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F 90 mit starrem
Séageblatt
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Vortelle schwarz auf welf3

die meistgekaufte Format-
kreissdge der Welt — eben
eine ,,Altendorf’’!

Fraseinrichtung

Zur Normalausristung jeder Ma-
schine gehort eine Fraseinrichtung,
auf der Nut-, Fase- und Gehrungs
fraser eingesetzt werden kdénnen.

@rch starksten Anfall von Staub und

G abellenfiihrer ) Ger Doppelroliwagen Sagemehl nicht beeintrachtigt. etf re_icgt- Eirclj neugs bPrpﬂlsmgﬂtﬁ kon- gaS_‘L(JntenNag}?nFiroﬁl Wflglrdke als W (abellenfﬁhrer )
nach Pluspunkten: T Zum Befestigen des Klemmschuhs struiert werden, da bei 45°-Stellung weikammer-Kastenprofil konzipiert, nach Pluspunkten:
® vielseitigF:Jnd robust ﬁ:tseﬁgs(;(;efrSl-elﬁr?geélgrscei;revgtzl:r;lﬁfet oder von Spezialvorrichtungen wie des Shgeaggregats dieses ynier dsn, wobel die belden Kammierm durch ei- ® Alle rost:nfélligen Bedienungs-
® zuverlassig und langlebig kreissagen mit einem Doppelroll- beispielsweise Druckbalken zum Doppelrollwagen schwenkt. Es gelang nen unter 45° verlaufenden Steg ver- teile der Maschine sind.glanz-
@ hochste Schnittprazision wagen aus vergiiteten, stranggepre- Schneiden von Furnieren oder ande- apreh Einbau einer groben, drslecis=  bunden sinc. Duren Verwendung dee- verzinkt bzw. hartverchromt
® maB- und winkelgerachter ten Leichtmetallprofileﬁ il @iciere ren dinnen Materialien, dienen zwei formigen Hohlkammer in das Ober-  ser Konstruktionen war es der Firma ® MaBskalen richt ZUSEMMBRGEE-
Schnitt nach Skalen Festigkeitvon 36 kp/mmeaus. Mittier- ~ SPannuten im Oberwagen. | wagenprofil, deren auBerer, dem ALTENDORF erstmalig méglich, die Ak Sorlem s Sihom Stgijck
® kein Messen, kein AnreiBen weile ist dies bereits Standard fiir die | Sageblatt zugewandter Steg die Doppelrollwagen flr Formatkreissd- o Ma%s’ksol n je nach Blattstarke
mehr ’ meisten Hersteller geworden, Aller-  Durch die patentierte Formgebung sonst weit iiberstehende Tischlippe  gen bis zu einer Gesamtlénge von nach'ugtﬁ-:-rtiar
@ rentabel auch bei Einzelanferti- dings ist auch heute noch die Leicht- d€S Doppelroliwagens der Type 45 ahstitzt und in Yerbindung mit.den. 5000 mm harzustalign. Durch die ® SeriejnméBiges Gehrungslineal
gungen géingigkeit und Prazision unseres wird gerade bei dieser Konstruktion beiden anderen Rippen ein geschlos- kompakte Bauweise muBte der Dop- Hit Anschlaasohiones bis
® hohe Schnittleistung Doppelrollwagens unerreicht, wobei eine bislang nicht gekannte . senes Kastenprofil mit hGchster pelrollwagen gegentber dem her- 2100 mm or?ne Auforeis
@ technisch ausgereift und absolut eine Fuhrungsgenauigkeit von Durchbiege- und Verwindungssteifheit EiBg6= and Yerrdungsstafhet KarnIicTien Aaen el Ty 5o fur ® S ezialkeilriemenar?trieb mit
Sicher 5/100 mm pro Meter Wagen - bildet. unwesentlich verbreitert werden. So- ] Eiemen bis 10 PS
@ einfach zu bedienen lange garantiert wird. Er lauft bei mit ist auch hier die leichte Bedien- @ Elektronische Auswuchtung aller
@ stabil in der Konstruktion héchster Stabilitat und geringstmog- Earkelt gawdhrielstel. Gleichizeitg rotierenden Teile
® 4 Drehzahlen 3000/4000/5000/ lichem Gewicht prazise und gewahr- onnte die gewohnte Prazision und @ SerienméaBige Dauerschmierung
6000 U/min. leistet absolut genaue und gerade - gchnlttgenau!gkelt Be LT ENDORES daher wartungsfrei ,
@ Fraseinrichtung serienmaBig Schnitte. Durch die beispiellose Kon- orrﬁatkrg issagen sichergestellt und ® Austauschbarkeit aller Teile
@ leichtlaufender Doppelrollwagen struktion — groBe Rollen laufen oben EQC v_e}r es%ert we rde?_._ durch DIN + ISA-Passungen
Festigkeit 36 Kp/mm?2 entspricht und unten auf prismenférmigen, ver- Hm W?A e_lfng il de} ur, daf dae @® Fundamentlose Aufstellung.
der Festigkeit von Stahl schleifesten Kunststoffiihrungsbah- s AL LORF Seit dem Bauder Jede Maschine ist serienmaBig
® Erforderlicher Kraftaufwand fir || nen — ist die gleichbleibende Prézi- e oena olssage cer Wel, fahrbar
den Vorschub des Doppelroll- sion und Leichtgangigkeit des Dop- auch kunftig stets in der Lage sein @® Werkskundendienst in Europa.
wagens: ca. 300 Gramm! pelrollwagens auch nach vielen Be- Sy eue und righiungsWeisende In Ubersee durch Werksvertre-
@® viele zweckmaBige Zusatz-Ein- triebsjahren sichergestellt, d. h. die Ze|c|:1 on 1Ur die, Konstrlidion von IFor- tungen
richtungen kurz: genannten Funktionen werden selbst ragliieissagen 2y selsn, @® Ausbaufahigkeit der Maschine
durch reichhaltiges und praxis-
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KDauerschutz

Wir wollen, daB lhre ,,Altendorf’ auch nach
vielen Betriebsjahren noch gut aussieht. Wir ver-
sehen unsere Maschine deshalb serienmaBig
mit einer hochwertigen Hammerschlaglackierung
im Farbton griin, ahnlich RAL 6011.

Zusatzlich sind alle Bedienungsteile unserer Ma-
schine, die rostanfallig sind, serienmaBig hart-
verchromt oder glanzverzinkt. Gegen einen rela-
tiv geringen Aufpreis erhalten Sie auch alle Alu-

miniumteile in abriebfester, eloxierter Ausfuhr-
ung, um Verfarbungen von empfindlichem
\ Schnittgut durch das Aluminium zu vermeidenj

Service \

Das fliegende Personal, unsere
Werkskundendiensttechniker, ist jah-
relang mit der Konstruktion unserer
Formatkreissage vertraut und auf alle
Einzelheiten geschult. Sie stehen
Ihnen bei Problemen gern zur Verfi-
.gung, denn unser Bemiihen um un-
sere Kunden endet nicht mit der Lie-
ferung der neuen Maschine.
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Elektronische Auswuchtung

Alle rotierenden Teile wuchten wir
e!nzeln elektronisch aus. Dadurch ist
sichergestellt, daB keine Lager-
schaden infolge Unwucht auftreten,
der Gerauschpegel niedrig gehalten
wird und keine Schwingungen in
Lagerung und Maschine entstehen,
die zum Flattern des Blattes und
damit zu schlechter Schnittqualitat
fihren. Auch hieran erkennen Sie
unsere Sorgfalt, auch bei ,,Kleinig-
keiten”.
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(Umwelt- und bedienungsfreundlich )

Seit jeher waren wir bedacht, dem Bedienenden
an unserer Maschine das Arbeiten so sicher und
leicht wie irgend mdglich zu machen. Selbstver-
standlich werden alle geforderten Sicherheits-
vorschriften erflillt. Mit der Technischen Univer-
sitat Stuttgart durchgefiinrte MeBreihen ergaben,
daB unsere Formatkreissagen im Leerlauf wie
auch in der Bearbeitung unterhalb des zu-
lassigen Gerauschpegels von 85 dB(A) liegen.
Ein Beweis fiir die Bedienungs- und Umwelt-

\_

freundlichkeit unserer Formatkreisséagen.
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Beratungsservice

Seit 1906 sind wir Spezialisten fiir
Formatkreissagen und haben die ent-
sprechende Erfahrung tber deren
Anwendung.

Mit Ihnen lhre Bearbeitungsprobleme
zu losen ist uns nicht lastig. Fragen
Sie uns deshalb oder schicken Sie
uns Materialproben zu. Schnittproben
und unsere Empfehlungen beziglich
der zu verwendenden Werkzeuge
oder der optimalen Drehzahl erhalten
Sie umgehend zurtick.

{gdkontrolle \

Jede Maschine wird nach der Fertig-
stellung probegefahren, um zu ge-
wahrleisten, daB sie den hohen Qua-
litatsanspriichen des Hauses ent-
spricht. Hierbei werden alle Funk-
tionen wie Winkelgenauigkeit, Fih-
rungsgenauigkeit des Doppelrollwa-
gens, Freischnitt etc. geprift. Da-
riber fertigen wir ein Prufprotokoll
an, das wir jeder Maschine beilegen.

gerechtes Zubehor
Die meistgekaufte Format-
kreissage der Welt. Eben
eine ,,Altendorf’’!

Ersatzteilservice

Wir sagen Ihnen zu, nahezu fir un-
begrenzte Zeit Ersatzteile fir lhre
,,Altendorf’zu liefern. Ersatzteilanfor-
derungen fiir z. B. 20 Jahre alte
Formatkreissagen sind bei uns
keine Seltenheit und stellen uns vor
keinerlei Probleme.
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ﬁ)er Querschlitten
wird am Doppelrollwagen an beliebiger Stelle f ? \
eingehangt und durch einen Teleskop-
Schwenkarm abgestiitzt. Hierdurch ist eine !
genaue und leichtlaufende Fihrung gegeben.
Trotz héchster Stabilitat ist er so leicht, daB er
bequem von einer Person ein- und ausge-
hangt werden kann. Eine in allen Richtungen
verstellbare Zwischenauflageschiene wird mit- £ s
geliefert. Der auf dem Querschlitten aufgesetz-
te Anschlag ist leicht abnehmbar, um eine zu- \
satzliche Auflage fiir groBe Platten oder Geh-
rungsschnitte zu bekommen.
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Der Schwenkarm —
ausziehbarer Teleskopschwenkarm. Polyamid- /
ummantelte Kugellager garantieren eine lange

Lebensdauer sowie leichten und gerauschlo-
sen Lauf.

Schalterkombination nach den neuesten VDE-
Vorschriften bestehend aus abschlieBbarem

Hauptschalter, Stern- Dreieck-Schalter, Motor- B
schutzschalter und Unterspannungsausloser. \ /
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Der Maschinenstander

mit eingebautem Fahrwerk ist formschon und
stabil. Durch das Fahrwerk jederzeit leichte
Standortanderung moglich.

Der Stander ist so dimensioniert, daB auch bei
ausgezogenem Doppelrollwagen kein Kippen
oder Verwinden der Maschine eintreten kann.
Guter Spaneauswurf. AnschluB an Absaugung
maoglich.
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Drehzahlen nach Wahl

Je nach GroBe der Sageblatter und der Art
des Materials konnen Sie Drehzahlen von
3000/4000/5000/6000 U/min einstellen. Die
Umstellung erfolgt mit wenigen Handgriffen.
Die eingestellte Drehzahl ist an der Stander-
front gut sichtbar abzulesen.

Der Antrieb der Sagewelle \
erfolgt durch einen im Maschinenstander ein-
gebauten Motor in geschlossener Ausfiihrung
und einen Spezialantrieb fiir groBe

Leistung und hohe Schnittgeschwindig-

keit! Wir verwenden keine polumschaltbaren
Motoren, weil das Schneiden starker Mate-
rialien bei niedrigen Drehzahlen hohe Kraft er-
fordert. Die Schnittleistung unserer Maschine
ist bedeutend hoher als die einer normalen
Kreissage und dementsprechend ist auch ein
starkerer Motor erforderlich.

Parallelanschlag

Dieser Anschlag bewegt sich auf einer ver-
chromten Flhrungsstange. Prazisions-MaB-
skalen aus einem Stiick (nicht zusammenge-
setzt!!), die zudem je nach Blattstérke nach-
justierbar sind, machen die Feineinstellung
erst richtig wirksam. Die Anschlagschiene ist in
der Schnittrichtung verschiebbar und 148t sich
sowohl fiir 15 als auch fiir 90 mm Anschlag-
hoéhe verwenden.

hnik in Bildern und

Standard-
ausflihrung
Schnittlédnge: (=Doppelrollwagenlénge) 2500 2800 3200 3800 4300 5000 mm
Formatschnitte: 2500 x2500 2800 x 2800 3200 x 3200 |
als Plattensage Ausfuhrungll : 2500 x 2500 2800x2800 3200 x 3200 3800x3800 4300x3800 5000 x 3800 mm
Schnittbreite - 5
zwischen Blattund Parallelanschlag 800 in Sonderausflihrungauch 1000 oder 1250 mm
Ablangen
nach Skala am Winkelanschlag 2800 2800 3800 3800 3800 3800 mm
Antriebsmotor: Drehstrom 2880 U/min. Die angegebenen Materialstarken sind
Standardausfiihrung : 5,5 PS fur Materialstérken bis 30/40 mm Richtwerte und beziehen sich aufeinen
Sonderausfiihrung : 7,5 PS fur Materialstérken bis 70/80 mm senkrechten Schnitt. Bei Kunststoffen konnen
10 PSfurMaterialstérken tiber 80 mm wesentliche Anderungen eintreten.
Elektrische Ausriistung : AbschlieBbarer Hauptschalter, Bei Ausrlstung mit automatischer Bremse
Sterndreieckschalter, Motorschutzschalter mit mussen die Sageblatter zwei Bohrungen fur die
Unterspannungsauslésung. (Im Ausland Mitnehmerstifte haben. Der Teilkreisdurchmesser
entsprechend den Landesbestimmungen) betragt 60 mm, der Lochdurchmesser 10 mm.

Zahlen

Séagewelle
Drehzahlen (Umstellung durch
Umlegen eines Spezialkeilriemens)

3000 /4000/5000 /6000 U/min. bei 50 Hz
3600/4800/6000 /7200 U/min. bei 60 Hz

3000/ 5000 U/min. bei50 Hz} Sonderausflihrung fur
3600 /6000 U/min. bei 60 Hz Maschinenab10 PS

Werkzeugbohrung der Sagewelle
Werkzeugbreite = max.

30 mm, in Sonderausfihrung 1 oder1'sinch
30 mm, fur Nut-und Fasefraser
50 mm, in Sonderausfuhrung fur F90

Werkzeugdurchmesser
und zugehdorige Schnitth6hen

Werkzeugdurchmesser :
Schnitthéhe : bei senkrechtem Schnitt
bei45° Schnitt

250 300 350 400 mm in Sonderausftihrung 450 mm
0-55 0-80 25-105 50-130mm
0-38 0-56 17- 74 35- 90mm

Vorritz-Aggregat

Motor

Drehzahl der Welle

Bei Maschinen mit eingebautem Vorritz-Aggregat
Verktirzung der Schnittlange um ca. 100 mm.

Drehstrom 1 PS Werkzeug ¢ 120 mm
9000 U/min. Bohrung® 22 mm
max. Hauptblatt 350 mm

Anderungen im Hinblickauftechnische
Weiterentwicklung vorbehalten.







Altendorf-Formatkreissage
mit Vorritz-Aggregat (DBGM)

Wenn beidseitig beschichtete Platten
bzw. Werkstiicke geschnitten werden,
besteht wegen des zu kleinen
Schneidenaustrittwinkels des Sage-
blattes die Gefahr, daB die Schnitt-
kante der Unterseite geringfligig aus-
reiBt oder splittert. Fir Schnitte mit
hochster Kantensauberkeit muB des-
halb zum Vermeiden von Ausrissen
ein vorlaufender Zusatzeinschnitt vor-
genommen werden, so daB vor dem

Als horizontale Plattensage

Bei Benutzung des 2. Querschlittens
kénnen alle Plattenformate bis zur
GroBe der Besdaumlange mit der

Durchtrennen des Werkstiickes durch
das Hauptblatt die Beschichtung der
Unterseite durch den Vorritzer bereits
durchschnitten ist.

Um das Vorritzerblatt jeweils in die
exakt gleiche Flucht des Hauptblattes
auszurichten, kann man es horizontal
in beide Richtungen bewegen und ju-
stieren. Damit es auch die gleiche
Dicke wie das Hauptblatt bekommt,
empfehlen wir die Verwendung von
Vorritzerblattern, die sich aus zwei
Sageblatterhalften mit Zwischenleg-
scheiben zusammensetzen.

Zubehor

gewohnten Prézision nach Skalen
leicht geschnitten werden.

Jedes der beiden oberen Anschlag-
profile ist einfach abzunehmen. Gro-
Bere Platten liegen somit frei, und

Ausfiihrung Il:

Mit Schwenkarm, Querschlitten und
abnehmbarer Stiitze sowie einem
zweiten Querschlitten mit fester
Stutze und untenliegender Laufschie-
ne. Diese Formatkreissage kann also
sowohl mit Schwenkarm als auch mit
Abstlitzung beider Querschlitten auf
der unten liegenden Fiihrungsschie-
ne verwendet werden.

(Diese Ausflihrung eignet sich spe-
ziell fur Platten mit einem Gewicht
uber 250 kg und Besaumlangen von
uber 3200 mm).

werden unter Benutzung des ver-
senkbaren Anschlages geschnitten.
Die Zusatzeinrichtung ist fur alle Ma-
schinen ab Baujahr 1962 nachliefer-
bar. Erforderlich ist nur die Befesti-
gung der mitgelieferten Laufschiene.

Ausfiihrung I:

Mit Schwenkarm, Querschlitten und

einem zusatzlichen zweiten Quer-

schlitten mit Stitze und untenliegen-

der Laufschiene.

(Diese Ausflihrung ist nur fiir Be-
sdumlangen bis max. 3200 mm und
Plattengewichte von max. 250 kg zu !
verwenden). .

Verlangerung
der Maschinenplatte

Transportrollen
am Querschlitten




Type TK 45 :
(auch mit nicht schwenkbarem Ségeblatt lieferbar als Type TK 90)

Type TKR 90
(auch mit bis zu 45° schwenkbarem S&geblatt lieferbar als Type TKR 45)




ALTENDORF |
Der Spezialist fur

Formatkrelssagen

-

W. Altendorf, Maschinenbau
Postfach 2009 Wettiner Allee 45 D-4950 Minden, Telefon 05 71/510 51
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