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Zum Bohren
Frasen und
Ausdrehen




"Universal-

bohrmaschine U 2508

Die Maschine U 2508 ist vorwiegend
zur Bearbeitung von Stahl, Guss und
Leichtmetall verwendbar. Sie eignet
sich neben dem Bohren zum Frésen
und Ausdrehen, im Werkzeugbau.
Versuche haben ergeben, dass mit
einem 14 mm Schaftfraser bei einer
Spantiefe von 4 mm in Stahl gefrast
sowie mit einem 60-mm-Fréser
geschlichtet werden kann.

Der Motor hat zwei Geschwindigkeiten
und ist nicht umschaltbar. Die
Betriebsspannung muss deshalb bei
Bestellung angegeben werden. Der
im Bohrkopf eingebaute Motor ist
innengekuhlt. Kahlform A,
Isolationsklasse 130.

Die Einschaltung erfelgt Gber Polum-
schalter. Die Maschine ist serieméssig
mit Motorschutzschalter ausgerustet.
Die 8 Spindeldrehzahlen werden
durch ein 4-Stufen-Getriebe in
Verbindung mit den beiden Motor-
drehzahlen erreicht.




1) Die Bohrspindel hat nachstellbare
Kugel- sowie Rollenlagerung. Das Rollen-
lager sitzt im unteren Teil der Bohrspindel
(Abb. 1). Damit ist gewahrleistet, dass die
Spindel auch bei Frasarbeiten mit hoher
Prézision arbeitet. Die Bohrspindelnase
besitzt ein Gewinde und ist mit einer
Spannvorrichtung zur Aufnahme von
Fraswerkzeugen versehen (Abb. 9).

Die Vorschubbewegung der Spindel wird
durch eine einstellbare Rickholfeder
ausgeglichen.

Ein eingebauter Werkzeugaustreiber
ermoglicht schnellen und bequemen
Werkzeugwechsel (Abb. 8). Er macht Sie

von Hammer und Austreibkeil unabhangig.

2) Hohenverstellung dos Bohrkopfes
Der Bohrkopf ist mittels Schneckentrieb,
Zahnstange und Kurbel im Sténder
hohenverstellbar (Abb. 2).

Eine Zahnstange ist in die Saule
eingelassen und auf den Seiten plange-
schliffen. Eine eingeschabte und
nachstellbare Stelleiste verhindert
seitliches Spiel.

Austreiber |

= ”A Werkzeug ‘ ’
gelost |

-

T ]
'~ =
Werkzeug fest
BN [
Sperre
Sperre

8 Werkzeugaustreiber

Uberwurfmutter

Klemmscheibe

Bohrspindel mit
9 Fréaserspannfutter

| ]

3) Schnell- und Feinvorschub. Die
Vorschubbewegung der Bohrspindel
erfolgt direkt mittels Vorschubhebel und
der Feinvorschub tber Schneckengetriebe
mit Hilfe eines Handrades. An diesem ist
eine Skala mit Skalenteilung 0.05 mm
angebracht. Durch den Feinvorschub
wird eine genaue Einstellung der
Spantiefe bei Frasarbeiten sowie ein
gleichmassiger Vorschub beim
Ausdrehen gewahrleistet. (Abb 3).

Fur Frasarbeiten kann die Pinole in der
gewiinschten Hohe geklemmt werden.

4) Der Bohrkopf ist nach einer in Grad
eingeteilten Skala von 0—45° nach beiden
Seiten schwenkbar (Abb. 4) und mit

einer Schnellklemmung versehen. Bei
Frasarbeiten mit schrag gegen den
Uhrzeigersinn gestelltem Bohrkopf kann
dieser zusatzlich in allen 15° Stellungen
mit 2 Schrauben arretiert werden.

In der Nullstellung wird der Bohrkopf
durch einen Kegelstift fixiert.

5) Der Koordinatentisch hat 3 T-Nuten
sowie eine KuhImittelrinne (Abb. 4) Er ist
auf allen Seiten bearbeitet und im
Verhaltnis zur Spindel ausgerichtet. Die
Spindeln sind mit deutlichen Skalen mit
Skaleneinteilung 0,05 mm versehen sowie
in doppelten Axiallagern gelagert. Die
Fuhrungen sind genau winkelig

zueinander eingeschabt. Fur die Langs-
und Querbewegung sind verstellbare
Anschlége vorgesehen, und die
gewiinschte Position wird mit justierbaren
Klemmhebeln festgestellt.
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6) Tischvorschub. In Normalausfithrung

ist der Koordinatentisch in beiden Rich-
tungen von Hand verstellbar. Auf Wunsch
ist es moglich, einen automatischen
Langsvorschub vorzusehen. Die Geschwin-
digkeiten hierzu sind 19, 36, 63, 96, 179
und 315 mm/Min. (Abb. 5). Die Anderung
der Verschubrichtung erfolgt durch
Umechaltung des Motors.

TECHNISCHE DATEN
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7) Kihlmitteleinrichtung. Auf Wunsch
wird diese eingebaut. Sie kann auch noch
nachtréglich im Maschinensténder
eingebaut werden. (Abb. 6)

8) Normalzubehor

— Uberwurfmutter zum Spannen von
Fraserspannfutter und Fraswerk-
zeugen (Abb. 9)

................ mm 25
................ mm 30
................ M 16
.............. Stuck 4
................ mm 258
................ mm 238
............. Anzahl 8

n = 100, 205, 345, 440

695, 885, 1450, 2900

................ mm 115
................ mm 500
................ MK 3
................ mm 140
................ mm 560 X 250
................ mm 395
................ mm 370
................ mm 165
................ n= 1400/2800
................ PS 0,85/1,0
................ kg 270
................ kg 330
................ kg 360
................ mm 1600 X 800 X 550

m3 0,7

9) Sonderzubehor

Automatischer Langsvorschub,
Kihlmitteleinrichtung,
Fréaserspannfutter mit den Spann-
zangen 6, 8, 10, 12 und 14 mm.
Sonderspannzangen

3,4,5 7,9 11 und 13 mm.
Maschinenleuchte
Maschinenschraubstock mit drehbarer
Fussplatte.




Maschinenleuchte

Fraserspannfutter mit 6, 8, 10, 12 und 14 mm Spannzangen

_Maschinenschraubstock

drehbare Fussplatte
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