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AUTOMATISCHE EINSEITIGE
KANTENANLEIMMASCHINEN

‘) Biesse



EINFACH, KOMPAKT,
EINZIGARTIG

DER MARKT VERLANGT

eine Veranderung der Produktionsprozesse, die
das Annehmen der grotmaoglichen Anzahl an
Auftragen gestattet. Dabei missen hohe Qua-
litatsstandards und die individuelle Gestaltung
der Produkte mit schnellen und sicheren Liefer-
zeiten gewahrt bleiben und die Anspriiche der
kreativsten Architekten erfullt werden.

BIESSE ANTWORTET

mit technologischen Losungen, die techni-
sches Geschick sowie Prozess- und Material-
kenntnis unterstitzen und deren Wert hervor-
heben. Akron 1100 ist die kleinste automatische
einseitige Kantenanleimmaschine der Baureihe.
Diese am Markt einzigartige Maschine wurde
fUr kleine Handwerksbetriebe und Unternehmen
konzipiert, die Wert auf Benutzerfreundlichkeit
und hochste Qualitat legen. Standards, die alle
Produkte des Biesse Sortiments auszeichnen.



[s]; _EI
MiF, ?
=]y

SEHEN SIE SICH
DAS VIDEO AN

AKRON 1100

” HOHE QUALITAT, MADE IN BIESSE

” HOCHMODERNE, FUR ALLE ZUGANGLICHE TECHNOLOGIE
” AUFMERKSAMKEIT UND LIEBE ZUM DETAIL

” HOCHST EINFACHE VERWENDUNG




HOHE QUALITAT
MADE IN BIESSE

Biesse, ein Unternehmen, das seit jeher bestrebt
ist in allen Belangen optimale Qualitat zu bieten,
entwickelt hochwertige Bearbeitungstechnologien,
die fiir maximale Qualitat des Endprodukts sorgen.
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Perfekte Feinbearbeitung dank des zweimotorigen Fiigefra-
saggregat mit automatischer Aktivierung.

MECHATRONICS

Rotax

electrospindle

Akron baut serienmafig bei allen Maschinen nur Elektrospindeln
der exklusiven Rotax-Baureihe ein. Es handelt sich um hochqua-
litative Elektrospindeln, die von HSD dem Branchenfihrer her-
gestellt werden. Sie garantieren hohe Leistungsfahigkeit, kom-
pakte Abmessungen und héchste Feinbearbeitungsstandards.



AKRON 1100

HOCHMODERNE, FUR ALLE
ZUGANGLICHE TECHNOLOGIE

Verfiligbarkeit von:
” EVA LEIMBEHALTERS
” PUR LEIMBEHALTERS

Ein Forschungs- und
Entwicklungsteam plant
hochmoderne Losungen
um den
Marktanforderungen
gerecht zu werden und
eine wegweisende,
zuverlassige und
leistungsstarke
Technologie zu bieten.

Anleimaggregat fir die automatische
Anbringung von Rollen- oder Streifenkan-
ten von 0,4 bis 5 mm. Der abnehmbare
Leimbehalter lasst sich sehr bequem in-
standhalten. Je nach Farbton der Platte
konnen verschiedene Leimfarben ver-
wendet werden.

» Schneller Wechsel der
EVA-/ PUR-Klebertypen.

¥ Keine Leimverluste beim Wechsel
von EVA auf PUR und umgekehrt.

¥ Automatischer Wechsel des
Arbeitsmodus durch einfaches
AnschlieRen des entsprechenden
Leimbehalters.



QUALITAT WAR NOCH NIE
SO EINFACH

Die Akron 1100 ist die kompakteste einseitige Kantenanleimmaschine
der Baureihe, die fiir kleine holzbearbeitende Betriebe konzipiert
wurde, die ihre Technologien modernisieren miissen oder ihre
Produktion automatisieren mochten.

Die Maschine ist mit hochwertigen Komponenten wie
HSD-Elektrospindeln, einem 7-Zoll-Touchscreen-Bedienfeld, einem
abnehmbaren Leimbecken, einer verwindungssteifen Struktur
und Linearfiihrungen ausgestattet.

Akron 1100: Einfach, kompakt, Made in Biesse.






MAXIMALE
PRAZISION

Zuverlassigkeit und Schnittprazision dank
des Kappaggregats zum Entfernen des
Kantenlberstands am Plattenanfang und
-ende.



AKRON 1100

Noch nie dagewesene
Produktqualitat und
Verringerung der
Bearbeitungszeiten
dank technologischer
Losungen, die zur
Unterstiitzung der
taglichen Arbeit
entwickelt wurden.

Abkantaggregat zum Besaumen der Kante, mit 2
Hochfrequenzmotoren.



HOCHWERTIGE
PRODUKTE

Das mit ein Motor ausgestattete
Multifunktions-Abrundaggregat

ermoglicht das Radiusfrasen am
Plattenanfang und -ende.
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Steife Struktur und lineare Flhrungen
mit  Kugelumlauf-Gleitschuhen sorgen
langfristig flir maximale Stabilitat und
Prazision der Bearbeitungen.
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AKRON 1100

v

Das Radius-Ziehklingenaggregat be-
seitigt Uberreste von vorhergehenden
Bearbeitungen am oberen und unteren

Kantenteil. —
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ROITAX =
ELECTRO
SPIND
[ ES

EXKLUSIVE TECHNOLOGIE

Biesse plant und fertigt samtliche hochwertigen Komponenten
fur seine Maschine direkt.

Alle Biesse Kantenanleimmaschinen sind serienmaldig und
exklusiv mit den Elektrospindeln der Baureihe Rotax ausgestattet,
diese Technologie kommt auch bei den Kantenanleimmaschinen
Im oberen Preissegment und bel den CNC-gesteuerten
Arbeitszentren zur Anwendung. Diese Elektrospindeln garantieren
hohe Leistungsfahigkeit, kompakte Abmessungen und hochste
Feinbearbeitungsstandards. Die von HSD, einem flihrenden
Unternehmen dieser Branche, geplanten und erzeugten
Elektrospindeln verkorpern Ingenieurskunst par excellence.
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PERFEKTE FINISH JEDER
BEARBEITUNGSART

Das Flachziehklingenaggregat, das den Leim-lberschuss am
oberen und unteren Plattenteil entfernt.

Biirstenaggregat zum Reini- Das Nutaggregat ermdglicht
gen und Polieren der Kante das Nuten und Frasen auf
und der Platte. der unteren Plattenflache.




DIE TECHNOLOGIE IM DIENSTE
DES BENUTZERS

AKRON 1100

Biesse hat fiir die Akron 1100 eine PARTS-SOPHIA-Anwendung entwickelt, die QR-CODES zur Kennzeichnung der Basisbaugrup-
pen und Basismaschinen generiert. Die Maschinen kommen mit den bereits angebrachten Aufklebern am Bestimmungsort an
und die Kunden kénnen dann tber den QR-CODE auf die speziellen Bereiche zugreifen, in denen sie bestimmte Dokumente
einsehen konnen. Sie konnen beispielsweise Bedienungs- und Wartungsanleitungen herunterladen, den Ersatzteilkatalog ein-
sehen (und bei Bedarf direkt bestellen) und technische Videos ansehen, um Probleme zu I6sen.

PARTS SOPHIA - Die tagliche Effizienz.
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Moderne Statistik fiir die Uberwachung
der Produktivitat:

¥ stets verfligbare
Produktivitatsparameter

¥ Unterteilung der
Produktionsstatistiken in Gesamt-
und Teilwerte

¥ Sophia Parts zum Auffinden und
Bestellen von Ersatzteilen und fir
top aktuelle wartungsspezifische
Informationen.
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Neues, am Markt einzigartiges
7" SMART TOUCH Bedienpaneel.

Eine einfache, sofortige, allgemein ver-
standliche Programmierung dank des
Touchscreen-Bedienpaneels.
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TECHNISCHE DATEN

Geschwindigkeit
9 m/min

Min./Max. Plattenstarke
8-50 mm

Min./Max <amtem§tar\<§ N L
0,4-5 mm
Akron 1120 mm 3763
Akron 1130 mm 4213
Akron 1120
. e T . L A A A o
Fligefrasaggregat Anleimaggregat Kappaggregat Feinfrasaggregat Radius-Ziehklin-  Ziehklingenag- Birsten Frasen
genaggregat gregat
OPTIONAL STANDARD *OPT. 3 VON 4 GRUPPEN
Akron 1130
Fligefrasag- Anleimaggregat Kappaggregat Feinfrasaggregat Abrundaggregat Radius-Ziehklin-  Ziehklingenag- Birsten Frasen
gregat genaggregat gregat
L
STANDARD *OPT. 3 VON 4 GRUPPEN

* Konfiguration ZIEHKLINGE, BURSTEN UND FRASE ist nicht erhéltlich.

sind nicht verbindlich. Einige Fotos kénnen A

A

A) 81,28 dB (.
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IMIADE
WITH
BIESSE

DOPPELTE ARBEIT
FUR DIE BIESSE TECHNOLOGIE BEI MCM

Eines der Geheimnisse fiir die Rechtfertigung
der Investitionskosten in eine flexible Techno-
logie, die Arbeitskosten spart, liegt darin, sie
stets aktiv zu halten. MCM Inc. aus Toronto ist
es gelungen.

Um die Investitionsrentabilitdt einiger ihrer vielen
NC-gesteuerten Maschinen zu maximieren, hat
die Gesellschaft Maschinen gekauft, die sowohl
zum Herstellen von Komponenten fir ihre perso-
nalisierten Projekte fir Biros und Einkaufszent-
ren, als auch fur die Erzeugung von Schalldamm-
platten fur Decken, die das Unternehmen fiir eine
andere Firma herstellt, verwendet werden kon-
nen. Viele der Maschinen, die im MCM Werk dop-
pelt eingesetzt werden, tragen das Biesse Logo.
"Fir unsere Gesellschaft ist es eine perfekte
Kombination, da die CNC-Bearbeitung fiir die
Schallddmmungsprodukte relativ einfach ist; es
geht nur darum Locher zu bohren,” meint Gre-
gory Rybak, der das Unternehmen MCM 2001
gegriindet hat. Das Akronym steht fiir Millworks
Custom Manufacturing. “Aber die Verfligharkeit
dieser Technologie hilft uns sehr bei der MaRar-
beit, insbesondere wenn es um besonders kom-
plexe Formen und Profile geht. Mit den Platten
zur Schallddmmung von Decken lasten wir unse-
re Kapazitat voll aus, deshalb kénnen wir es uns
erlauben, all diese Maschinen zu haben. Wenn es
nur um die MaRarbeit ginge, hatten wir sie nie alle
kaufen kdnnen.”

MCM besitzt so viele Biesse Maschinen, dass Ry-
bak meint, er habe aufgehdrt zu zahlen. Er zahlt

Gregory Rybak
Griinder

dann schnell 11 Biesse Maschinen auf: 5-Achs
CNC Rover C9 Bearbeitungszentrum mit Kombi-
tisch; 5-Achs CNC Rover A Bearbeitungszentrum
mit Kombitisch; Zwei CNC Nesting-Fraser Rover
B7 mit Flachtisch; Rover G5 Bearbeitungszentrum
mit Flachtisch; CNC Rover S Bearbeitungszent-
rum mit Flachtisch 4x8; Arbeitszelle CNC Rover
A 1536G fir Nesting-Bearbeitungen; Bohrzen-
trum Skipper 100, Sieger bei einem IWF 2006
Challengers Award; Zwei Selco Aufteilmaschi-
nen mit Stream Kantenanleimmaschine. Rybak
verweist stolz auf die Mdglichkeiten von MCM
maRgeschneiderte Projekte fur Biros und Ein-
kaufszentren zu realisieren, die viele Mitbewerber
nicht in der Lage sind zu managen. Neben der
reichhaltigen technologischen Ausstattung fur
die Holzbearbeitung verfligt MCM (ber Kapazi-
taten flr die personalisierte Furnierschichtung,
iber ein ca. 3.500 m2 grolRes Metallbearbei-
tungszentrum und Uber ein ca. 42,5 Meter lan-
ges Feinbearbeitungssystem im Linienverbund.
Der jlingste Biesse Neuzugang bei MCM ist das
Flachtisch-CNC-Bearbeitungszentrum Rover S.
Es wird vorwiegend zusammen mit dem Skip-
per fur die Herstellung von Schallddmmplatten
fur Decken verwendet, aber manchmal kommt
es auch fur die Herstellung von Werkstticken fiir
unsere Einkaufszentrumsprojekte und fir Biros
zum Einsatz.

“Die Herstellung von Schallddmmplatten ist ein
sehr einfaches Verfahren,” meint Rybak. “Der
Skipper hat 62 Bohrképfe, um fiir die Schalldam-

mung mehrere Lécher gleichzeitig in die furnier-
ten MDF-Platten zu bohren. Wahrend der Skipper
eine Platte bebohrt, verwendet derselbe Bediener
das Rover S Bearbeitungszentrum, um die ande-
re Seite der Platte zu bebohren. Das macht den
Vorgang fliissig und produktiver.” Das Rover S Be-
arbeitungszentrum, das auch fiir die Herstellung
von Werkstiicken aus Plastik und Nichteisenme-
tall verwendet wird, hat die Arbeit von einer der
beiden CNC-Nesting-Fraser Rover B von MCM
Ubernommen. Die beiden Rover B Maschinen
werden jetzt flir die mageschneiderten Produkte
verwendet. Die 5-Achs-Frase Rover C9 mit Flach-
tisch ist ein weiteres Beispiel fir eine Maschine,
die sowohl fur die Massenproduktion als fiir maR-
geschneiderte Arbeiten eingesetzt wird. “Die C9
ist eine kombinierte Maschine, die wir fur das
Schalld@mmungsprodukt verwenden, die aber
hauptséachlich fir die dreidimensionalen Werk-
stlicke verwendet wird. Vor kurzem haben wir die
C9 zum Zuschneiden eines Geléanders verwendet,
das Uber drei Stockwerke eines Blrogebdudes
flhrt". Das Gelander wurde an ca. 2-3/8 Zoll di-
ckes massives Eichenholz angeleimt. Der obere
Teil des Gelanders jedes Treppenabsatzes hatte
ein ziemlich komplexes spiralformiges Design.
“Die 5-Achs-Maschinen weisen die groRte Leer-
laufzeit auf; wir setzen sie nur zu 20% der Zeit ein,”
erklart Rybak. "Aber ohne die 5-Achs-Funktion
wiirden wir nicht mehrin der Lage sein, viele Werk-
stlicke, wie Gelander, zu produzieren. Auch wenn
das Kosten verursacht, lohnt es sich fur uns.”




In [talien gegrundet,
in der Welt zuhause.

Wir vereinfach
Fertigungspro
bringen damit
jedes Material
Strahlen.

‘) Biesse



Wir sind ein internationales
Unternehmen, das auf die
Herstellung von integrierten
Fertigungsanlagen und
Maschinen flr die Verarbeitung
von Holz, Glas, Stein, Kunststoff,
Verbundwerkstoffen und

den Materialien der Zukunft
spezialisiert ist.

Mit unserer tief verwurzelten
Kompetenz, die durch ein standig
wachsendes weltweites Netzwerk
gestarkt wird, unterstltzen wir Ihre
geschaftliche Entwicklung und
befllgeln Ihre Fantasie.

Meister der Materialien - seit 1969.

en lhren

Zess und

das Potenzial
S zZzum

Betreten
Sie die Welt von Biesse.

biesse.com
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