Nextstep

CNC-gesteuertes flexibles Plattenaufteilzentrum
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Z BIESSE

Der Markt verlangt

eine Veranderung der Produktionsprozesse, die es
gestattet, die groBtmogliche Anzahl an Auftragen
anzunehmen. Dabei missen hohe Qualitatsstandards,
hohe Produktivitat sowie schnelle und sichere
Lieferzeiten gewahrt bleiben.

Blesse antwortet

mit technologisch ausgereiften Losungen,

die technisches Geschick sowie Prozess- und
Materialkenntnis unterstttzen und deren Wert
hervorheben. Das flexible Plattenaufteilzentrum
NextStep ist die einzige Losung am Markt, bei der
zwel Prozesse in einem vereint werden: die Flexibilitat
einer Kopierfrasmaschine und die Prazision eines
CNC-Bearbeitungszentrums. AulRerdem gestattet
sie als einzige die gleichzeitige Bearbeitung von zweli
aufeinander liegenden Platten. Ideal fur Kunden,
welche welche sich auf die Produktion kleiner
Losgrofien umstellen mussen.

» Maximale Prazision durch die gleichzeitige
Bearbeitung mit zwei Frasspindeln.

» Hohe Produktivitat, dank der Maglichkeit zwei
aufeinander liegende Platten zu bearbeiten.

» Intelligentes Abfallverwertungssystem.

» Komplette Integration in Batch-One-Linien.
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- CNC-gesteuertes flexibles Plattenaufteilzentrum







\Maximale -
-ormatierungsprazision

Das flexible Plattenaufteilzentrum Nextstep garantiert durch den gleichzeitigen
Einsatz der beiden Frasspindeln und der Kombination aus den Greifern des
hinteren Schiebers, den seitlichen Greifern und des Oberdruckes.

Werkzeugwechsel mit 8 Positionen fiir

AUT&[6| ‘ U m g U nd Form ameru n g jede der beiden Elektrospindeln.
N einem einzigen Durchgang.



Nextstep

\aximale Effizienz
JUNd hone Produktivitat
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Nextstep erlaubt die Bearbeitung von
zwei aufeinander liegenden Platten.

Automatisches Abfallverwertungssystem
Die Reste werden Zeitverlust produziert, so dass die Bearbeitungszeit nicht verrin-
gert wird. AnschlieBend werden sie automatisch entsorgt.

Das Werkstlck verlasst die Maschine bereits
formatiert und ist somit sofort berett fUr den nachsten
Arpeltsgang in einer Kantenanleimmaschine.



ADsolute Flexipilitat
el kleinen Losgrofen

Der Batch-One Prozess fiir die Produktion in
LosgrofRe-1 ermoglicht die aufeinanderfolgende
Bearbeitung verschiedener Platten je nach
Produktionsanforderungen ohne Riistzeiten'tnd
maximale Produktionsoptimierung bis zu 1200
Werkstiicken pro Schicht.
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P=BATCH ONE

Eine Gesamtlosung mit verschiedenen
Maschinen und Prozessen und mit

elnem nohen Anspruch an Flexibilitat

und Leistung. Biesse bietet eine grole
Auswanl von Losungen vom Zuschnitt

bIS zum Bonren, wobel besondere
Autmerksamkeit auf die Qualitat der
Formatierung gelegt wurde - eine

perfekte Kombination von Flexibilitat /
und italienischerm Genle.

a

9



Die Spitzentechnologlie
wird erschwinglicn
und Inturtiv

bSolid ist eine CAD/CAM 3D-Software,
die es mit einer einzigen Plattform er-
maglicht, alle Arten von Bearbeitungen
durchzufiihren, dank der fir vertikale
Module realisierten, spezifischen Mo-
dule.

Planung mit wenigen Klicks und ohne
Einschrankungen.

Simulation der Bearbeitungsablaufe
fiir eine Vorschau auf das gefertigte Werkstiick
und bessere Anleitung bei der Gestaltung.

Fertigung eines virtuellen Prototyps des
Werkstiicks, wobei Kollisionen vorausgesehen
werden und die Maschine optimal eingesetzt wird.

Sehen Sie sich den Spot bSolid an: youtube.com/biessegroup
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Weniger Zeltaufwanc
Jnd Verschwendung

bNest ist das spezifische Plugin von
bSuite fir die Nesting-Bearbeitung. Zum
einfachen Organisieren der eigenen Ne-
sting-Projekte mit weniger Materialver-
brauch und kiirzeren Bearbeitungszeiten.

Verringerung der Produktionskosten.
Arbeitsvereinfachung fiir den Bediener.

Einbindung in die betriebliche Software.
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Wettbewerbstanige
Individualitat

Biesse Systems ist ein Expertenteam, wenn

es um groBflachige Produktionsprozesse

geht. Biesse Systems bietet integrierte Zellen -
und Anlagen, welche in der Lage sind, durch -
Kombination der Massenproduktionsbeduirfnisse
mit dem vom Endverbraucher verlangten hohen
Grad an Individualitat des Endproduktes, die. ..
Wettbewerbsfahigkeit der Kunden zu maximieren, =~
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DUCTION LINES

Mal¥gesennelderte Fertigung von
schitisseliertigen Fabriken, Einbindung von
L Osungen der Biesse Group mit erganzenden
Softwareanwendungen und Maschinen, Uber
1000 installierte Anlagen weltwelt.
Perfekte Kom' atiQ@-aus Erfanrung der
.r--.a jlalienischem Genie. /

15



\Vollstandige Integration

Die Erganzung durch die Winstore Beschickung erlaubt die automatische
Verwaltung mehrerer Platten, unterschiedlicher Formate und Arten, so
dass den verschiedenen Bediirfnissen des Kunden entsprochen und die
Produktion optimiert und gesteigert werden kann.

Batch-One-Anlage mit Zwischenlagern.
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| Nextstep
Tecnnische Daten

Platzbedarf

Nextstep X1 5.6 Nextstep X1 4.4

mm mm
X 9340 8140
Y 6050 6050
z 2870 2870
Hohe Arbeitstisch 1200 1200

Arbeitsbereich - beschickbare Blatter

Nextstep X1 5.6 Nextstep X1 4.4
mm mm
X 1000 - 5600 1000 - 4400
Y 1000 - 2250 1000 - 2250
y4 10-60 (*) 10- 60 (*)
(*) Es konnen 2 aufeinander liegende Blatter mit gleichen MalRen bearbeitet werden. Die Gesamthohe darf 60 mm nicht tiberschreiten.
PlattennutzgrofRen
Nextstep X1 5.6 Basis Nextstep X1 4.4 Basis
mm mm
X 160 - 3200 160 - 3200
Y 120-2200 120-2200
Bearbeitung mit nur einer Spindel Bearbeitung mit nur einer Spindel
Y 160 - 2200 160 - 2200
Bearbeitung mit zweifacher Spindel Bearbeitung mit zweifacher Spindel
z 10 - 60 10 - 60
Geschwindigkeit
Nextstep X1 5.6 Nextstep X1 4.4
mm mm
Achsen X=85Y=85Z=25 m/min X=85Y=85Z=25 m/min
Elektrospindeln 12000 - 24000 U/min 12000 - 24000 U/min
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Made With Biesse

Die Technologie der Biesse Gruppe
unterstutzt die Produktionsleistung der
groRten Mobelhersteller weltweit.

“Wir waren auf der Suche nach einer L6-
sung, die so innovativ sein sollte, dass sie
allen unseren Anforderungen gleichzeitig
entsprach’, erklart der Produktionsleiter
eines der groBten Mdobelhersteller der
Welt. “Ein GroBteil unserer Produktion wur-
de schon mit CNC-Maschinen hergestellt,
aber heute entsteht 100 Prozent unserer
Herstellung mit diesen Technologien. Da-
raus entstand die Notwendigkeit, die Pro-
duktionskapazitédt zu erhGhen. Biesse hat

eine Losung angeboten, die uns gut gefal-
len hat, eine regelrechte Linie von automa-
tischen Bearbeitungszentren und Lagern.
Innovativ, faszinierend und ausgesprochen
leistungsféhig. Mit Biesse haben wir eine
“schliisselfertige” Lésung bestimmt, die in
festgelegten Zeiten zu entwickeln, zu bau-
en, zu testen, zu installieren und in Betrieb
zu setzen war”

Quelle: aus einem Interview mit dem Produktionslei-
ter eines der gréten Mobelhersteller der Welt.



Blesse Group

\ A
How .~
Where .~
With .~

We .~

1 Industriegruppe, 4 Business-Bereiche
und 9 Produktionsstandorte.

14 Mio. €/Jahr in R&D
und 200 angemeldete Patente.

37 Filialen und 300 ausgewahlte
Agenten und Handler.

Kunden in 120 Landern, Einrichtungshersteller
und Designer, Fenster und Tiiren, Komponenten
fiir den Bau, die Schifffahrt und die Luftfahrt.

3.800 Mitarbeiter weltweit.

Biesse Group ist ein multinationales Unternehmen,
das flihrend in der Technologie zur Bearbeitung von
Holz, Glas, Stein, Kunststoff und Metall ist.

Es wurde 1969 von Giancarlo Selci in Pesaro
gegriindet und ist seit Juni 2001 notiert.
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