NC-gesteuertes Arbeitszentrum
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NC-Steuerung - Merkmale

The NC 481 CNC s part of a new generation
ofnumerical controls studied specially to offer
the best performance possible an woodwork-
ing machines as regards speed and precision.
The miachine functions are governed by sim-
ple and easy instructions which can be carried
oLt In absolute safely and with raliability.
MONITOR

Monochromatic 8" monitor, Acelourscreen |s
avallable at request with 840x400 resolution,
MULTISCREEN

A special soft-key is anabled constantly in
order to allow the change from the AUTOMA-
TIC ar MANUAL operating mode to the EDI-
TOR mode far program writing and modifica-
tion. This is equivalent to having at your dispo-
sal, at any moment, two screens that can be
used independently: while the machine is
warking, it is possible to carry out dll the
operations like programming, input and modi-
fication of the toal data, floppy disk manage-
ment, total graphics, PLC debug.

MEMORY

The minimum value of the RAM memory inthe
CNC of the basic maching is 32 Kb, this Is
completely at the disposal of the user for the
programs,

This memery can be extended considerably
by adding extension cards.
PROGRAMMING

The Aided Geometric Priagramming offers a
sel of graphic alds which are sasy to under-
stand and which make the dialogue between
the userand the CNC easier.

Pie NC 481 CNE gehort zu elner neuen Genera-
tion von NC- Steuerungen und wurde speziell
entwickelt fir groltmogliche Prazision Und Ge-
schwindigkeit von Holzbearbeitungsmasaningn.
Die Verwaltung aller Masshinenfunktionen er
folgt durch Eingeben siniachier Refehleund untsr
Bedingungen absoiuter Sictisrheii und ZUverias-
sigkeit.

MONITOR

Monochromatischer 9° Monitor, Ein Farbbllid-
sehirm mit 640x400 Auflosung Ist-auf Anfrage
grhaltlich.

MULTISCREEN

Eine spezielle Softkey-Taste ist standig akliviert,
wm das Wechseln von der Betriebsart AUTOMA-
TIK ader MANUELL in'die Betrniebsart EDITOR
zum Erstellen oder Andemn von Programmen zu
ermaglichen, Das ist verglelchbar mit dem per-
manernten Vorbandensein von 2 Bildschirmen,
die unabhangig vonsinander benutzt werden
kénnen: wahrend die Maschine arbeitet, ist es
maglich, Arbeiten wie Programmieren, Eingeben
oder Andern der Werkzeligdaten. Verwaltung der
Disketten, kamplette Grafik, PLC-Debug durch-
zuflihren.

SPEICHER

Der minimale Wert des RAM Speichers ist 32 Kb
und gehirt zur Standardausfulirung ter Maschi-
ne; Dieser steht dem Benutzer ausschileRlich zur
Programmserstellung zur Verfdguna und kann
mit Hilfe von Elektronikkarten erheblich rrweitert
werden,

PROGRAMMIERUNG

Das geometrisch-unterstitzie Programmieren
bistet eline Reihe graphischer Hilfen an, dizeioht-
varstandlich 'sind unhd den Djalog zwischen

Independent of the type of dimensions used in
thedrawing, the inputof the respective data is
guided by the windows and thetables in which
the variables appear that are to be input.
The drill-bit and route OPTIMIZER choase the
tools and the shortest route to be followed.
Further effective and flexible programming
instruments are offered by the PARAMETRIC
PROGRAMMING, using the option of condi-
tional jumps (JUMP) and by the use of Inner
and outer subroutines.

The TRACE functionis achieved by means of
the ZODOM of the graphics, which during the
programming Is automatically on-line,

THE TOOL RADIUS CORRECTION s acti-
vated on a chosen plane.

The control of the tool feed speed is related to
the tool profile.

THE CIRCULAR INTERPOLATION is acti-
vated on two chosen axes.

The helicoidal interpolation is possible along
the three axes because thelinear interpolation
|s active on the three axas all the time.

The M.D.I. function allows the direct input of
the positions to be reached by continous and
incremental movements.

The safety routines are active all the time and

Wy

Steuerung und Benutzer vereiniachen,
Unabhanglg von den in der Zeichnung benuizten
Dimensionsarten wird das Eingebender entspre-
chenden Baten durch Fenster und Tabellen, in
dernien die auszuilllenden Variablen erscheinen,
geleitet.

Die Bolir- und Fras- OPTIMIERUNG 'wahlt die
Werkzeuige tnd kiirzesten Verfahrwege:
Ausserdem werden effektive und flexible Prog-
rammierhilfen durch das PARAMETER - PROG-
RAMMIEREN angeboten, wobej zusatziich noch
Programmsprungfunktionen und die Anwendung
vort Unterpragrammen und Festzyklen maglich
Sind.

Die Abfaufverfalgung (TRAGE-FUNKTION) wird
durch Veergréssern der Grafik (ZOOM-Funktion)
streicht, diewahrend des Programmierens auto-
matisch on-line ist.

Die FRASER-RADIUS-KORREKTUR wird auf
elner zu wahlenden Ebene aktiviert. Die Steue-
rung der Werkzaugvorschubgeschwindigkelt Ist
abhdngig vom Werkzaugtyp:

Dig KREISFORMIGE INTERPOLATION wird auf
zwel gewahlten Achsen aktiviert.

Die schraubenttrmige Interpolation ist entlang:

derdrei Achsen maglich, well die lineare Interpo-
lation Immer aut drei Achsen aktivist.

each breakdown or etror is immediately si-
gnalled on the screens by means of DIAGNO-
STICS codes and messages for the operator.
The P.L.C. Is incorporated in the numerical
control and itallows the recording and the di-
splay of the input/output states of the miachi-
ne.

OVVERRIDE

The regulation of the tool feed speed can be
governad by the software and by means of the
mantal override. The spead of the spindles
car be controlled by the saftware.
CONNECTIONS

Three configurable serial ports allow the con-
nection with the personal computer or with
any other external peripheral, whether it Is an
optical reader or a printer, without any distan-
ce limit.

Furthermore, a connection via modem can be
‘activated with the Bless2 Service gentres with
the possibllity of access tothe memores: of
the NC(P.L.C.. \workihg programs) for display
and/or maodification interventions.

FLOPPY DISK

A1,44 Mb floppy disk is part of the standard
equiptent of the CNC.

Altholigh the floppy dizk is not indispensable
torthe machime working, itis a useful memery
aid for the data duplication and fransmission
operations,

Die Funktion M.D.I. erméglicht die direkte Eln-
gabe der zu erreichenden Posltionen durch ab-
solute oder inkrementale Bewegungen. Die Si-
cherheltsroutingn sind immer aktiv und jedes
Unterbrechen oder Fehler eines Programmes
wird safort auf dem Bildschirm durch DIAGNO-
STIK-Fehlercodes des Prifprogramms fiir den
Maschinenbedierer angezaigt.

Das PLC ist in die NG-Steuerung integriert und
ermaglicht die Aufnahme und Darstellung der
Lage des Input/Output der Maschine.
OVERRIDE

Die Regulierung des Achsvorschubeskann durch
dle Software bzw. manuellen Override gesteuert
werden: Die Geschwindigkeitsregulierung der
Spindel, kann durch die Software verstellt wer-
den.

VERBINDUNGEN

Drei serielle Ausgange erlauben die Verbindung
mit dem Personalcomputer, oder mit ledern an-
deren AnschluBgerat, sei es ein optischer Leser
oder ein Drucker, chre Beschrankung der Entier-
nung. AuBerdem kann durch ein MODEM eine
Verbindung mit den Biesse Service Centers her-
gestellt werden, mit der Moglichkeit, Zugang zu
dem Speicherder NC(P.LC. Arbaitsprogramme)
zu haben, fur Display und/oder ﬁnderungsmtex-
vertionen.

FLOPPY DISK

Ein Piskettenlaufwerk von 1,44 Mb ist Teil der
Standard-Ausstatiung der CNC Steuerung.
Auch wenn das Diskettenlaufwerk fir die Funk-
tion der Maschine nicht notwentig ist, bistet s
ginen hilfreichen Speioher bel der Vervielfalt-
gung und Ubertragung von Daten.



technische Daten

ROVER 18

ROVER 18 (specifications)

- M.C. Machining center

= Working fiekd: |
X akls 2310 mm.
Y axis 628 mm,
- Stroke on Z axls: 100 mm.
- Max depth for through borings: 50 mm.
= Max programmabie spead:
X axis 100'm./1"
¥ axis 75 m1"
£ axis, 15 mu?
- Power of the motor far baring unit: 23 Hp
- Number of spindles for vertical borings: 12
- Number of spindies for harizontal baorings: 4
- Spindies rotation spesd: 4000 rpm
- Diill-bit coupling: cylindrigal shaft © 10 mm.
- Invertar; 7.5 KW

= Possibility to fit 1 router:
- Power/rotation spesd: 3
7.5 Hpd 120001 24000 rpm
- Connections: Morse-taper MK2 shank
coliet 9 8.5 mm. + 20 mm,
LEUCO @ 16 mm. - @ 26 mm,

- Possibility tofit grooving unit; @120 mm.
- Power rotation/speed: 2,3 Hp/9500 rpm

- Installed power: : 20 KW
- Working air pressure: 6 bar
- Alr cannection: 12" G
- Consumption of mmpressed alrs 7O NI
- Soc) for chip | n. 4 - @160 mm,
(@200 mm. with router)

= Air consumption for suction: 3360 malh.
= Capaoity of vacuum pump: 40 mif.
- Machine weight: 2300 kg,

- Overall dimensions: cm, 380x270x160H

The diita and characieristics of products are not
binding. Biesse SpA reserves the riaht to make
muodifications wilh no notica,

ROVER 18 {Technische Daten)

- NC-gesteuartes Arbeitszentrum
- Natliches Arbeitsfald:

Achse X 2310 mm,

Achse Y 628 mm.
= Lauf der Achse Z: 90 mm.
- Max, Tiefe fiir Durchbohrungen 50 mim.
- Max, programmierbare Geschwindigksit:

Achse X: 100 m./1’

Achse Y: 75 m./1*

Achse Z: 15m./1'
- Leistung des Motars der Bohreinheit: 2.3 HP
- Spindefanzahl fir vertikale Bohrungen: 12
- Spindelanzahl fiir harizontale Bohrungsn: 4
- Umdrahungszahl der Spindain: 4000 U/

- Bohreraufnahme: zylindrischer Schatt@ 10 mm.
« Invarter (statischer Frequenzumformer); 7.5 KW
- Anbaumoglichkeit von Fingerfrisar
- Leistung und Geschwindigkait:
7,5 HP/12000-24000 U/1'
- Aufnahme: Morsakonus MK2
Spannzange © 9.5 mm. - 20 mm.
LEUCO © 16 mm. - O 25 mm.

- Anbaymaglichkeit eine Nutsage: @ 120 mm,
- Laistung und Geschwindigkeit:
23 HP/9500 Ui’
= Installierte slokirisohe Lejstung: 20 KW
- Arbaitsiuftdruck: 6 bar
- Verbindungseiniass fir dass Lufthetz: 1/2'G
= Luftdruckverbrauch; TONIf!

- Stutzen fir Absaugung: Nr. 1 - 0150 mm.

@ 200 mm. mit frasaggregat)
- Luftyerbrauch fir die Absaugung: 3360 mash.
- Leistungstihlgkeit der

Vakuumpumps: 40 m3/h.
- Maschinengewichi: 2300 Kg.
- Ausmasss: cm. 3B0x270x160H

Diese Daten und Kennzeichen der Proclukte sind
nicht verbindlich,

Die Firma BIESSE Sip.A. behait sich tas Recht
vor, eventuefle Anderungen ohne Ankindigung
varzunshmen.,




