BIESSE ROVER AFT

CNC-gesteuertes Bearbeitungszentrum
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Z BIESSE

Der Markt verlangt

eine Veranderung der Produktionsprozesse, die es
gestattet, die groBtmaogliche Anzahl an Auftragen
anzunehmen. Dabei mussen jedoch

hohe Qualitatsstandards und die individuelle
Gestaltung der Produkte mit schnellen und sicheren
Lieferzeiten gewahrt bleiben.

Blesse antwortet

mit innovativen technologischen Losungen

fUr die Nesting-Bearbeitung. Rover A FT ist das
neue "Entry Level" Bearbeitungszentrum fir Nesting-
Bearbeitungen, das Handwerkern und Kleinbetrieben
die Technologie der gehobenen Klasse

zu einem wettbewerbsfahigen Preis anbietet.

V' Hohe Priazision und dauerhafte Zuverlassigkeit.
V' Die Erfahrung Biesse im Dienste des Handwerkers.

V' Kompakt und ergonomisch.

¥ Bearbeitung von Platten kleiner und groBer Formate
und unterschiedlichen Dicken.
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Hone Prazisionuna
dauernafte Zuverlassigkert

Rover A FT hat eine solide und ausgereifte Struktur,
die berechnet wurde, um hohere Beanspruchungen
bei der Bearbeitung bewaltigen zu konnen, ohne die
Produktqualitat zu beeintrachtigen.

v

Das schwere, monolithische Maschi-
nenbett garantiert Soliditat ohne Vi-
brationen, fUr eine gleichbleibende und
andauernde Produktqualitat.

v

Die Gantry-Struktur mit doppelter Mo-
torisierung wurde flir gehobene Stan-
dards der Prazision und Zuverlassigkeit
bei der Bearbeitungsausfiihrung entwi-
ckelt.




v

Die automatische Schmierung ist eine
Option, die eine standige Schmierung
der wichtigsten Bewegungselemente
der Maschine ohne Eingriff des Bedie-
ners gewahrleistet.

ROVERAFT

v

Die besten Losungen bei der mechani-
schen Ubertragung gewéhrleisten eine
hohe Prazision und dauerhafte Zuver-
lassigkeit.

%

Hohere Motorleistungen steigern die
Beschleunigungen auf bis zu 4 m/s2
und die Geschwindigkeit auf bis zu
100 m/min.



Die Erfanrung Biesse im
Dienste des Handwerke

Ein Forschungs- und Entwicklungsteam

plant hochmoderne Losungen um den
Marktanforderungen gerecht zu werden und eine
wegweisende, zuverlassige und leistungsstark
Technologie zu bieten. Biesse verwendet di
gleichen hochwertigen Komponenten

fur alle Maschinen des Produktsortimeénts.

Elektrospindel, Bohrkopf und

Agqgregate werden von HSD, dem
Weltmarktfuhrer der Branche, fur
Blesse entworfen und hergestellt

v

C-Torque-Achse: praziser,
schneller, stabiler. |/

Neuer Bohrkopf BH18 / 25L fir die
hochste Bohrleistung und Produktivitat
in seiner Kategorie.




Agqgregate fUr jede o
Bearbertungsart

Bis zu 32 Werkzeuge und Aggregate sind in-der Maschine  Die hintere Verkleidung kann ge6ffnet werden um die Be-
verflgbar, ohne dass der Eingriff des Bedieners notwendig  stlickungszeiten zu reduzieren.

waére, um die Bestiickung beim Ubergang von einer Bearbei-

tung zur anderen durchzufthren.
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Wirtschaftliche
Proguktior

Die Biesse Bearbeitungszentren fiir die Nesting-
Bearbeitung ermoglichen es, ein fertiges Produkt zu
erhalten, das auf einer einzigen, kompakten Maschine
zu einem wettbewerbsfahigen Preis bearbeitet wurde.
Die solide und ausgereifte Struktur der Maschine
wurde entwickelt, um hohere Beanspruchungen

bei der Bearbeitung bewaltigen zu konnen, ohne

die Produktqualitat zu beeintrachtigen und um

die maximale Feinbearbeitung an verschiedenen
Materialtypen zu gewabhrleisten.

Verschiedene, kundenspezifische Losungen zum

Be- und Entladen, je nach Produktionsablaufen,
ermaglichen eine deutliche Kostenreduzierung.

NESTING SOLUTIONS __

Hohere Produktivitat und Effizienz cnes
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Kompakt und
ergonomIsch

Rover A FT in Stand-Alone Version ist die
kompakteste Losung auf dem Markt. Sie ermoglicht dem Bediener
den Zugang auf den drei Maschinenseiten und-garantiert

maximale Ergonomie und Sicherheit.

v

Das Gestell mit 6/8 Positionen ist eine
einfache und funktionelle Losung, wobei
der Platzbedarf duRerst kompakt gehal-
ten wird.




ROVERAFT

HONere
Produktionskapazitat

v

Die Maschine kann mit der Pendelfunk-
tion konfiguriert werden, um Platten auf
den gegeniberliegenden  Ausgangs-
punkten abwechselnd zu bearbeiten
und somit die Be- und Entladearbeiten
ohne Ausfallzeiten durchzufihren.
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ntegrierbar

Rover A FT kann dem Arbeitsablauf
nach den Anforderungen des Kunden
angepasst werden.

N die Produktionsan

§

Jufte

v

Das Be- und Entladen erfolgt gleichzei-
tig und ermdglicht es dem Bediener, die
bearbeiteten Werkstlicke am Entlade-
band vollig sicher zu entfernen, wahrend
die Maschine schon an der nachsten
Platte arbeitet.

v

Identifizierung und Nachverfolgbarkeit
der Platte im Produktionsablauf dank der
automatischen oder manuellen Etiket-
tierung.




Der neue Sweeper-Arm stellt keinerlel
Beschrankung fur den Ubergang des
Werkstlcks in Z dar.

Ladesystem der Platten mit Scheren-  Der Beladetisch ermdglicht es, at-
hubvorrichtung und automatische  mungsaktive und nicht atmungsaktive
Ausrichtung der Platte. Die Einfachheit  Platten von mehr als 9 mm Dicke zu la-
des Systems gewahrleistet seine Zu-  den und diese Platten automatisch zu
verlassigkeit auf lange Sicht. etikettieren.

ROVERAFT

v

Stark reduzierte Maschinenstillstand-

zeiten dank des Abladebands, mit dem
die bearbeiteten Platten auerhalb des

Arbeitsbereichs der Maschine abgela-

den werden.

/
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Wettbewerbstanige
Individualitat

Biesse Systems ist ein Expertenteam, wenn es

um Produktionsprozesse im gro3en Mal3stab

geht. Biesse Systems bietet integrierte Zellen

und Anlagen, welche in der Lage sind, durch -
Kombination der Massenproduktionsbediirfnisse
mit dem vom Endverbraucher verlangten hohen
Grad an Individualitat des Endproduktes, die
Wettbewerbsfahigkeit der Kunden
Zu maximieren.

PRODUCTION LINES

Maldgeschnelderte Fertigung von

schlUusselfertigen Fabriken, EiInbindung

von Losungen der Biesse Group mit

erganzenden Softwareanwendungen

JUnd Maschinen, iber 300 installierte Eor
Anlagen weltwelt. Perfekte Kombination

aus Erfanrung der Biesse Group und

talienischem Genie.
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Bearbeltung von
Platten kleiner und
grolser Formate un
verschiedener D

en

Fortschrittliche Technologie des Ar-
beitstischs, um mit hochster Zuverlas-
sigkeit Platten verschiedener Art und
Grofle zu bearbeiten.

Vakuum-Module, frei —auf dem
FT-Arbeitstisch positionierbar
ohne Hilfe dedizierter Verbindungen.
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/ ROVERAFT

Maximaler Halt der Platte dank

des fortschrittlichen Vakuum-
Vertellsystems mit Lagerbereich im
INneren des Arbertstischs.

v

Multizonen-Technologie, die bei Bedarf
das Vakuum in einem kleineren Bereich
des Arbeitstischs konzentriert, um klei-
nere Werkstlicke zu positionieren und
den Vakuumverlust zu verringern.

21
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Maximale Sauperkert
des Produktes
Jnd der Werkstatt

Es sind verschiedene optionale Reinigungslosunger

der Platte und der Maschinenumgebung

erhaltlich, durch die der Bediener keine Zeit mit
Reinigungsarbeiten verliert. v

In 6 Positionen einstellbare Absaughau-
be.

Absaugung von unten zwischen der
Maschine und dem Abladeband.

Zusatzlicher Absaugkit fiir Ablade-
band, bestehend aus 2 Absaughauben,
eine im oberen Teil des Abladebands
und die andere am Ende des Bands.




ROVERAFT

\Vaximale Sichernert
rUr den Bediener

Die Biesse Maschinen sind so ausgelegt, dass der
Bediener in vollkommener Sicherheit arbeiten kann.

v

Integraler Schutz der Arbeitsgrup-
pe. Maximale Sicht der Bearbeitung.
LED-Leiste mit 5 Farben fir die Anzeige
des Maschinenstatus in Echtzeit.

v

Schutzgitter mit Zugangstir
cherheitsvorrichtung gegendngewollte

v

Ubereinanderliegende Schichten seit-
licher Schutzbander zum Schutz der
Arbeitsgruppe, mobil, um mit maximaler
Geschwindigkeit in vollkommener Si-
cherheit zu arbeiten.

Maximale Sicherheit und Zuverlassig-
keit auf lange Sicht dank der neuen, mit
den Photozellen kombinierten Bumper
ohne Einschrankung der Zugangsfrei-
heit und ohne mechanischen Verschleil3.
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Die Spitzentechnologie
wird erschwinglicn
und Inturtiv

bSolid ist eine CAD/CAM 3D-Software,
die es mit einer einzigen Plattform er-
moglicht, dank der fir spezifische Pro-
duktionen vertikal gebauten Module,
alle Arten von Bearbeitungen durchzu-
flhren.

4 Planung mit wenigen Klicks und ohne Einschrankungen.

' Simulation der Bearbeitungsablaufe
fiir eine Vorschau auf das gefertigte Werkstiick
und bessere Anleitung bei der Gestaltung.

4 Fertigung eines virtuellen Prototyps des Werkstiicks,
wobei Kollisionen vorausgesehen werden und
die Maschine optimal eingesetzt wird.

Sehen Sie sich den Spot bSolid an: youtube.com/biessegroup
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Weniger Zeltaufwanc
Unad Verschwendung

bNest ist das spezifische Plugin von bSuite
fiir die Nesting-Bearbeitung.

Zum einfachen Organisieren der

eigenen Nesting-Projekte

mit weniger Materialverschnitt

und kiirzeren Bearbeitungszeiten.

' Verringerung der Produktionskosten.
' Arbeitsvereinfachung fiir den Bediener.

' Einbindung in die betriebliche Software.
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Die |deen
nenmen Form
JnNd Supstanz an

bCabinet ist das Plugin von bSuite

fiir die Projektentwicklung von Mdbeln.
Es ermdglicht es, das Design eines
Raumes auszuarbeiten und schnell

die einzelnen Elemente zu finden,

aus denen er besteht.

' Es erlaubt, auf extrem einfache Weise die einzelnen
Mobel oder die komplette Moblierung von Raumen
zu designen.

' Maximale Integration mit bSuite, um mit wenigen
Klicks von der Planung bis zur Produktion zu gehen.

4 Komplette Kontrolle und maximale Optimierung des
Entwicklungsprozesses und der Verwirklichung der
Moblierung, um die maximale Effizienz zu erreichen.
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Konfigurierbarkert

Fraseinheit von 13,2 bisA19,2 kW.
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Verfligbare Bohrkopfe von 10 bis 25 Po-
sitionen: BH25 L - BH18 - BH17 - BH10.




ROVERAFT

echnische Daten

Bearbeitungsbereiche

Pendelfunktion

mm mm mm
Rover AFT 1224 2465 1260 -
Rover AFT 1531 3100 1560 -
Rover AFT 1536 3765 1560 1340
Rover AFT 1836 3765 1875 1340
Rover A FT 2231 3100 2205 805
Rover A FT 2243 4300 2205 1405
Achsendrehzahl X/Y/Z 85/60/20 m/min
Vektorgeschwindigkeit 104 m/min

Technische Daten und Abbildungen sind nichgverbindlich. Einige Fotos kdnnen Maschinen mit Sonderausstattungen wiedergeben. Biesse Spa
behalt sich das Recht vor, etwaige Anderungén ohne vorherige Ankindigung vorzunehmen.

A-bewerteter Schalldruckpegel (LpA) wéhrend der Die Messung erfolgte unter Einhaltung der Normen UNI EN 848-3:2007, UNI EN SO 3746: 2009 (Schallleis-
Bearbeitung am Bedienerplatz bel efner Maschine tung) und UNI EN ISO 11202: 2009 (Schalldruck am Bedienerplatz) mit Plattendurchlauf. Die angegebenen

mit Drehschieberpumpen Lpg=79dB(A) Lwa=96d- Gerduschwerte sind Emissionspegel und daher nicht unbedingt sichere Pegel beim Betrieb. Obwonhl ein ge-
B(A) A-bewerteter SchalldpaCkpegel (LpA) am Be wisses Verhaltnis zwischen Emissionspegeln und Aussetzungspegeln besteht, kann dieses nicht zuverlassig
dienerplatz und Schallleistungspegel (LwA) wahrend dazu verwendet werden, um festzulegen, ob weitere Schutzmatnahmen erforderlich sind oder nicht. Die Fak-
der Bearbeitung beléiner Maschine mit Klauenpum toren, die den Pegel bestimmen, dem die Arbeitskrafte ausgesetzt sind, umfassen die Dauer der Aussetzung,

() Lwa=100dB(A) Messunsicherheit die Eigenschaften des Arbeitsraums sowie weitere Staub- und Larmquellen, wie zum Beispiel die Anzahl der
Maschinen und weitere Arbeitsvorgange in der Nahe. In jedem Fall gestatten diese Informationen dem Ma-
schinennutzer eine bessere Gefahren- und Risikobewertung
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Vice & Parts

8 und sofortige Koordinierung zwischen
endienst und Eggatzteil-Afteilung bei
iceanforderung
erstiitzung der it Personal von
esse in der Niedéflassu nd/oder
8im Kunden.

Blesse Service

' Installation und Start-up von Maschinen und Anlagen.
- 4 Training Center fur die Ausbildung der Field Biesse
Techniker, der Filialen, der Handler und direkt bei
den Kunden.
4 Uberholung, Upgrade, Reparatur, Wartung.

' Troubleshooting und Ferndiagnose.

4 Upgrade der Software.

5 O O / Biesse Field Techniker in Italien und weltweit.
6 O / Biesse Techniker arbeiten in Tele-Unterstiitzung.
5 6 O / zertifizierte Servicetechniker fir Handler.

N
1 ?_ \_) / mehrsprachige Fortbildungskurse jedes Jahr.
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Die Biesse Gruppe fordert, pflegt und
entwickelt direkte und konstruktive Be-
ziehungen mit dem Kunden, um seine
Anforderungen besser zu verstehen,
und um die Produkte und den After-
sales-Service zu verbessern. Dazu hat
Biesse zwei spezielle Bereiche ein-
gerichtet: Biesse Service und Biesse
Parts.

Sie nutzt dazu ein globales Netzwerk
und ein hochspezialisiertes Team
und bietet Uberall auf der Welt Kun-
dendienst und Ersatzteile fir Maschi-
nen und Komponenten Onsite und On-
line rund um die Uhr an.

Z BIESSE

e

Blesse Parts

<< K

Original-Biesse-Ersatzteile und individuell auf das Maschinenmo-
dell abgestimmte Ersatzteil-Satze.

Unterstltzung bel der Identifizierung des Ersatzteils.

Vertretungen der Kurierdienste DHL, UPS und GLS im Ersatzteilla-
ger von Biesse und mehrere Abholungen taglich.

Optimierte Bearbeitungszeiten dank des globalen und weitver-

zweigten Verteilungsnetzes mit dezentralen und automatisierten

Lagern.

S7%
90%
100

der Bestellungen bei Maschinenstillstand innerhalb 24
Stunden bearbeitet.

der Bestellungen innerhalb des angegebenen Datums
bearbeitet.

fiir die Ersatzteile zustandige Angestellte in Italien und
weltweit.

6 O O / taglich abgewickelte Bestellungen.
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NVade With Biesse

Maton und Biesse machen zusammen Musik.

Mit mehr als 1200 Gitarrenmodellen,
die flr Tausende professionelle Musiker
produziert wurden, bestatigt sich Mat-
on Guitars auf der Welt, und hat einen
wirklich groRen Erfolg in Australien. “Die
beste Gitarre ist diejenige, die der Markt
verlangt” sagt Patrick Evans, Verantwort-
licher fir die Produktentwicklung von
Maton. Die fortlaufende Entwicklung der
Herstellungstechniken und die Suche
nach einer geeigneten Software haben
Maton dazu gebracht, neue Ldsungen
zu suchen, welche am besten zu den ei-
genen Anforderungen passen. Nachdem
viele Hersteller untersucht wurden, hat
Maton, im Jahr 2008, Biesse gewahlt.
Maton verlangt eine Mischung aus pro-
duktiven Technologiebedrfnissen und
handwerklichem Geschick, um die ma-
ximale Stufe der Qualitdt und Leistung
zu erzielen. Eine groRe Gitarre ist sowohl
ein Kunstwerk, als auch ein optimales
Musikinstrument. Um diese beiden Er-
gebnisse zu erreichen, muss man die
geeigneten Instrumente fiir schwere
und leichte Bearbeitungen haben, um
3D-Profile auszufiihren und mit minima-
len Tolleranzen zu arbeiten. Biesse hat
Maton fortschrittliche Losungen fir die
Bearbeitungsprozesse geliefert, welche
dem Produkt die Qualitat hinzufligen und
auch mehr Zeit den manuellen Endbe-
arbeitungen erlauben, wodurch die Ein-
zigartigkeit des Produktes gewahrleistet

http:/www.maton.com.au

K

wird. Im Jahr 1995 haben sie die erste
CNC-Maschine installiert. Jetzt haben
sie zwei Nesting-Bearbeitunszentren, die
gleichzeitig arbeiten. Rover C ist die ide-
ale Maschine mit hoher Prazision fir die
Nesting-Bearbeitungen, aber auch fur die
Verwirklichung komplexer Formen, wie
diejenigen der einzigartigen Gitarren von
Maton. Die Kabine der neu entwickelten
Maschine bietet eine ausgezeichnete
Sicht aller Bearbeitungseinheiten. Biesse
ist nicht nur ein Hersteller von Maschi-
nen, um Kichen herzustellen. Die ein-
drucksvolle Breite der Maschinen ist in
der Lage, vielseitige Materialien und Pro-
dukte zu bearbeiten. “In kreativen Han-
den’, sagt Patrick Evans, “wird Biesse das
Instrument des Handwerkers. Wichtig ist,
die richtige Maschine zu finden, um das
zu tun. Wir haben entdeckt, dass man mit
einer Maschine von Biesse mehr machen
kann, als wir dachten”. Maton benutzt die
beiden Maschinen von Biesse auch, um
Prototypen neuer Produkte, die kompli-
ziertesten Formen und um fast jedes
einzelne Teil herzustellen, aus dem eine
Gitarre von Maton besteht. Patrick sagt,
dass sie die CNC von Biesse auch bei
den kompliziertesten Teilen mit hohen
Geschwindigkeiten arbeiten lassen, wie
z.B. die Uberragende Tastatur. “Wir beno-
tigen eine Flexibilitat, die erlaubt, schnell
von einem Modell auf ein anderes Modell
zu wechseln und Biesse erlaubt, dies auf

effiziente Weise zu tun." Biesse gibt dem
Benutzer die Freiheit der Kreativitat, um
praktisch jedes Konzept schnell und effi-
zient zu produzieren. “Mit den CNC Bies-
se”, sagt Patrick, “konnen die Ideen sehr
schnell umgesetzt werden. Dank der
Flexibilitdt des Maschinenangebots von
Biesse konnen zwei Prototypen Tastatu-
ren in sieben Minuten produziert werden!
Wenn sie von Hand gefertigt wrden,
wirde dies einen ganzen Tag dauern.
Dank der Benutzung der Maschinen von
Biesse war es dieses Jahr moglich, acht
neue Gitarrenmodelle zu realisieren”. Die
Einflihrung der Maschinen von Biesse
hat Maton erlaubt, der Qualitats-Endbe-
arbeitung mehr Zeit und der Bearbeitung
der einzelnen Teile weniger Zeit zu wid-
men. Jede Endbearbeitung einer Gitarre
von Maton erfolgt von Hand durch ein
spezielles und qualifiziertes Team. Mat-
on hat bewiesen, dass es maglich ist, in
Australien, aus australischem Holz und
mit fortschrittlichen Technologien eine
Gitarre exzellenter Qualitat zu produzie-
ren, die auf der ganzen Welt bekannt ist.
Maton weil genau, wie man ein einzigar-
tiges Produkt seiner Art entwickelt und
baut, eine gute Gitarre. Und mit Biesse
als wertvoller Partners werden die bes-
ten Gitarren der Welt ins Leben gerufen.

Auszug aus dem Interview mit Patrick Evans, Ver-
antwortlicher fiir die Produktentwicklung von Maton
Guitars - Australien



Blesse Group

v | / 1 Industriegruppe, 4 Business-Bereiche und 8 Produktions-
ﬂ standorte.

H OW / 14 Mio. €/Jahr in R&D und 200 angemeldete Patente.

\/\/ h e re / 33 Filialen und 300 ausgewahlte Agenten und Handler.

' Kunden in 120 Landern, Einrichtungshersteller und Designer,
\/\/ | J[ h / Fenster und Tiiren, Komponenten fiir den Bau, die Schifffahrt
und die Luftfahrt.

\/\/e / 3000 Mitarbeiter weltweit.

Biesse Group ist ein multinationales Unternehmen,
das flihrend in der Technologie zur Bearbeitung von
Holz, Glas, Stein, Kunststoff und Metall ist.

Es wurde 1969 von Giancarlo Selci in Pesaro gegriindet
und ist seit Juni 2001 an der Borse im STAR-Segment
notiert.

ZBIESSEGROUP

%BIESSE ~~ ZINTERMAC ~ ZDIAMUT ~ MECHATRONICS
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