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significa

Maxima libertad de
"Mecanizado

over Plast

Made In Blesse



Z BIESSE

El mercado pide

un cambio en los procesos de produccion

gue permita aceptar el mayor nimero

posible de pedidos. Todo ello manteniendo

altos niveles de calidad y la personalizacion

de los productos manufacturados con tiempos de
entrega rapidos y fiables.

Blesse responde

con soluciones tecnoldgicas innovadoras para el
mecanizado de los materiales tecnoldgicos.
Rover Plast A FT es el centro de mecanizado de
control numérico que, gracias a los innovadores
desarrollos especificos para el mecanizado de los
materiales tecnoldgicos, se muestra sumamente
flable y competitivo en el mercado.

¥ Soluciones técnicas avanzadas para garantizar
una alta calidad de acabado.

¥ Componentes de alto nivel
para lograr altas prestaciones.

¥ Maxima sujecion del panel
para permitir la maxima precision de mecanizado.

V' Limpieza del producto y seguridad para el operario.
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\axima precision en e
mecanizado

de l0os materiales
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Biesse ofrece soluciones tecnoldgicas para
la creacion de productos para el embaldje, la
comunicacion visual (rétulos, impyesos, etc.), la
construccion (revestimientos interiores y exteriores,
aislamiento acustico, etc.) y1a industria (filtros,
juntas, etc.), mecanizando materiales plasticos
expandidos y compactos, materiales compuestos,
carton, etc.




ROVER PLASTA FT




Versatilidad de
"Mecanizado

v

Electromandriles de hasta 36000 rpm
para obtener prestaciones potentes y
rapidas.

Los electromandriles, los cabezales de
taladro y los grupos son disefiados y
realizados para Biesse por HSD, empre-
sa lider mundial en el sector de la me-
catronica.




Hasta 24 entre agregados y
maquina.

Al pasar de un meca
vencion del operari

rramientas disponibles en la

izado a otro, no es necesaria la inter-
para la colocacion de la herramienta.

v

Maxima precision en cualquier tipo de
mecanizado gracias a la Cuchilla Tan-
gencial/Oscilante, el grupo herramien-
ta especifico para el mecanizado de los
materiales plasticos y compuestos. Los
componentes de titanio del grupo cor-
tadora garantizan una extremada fia-
bilidad y duracion a lo largo del tiempo.

ROVER PLASTA FT

v

El grupo de Cuchilla Tangencial/Osci-
lante puede combinarse con la camara
para la gestion de los marcadores de
impresion, opcion especialmente ade-
cuada en el sector de las artes graficas.
La camara puede utilizarse también
con el grupo de fresado.

Reduccion del tiempo necesario para el equipamiento de la
magquina sin posibilidad de que el operario pueda cometer
ningun error gracias al Presetter por contacto, que permite
medir automaticamente la longitud de la herramienta.
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Prestaciones
Sin limites

Una unica solucion para realizar los mecanizados
de fresado y corte de los materiales tecnologicos.
La cuchilla tangencial/oscilante combinada con la
camara para la adquisicion de los marcadores

de impresién permite un completo mecanizado

de los materiales utilizados para las artes graficas.
La precision y la calidad tipicas de la tecnologia
Rover permiten realizar perfectamente

todos los mecanizados tipicos de los centros de
mecanizado.




ROVER TECHNOLOGY

La alta tecnologia de los centros de mecanizado
mas vendidos del mundo satisface las
necesidades de uso de quienes trabajan 10s
materiales tecnologicos. Combinacion perfecta
de Innovacion Biesse y genio 1taliano.

/
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Alta precision
v fliabllidad a largo plazo

Rover Plast A FT tiene una estructura solida y
equilibrada, calculada para soportar mayores
esfuerzos de mecanizado sin afectar a la calidad
del producto.

v

La pesada bancada monolitica garanti-
za solidez y ninguna vibracion, ofrecien-
do una calidad del producto constante
y duradera.

v

La estructura Gantry con doble moto-
rizacion se ha disefiado para aumentar
el nivel de precision y fiabilidad durante
la ejecucion del mecanizado.

Aceleraciones de hasta 4 m/s2y
velocidad de hasta 100 rpom gracias
a motores de mayor potencia.
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ROVER PLASTA FT

v

Rover Plast A FT como version auténoma es la solucion mas
compacta del mercado. El operario puede acceder a la maqui-
na por los tres lados disfrutando de la maxima ergonomia y
seqguridad.

La maquina se puede configurar con la funcién pendular para
mecanizar paneles en los origenes opuestos de forma alter-
naday efectuar asf las operaciones de carga y descarga mien-
tras la maquina esta realizando otras operaciones.
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Mecanizar paneles ae
diversas dimensiones

v materiales

Rover Plast A FT ofrece diversas soluciones para
mecanizar paneles grandes y pequenos, de di
grosores y varios materiales.

Plancha de trabajo de policarbonato
mecanizado con microagujeros para
garantizar un bloqueo de las piezas con
depresion.

N

Base de fieltro transpirable para el
corte con cuchilla oscilante o tangen-
cial.




ROVER PLASTA FT

Maxima sujecion del panel gracias al sistema de distribucion avanzado del vacio
con acumulacién dentro de la plancha de trabajo. La tecnologia multizona concen-
tra, si es necesario, el vacio en un drea mas pequefia de la plancha de trabajo para
colocar las piezas de menor tamafio y reducir la pérdida de vacio.

La variedad de tamafos disponibles permite mecanizar todas las dimensiones
estandar de los paneles tipicos del nesting.

Rover Plast A FT 1224
Rover Plast A FT 1531
Rover Plast A FT 2231
Rover Plast A FT 2243
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Limpleza ael proauctoy
sequridad

nara el operario

El mecanizado de los materiales tecnolégicos
requiere una completa y constante limpieza del panel
que se debe mecanizar para obtener altos niveles de

calidad. Biesse ha estudiado soluciones e
para garantizar acabados perfectos.

v

Campana de aspiracion de control nu-
meérico dedicada a los mecanizados ti-
picos del sector.

v

lonizador para eliminar las cargas
electrostaticas para un mejor acabado.

' La cobertura de las guias lineales de los ejes X
mediante lamina de proteccion y la introduccion de
juegos adicionales de guardapolvos en los patines de las
correderas permiten la proteccion del sistema de polvos
abrasivos.

V' Las cadenas portacables de los ejes Y, Xy Z se
suministran en version cerrada, especialmente Utiles
cuando se trabajan materiales como metales no ferrosos
gue podrian dafar cables y tubos del aire comprimido.
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v

La lubricacién automatica es una op-
cion que garantiza la lubricacion conti-
nua de los principales mecanismos de
movimiento de la maquina sin necesi-
dad de que intervenga el operario.

Preinstalacion para lubricacion Menzel
para trabajar el aluminio y obtener un
mejor acabado.

Protecciones perimetrales con puerta
de acceso y dispositivo de seguridad
contra impactos accidentales.

ROVER PLASTA FT

v

Sistema Air Jet que refrigera la herra-
mienta con aire a -14 °C y permite que
nunca se sobrecaliente la herramienta
ni se empaste el material.

Proteccion integral del grupo opera-
dor. Maxima visibilidad de mecanizado.
Banda de LED de 5 colores que indican
el estado de'la maquina en tiempo real.
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|3 alta tecnologia se
vuelve accesiple e
NtuItiva

bSolid es un software cad cam 3D que
permite, con una Unica plataforma,
realizar todos los tipos de mecanizado
gracias a modulos verticales realizados
para producciones especificas.

' Disefio en unos pocos clics y sin limites.

' Simulacién del mecanizado para obtener una vista
preliminar de la pieza y ser guiado en su diseno.

Prototipo virtual de la pieza para prevenir colisiones y
equipar la maquina de la mejor manera posible.

Mira el spot de bSolid en: youtube.com/biessegroup
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Datos tecnicos

Los datos técnicos v las ilustraciones no son vinculantes.
Algunas imégenes pueden reproducir maquinas equipadas con accesorios opcionales. Biesse Spa se reserva el derecho de aportar cualquier

modificacién sin necesidad de previo aviso.

Nivel de presién acustica ponderado A (LpA) en fase de mecanizado, en el puesto de trabajo del operario en la maquina con bombas de paletas Lpa=79 dB(A) Lwa=96
dB(A) Nivel de presién acustica ponderado A (LpA) en el puesto de trabajo del operario y el nivel de potencia acustica (LwA) durante el mecanizado en la maquina con
bombas de levas Lwa=83 dB(A) Lwa=100 dB(A) Incertidumbre de medida K 4 dB(A).

LLa medicién se ha realizado de conformidad con la norma UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (potencia acustica) y UNI EN ISO 11202: 2009 (presién acus-
tica en el puesto de trabajo del operario) con el paso de los paneles. Los valores de ruido indicados son niveles de emisién y no representan necesariamente niveles
operativos seguros. Aungue exista una relacion entre los niveles de emision y los niveles de exposicion, los valores de emision no se pueden utilizar como valores
totalmente fiables para establecer si hace falta o no tomar medidas de precaucién adicionales. Los factores que determinan el nivel de exposicién al que esté sometido
el trabajador incluyen el tiempo de exposicion, las caracteristicas del local de trabajo, otras fuentes de polvo vy ruido, etc., es decir el nimero de maquinas y de otros
procesos adyacentes. En cualquier caso, esta informacion permitiré al usuario de la méquina poder evaluar mejor el peligro y el riesgo




Campos de trabajo

ROVER PLASTA FT

X Y PENDULAR
mm mm mm
Rover Plast A FT 1224 2465 1260 -
Rover Plast A FT 1531 3100 1560 805
Rover Plast A FT 2231 3100 2205 805
Rover Plast A FT 2243 4300 2205 1405
Dimensiones
X Y H H max.
mm mm mm
Rover Plast AFT 1224 6530 4740 980 2450
Rover Plast A FT 1531 7160 5070 980 2450
Rover Plast A FT 2231 7160 5730 980 2450
Rover Plast A FT 2243 8340 5730 980 2450

Velocidad de los ejes X/Y/Z

85/60/20 m/min

Velocidad vectorial

104 m/min
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Configurabilidad

Unidad de fresado de 7,8 a 19,2 kW.
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Cabezales de taladro disponibles de 10 a
25 posiciones: BH25 L - BH18 - BH17 -
BH10.




/ ROVER PLAST A FT

Centros de mecanizado Biesse para el mecanizado de
materiales tecnologicos

CENTROS DE MECANIZADO
|

e

SKILL PLAST FT ROVER PLASTAFT

ROVER PLASTJ FT *

ROVER PLAST B FT ' ! |




Vice & Parts

nhacion directa e inmediata entre las unidades
cey Parts paraatender lag'solicitudes de
encion.
¢ porte Key Custo Personal de Biesse
adicado en nues : o en las instalaciones

. 8| cliente.
ey S

Blesse Service

' Instalacion y puesta en marcha de maquinas y equipos.

4 Training center para la formacion de los técnicos de Field Biesse,
filiales, distribuidores y directamente en las instalaciones de los
clientes.

' Revisiones, actualizaciones, reparaciones y mantenimiento.

V' Localizacion y correccion de fallos y diagndstico a distancia.

/' Actualizacion del software.

5 O O / técnicos de Biesse Field en Italia y en el mundo.
5 O / técnicos de Biesse en el servicio de teleasistencia.
6 6 O / técnicos certificados en Distribuidores.

’| 2 O / cursos de formacién multilingiies cada ano.
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Z BIESSE

El Grupo Biesse promueve, cuida y de-
sarrolla las relaciones directas y cons-
tructivas con el cliente para conocer
sus necesidades, mejorar los produc-
tosy los servicios posventa a través de
dos areas dedicadas: Biesse Service y
Biesse Parts.

Cuenta con una red global y un equi-
po sumamente especializado que le
permite ofrecer en cualquier lugar del
mundo un servicio de asistencia y re-
cambios para las maquinas y los com-
ponentes in situ y en linea las 24 horas
del dia, los siete dias de la semana.

Blesse Parts

V' Piezas de recambio originales de Biesse y kits de recambios
personalizados segun el modelo de maquina.

V' Ayuda para la identificacion del recambio.
v/ Oficinas de las compafias de transporte DHL, UPS y GLS ubicadas
dentro del almacén de recambios de Biesse, que efectian varias

recogidas al dia.

V' Plazos de envio optimizados gracias a su extensa red de distribucion
internacional con almacenes deslocalizados y automaticos.

87 O/ / de pedidos con parada de maquina enviados en menos de
@] 24 horas.

O
9 6 /O / de pedidos enviados antes de la fecha prometida.

}‘ O O / personas encargadas de recambios en Italia y en el mundo.

5 O O / pedidos gestionados al dia. /
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ZBIESSEGROUP

ZBIESSE ~ ZINTERMAC ~ ZDIAMUT _~ MECHATRONICS

(15
How .~
e
With .~
We .~

1 grupo industrial, 4 divisiones
y 8 plantas de produccién

14 millones de euros al aiio en I+D y 200 patentes
depositadas

33 filiales y 300 agentes/distribuidores seleccionados

clientes en 120 paises: fabricantes de mobiliario y articulos
de diseno, carpinteria, componentes para la construccion y
para los sectores nautico y aeroespacial

3000 empleados en todo el mundo
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