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Z BIESSE

Rynek wymaga

zmiany w procesach produkcyjnych, ktora pozwolityby
na przyjecie jak najwiekszej ilosci zamowien, przy
rownoczesnym zachowaniu wysokich standardow
jakosci, personalizacji produktow oraz zachowaniu
krotkich | pewnych terminéw wykonania.

Blesse odpowlada

oferujgc innowacyjne rozwigzania technologiczne

do obrobki materiatow technologicznych. Rover A

FT to centrum obrobcze sterowane numerycznie
CNC, ktore dzieki innowacyjnym rozwigzaniom
dedykowanym obrobce materiatéw technologicznych
jest wyjatkowo niezawodne | konkurencyjne.

» Zaawansowane rozwigzania techniczne
gwarancjg wysokiej jakosci wykonczenia.

» Czesci najwyzszej jakosci dla zapewnienia
wysokiej wydajnosci.

» Maksymalna stabilnos¢ ptyty gwarancja
zachowania maksymalnej precyzji podczas
obraébki.

zystosc¢ produktu i bezpieczenstwo operatora.
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\aksymalna precyzja
Drzy obrobce materiatow
technologicznych

Biesse proponuje rozwigzania technologiczne,
pozwalajace na tworzenie opakowan, produktow

dla visual communication (szyldy, wywieszki itd.),
elementéw budowlanych (pokrycia wewnetrzne

| zewnetrzne, izolacje akustyczne itd.) oraz
przemystowych (filtry, uszczelki itd.) poprzez obrobke
tworzyw sztucznychzbitych lub piankowych,
materiatow kompozytowych, tektury itd.




—ROVEr PLASTAFT




Uniwersalnosc
ODronki

v

Elektrowrzeciona do 36000 obrotow
na minute gwarantujg moc i szybkosé
wykonywania ustug.

Elektrowrzeciona, gtowice wiertarskie
i agregaty zostaty zaprojektowane i
wykonane dla firmy Biesse przez firme
HSD, swiatowego lidera w sektorze me-
chatroniki.
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Maksymalng precyzje wszelkiego typu
obrobek zapewnia N6z styczny / oscy-
lacyjny, specjalny zespot narzedzi do
obrobki tworzyw sztucznych i kom-
pozytowych. Czesci zespotu, wyko-
nane z tytanu, gwarantujg najwyzsza
niezawodnosc¢ [ wytrzymatosc
urzadzenia.

—ROVEr PLASTAFT

v

Zespot Noza stycznego / oscylujgcego
moze by¢ dodatkowo wyposazony
w kamere do pozycjonowania mar-
kerow druku, co jest opcjg szczegolnie
uzyteczng w sektorze sztuki graficznej.
Kamera moze by¢ uzywana rowniez
wraz z zespotem frezerskim.

Maksymalnie 24 agregaty i narzedzia dostepne w urzadzeniu.
Nie wymaga interwencji operatora przy przechodzeniu od
jednej obrobki do drugie;.

Skrocenie czasu przezbrajania maszyny oraz unikniecie
btedow ze strony operatora zapewnia zblizeniowy Presetter
(podajnik), ktéry pozwala na automatyczne przeprowadzenie
pomiaru dtugosci narzedzia.

i
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Nleograniczone
MOZIIwosC :

Swiadczonycn usﬂg -

Jedno rozwigzanie do wykonywania zarowno
frezowania, jak i ciecia materiatow technologicznych.
Noz styczny / oscylacyjny potgczony z kamerg
pozycjonujacg markery druku pozwala na petng
obrobke materiatow uzywanych w sztukach
graficznych. Precyzja i jakos¢ cechujace technologie
Rover zapewniajg doskonate wykonanie wszystkich
prac typowych dla centrum obrébczego.



ROVER TECHNOLOGY

/aawansowana technologia najlepie) na swiecie
sprzedajgcedo sie centrum obrobczego wychodz
naprzeciw wymaaganiom uzytkowym materiatow
technologicznych. Idealne potgczenie INnnowac)
Blesse | wioskiego geniuszu.
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Urwa

Rover Plast A FT ma solidng i zrownowazong
konstrukcje, obliczong na wytrzymywanie
Jak najwiekszych obcigzen obrébczych bez
uszczerbku na jakosci produktu koncowego.

Przyspleszenia osiggajgce 4m/s2 |
oredkosc osiggajgea 100m/min uzyskane
dzieki napedom o wieksze] mocy.

Maksymalna precyzja
Niezawodnose, ktora

v

Masywna  monolityczna  podstawa
gwarantuje stabilnos¢ i brak wibracji
zapewniajgcg statg i dtugotrwatg jakose
produktu.

v

Struktura  Gantry z  podwdjnym
napedem zostata zaprojektowana w
celu podniesienia standardow precyzji i
niezawodnosciw dokonywaniu obrébek.



—ROVEr PLASTAFT

v

Rover Plast A FT w wersji stand alone to najbardziej zwar-
ta (kompaktowa) wersja na rynku. Pozwala operatorowi na
dostep do maszyny z trzech stron, zapewniajgc maksymalng
ergonomie i bezpieczenstwo.

Rovar Plast &

Mozliwe jest ustawienie maszyny w trybie wahadtowym w
celu naprzemiennej obrébki ptyt na dwdch przeciwlegtych
koricach, podczas gdy operacje zatadunku i roztadunku
dokonujg sie w czasie pracy maszyny.

i
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ODrodka pryt 0 roznycn
wymiaracn | z roznycn

Mnatenatow

Rover Plast A FT oferuje roznorodne rozwiqzania
do obrobkl p’fyt matych i duzych orazo roznyc

v

Stot roboczy z poliweglanu z mikroot-
worami zapewnia podcisnieniowy za-
cisk elementéw.

v

Podstawa z oddychajacego filcu do
ciecia nozem stycznym lub oscyla-
cyjnym.




—ROVEr PLASTAFT

Maksymalne wykorzystanie ptyty dzieki zaawansowanemu systemowi rozmieszc-
zenia pustych miejsc z buforem wewnatrz stotu roboczego.
Technologia multizone, ktéra w razie potrzeby koncentruje puste miejsca na
mniejszym obszarze stotu roboczego w celu umieszczenia elementdw o mniejszy-
ch rozmiarach i zredukowaniu strat z winy pustego miejsca.

Szeroka gama dostepnych rozmiarow pozwala na obrobke wszystkich standar-
dowych rozmiaréw ptyt typowych dla trybu nesting.

Rover Plast AFT 1224
Rover Plast AFT 1531
Rover Plast AFT 2231
Rover Plast AFT 2243
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Czystosc produxtu
Dezpleczenstwo
operatora

Obrébka materiatow technologicznych wymaga, w
celu uzyskania wysokich standardow jakosci, statego
utrzymywania ptyty w catkowitej czystosci. Biésse
opracowato wyjgtkowe rozwigzania zapewniajace
idealne wykonczenia.

v

Specjalna ostona przeciwpytowa stero-
wana numerycznie, idealna do typowy-
ch obrobek w tym sektorze.

v

Jonizator eliminujacy tadunki elektro-
statyczne  zapewnia  doskonalszg
jakos¢ wykonczenia.

» Ostona prowadnic liniowych osi X blachg ochronng oraz
wprowadzenie dodatkowych zestawow chronigcych
przed pytem szyny | wozki toczne pozwala chronic¢
urzadzenie przed pytami Sciernymi.

» tancuchowe prowadniki kabli osi'Y, X1 Z w wersji
zamkniete), uzyteczne zwtaszcza podczas obrobki
metali niezelaznych, ktore mogtyby uszkodzi¢ kable lub
przewody sprezonego powietrza.



v

Automatyczne smarowanie to jedna
z opcji, ktore gwarantujg ciggte sma-
rowanie podstawowych elementéw
jezdnych maszyny bez koniecznosci
interwencji ze strony operatora.

Ustawienie smarowania Menzel
podczas obrobki aluminium pozwala
uzyskac doskonalsze wykorczenie.

Zabezpieczenia obwodowe z drzwiami
dostepu oraz urzgdzeniem chronigcym
przed przypadkowymi wstrzgsami.

—ROVEr PLASTAFT

v

System Air Jet schtadza narzedzie
powietrzem o temperaturze -14°C, co
skutecznie chroni je od przegrzania, a
materiat od topienia.

Catosciowa ochrona jednostki roboc-
zej. Maksymalna widocznos¢ obrobki.
Zespot kontrolek led w 5 kolorach
wskazuje stan maszyny w czasie
rzeczywistym.




/aawansowana

technologla staje

SI@ dostepna
INtuicy|Na

bSolid jest to oprogramowanie cad
cam 3D, ktére umozliwia wykonywa-
nie wszystkich rodzajow obrébek przy
uzyciu tylko jednej platformy, dzieki pio-
nowym modutom wykonywanym dla
konkretnych produkcji.

Zobacz spot bSolid na: youtube.com/biessegroup

18 %
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Dane tecnniczne

Dane techniczne i ilustracje nie sg wigZace. Niektdre zdjecia moga przedstawiac urzadzenia wraz z akcesoriami opcjonalnymi. Biesse Spa zastr-
zega sobie prawo do nanoszenia ewentualnych poprawek bez wczesnigjszego uprzedzenia.

Szacowany poziom cisnienia akustycznego A (LpA) podczas pracy na stanowisku operatora maszyny z pompami fopatkowymi Lpa=79dB(A) Lwa=96dB(A)
Szacowany poziom cisnienia akustycznego A (LpA) na stanowisku operatora i poziom mocy dZwieku (LwA) podczas pracy z maszyna z pompami krzywkowymi
Lwa=83dB(A) Lwa=100dB(A) Niepewnos¢ wymiaru K dB(A) 4

Detekcja zostata przeprowadzona zgodnie z normami UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (moc dZwieku) oraz UNIEN ISO 11202: 2009 (cisnienie akustyczne
na stanowisku operatora) podczas przechodzenia ptyt. Wskazane wartosci hatasu przedstawiajg poziom emisji | niekoniecznie sg bezpiecznymi poziomami opera-
cyjnymi. Pomimo, ze istnigje zwigzek pomiedzy poziomami emisji | poziomami ekspozycji, nie moze on by¢ wykorzystywany dla rzetelnego ustalenia czy niezbedne sa
dodatkowe srodki ostroznosci. Do czynnikow, ktére warunkujg poziom ekspozycji, na ktorg wystawieni sg pracownicy, wliczy¢ trzeba czas trwania ekspozycji, cechy
miejsca pracy, inne Zrodta pytu | hatasu jak rowniez liczbe maszyn i inne towarzyszace procesy. W kazdym wypadku niniejsze informacje pozwolg uzytkownikowi
maszyny na dokonanie optymalnej oceny niebezpieczenstwa i ryzyka




ROVEr PLAST AFT

Obszary pracy
X Y WAHADlOWO
mm mm mm
Rover Plast A FT 1224 2465 1260 -
Rover Plast A FT 1531 3100 1560 805
Rover Plast A FT 2231 3100 2205 805
Rover Plast A FT 2243 4300 2205 1405
Wymiary
X Y H H max
mm mm mm
Rover Plast A FT 1224 6530 4740 980 2450
Rover Plast A FT 1531 7160 5070 980 2450
Rover Plast A FT 2231 7160 5730 980 2450
Rover Plast A FT 2243 8340 5730 980 2450

Szybkos¢ osi XYZ

85/60/20 m/min

Predkos¢ wektorowa

104 m/min
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Mozliwosct konfigurac)

Jednostki frezerskie od 7,8 do 19,2 kW
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Glowice wiertarskie dostepne w pozycjach od 10 do 25: BH25 L — BH18 — BH17 — BH10




ROver PLASTAFT

Centra obrobcze Biesse do obrobki materiatow
technologicznych

CENTRA OBROBCZE
|

3

ROVER PLASTJFT SKILL PLAST FT ROVER PLASTAFT

l] .

ROVER PLAST B FT




psrednia i natychmiastowa koordynacja
ledzy Service i Parts dla zgloszen o interwencje.
sonel Biesse ofe parcie Key Customers

Blesse Service

» Instalacja i start-up maszyn i urzgdzen.

g » Training center do szkolenia pracownikow technicznych Biesse,
filii, dystrybutorow | bezposrednio Klientow.

» Przeglady, aktualizacje, naprawy, konserwacja.
» Rozwigzywanie problemow i diagnostyka zdalna.

» Aktualizacje oprogramowania.

5 O O / pracownikéw technicznych Biesse Field
we Wiloszech i na swiecie.
6 O pracownikéw technicznych Biesse
/ dziatajagcych w tele-service..
6 5 O / pracownikéw technicznych
u autoryzowanych dystrybutoréw.
’I 2 O / wielojezycznych kursow
szkoleniowych kazdego roku.
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Z BIESSE

Grupa Biesse promuje, podtrzymuje |
rozwija bezposrednie i konstruktywne
relacje z Klientem, w celu poznania jego
wymagan, doskonalenia produktéw i
ustug posprzedazowych poprzez dwie
jednostki temu poswiecone: Biesse
Service i Biesse Parts.

Moze réwniez poszczyci¢ sie siecig
globalng i wysoko wyspecjalizowanym
zespotem, oferujgc na catym Swiecie
ustugi dla Klienta oraz wymiane czesci
zamiennych do maszyn on-site i on-
line 24/7.

Blesse Parts

» Oryginalne czesci zamienne Biesse oraz zestawy czesci
dostosowane do modelu maszyny.

» Wsparcie w okresleniu czesci zamienne.

» Kurierzy DHL, UPS | GLS rezydujgcy w magazynach czesci
zamiennych Biesse i liczne dzienne dostawy.

» Czas przetwarzania zoptymalizowany dzieki szerokiej sieci
dystrybucji na Swiecie i zautomatyzowanym magazynom
outsourcingowym.

9 2 O/ / zgtoszen dot. przestojow maszyn
@) przetworzonych w ciggu 24 godzin
96% .~
@) zgtoszen terminowo przetworzonych
" O O / pracownikéw dziatu cze$ci zamiennych
we Wioszech i na swiecie

6 O O / zamowien przetwarzanych kazdego dnia
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ZBIESSEGROUP

ZBIESSE ~ ZINTERMAC ~ ZDIAMUT _~ NMECHATRONICS

115
How .~
e
With .~
file

1 grupa przemystowa, 4 sektory biznesowe
i 12 zaktadow produkcyjnych

14 mIn €/rocznie w R&D i 200 wydanych patentow

39 filii i 300 fachowych agentéw i sprzedawcow

Klientéw w 120 krajach, producentéw wyposazenia i designu,

okien i drzwi, elementéw budowlanych, morskich i lotniczych.

4100 pracownikow na swiecie.
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