
Rover A SMART
CNC-gesteuertes Bearbeitungszentrum
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Made In Biesse

Wenn Wettbewerbsfähigkeit 
bedeutet, allen  
Anforderungen  
gewachsen zu sein
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Der Markt verlangt 
 
eine Veränderung der Produktionsprozesse, 
die es gestattet, die größtmögliche Anzahl an 
Aufträgen anzunehmen. Dabei müssen jedoch hohe 
Qualitätsstandards und die individuelle Gestaltung der 
Produkte mit schnellen und sicheren Lieferzeiten 
gewahrt bleiben, damit auch die Ansprüche der 
kreativsten Architekten erfüllt werden können.
 

Biesse antwortet
 
mit technologischen Lösungen, die technisches 
Geschick sowie Prozess- und Materialkenntnis 
unterstützen und deren Wert hervorheben . 
Rover A Smart ist ein einfaches und intuitives 
CNC-gesteuertes 5-Achs-Arbeitszentrum für die 
Herstellung jeder Art von Einrichtung. Es passt 
sich perfekt den Anforderungen kleiner und großer 
Schreinereien an, die Sondergrößen produzieren 
müssen oder für die Serienproduktion kleinerer 
Losgrößen. 

 �Hohe Feinbearbeitungsqualität und Präzision. 

 �Es können große Formate bearbeitet werden.

 �Reduzierung der Bestückungszeiten.

 �Die Spitzentechnologie wird erschwinglich und 
intuitiv.
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Rover A SMART

Eine Entscheidung  
für die Zukunft

CNC-gesteuertes Bearbeitungszentrum
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5-Achs-Technologie, um den Endprodukten Wert zu 
verleihen. 
Ermöglicht die Erzeugung komplexer Werkstücke 
bei höchst einfacher Bedienung, hoher Präzision und 
Feinbearbeitungsqualität.

Ein einziges Arbeitszentrum 
für vielfältigste 
Produktionsanforderungen
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Z1

Z2

Die beiden unabhängigen Z-Achsen ga-
rantieren maximale Bearbeitungsfähig-
keit in Z.
Die hohe Geschwindigkeit der Z-Achse 
mit 30 m/min ermöglicht dem 5-Achs-Ar-
beitszentrum rasche Bearbeitungszyklen 
und Werkzeugwechsel.

Lineare Gleitführungen der Arbeitsti-
sche für maximale Positionierungspräzisi-
on und Stabilität.

BHZ 17 L
17 Werkzeuge mit über Inverter einstellbarer Drehzahl von bis zu 6.000 U/Min für 
maximale Bohrqualität und -präzision.

Maximale Zuverlässigkeit 
und Produktivität durch die 
Verwendung erstklassiger 
Bauteile an allen Maschinen 
der Rover Produktlinie.

Hohe Feinbearbeitungsqualität  
und Präzision

 �13 kW Leistung stehen bereits bei 12.000 U/Min zur Verfügung, mit endlos 
drehender A- und C-Achse, um einen Neustart am Werkstück zu vermeiden.

 �12-fach verstellbare Absaughaube

 �Ein Sensor überprüft die vom Werkzeug verursachten Schwingungen.
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Benutzerfreundliche 
Technologie
Der 5-Achskopf von HSD mit 13 kW Leistung  
und endloser Drehung um 360° auf den Vertikal-  
und Horizontalachsen ermöglicht die Bearbeitung 
von Werkstücken mit komplexen Formen und 
garantiert dabei Qualität, Präzision  
und dauerhafte Zuverlässigkeit.

Die Spitzentechnologie der 
weltweit am meisten verkauften 
Bearbeitungszentren 
trifft auf die Anforderungen in der 
Holzbearbeitung.
Perfekte Kombination aus Innovation 
von Biesse und italienischem Genie.

5 AXES
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Es können große  
Formate bearbeitet werden

Der in seiner 
Kategorie einzigartige 
Werkstückdurchgang 
von 245 mm ermöglicht 
es jede Bestellung 
anzunehmen und auch 
dicke Werkstücke zu 
bearbeiten.

Durch die Zuführungsmöglichkeit von 1900 mm dicken 
Platten kann die Vor-Trennphase vermieden werden 
und es können Bearbeitungen von Werkstücken 
durchgeführt werden, die größer sind als der 
Arbeitsbereich, in doppelter Positionierung.
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Vektorgeschwindigkeit 100 m/Min.

Seitliche bewegliche Schutzbänder 
zum Schutz der Arbeitsgruppe, für ein 
vollkommen sicheres Arbeiten bei maxi-
maler Geschwindigkeit.

Fernbedienung für eine direkte und 
sofortige Kontrolle durch den Bediener.

Hohe Produktivität unter Beibehaltung einer hohen 
Bearbeitungsgeschwindigkeit unter absolut sicheren 
Bedingungen für den Bediener.

Maximale Sicherheit  
für den Bediener

Maximale Sicht der Bearbeitung.  
LED-Leiste mit 5 Farben für  
die Anzeige des Maschinenstatus  
in Echtzeit.

Die berührungsempfindlichen Tritt-
matten gestatten der Maschine das 
Arbeiten bei Höchstgeschwindigkeit.
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SA (Set Up Assistance) 
Der Arbeitstisch mit unterstützter Positionierung gibt dem Bediener an, wie die Plat-
te anzuordnen ist (Angabe der Positionen für Arbeitstisch und Aufspannsysteme)  
und schützt den Arbeitsbereich vor etwaigen Kollisionen mit dem Werkzeug.

Revolver-Werkzeugmagazin mit 16 Auf-
nahmen am Schlitten X für ständige Ver-
fügbarkeit von Werkzeugen und Aggrega-
ten. Ausgestattet mit Schutzabdeckung 
für die Werkzeuge mit automatischer 
Öffnung.

Uniclamp 
Pneumatische Aufspannsysteme mit 
Schnellentriegelung. 

Der Biesse Arbeitstisch garantiert optimalen Halt 
des Werkstücks sowie einfaches und schnelles 
Bestücken.

Reduzierung  
der Rüstzeiten

Werkzeugmagazin mit 12 Aufnahmen 
am Maschinenbett
Die Bestückung des schnellen Revol-
vermagazins mit 16 Aufnahmen  kann 
automatisch durch Entnahme der im 
Gestellmagazin mit 12 Aufnahmen vor-
handenen Werkzeuge geändert werden. 
Das ermöglicht eine hindernisfreie Pen-
delbearbeitung. Die erste vordere Positi-
on fungiert als Pick-Up für die Bestückung 
des Revolvermagazins. Ausgestattet mit 
Schutzabdeckung für die Werkzeuge mit 
automatischer Öffnung.
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Kurze Reinigungszeiten für 
maximale Produktivität

Integriertes CNC-gesteuertes Späneleit-
blech (Späneleitsystem).

Motorisiertes Förderband zum Abtransport von Spänen und Bearbeitungsabfällen.

5-Achs-Fräseinheit  
mit um 360 mm höhenverstellbarer 
Saughaube.

Spänesammelbehälter im Lieferum-
fang des Späneförderbands enthalten.
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Hochmoderne Technologie 
in greifbarer Nähe

bPad
WLAN-Steuerkonsole für die Durch-
führung der Hauptfunktionen in den Vor-
bereitungsphasen des Arbeitsbereichs, 
der Bestückung der Arbeitsgruppen und 
der Werkzeughaltermagazine.
BPad mit Kamera und Strichcodelesegerät 
ein wertvolles Teleservice-Tool.

bTouch
bTouch ist der neue 21,5”-Touchscreen 
mit dem sich alle von der Maus und der 
Tastatur ausgeübten Funktionen aus-
führen lassen, im Sinne einer direkten In-
teraktivität zwischen Benutzer und Gerät.
Perfekt integriert in die Schnittstelle der 
bSuite 3.0 (und spä- tere Versionen), op-
timiert für den taktilen Gebrauch, optimal 
und höchst einfache Verwendung der 
Funktionen der in der Maschine installi-
erten Biesse Software.

bPad und bTouch ist 
eine Sonderausstattung, 
die auch nach dem 
Kauf der Maschine 
erworben werden kann, 
um die Funktionen 
und die Benutzung der 
verfügbaren Technologie 
zu verbessern.



Industry 4.0 ready
Industrie 4.0 ist der 
neue, auf den digitalen 
Technologien beruhende 
Meilenstein der Industrie 
bei Maschinen, die 
zu den Unternehmen 
sprechen. Die Produkte 
können selbstständig in 
Produktionsprozessen, 
die durch intelligente 
Netzwerke verbunden 
sind, untereinander 
kommunizieren und 
interagieren.

Biesse ist es ein großes Anliegen die 
Werke unserer Kunden in Echtzeit-Fab-
riken zu verwandeln, die bereit sind die 
Chancen der digitalen Fertigung zu 
gewährleisten. Intelligente Maschinen und 
Software werden unverzichtbare Hilfsmit-
tel, die weltweit die tägliche Arbeit all jener 
erleichtern, die Holz und andere Werkstof-
fe bearbeiten.



bS
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bSolid ist eine CAD/CAM 3D-Software, 
die es mit einer einzigen Plattform er-
möglicht, alle Arten von Bearbeitungen 
durchzuführen, dank der für vertikale 
Module realisierten, spezifischen Mo-
dule.

 �Planung mit wenigen Klicks und ohne 
Einschränkungen.

 �Simulation der Bearbeitungsabläufe  
für eine Vorschau auf das gefertigte Werkstück  
und bessere Anleitung bei der Gestaltung.

 �Fertigung eines virtuellen Prototyps des 
Werkstücks, wobei Kollisionen vorausgesehen 
werden und die Maschine optimal eingesetzt wird.

Die Spitzentechnologie  
wird erschwinglich  
und intuitiv

Sehen Sie sich den Spot bSolid an: youtube.com/biessegroup



bSolid

bSolid

17



18

Service 4.0

An den Maschinen 
angebrachte Sensoren 
und Vorrichtungen 
ermöglichen die Erstellung 
eingehender Analysen, 
die über Bedientafeln 
für Mobilgeräte einfach 
angezeigt werden können.

Servicepaket  
IoT Biesse
 �Erweiterter und vorrangiger Kundendienst.
 �Ständige Verbindung mit dem Kontrollzentrum von Biesse.
 �Direkte Überwachung der Maschinenleistung über eine 

spezifische App.
 �Analyse der Maschinenstillstände, Ferndiagnose und 

Störungsprävention.
 �Funktionelle Kontrolle und technische Inspektion vor Ort 

innerhalb der Garantiezeit.

Biesse hat ein reichhaltiges 
Serviceangebot entwickelt, um durch die 
Verbesserung der betrieblichen Effizienz 
und durch Kosteneindämmung die 
Leistungsstärke der Maschinen und die 
Produktivität der Kunden zu erhöhen.
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Bildschirm zur 
Überwachung der an das 
Biesse Kontrollzentrum 
angeschlossenen 
Maschinen.

Bildschirm für die 
Kontrolle der einzelnen 
Maschinenteile.

Die direkte Verbindung zu Biesse gewährleistet erhebliche Vorteile
 Optimierung der Betriebseffizienz und der Betriebsqualität.
 Deutliche Verkürzung der Reparaturzeiten.
 Bessere Vorhersehbarkeit der Maschinenstillstände.
 Fernaktualisierung der Software.

60 Minuten maximale Dauer für die Verwaltung eines Maschinenstillstands.

Verkürzung der für die Diagnose erforderlichen Zeit um 80%.

Verkürzung der Stillstandszeiten um 50%.
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Service & Parts
Direkte und sofortige Koordinierung zwischen 
Kundendienst und Ersatzteil-Abteilung bei 
Serviceanforderungen.
Unterstützung der Kunden mit Fachpersonal von 
Biesse in der Niederlassung und/oder 
beim Kunden.

Biesse Field Techniker in Italien und weltweit.

Biesse Techniker arbeiten in Tele-Unterstützung.

zertifizierte Servicetechniker für Händler.

mehrsprachige Fortbildungskurse jedes Jahr.

Biesse Service
 Installation und Start-up von Maschinen und Anlagen.

 �Training Center für Biesse Techniker, Filialen, Händler  
und Kunden.

 Überholung, Upgrade, Reparatur, Wartung.

 Troubleshooting und Ferndiagnose.

 Upgrade der Software.



87%
95%
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Die Biesse Gruppe fördert, pflegt und 
entwickelt direkte und konstruktive Be-
ziehungen mit dem Kunden, um seine 
Anforderungsprofile effizienter umzu-
setzen, und um die Produkte und den 
Aftersales-Service zu verbessern. Dazu 
hat Biesse zwei spezielle Bereiche einge-
richtet: Biesse Service und Biesse Parts. 

Sie nutzt dazu ein globales Netzwerk 
und ein hochspezialisiertes Team und 
bietet überall auf der Welt Kundendienst 
und Ersatzteile für Maschinen und Kom-
ponenten Onsite und Online rund um die 
Uhr an.

der Bestellungen bei Maschinenstillstand innerhalb  
24 Stunden bearbeitet.

der Bestellungen innerhalb des angegebenen Datums 
bearbeitet.

für die Ersatzteile zuständige Angestellte in Italien  
und weltweit.

täglich abgewickelte Bestellungen.

Biesse Parts
 �Original-Biesse-Ersatzteile und individuell auf das 
Maschinenmodell abgestimmte Ersatzteil-Sätze.

 Unterstützung bei der Identifizierung des Ersatzteils.

 �Vertretungen der Kurierdienste DHL, UPS und GLS im 
Ersatzteillager von Biesse und mehrere Abholungen täglich.

�  �Optimierte Bearbeitungszeiten dank des globalen  
und weitverzweigten Verteilungsnetzes mit dezentralen  
und automatisierten Lagern.



H 2770 mm

Y 4610 mm

X 5600 mm
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H 2770 mm

Y 4150 mm

X 5600 mm

A-bewerteter Schalldruckpegel (LpA) während der 
Bearbeitung am Bedienerplatz bei einer Maschine 
mit Drehschieberpumpen Lpa=79dB(A) Lwa=96d-
B(A) A-bewerteter Schalldruckpegel (LpA) am Be-
dienerplatz und Schallleistungspegel (LwA) während 
der Bearbeitung bei einer Maschine mit Klauenpum-
pen Lwa=83dB(A) Lwa=100dB(A) Messunsicherheit 
K dB(A) 4

Die Messung erfolgte unter Einhaltung der Normen UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (Schallleis-
tung) und UNI EN ISO 11202: 2009 (Schalldruck am Bedienerplatz) mit Plattendurchlauf. Die angegebenen 
Geräuschwerte sind Emissionspegel und daher nicht unbedingt sichere Pegel beim Betrieb. Obwohl ein ge-
wisses Verhältnis zwischen Emissionspegeln und Aussetzungspegeln besteht, kann dieses nicht zuverlässig 
dazu verwendet werden, um festzulegen, ob weitere Schutzmaßnahmen erforderlich sind oder nicht. Die Fak-
toren, die den Pegel bestimmen, dem die Arbeitskräfte ausgesetzt sind, umfassen die Dauer der Aussetzung, 
die Eigenschaften des Arbeitsraums sowie weitere Staub- und Lärmquellen, wie zum Beispiel die Anzahl der 
Maschinen und weitere Arbeitsvorgänge in der Nähe. In jedem Fall gestatten diese Informationen dem Ma-
schinennutzer eine bessere Gefahren- und Risikobewertung.

Technische Daten und Abbildungen sind nicht verbindlich. Einige Fotos können Maschinen mit Sonderausstattungen enthalten. Biesse Spa behält 
sich das Recht vor, etwaige Änderungen ohne vorherige Ankündigung vorzunehmen.

X Y Z

mm mm mm

Rover A Smart 1632 mm 3280 1620 200/245

Bearbeitungsbereiche

Technische Daten
Konfiguration 1

Konfiguration 2



Biesse Group

In

How

Where

With

We

Biesse Group ist ein multinationales Unternehmen, 
das führend in der Technologie zur Bearbeitung von 
Holz, Glas, Stein, Kunststoff und Metall ist. 

Es wurde 1969 von Giancarlo Selci in Pesaro 
gegründet und ist seit Juni 2001 notiert.

1 Industriegruppe, 4 Business-Bereiche  
und 9 Produktionsstandorte.

14 Mio. €/Jahr in R&D  
und 200 angemeldete Patente.

37 Filialen und 300 ausgewählte  
Agenten und Händler.

Kunden in 120 Ländern, Einrichtungshersteller  
und Designer, Fenster und Türen, Komponenten  
für den Bau, die Schifffahrt und die Luftfahrt.

3.800 Mitarbeiter weltweit.
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