ROver ASMART

CNC-gesteuertes Bearbeitungszentrum

BIESSE



Wenn Wettbewerpsfanhigkeit
bedeutet, allen
Anforderungen

gewacnsen zu sein

=~ Made In Biesse



Z BIESSE

Der Markt verlangt

eine Veranderung der Produktionsprozesse,

die es gestattet, die groRtmaogliche Anzahl an
Auftragen anzunehmen. Dabei mussen jedoch hohe
Qualitatsstandards und die individuelle Gestaltung der
Produkte mit schnellen und sicheren Lieferzeiten
gewahrt bleiben, damit auch die Anspriche der
kreativsten Architekten erfullt werden konnen.

Biesse antwortet

mit technologischen Lésungen, die technisches
Geschick sowie Prozess- und Materialkenntnis
unterstutzen und deren Wert hervorheben .

Rover A Smart ist ein einfaches und intuitives
CNC-gesteuertes 5-Achs-Arbeitszentrum fur die
Herstellung jeder Art von Einrichtung. Es passt
sich perfekt den Anforderungen kleiner und grol3er
Schreinereien an, die SondergroRen produzieren
mussen oder fur die Serienproduktion kleinerer
Losgroflen.

» Hohe Feinbearbeitungsqualitat und Prazision.
» Es konnen gro3e Formate bearbeitet werden.

» Reduzierung der Bestiickungszeiten.

» Die Spitzentechnologie wird erschwinglich und
intuitiv.
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" ROVErASMART

~ CNC-gesteuertes Bearbeitungszentrum






—in einziges Arbeltszentrum
fur vielfaltigste
Produktionsanforderungen

5-Achs-Technologie, um den Endprodukten Wert zu
verleihen.

Ermoglicht die Erzeugung komplexer Werkstucke

bei hochst einfacher Bedienung, hoher Prazision und
Feinbearbeitungsqualitat.




Hohe Feinbearpeitungsgualitat
oN

und Prazis

Maximale Zuverlassigkeit
und Produktivitat durch die
Verwendung erstklassiger
Bauteile an allen Maschinen
der Rover Produktlinie.
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Die beiden unabhéngigen Z-Achsen ga-
rantieren maximale Bearbeitungsfahig-
keitin Z.

Die hohe Geschwindigkeit der
mit 30 m/min ermaoglicht dem 5-Achs-Ar-
9l e Bearbeitungszyklen

Lineare Gleitfiihrungen der Arbeitsti-
sche flr maximale Positionierungsprazisi-
on und Stabillitat.

» 13 kW Leistung stehen bereits bei 12.000 U/Min zur Verfiigung, mit endlos
drehender A- und C-Achse, um einen Neustart am Werkstiick zu vermeiden.

» 12-fach verstellbare Absaughaube
» Ein Sensor liberpriift die vom Werkzeug verursachten Schwingungen.
BHZ 17 L

17 Werkzeuge mit iiber Inverter einstellbarer Drehzahl von bis zu 6.000 U/Min fiir
maximale Bohrqualitat und -prazision.




Benutzerfrednaliche
Technologie

5 AXES -

Die Spitzentechnologie der

weltweit am meisten verkauften

Bearbeitungszentren

trifft auf die Anforderungen in der

Holzbearbeitung;

Perfekte Kombination aus Innovation
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=S Konnen grolde
~ormate pbearpeltet werden

Der in seiner

Kategorie einzigartige
Werkstiickdurchgang
von 245 mm ermoglicht
es jede Bestellung
anzunehmen und auch
dicke Werkstiicke zu
bearbeiten.

Durchdie Zufuhrungsmaoglichkeit von 1900 mm dicken
Platten kann die Vor-Trennphase vermieden werden
Und es konnen Bearbeitungen von Werkstucken
durchgefuhrt werden, die groller sind als der
Arbeitsbereich, in doppelter Positionierung.
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fur den Bediener

Hohe Produktivitat unter Beibehaltung einer hohen
Bearbeitungsgeschwindigkeit unter absolut sicheren
Bedingungen fiir den Bediener.

Fernbedienung fir eine direkte und Die beriihrungsempfindlichen Tritt-
sofortige Kontrolle durch den Bediener. matten gestatten der Maschine das
Arbeiten bei Hochstgeschwindigkeit.

Vektorgeschwindigkeit T00 m/Min.

\aximale Sicherneit

v

Maximale Sicht der Bearbeitung.
LED-Leiste mit 5 Farben fir

die Anzeige des Maschinenstatus
in Echtzeit.

Seitliche bewegliche Schutzbander
zum Schutz der Arbeitsgruppe, fur ein
vollkommen sicheres Arbeiten bei maxi-
maler Geschwindigkeit.
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Reduzierung
der Rustzeiten

Der Biesse Arbeitstisch garantiert optimalen Halt
des Werkstiicks sowie einfaches und schnelles
Bestiicken.

SA (Set Up Assistance)

Der Arbeitstisch mit unterstitzter Positionierung gibt dem Bediener an, wie die Plat-
te anzuordnen ist (Angabe der Positionen fUr Arbeitstisch und Aufspannsysteme)
und schuitzt den Arbeitsbereich vor etwaigen Kollisionen mit dem Werkzeug.

v

Uniclamp
Pneumatische Aufspannsysteme mit
Schnellentriegelung.

Revolver-Werkzeugmagazin mit 16 Auf-
nahmen am Schlitten X flir standige Ver-
flgbarkeit von Werkzeugen und Aggrega-
ten. Ausgestattet mit Schutzabdeckung
fur die Werkzeuge mit automatischer
Offnung

v

Werkzeugmagazin mit 12 Aufnahmen
am Maschinenbett

Die Bestlickung des schnellen Revol-
vermagazins mit 16 Aufnahmen kann
automatisch durch Entnahme der im
Gestellmagazin mit 12 Aufnahmen vor-
handenen Werkzeuge geandert werden.
Das ermoglicht eine hindernisfreie Pen-
delbearbeitung. Die erste vordere Positi-
on fungiert als Pick-Up flr die Besttickung
des Revolvermagazins. Ausgestattet mit
Schutzabdeckung fur die Werkzeuge mit
automatischer Offnung.



Kurze Reinigungszeiten fur
Maximale Produktivitat

5-Achs-Fraseinheit
mit um 360 mm hohenverstellbarer
Saughaube.

Motorisiertes Forderband zum Abtransport von Spanen und Bearbeitungsabfallen. Integriertes CNC-gesteuertes Spaneleit-

blech (Spaneleitsystem).

v

Spanesammelbehalter im Lieferum-
fang des Spaneforderbands enthalten.
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Hochmoderne Technologie
N greffbarer Nahe

HPac

WLAN-Steuerkonsole  fir die  Durch-
fiihrung der Hauptfunktionen in den Vor-
bereitungsphasen des Arbeitsbereichs,
der Bestlickung der Arbeitsgruppen und
der Werkzeughaltermagazine.

BPad mit Kamera und Strichcodelesegerat
ein wertvolles Teleservice-Tool.

DTouch

bTouch ist der neue 21,5"-Touchscreen
mit dem sich alle von der Maus und der
Tastatur ausgelbten Funktionen aus-
fhren lassen, im Sinne einer direkten In-
teraktivitat zwischen Benutzer und Gerat.
Perfekt integriert in die Schnittstelle der
bSuite 3.0 (und spé- tere Versionen), op-
timiert fUr den taktilen Gebrauch, optimal
und hochst einfache Verwendung der
Funktionen der in der Maschine installi-
erten Biesse Software.

bPad und bTouch ist
eine Sonderausstattung,
die auch nach dem

Kauf der Maschine
erworben werden kann,
um die Funktionen

und die Benutzung der \
verfligbaren Technologie

zu verbessern. |
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Industry 4.0 ready

Z BIESSE

Industrie 4.0 ist der
neue, auf den digitalen
Technologien beruhende
Meilenstein der Industrie
bei Maschinen, die

zu den Unternehmen
sprechen. Die Produkte
konnen selbststandig in
Produktionsprozessen,
die durch intelligente
Netzwerke verbunden
sind, untereinander
kommunizieren und
interagieren.

Biesse ist es ein groRBes Anliegen die
Werke unserer Kunden in Echtzeit-Fab-
riken zu verwandeln, die bereit sind die
Chancen der digitalen Fertigung zu
gewabhrleisten. Intelligente Maschinen und
Software werden unverzichtbare Hilfsmit-
tel, die weltweit die tagliche Arbeit all jener
erleichtern, die Holz und andere Werkstof-
fe bearbeiten.

4.0 READY



Die Spitzentechnologie
wird erscnwinglicn
JUnd intuitiv

bSolid ist eine CAD/CAM 3D-Software,
die es mit einer einzigen Plattform er-
moglicht, alle Arten von Bearbeitungen
durchzuflhren, dank der fiir vertikale
Module realisierten, spezifischen Mo-
dule.

Planung mit wenigen Klicks und ohne
Einschrankungen.

Simulation der Bearbeitungsablaufe
fiir eine Vorschau auf das gefertigte Werkstiick
und bessere Anleitung bei der Gestaltung.

Fertigung eines virtuellen Prototyps des
Werkstiicks, wobei Kollisionen vorausgesehen
werden und die Maschine optimal eingesetzt wird.

Sehen Sie sich den Spot bSolid an: youtube.com/biessegroup
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service 4.0

Biesse hat ein reichhaltiges
Serviceangebot entwickelt, um durch die
Verbesserung der betrieblichen Effizienz
und durch Kosteneindammung die
Leistungsstarke der Maschinen und die
Produktivitat der Kunden zu erhohen.

An den Maschinen
angebrachte Sensoren
und Vorrichtungen
ermoglichen die Erstellung
eingehender Analysen,

die liber Bedientafeln

fiir Mobilgerate einfach
angezeigt werden konnen.

Servicepaket

loT Biesse

» Erweiterter und vorrangiger Kundendienst.

» Standige Verbindung mit dem Kontrollzentrum von Biesse.

» Direkte Uberwachung der Maschinenleistung Uber eine
spezifische App.

» Analyse der Maschinenstillstande, Ferndiagnose und
Storungspravention.

» Funktionelle Kontrolle und technische Inspektion vor Ort
innerhalb der Garantiezeit.
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Z BIESSE

v
Y Bildschirm zur
5 IR ST Connected Machines Uberwachung der an das
T e R A Biesse Kontrollzentrum
G, Tl T e o angeschlossenen
-8 ® g Maschinen.
ik T ,_'-M - [ .
e , Bl =
e L o @
X = ety - /

Bildschirm fiir die
Kontrolle der einzelnen
Maschinenteile.

T L LLaLL L] [T, 1

Die direkte Verbindung zu Biesse gewabhrleistet erhebliche Vorteile

» Optimierung der Betriebseffizienz und der Betriebsqualitat.
» Deutliche Verkurzung der Reparaturzeiten.

» Bessere Vorhersehbarkeit der Maschinenstillstande.

» Fernaktualisierung der Software.

60 Minuten maximale Dauer fiir die Verwaltung eines Maschinenstillstands.
o
Verkiirzung der fiir die Diagnose erforderlichen Zeit um 80 7.

Verkiirzung der Stillstandszeiten um 500/0.
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Vice & Parts

e und sofortige Koordinierung zwischen
tzteil-Abgeilung bei

it Fachpersonal von

esse in der Niedeflassuf@ und/oder
eim Kunden.

Biesse Service

» Installation und Start-up von Maschinen und Anlagen.

< » Training Center fur Biesse Techniker, Filialen, Handler
und Kunden.

» Uberholung, Upgrade, Reparatur, Wartung.
» Troubleshooting und Ferndiagnose.

» Upgrade der Software.

5 O O / Biesse Field Techniker in Italien und weltweit.

5 O / Biesse Techniker arbeiten in Tele-Unterstiitzung.

5 5 O / zertifizierte Servicetechniker fiir Handler.
/‘ 2 O / mehrsprachige Fortbildungskurse jedes Jahr.
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Z BIESSE

Die Biesse Gruppe fordert, pflegt und
entwickelt direkte und konstruktive Be-
ziehungen mit dem Kunden, um seine
Anforderungsprofile effizienter umzu-
setzen, und um die Produkte und den
Aftersales-Service zu verbessern. Dazu
hat Biesse zwei spezielle Bereiche einge-
richtet: Biesse Service und Biesse Parts.

Sie nutzt dazu ein globales Netzwerk
und ein hochspezialisiertes Team und
bietet tberall auf der Welt Kundendienst
und Ersatzteile fiir Maschinen und Kom-
ponenten Onsite und Online rund um die
Uhran.

Blesse Parts

» Original-Biesse-Ersatzteile und individuell auf das
Maschinenmodell abgestimmte Ersatzteil-Satze.

» Unterstltzung bei der Identifizierung des Ersatzteils.

» Vertretungen der Kurierdienste DHL, UPS und GLS im
Ersatzteillager von Biesse und mehrere Abholungen taglich.

» Optimierte Bearbeitungszeiten dank des globalen

und weitverzweigten Verteilungsnetzes mit dezentralen
und automatisierten Lagern.

870/ / der Bestellungen bei Maschinenstillstand innerhalb
O 24 Stunden bearbeitet.

9 5 O/O / der Bestellungen innerhalb des angegebenen Datums

bearbeitet.

" O O / fur die Ersatzteile zustdndige Angestellte in Italien
und weltweit.

5 O O / taglich abgewickelte Bestellungen.
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Technische Daten

Konfiguration 1 X 5600 mm

H 2770 mm

X 5600 mm

Konfiguration 2

H 2770 mm

Y 4610 mm

Bearbeitungsbereiche

X Y Z
mm mm mm
Rover A Smart 1632 mm 3280 1620 200/245

Technische Daten und Abbildungen sind nicht verbindlich. Einige Fotos konnen Maschinen mit Sonderausstattungen enthalten. Biesse Spa behalt
sich das Recht vor, etwaige Anderungen ohne vorherige Ankindigung vorzunehmen.
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Blesse Group

* n .~
How
Where .~
With .~

We .~

1 Industriegruppe, 4 Business-Bereiche
und 9 Produktionsstandorte.

14 Mio. €/Jahr in R&D
und 200 angemeldete Patente.

37 Filialen und 300 ausgewahlte
Agenten und Handler.

Kunden in 120 Landern, Einrichtungshersteller
und Designer, Fenster und Tiiren, Komponenten
fiir den Bau, die Schifffahrt und die Luftfahrt.

3.800 Mitarbeiter weltweit.

Biesse Group ist ein multinationales Unternehmen,
das fihrend in der Technologie zur Bearbeitung von
Holz, Glas, Stein, Kunststoff und Metall ist.

Es wurde 1969 von Giancarlo Selci in Pesaro
gegriindet und ist seit Juni 2001 notiert.

ZBIESSEGROUP

%BIESSE ~~ ZINTERMAC ~ ZDIAMUT ~ MECHATRONICS
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