CENTRO DE TRABALHO
COM CONTROLO NUMERICO

Z.BIESSE



EXTREMAMENTE COMPACTA
E COM OTIMOS RENDIMENTOS

O MERCADO PEDE

uma mudanca nos processos de producao que
permita aceitar o maior nimero possivel de
pedidos. Tudo isto mantendo altos padroes de
qualidade, personalizagéo dos produtos fabrica-
dos e prazos de entrega rapidos e garantidos,
para satisfazer as exigéncias dos arquitetos
mais criativos.

A BIESSE FORNECE

solugdes tecnoldgicas simples e inovadoras
para mecanizagdes Nesting. Rover K FT é o
novo centro de trabalho com controlo numé-
rico e estrutura Gantry da Biesse, 0 mais com-
pacto do mercado, concebido para a meca-
nizagao de painéis de madeira e derivados. A
solucao ideal para marceneiros e pequenas e
médias empresas que buscam flexibilidade e
simplicidade de uso, em um ambiente de pro-
ducao pequeno.
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” ERGONOMICA E COMPACTA

” INSTALACAO E INiCIO DA PRODUGAO RAPIDOS

” FACILIDADE DE USO

” MAXIMA FLEXIBILIDADE “SOB MEDIDA"

” TECNOLOGIA AVANGADA PARA OBTER UMA OTIMA QUALIDADE
DE ACABAMENTO

” MAXIMA SEGURANGA PARA O OPERADOR

” INTEGRACAO NOS FLUXOS DE PRODUCAO

Z BIESSE




UM UNICO CENTRO DE TRABALHO
PARA EXECUTAR DIVERSOS TIPOS
DE MACANIZACAO

Rover K FT pode executar
diferentes tipos

de mecanizacoes, entre as
quais: nesting de portas
de armarios e elementos
de moveis, entalhe em
madeira macica, painéis

e portas.
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COMPACTA
E ERGONOMICA

360,

Centro de trabalho extremamente compacto, concebido

para adaptar-se da melhor forma no ambiente de producao.
Permite que o operador tenha sempre acesso a todos os lados
da maquina, com total seguranga e sem obstaculos no pavimento.




ROVER krr

INSTALAGAO PLUG & PLAY

A nova Rover K FT foi estudada para oferecer
o maximo rendimento com uma solugao
extremamente compacta e o minimo volume.
Rover K FT é a primeira das novas solugoes
da Biesse com instalacao rapida plug&play.



MAXIMA FLEXIBILIDADE
SOB MEDIDA

A ampla gama de tamanhos disponiveis permite trabalhar com todas
as dimensoes de painéis tipicas do nesting, de forma que o cliente
possa escolher a maquina ideal para as suas exigéncias.

v

Rover K FT 1224
Rover KFT 1236
Rover KFT 1531
Rover KFT 1536
Rover KFT 1836
Rover K FT 2231
Rover K FT 2243

TECNOLOGIA AVANCADA DA BANCADA DE TRABALHO
PARA PER MECANIZAR PAINEIS DE DIFERENTES TIPOS
E DIMENSOES COM A MAXIMA CONFIABILIDADE.

Bancada de trabalho em laminado fendlico com sistema de  Os mdédulos de vacuo podem ser posicionados diretamente
vacuo. no painel de suporte. Os modulos podem ser utilizados sem
sistema de vacuo auxiliar de forma rapida e facil.



ROVER krr

BANCADA DE TRABALHO
COM ALTO FLUXO DE AR
E DISTRIBUICAO EFICIENTE.

v

Tecnologia de zonas multiplas que adap-
ta automaticamente o vacuo da maqui-
na as diferentes dimensdes dos painéis
utilizados pelo cliente na sua produgao.

v

O blogueio do vacuo se adapta perfeita-
mente as dimensdes do painel e permite
passar de um formato para o outro sem
a necessidade de realizar operagdes ma-
nuais.



ECONOMIA DE PRODUCAO

Maior produtividade e eficiéncia, mantendo altos
padroes de qualidade e tempos de entrega rapidos.

Os centros de trabalho da Biesse para mecanizacao
Nesting permitem obter um produto acabado
mecanizado em uma Unica magquina compacta

com um prego competitivo. A estrutura solida e
equilibrada da maquina foi concebida para suportar
maiores esforgos de mecanizagao sem comprometer
a qualidade do produto e para garantir acabamento
Ideal com diversos tipos de material.



, Z BIESSE
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TECNOLOGIA AVANCADA PARA
OBTER UMA OTIMA QUALIDADE
DE ACABAMENTO

Rover K FT possui os mesmos componentes utilizados nos outros modelos
de alta gama. O eletromandril, o eixo de furagao e os opcionais sao projetados
e realizados para a Biesse pela HSD, empresa lider mundial no setor.

Maxima capacidade de perfuragdo, até 17 mandris indepen- EIXO C TORQUE
dentes e grupo lamina integrado.

MAIS PRECISO, MAIS
RAPIDO, MAIS RiGIDO.

Eletromandris para todas as aplicagoes:

- 9,0 kW arrefecido a ar com troca de
ferramentas automatica e HSD 1SO30
e HSK F63, 1.000-24.000 rpm.

- 19,2 kW HSD arrefecido com liquido
com troca de ferramentas automatica
e HSK F63, 1.000-24.000 rpm.

Reducao dos tempos de troca de ferramentas e da possibilidade de erros por parte
do operador gracas ao contacto de pré-ajuste, que determina automaticamente o
comprimento da ferramenta.

]2 —I .ill m
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GRANDE CAPACIDADE DO DEPOSITO
PARA EXECUTAR QUALQUER TIPO
DE MECANIZACAO

v

Deposito de ferramentas de 14 lugares
qgue permite ter ferramentas e opcionais
sempre disponiveis, passando de uma
mecanizagdo para a outra sem que seja
necessaria a intervengdo do operador
para o a instalagao.

O depdsito integrado na base da maquina garante a disponibilidade das ferramentas mesmo com solugdes de carga automatica,
com um volume minimo.

UMA GAMA COMPLETA DE OPCIONAIS
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ALTA PRECISAO E CONFIABILIDADE

COM O PASSAR DO TEMPO

Rover K FT possui uma estrutura solida e balanceada,
concebida para suportar maiores esfor¢cos de mecanizacao
sem comprometer a qualidade do produto.

A estrutura Gantry com dupla motori-
zagao foi concebida para aumentar os
padroes de precisdo e confiabilidade ao
executar todas as mecanizagoes nesting.

A lubrificagao automatica é uma opcao
que garante uma lubrificagdo continua
dos principais 6rgaos de movimentagao
da maquina, sem que seja necessaria a
intervengao do operador.

O sistema de ar condicionado
para o quadro elétrico padrao
garante a confiabilidade de
todos os componentes elétri-
cos com o passar do tempo.



ROVER krr

MAXIMA LIMPEZA
DO PRODUTO
E DA FABRICA

Estao disponiveis diversas solugcoes opcionais de limpeza do painel
e do ambiente ao redor da maquina que permitem que o operador
nao perca tempo com as operagoes de limpeza.

Caixa de aspiragao com 6 posig¢des de regulacao. O Sweeper Arm, com aspiragao integrada, permite realizar si-
multaneamente a descarga das pegas e a limpeza do painel de
suporte, evitando a intervengéo manual e aumentando, dessa
forma, a produtividade.

O sistema de aspiragao de aparas disposto entre a maquina
e o tapete de descarga garante a maxima limpeza das pegas.

Coletor de admissao situado no final do tapete de descarga.
0 novo design garante a maxima limpeza, mesmo quando se
trabalha com painéis sobrepostos.

15



SOLUCOES
DE CARGA E DESCARGA

Solugoes de
carga/descarga
automaticas
que permitem
um grande aumento
da produtividade

Sistema de carga dos painéis com ele-
vador pantografico e alinhamento ma-
nual do painel: a simplicidade do sistema
garante a confiabilidade com o passar
do tempo.




ROVER krr

SOLUGOES ESPECIFICAS PARA A GESTAO
DE MATERIAIS POROSOS E FINOS

Sweeper arm com lamina regulével e dispositivo copiador.
Permite a descarga automatica de painéis de até 3 mm de

espessura.

O grupo de carga com ventosas permite a carga e o posiciona- O novo sistema de separagao permite gerir o alinhamento e a
mento automatico do painel na bancada de trabalho. carga dos painéis transpirantes, finos de até 3 mm de espessu-
ra ou demasiado colados.

17
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AUMENTO DA CAPACIDADE
DE PRODUCAO

O novo prensador de rolos permite tra-
balhar varios painéis sobrepostos. O de-
sign compacto permite a colocagao do
dispositivo dentro do casco, sem qual-
quer limitagéo na utilizagéo dos grupos
operacionais.

O prensador de anel permite o proces-
samento de painéis embarcados e so-
brepostos, aplicando pressdo na face
superior do painel.

A Biesse tem uma longa experiéncia
no processamento de material transpiravel
colocado em placas sobrepostas.



ROVER krr

INTEGRAGAQ NOS FLUXOS
DE PRODUCAO

Rover K FT pode ser facilmente adaptada ao fluxo
de trabalho de acordo com as exigéncias do cliente.

1

Solugoes de carga/descarga automaticas simultaneas,
para permitir um forte aumento da produtividade.

Identificagao e rastreabilidade do painel
no fluxo de produgao gragas a etiqueta-
gem manual.

AUMENTAR A CAPACIDADE
DE PRODUCAO

E possivel configurar a maquina com a fungao pendular para poder mecanizar painéis em origens opostas de maneira alternada
e realizar, dessa forma, as operagdes de carga e descarga em tempo “mascarado”.

19



EVOLUGCAO CONTINUA

Linhas integradas e células roboéticas reprojetam
constantemente a forma de produzir o futuro.

A Biesse oferece tecnologias cada vez mais
sofisticadas, mas ao mesmo tempo user-friendly,
capazes de maximizar a competitividade dos clientes
com a necessidade de aumentar sua produtividade
em tempo e custos reduzidos.

Rover K FT se integra perfeitamente com a linha
completa de depdsitos automaticos Biesse Winstore,
garantindo alta flexibilidade, maximo desempenho

e facilidade de uso para atender todos os tipos

de necessidade.



Z BIESSE
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MAXIMA ERGONOMIA

E SEGURANCA

PARA O OPERADOR

As maquinas da Biesse
foram concebidas para
garantir que o operador
trabalhe com total
seguranga.

Protegao integral do grupo operador.
A ampla porta com abertura garante
a maxima visibilidade de mecaniza-
gao e facilidade de acesso aos gru-
pos operadores.

A nova solugao full bumper permite ter acesso a bancada de
trabalho com total seguranca a qualguer momento, em todos
os lados.

Camadas sobrepostas de faixas laterais para a protegdo do
grupo operador.



ROVER krr

A TECNOLOGIA .
AO SERVICO DO USUARIO

v

Novo ecra com sistema operativo Win-
dows realtime e interface software bSo-
lid com sistema de protegao contra co-
lisbes.

' incnntiﬂ

MAXIMA
VISIBILIDADE
DO GRUPO
OPERADOR
EM QUALQUER
POSIGAO

Banda led de 5 cores que in-
dica o estado da maquina em
tempo real e permite o contro-
lo do estado da maquina pelo
operador a qualguer momento.




A TECNOLOGIA MAIS
AVANCADA AO SEU ALCANCE

" BPAD

Consola de controlo Wi-Fi para desempe-
nhar as fungbes principais necessarias
durante as fases de preparacédo da area
de trabalho e montagem dos grupos ope-
radores e dos depdsitos porta-ferramen-
tas.

bPad é um étimo instrumento de apoio
de teleservice gragas as funcbes de ca-
mara e leitura de codigos de barra.

" BTOUCH

Novo ecra de toque de 21,5" que permi-
te executar todas as fungdes realizadas
pelo mouse e pelo teclado, garantindo
uma interatividade direta entre o usuario
e o dispositivo. Perfeitamente integrada
com a interface da bSuite 3.0 (e suces-
sivas), otimizada para o uso em no ecra
de toque, permite utilizar da melhor ma-
neira e com a maxima simplicidade as
funcoes dos softwares da Biesse insta-
lados na maquina.

BPAD E BTOUCH SAO OPCIONAIS E PODEM SER ADQUIRIDOS INCLUSIVE
SUCESSIVAMENTE, ATRAVES DOS SERVICOS DE POS-VENDA, PARA MELHORAR
AS FUNCOES E O USO DA TECNOLOGIA A DISPOSICAO.
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INDUSTRY 4.0 READY

A Industry 4.0 é a nova
fronteira da industria
baseada nas tecnologias
digitais, nas maquinas que
falam com as empresas.
Os produtos sao capazes
de comunicar e interagir
entre si de forma
autonoma em processos
de producao ligados por
redes inteligentes.

O compromisso da Biesse é transfor-
mar as fabricas dos nossos clientes em
real-time factories, prontas a desfrutar
as oportunidades da digital manufactu-
ring. Maquinas inteligentes e softwares
tornam-se ferramentas indispensaveis
que facilitam o trabalho didrio de quem,
no mundo todo, mecaniza a madeira e
nao so.

4.0 READY —



A ALTATECNOLOGIA |
SE TORNA-SE ACESSIVEL =

E INTUITIVA

” Projeto com poucos cliques.

” Simulagao da mecanizagao para ter uma visualizagao prévia
da peca e servir de guia na sua produgao.

” Realizagao prévia da pe¢ga em uma maquina virtual, prevenindo
colisoes e equipando a maquina da melhor forma.

” Simulagao da mecanizagao com calculo do tempo de execugao.

26
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REDUCAO
DOS TEMPOS
E DESPERDICIOS

m A

” Flexibilidade e redugao de tempos e custos de producgao.
” Otimizagao para cada tipo de produto.
” Gestao de artigos, placas e etiquetas.

" Integragao com os softwares empresariais.

28
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AS IDEIAS GANHAM
FORMA E MATERIA
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31



DADOS
TECNICOS

CAMPO DE TRABALHO

X Y z
SEM / COM COM DISPOSITIVO
SWEEPER ARM PRENSADOR DE ROLOS
ROVER K FT 1224 mm 2465 1260 170 90
ROVER K FT 1236 mm 3765 1260 170 90
ROVER K FT 1531 mm 3100 1560 170 90
ROVER K FT 1536 mm 3765 1560 170 90
ROVER K FT 1836 mm 3765 1875 170 90
ROVER K FT 2231 mm 3100 2205 170 90
ROVER K FT 2243 mm 4300 2205 170 90

VELOCIDADE VELOCIDADE VETORIAL

X Y z
m/min 25 60 25 baixa velocidade m/min 65 baixa velocidade
m/min 60 60 25 alta velocidade m/min 85 alta velocidade

MAQUINA STAND ALONE
ACESSO PELOS TRES LADOS

BAIXA VELOCIDADE
L w H
NCE / CE NCE / CE
ROVER K FT 1224 mm 6183 3955 985 2570
ROVER K FT 1236 mm 7508 3955 985 2570
ROVER K FT 1531 mm 6538 4256 985 2570
ROVER K FT 1536 mm 7508 4256 985 2570
ROVER K FT 1836 mm 7508 4581 985 2570
ROVER K FT 2231 mm 6538 4911 985 2570
ROVER K FT 2243 mm 7743 4911 985 2570




ROVER ket

~N A~
MAQUINA STAND ALONE
ACESSO PELOS TRES LADOS
ALTA VELOCIDADE
L W H
NCE CE NCE CE
ROVER K FT 1224 mm 6294 6310 4037 4255 985 2570
ROVER K FT 1236 mm 7629 7638 4037 4255 985 2570
ROVER K FT 1531 mm 6444 6590 4337 4660 985 2570
ROVER K FT 1536 mm 7629 7638 4337 4660 985 2570
ROVER K FT 1836 mm 7629 7638 4668 4910 985 2570
ROVER K FT 2231 mm 6444 6590 4982 5210 985 2570
ROVER K FT 2243 mm 7649 7794 4982 5210 985 2570
MAQUINA
COM TAPETE DE DESCARGA
ALTA VELOCIDADE*
L W*
NCE CE NCE CE
ROVER K FT 1224 mm 8800 8800 4055 4255 985 2570
ROVER K FT 1236 mm 11310 11310 4055 4255 985 2570
ROVER K FT 1531 mm 9458 9458 4556 4756 985 2570
ROVER K FT 1536 mm 11310 11310 4556 4756 985 2570
ROVER K FT 1836 mm 11310 11310 4481 4681 985 2570
ROVER K FT 2231 mm 9458 9458 5011 5211 985 2570
ROVER K FT 2243 mm 11840 11840 5011 5211 985 2570

* Em caso de vers&o a baixa velocidade (NCE ou CE), a largura W total é 560 mm inferior ao valor CE indicado.

N

MAQUINA

EM CELULA COMPLETA NESTING

ALTA VELOCIDADE

L w
NCE CE NCE CE

ROVER K FT 1224 mm 10453 10453 5909 6109 985 2570
ROVER K FT 1236 mm 14420 14420 5909 6109 985 2570
ROVER K FT 1531 mm 12343 12343 6260 6460 985 2570
ROVER K FT 1536 mm 14420 14420 6260 6460 985 2570
ROVER K FT 1836 mm 14420 14420 6540 6740 985 2570
ROVER K FT 2231 mm 12343 12343 6760 6960 985 2570
ROVER K FT 2243 mm 16490 16490 6760 6960 985 2570




CONFIGURACAO

Unidade de fresagem para qualquer
aplicagao até 19,2 kW.
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Eixos de furacao disponiveis com entre 5 e 17 posigdes:

BH5-BH9 - BH10 - BH17 L.

Dados técnicos e ilustragdes nao sao vinculantes. Algumas fotos podem reproduzir as maquinas com todos os opcionais. A Biesse Spa se reserva o direito de

efetuar eventuais alteragdes sem aviso prévio.

Nivel de pressdo acustica ponderado A (LpA) em macan-
izagao no local do operador na méaquina com bombas de pal-
hetas Lpa=79dB(A) Lwa=96dB(A) Nivel de pressdo acustica
sonora ponderado A (LpA) local do operador e nivel de potén-
cia acustica (LwA) em usinagem na maquina com bombas
de eixos Lwa=83dB(A) Lwa=100dB(A) Incerteza de medigao
K dB(A) 4.

A medigao foi efetuada respeitando a norma UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (poténcia acustica) e UNI EN 1SO
11202: 2009 (pressao acustica no local do operador) com passagem nos painéis. Os valores dos ruidos indicados s&o niveis
de emissao e nao representam necessariamente niveis operacionais seguros. Ndo obstante exista uma relagao entre niveis
de emissao e niveis de exposigao, esta ndo pode ser utilizada em modo confidvel para estabelecer se sdo necessarias ou
nao outras precaugdes. Os fatores que determinam o nivel de exposi¢ao ao qual é sujeita a forga trabalho compreendem a
durag&o da exposigao, as caracteristicas do local de trabalho, outras fontes de po e ruido, etc., isto € o nimero de maquinas
e outros processos proximos. Em todo caso, estas informagdes permitirdo que o usudrio da maquina efetue uma avaliagdo
melhor do perigo e do risco.
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MAIS VALORIZACAO DAS MAQUINAS

A plataforma loT do Biesse Group que habilita os seus clientes
a uma vasta gama de servicos, para simplificar e racionalizar a gestao do trabalho.

() SERVICOS () PREDITIVIDADE ) ANALISE

. >
BIESSE emenen @CCENtUNE
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Coordenacgao direta e imediata entre

o Service e Parts das solicitagoes de
servigo. Suporte para Key Customers
com pessoal dedicado da Biesse

na sede e/ou no local do cliente.

BIESSE SERVICE

¥ Instalacao e configuragao das maquinas
e sistemas.

¥ Training center para a formagao dos técnicos
Field Biesse, filiais, revendedores e
diretamente nos clientes.

¥ Revisoes, atualizacdes, reparacoes,
manutengao.

¥ Solugao de problemas e diagndstico a
distancia.

¥ Atualizagédo do software.

500

técnicos Biesse Field em Italia e no mundo.

50

técnicos Biesse que operam por teleservice.

550

técnicos Revendedores certificados.

120

cursos de formagao multilingue todo o ano.



Z BIESSE

O Grupo Biesse promove, cuida e desenvolve relagdes diretas e construtivas com o cliente para conhecer as
suas exigéncias, melhorar os produtos e os servigos de pos-venda, através de duas areas especificas: Biesse

Service e Biesse Parts.

Com uma rede global e uma equipa altamente especializada, a empresa oferece em qualquer parte do mundo
os servigos de assisténcia e pegas de reposi¢cao para maquinas e componentes, on-site e on-line, 24 horas por

dia, 7 dias por semana.

BIESSE PARTS

¥ Pecas de reposicao originais Biesse e kit de
pecas de reposicao personalizados segundo
0 modelo da maquina.

¥ Suporte para a identificagdo da pega de
reposicao.

¥ Escritorios dos servigos de entrega Expresso
DHL, UPS e GLS dentro do depdsito das
pecas de reposicao da Biesse com varias
recolhas diarias.

¥ Prazos de expedicao melhorados, gragas a
ampla rede de distribuicado no mundo, com
depdsitos deslocalizados e automaticos.

o
92%
dos pedidos por interrupgao da maquina expedidos
em 24 horas.

96%

dos pedidos expedidos dentro da data acordada.

100

funcionarios especificos para as pegas
de reposi¢ao em ltalia e no mundo.

500

pedidos processados diariamente.
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IVIADE
WITH
BIESSE

MATON E BIESSE FAZEM MUSICA JUNTAS

Com mais de 1200 modelos de guitarras
produzidos para milhares de musicos
profissionais, a Maton Guitars afirmou-
se no mundo e se tornou um grande
sucesso australiano. “A melhor é guitar-
ra aquela que deseja o mercado” afirma
Patrick Evans, Responsavel pelo desen-
volvimento do produto da Maton. A evo-
lugao continua das técnicas de produgao
e a busca dos softwares mais adequados
levaram a Maton a procurar novas so-
lugbes para satisfazer da melhor forma
as novas exigéncias. Depois de analisar
muitos fabricantes, a Maton, em 2008,
escolheu a Biesse. A Maton exige uma
solugao de produgédo que conjugue tec-
nologia e habilidade artesanal para al-
cancar os niveis maximos de qualidade e
rendimento. Uma grande guitarra é tanto
uma obra de arte quanto um étimo in-
strumento musical. Para obter estes dois
resultados, é necessario ter instrumentos
adequados para realizar mecanizagoes
pesadas, mecanizagdes  delicadas,
moldes 3D e trabalhar com tolerancias
minimas. A Biesse forneceu a Maton so-
lugbes avangadas para processos de me-
canizagdo que acrescentam qualidade
aos produtos e, acima de tudo, permitem
dedicar mais tempo aos acabamentos
manuais, para garantir a unicidade do
produto. Em 1995 foi instalada a primeira
maguina CNC. Hoje possuem dois cen-

tros de trabalho nesting que operam em
conjunto. A Rover C é a maquina ideal de
altissima preciséo para as mecanizagoes
nesting, assim como para a realizagdo de
moldes complexos, como aqueles das
inigualaveis guitarras Maton. A cabine
da maquina de nova concepgéao garante
uma excelente visibilidade de todas as
unidades operacionais. A Biesse nao é
apenas um fabricante de maquinas para
produzir cozinhas. A sua gama impres-
sionante de maquinas é capaz de meca-
nizar uma vastissima gama de materiais
e produtos. “Em maéos criativas’, afirma
Patrick Evans, “a Biesse se torna-se o
instrumento do artesao. Para isso, o im-
portante é identificar a maquina certa.
Descobrimos que com uma maquina
Biesse € possivel realizar muito mais do
que pensavamos”. A Maton também utili-
za as duas maquinas da Biesse para rea-
lizar os protétipos dos novos produtos, os
moldes mais complexos e para produzir
quase todas as partes que formam uma
guitarra Maton. Patrick afirma que utili-
za 0s CNC Biesse em altas velocidades
mesmo para as partes mais complexas,
como por exemplo o magnifico teclado.
“Precisamos de uma flexibilidade que nos
permita passar de um modelo para outro
rapidamente, e com a Biesse isso é feito
de maneira muito eficaz.” A Biesse garan-
te ao usudrio liberdade criativa para pro-

duzir praticamente qualquer conceito de
forma rapida e eficiente. “Com os CNC da
Biesse’, diz Patrick, “as ideias podem ser
realizadas de modo muito mais rapido.
Gragas a flexibilidade que as maquinas
Biesse oferecem, é possivel produzir dois
protétipos de teclados em sete minutos!
Se fossem feitos a mao, seria preciso um
dia inteiro. Com o uso das maquinas da
Biesse, este ano foi possivel realizar oito
novos modelos de guitarra”. A introdugao
das maquinas da Biesse permitiu que a
Maton pudesse dedicar mais tempo ao
acabamento de qualidade e menos tem-
po a mecanizagdo de cada pega. Cada
guitarra da Maton é acabada a méao
por uma equipa dedicada e qualificada
de luthiers. A Maton demostrou que é
possivel produzir na Australia uma gui-
tarra de altissima qualidade, conhecida
a nivel mundial, utilizando madeiras au-
stralianas e tecnologias de vanguarda. A
Maton sabe exatamente como conceber
e construir um produto Unico em seu tipo,
uma guitarra bem feita, e tendo a Biesse
como parceira as melhores guitarras do
mundo ganham forma.

Trecho de uma entrevista de Patrick Evans,
responsavel pelo desenvolvimento do produto
da Maton Guitars - Austrélia

MATON.COM.AU
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THE EXPE
R

Tecnologias interligadas e servigos evoluidos
para maximizar a eficiéncia e a produtividade,
gerando novas competéncias a servigo do
cliente.

VIVA A EXPERIENCIA BIESSE
GROUP NOS NOSSOS CAMPUS
NO MUNDO.

Z BIESSEGROUP



5808A1418 fevereiro de 2020

BIESSE.COM



