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GENESIS EVOLUTION a été concgu
pour fournir a lutilisateur un instru-
ment particulierement puissant et
intuitif pour la programmation du
centre de travail polyvalent.

Dans ce but, GENESIS EVOLUTION
met a disposition une série daides
pour la programmation, aussi bien
dans le domaine technologique que
graphique, a travers une série de
facilities geometrigues et doutils de
manipulation des dessins permet-
tant une programmation plus facile
et plus slre des trajectoires de tra-
vail.

GENESIS EVOLUTION est un pro-
gramme developpe en 32 bits con-
formeément aux standards dimplé-
mentation prévus par le milieu
WindowsNT®,

-Par conseguent il offre un systeme
d'exploitation simple, amplement
base sur des fenétres graphiques
pour l'affichage et la programmation
des données, des menus, barre
outils, aide en ligne et boite de dialo-
gue, permettant un controéle gra-
phigue continu et immeédiat, sur la
representation du panneau et l'exac-
titude des donnees introduites.

GENESIS EVOLUTION ha sido con-
cebido para poder proporcionar al
usuario final un instrumento de gran
potencia e intuitivo para la programa-
cion del centro de trabajo multifuncion.
Para ello GENESIS EVOLUTION
pone a disposicion una serie de faci-
lidades de programacion tanto en
ambito tecnoldgico como en el gréafi-
co, a traves de una serie de recur-
505 geometricos y de instrumentos
de manipulacion de los diserios, para
una mas facil y segura programa-
cion de las trayectorias de trabajo.
GENESIS EVOLUTION es un progra-
ma desarrollado a 32bit en conformi-
dad a los standard aplicativos previ-
stos por el ambiente WindowsNT®,
Por consiguiente ofrece un ambiente
operativo simple, basado ampliamente
en ventanas graficas de visualizacion y
de programacion datos, dotadas de
mends literales, barra de herramien-
tas (tool bar), ayuda (help on linel y cua-
dros de dialogo, que permiten una con-
tinua e inmediata comprobacion grafi-
ca en la representacion del panel y en
la correccion de los datos insertados.

EDIGRAF 32 BIT

La page graphique principale est constituée par les parties

suivantes:

Menus - lls permettent la sélection de commandes et de

fonctions de caractere général.

Barre doutils - Organisée en différents sous-menus, elle
permet la selection immeédiate des commandes utilisées fré-

guemment.

Palette de dessin - Sélection immeédiate des commandes.

Palette des travaux - Sélection immeédiate des Macros de

travail.

Fenétre graphigue panneau - Affichage graphique 2D et 3D

simultané des 5 faces usinables.

Boite de dialogue - Programma-tion
des parametres geometriques et

technologiques.

Data Table pour texte 1SS0

Affichage du texte 1SO.

Data Table des variables - Affiche les

variables actives du programme.

Status Bar - Affiche les | variables

dimensionnelles du panneau.

Les fonctions principales de
EDIGRAF32 sont les suivantes:

Strum.
* Programmation travaux sur Q
surfaces horizontales, verti-
cales et fictives. @ !
* Programmation percages iR
individuels, multiples, (pour o
outil multipointes), fitting, etc. &
¢ Programmation de set up N
fraise, fraisages linéaires,
arcs, etc. o
° Programmation parametni- Q
gue permettant lutilisation s
des lois géometrigues, o

mathématigues et l'utilisation o)
de 300 variables pour la
mise en ceuvre de ces lois. |:]
* Programmation conditionnée ..,
(Blocs IF/EndIF), associée a (=
l'utilisation de programma- —n
tions macro absolue ou =
incrementale.
Outils de manipulation CAD b
comme la translation, miroir, /-
rotation, repetition etc.
Rappel en ligne de l'outillage [:J
machine et caracteristiques
outil.
Aides graphigues pour les A
travaux.
Importation de programmes
développés en environne-
ment CAD (format fichier:
DXF, DWGE)
* Importation de fichiers et
programmes en texte 1S0.
° Impression des codes I1ISO
et impression graphique de
la piece en programmation.
° Fonction Zoom sur plu-
sieurs niveaux.
* Possibilité dexclure certai-
nes typologies de travaux.

Nouvelles palettes travaux
Nuevas paletas elaboraciones
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32 BIT EDIGRAF

Menus literales - Permiten seleccionar los comandos y funciones de caracter
general.

Barra de herramientas - Organizada en diferentes subniveles, permite selec-
cionar inmediatamente los comandos usados con mas frecuencia.

Paletas de dibujo: - Seleccion inmediata de comandos.
Paletas de las elaboraciones - Seleccion inmediata de las Macro-elaboraciones.

Ventana gréfica panel - Visualizacion gréafica 20 y 30, a la vez, de las 5 caras
elaborables. .

Cuadro de didlogo - Definicion de los parametros geomeétricos y tecnoldgicos.
Tabla de datos para Texto ISO - Visualizacion del texto 1SO.

Tabla de datos variables - Visualiza las variables activas de programa.

Barra de estado - Visualiza las variables dimensionales del panel.
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Las funciones principales de EDI-
GRAF32 son las siguientes:

Programacion elaboraciones en
caras horizontales, verticales y
ficticias

Programacion orificios uno por
uno, multiples (para utensilio
multipuntas], fitting etc.
Programacion de set up fresa,
fresados lineales, arcos, etc.
Programacion parametrica que
permite el uso de leyes geome-
tricas, matematicas y el
empleoc de 300 variables para la
aplicacion de dichas leyes.
Programacion condicionada
(Blogues IF/EndIF) asociada al
uso de Macro-programacion
absoluta o incremental.
Instrumentos de manipulacion
CAD como la traslacion, confi-
guracion especular, rotacion,
repeticion, etc.

Llamada de los equipos maquina
y de las caracteristicas del
utensilio.

Ayudas graficas para las elabo-
raciones.

Importacion de programas
desarrollados en ambiente CAD
(formato fichero: Dxf, Dwgl
Importacion de ficheros de pro-
gramas en texto 1SO
Impresion de los codigos ISO o
impresion grafica de la pieza en
programacion

Funciones de Zoom a varios
niveles.

Posibilidad de excluir tipos de
elaboraciones



RAILPLAN
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pour la configuration et la mise en

place interactive des plans dappui

panneau et des ventouses consti-
tuant le plan de travail.

Lors de cette phase lopérateur
peut choisir la fagcon de "peupler"
chaque plan dappui panneau en
fonction du nombre et de type de
ventouses choisies, et controler
visuellement, sur la représentation
graphique, les espaces disponibles
et les eventuels empéchements.
L'objectif final est de permettre une
mise en place parfaite du couple
plans dappui panneaux / ventouses,
ce gui garantie a la fois un blocage
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correct des panneaux et guil n'y a
pas dinterféerence entre les disposi-
tifs de blocage et l'outil de travail,
avec une attention particuliere aux
operations debouchantes et a cel-
les sur les bords latéraux.

A la fin de la session de program-
mation, le systeme fournit une
série dinformations qui permettent
la mise en place automatique au
travers du dispositif gere par la CN
ou manuelle au moyen dafficheurs
digitaux et regles meétrigues.
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RAILPLAN

RAILPLAN es el ambiente grafico
previsto en el Control Numeérico
GENESIS EVOLUTION, para la con-
figuracion y colocacion interactiva de
las mesas de apoyo paneles y vento-
sas que constituyen el banco de tra-
bajo.

El Operador en esta fase puede deci-
dir como posicionar cada mesa de
apoyo de paneles en base al nimero
disponible de cada tipo de ventosa,
pudiendo verificar visualmente en la
representacion grafica los espacios
disponibles y los posibles vinculos.

El proposito de todo ello es permitir
una optima colocacion de las mesas
de apoyo paneles / ventosas, que
por un lado garantice el correcto blo-
queo de los paneles y por otra parte
que no ocurran interferencias entre
los dispositivos de bloqueo y el uten-
silio de trabajo, sobre todo por lo
que respecta a los trabajos pasan-
tes y los realizados en los bordes
laterales.

Al terminar la sesion de programa-
cion, el sistema proporciona una
serie de informaciones que permiten
la colocacion automatica a traves del
dispositivo de CN o manual, por
medio de los visualizadores digitales y
reglas.
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Utensile Numero : 61

Totale Utensili =

Taglio Fresa a Taglio in Facoia 5

Facuia 5 #9

Lommento:  [univer specifico 18000 rpm
Lunghezza Utensile: o0

Diametro Utensile:

Velocith Min. di Rotazione: [oo0
Velocita Max. di Rotazione: [f3000
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LE DIAGNQOSTIC

GENESIS EVOLUTION met a disposition de lopérateur
de nombreuses fonctions auto diagnostiques.

SYNOPTIQUES
INnstruments de commande manuelle et de controéle des
principales fonctions de la machine.

OSCILLOSCOPE

Permet dactionner les fonctions danalyse, collecte et
meémorisation des données correspondant aux axes et
aux dispositifs logiques.
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PARAMETRES OUTILS

La fonction Parametres QOutils permet de régler tous les
parametres caractéristiques des différents outils, clas-
sés selon les typologies suivantes:

* Percages verticaux, latéraux et horizontaux

° Fraisages simples et profilés

* Tétes avec axe C et outils mobiles

* Lames fixes et inclinables

° Palpeurs et outils de mesure

PARAMETRICA UTENSILIOS

La Parameétrica Utensilios sirve para programar todos

los parametros de trabajo caracteristicos de los dife-

rentes utensilios, clasificados seglin estos tipos:
Perforadores verticales, horizontales y laterales

° Fresadores simples y perfilados

e Cabezas con egje C y utensilios moviles

° Hojas fijas e inclinables

¢ Palpadores y utensilios de medir
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LA DIAGNOSIS

GENESIS EVOLUTION pone a disposicion del opera-
dor gran cantidad de funciones de autodiagnosis.
SINOPTICOS

Instrumentos de mando manual y de comprobacion
de las principales funciones de la maquina.
OSCILOSCOPRIO

Permite activar las funciones de supervision, recogi-
da y memorizacion de datos concernientes los ejes y
los dispositivos logicos.
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Dacumenti
C) Conferma Motori

9) Inverter a Zero

() Inverter a Regime PC-ANYWHERE: permet la connexion a distan-
ce entre lordinateur de la machine et le
Centre Assistance Busellato

HPGL-CNV: est le logiciel dinterface avec dis-
positifs laser pour la projection du profil de la
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Nombre de lignes de programme: Infinies Numero lineas programa: Infinitas
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Nombre d'outils: 500 par groupe Numero de utensilios: 500 por grupo
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