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Inseritrice di spine unilaterale

Mod. S 925.

Macchina a ciclo automatico do-

tata di moderni dispositivi di inie-

zione colla ed inserimento spine.

- Sistema temporizzato di inie-
zione colla, con dosaggio per-
fetto.

- Dispositivi pneumatici di sele-
zione ed inserimento spine.

- Vibratore alimentatore spine ad
otto via d'uscita.

- Selettore di attivazione-disatti-
vazione per ogni singolo inseri-
tore-iniettore.

N2

IS

Single side dowel driver Mod.

S925.

Automatic cycle of glue injection

and dowel insertion by means of

technically advanced injection

and dowel insertion devices.

- Glue injection adjustable
through timer.

- Pneumatic dowel selection and
insertion.

- 8-way dowel feed vibrator.

- ON-OFF selector for each do-
wel insertor.

Einseitiger = Dibeleintreibauto-
mat Mod. S 925.
Autom. Arbeitszyklus und au-
sgerlstet mit techn. modernen
Leimeinspritz.-und  Dubelein-
treibpistolen .
- Leimeinspritz-System regelbar
Uber Zeitrelais.
- Pneum. DUbelwahlvorrichtung.
- DUbelzufuhrrittler mit 8 Zufuhr-
Au-
sgangen.
- Ein- und Ausschaltwahler fur
jede Eintreibpistole.
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Tourilloneuse unilaterale Mod. S

925.

Machine a cycle automatique

équipée des dispositifs a injecter

et a poser les tourillons.

- Systéme temporisé ainjecter la
colle.

- Dispositif pneumatique de se-
lection tourillons.

- Vibrateur-distributeur de touril-
lons & 8 voies de sortie.

- Sélecteur ON-OFF pour cha-
que dispositif a poser les t
lons.



Inseritrice di spine bilaterale

Mod. S1 926.

Macchina automatica dotata di

moderni dispositivi di iniezione

colla ed inserimento spine per

una spinatura rapida e corretta.

- Sistema temporizzato di inie-
zione colla, con dosaggio per-
fetto.

- Dispositivi pneumatici di sele-
zione ed inserimento spine.

- Virratori alimentatori spine ad
( ia d’uscita.

- Selettore di attivazione-disatti-
vazione per ogni singolo inseri-
tore-iniettore.

Gruppo a spinare.
Dowelling unit.
Dubeleintreib-Einheit.
Groupe de tourillonage.
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Double side dowel driver Mod.

S1926.

Full automatic machine equip-

ped with technically advanced

injection and dowel insertion de-

vices for a correct and rapid do-

wellin g cycle.

- Glue injection adjustable
through timer.

- Pneumatic dowel selection and
insertion.

- Two 8-way dowel feed vibra-
tors. .

- ON-OFF selector for each do-
wel insertor.

Particolare inseritore ed
iniettore colla.

Glue injection and dowel
insertor device.
Leimeinspritz.-und-
Diibeleintreibvorrichtung.

Dispositif a injecter et a poser.
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Zweiseitiger DUbeleintreibauto-

mat Mod S1-926 Maschine au-

sgerustet mit Techn. modernen

Leimeinspritz. und Dubelein-

treibpistolen fUr einen schnellen

und genauen Arbeitszyklus.

- Leimeinspritz-System regelbar
Uber Zeitrelais.

- Pneum. DUbelwahlvorrichtung.

- DUbelzufuhrrittler mit 8-Zufuhr

Ausgéangen.

- Ein.-und Ausschaltwahler fir
jede Eintreibpistole.

Tourilloneuse automatique bila-

terale Mod. S1 926 équipée des

dispositifs spéciaux a injecter la

colle et poser les tourillons.

- Systéme temporisé ainjecter la
colle.

- Dispositif pneumatique de se-
lection tourillons.

- Deux vibrateurs-distributeurs
detourillons a 8 voies de sortie.

- Sélecteur ON-OFF pour cha-
que dispositif & poser les touril-
lons.
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Foratrice inseritrice automatica Mod.
FS2 923 che permette di eseguire si-
multaneamente I'inserimento di spine
sui bordi del pannello nonche la foratura
sui piani.

| gruppi a forare del tipo TS 930 sono
dotati di due testine girevoli 0° - 90° e di
lettura digitale di posizionamento testi-
ne.

QOgni testina con proprio motore da 1,5
HP. Macchina robusta, stabile, di mec-
canica raffinata e precisa nonche di ele-
vate prestazioni.

E’ disponibile pure nella versione a con-
trollo numerico Mod. FS2 923 NC per
I'impiego in linea con le foratrici elettro-
niche.
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Automatic borer and dowel driver Mod.

FS2 923 for surface boring and horizon-
tal dowel insertion.

Boring units type TS 930 are equipped
with two boring heads swivelling 90°
and digital readouts of head positioning.
Each head with its own motor of 1,5 HP.
Stable and heavy machine manufactu-
red with precise mechanical compo-
nent parts.

High performance machine.

This machine is also available in the
electronically controlled version Mod.
FS2 923 NC to be employed in a pro-
duction line behind an electronically
controlled through-feed borer.

FS2 923

-

Bohr- und Dubeleintreibautomat Mod.
FS2-923 zum Flachenbohren und zum
horiz. Dibeleintreiben.

Die Bohrsupporte type TS 930 sind mit
zwei Bohrkdpfen, 90° drehbar, und digi-
tal Positions-Ablesern versehen.

%68 Bohrkopf hat eigenen Motor von 1,5

Schwere, robuste Maschine geeignet
flr hohe Leistung und gebaut mit me-
chanischen Teilen von hoher Prazision.
Die Maschine ist auch in Elektronischer
Ausflhrung vorhanden zur Anwendung
in Arbeitsstrasse hinten elektronische
Bohrautomaten.
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Perceuse-tourilloneuse  automatique
Mod. FS2 923 pour percer verticalment
et poser les tourillons horizontalment
dans les méme temps.

Les ponts a percer sont équipés de
deux tétes un moteur de 1,5 CV, et de
lecteurs digitaux de positionnement.
Machine lourde, robuste, de grande ca-
pacité de travail, éléments mécaniques
de précision.

La machine est disponible aussi dans la
version électronique pour la mise en li-
gne avec les perceuses électroniques.

. Vibratore alimentatore di spine ad otto vie d’uscita e gruppo a spinare.
Dowel feed vibrator with 8-exits and dowel insertor unit.
8-Wege-Rlittler mit Dibeleintreib-Einheit.

Vibrateur-distributeur de tourillons a 8 voies de sortie.

2. Gruppo a forare TS 930 e transfer.
Boring unit TS-930 and through feed system.
Bohrsupport TS-930 mit Durchlauf
Pont a percer TS 930 avec transport de panneau.

3. Particolare dei comandi gruppo TS 930.
Front view showing controls of unit TS-930.
Bild zeigt Steuerungen des Supportes TS-930.
Ve des contrbles du pont TS 930.
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Foratrice inseritrice di spine mo-

gplato a ciclo automatico dotata
i

- Un gruppo a forare orizzontale
tipo TO 23, con 23 mandrini e
fino ad otto inseritori di spine.

- Sistema temporizzato di inie-
zione colla, con dosaggio per-
fetto.

- Altezza di foratura e di spinatu-
ra regolabile contemporanea-
mente.

- Selettore ciclo di lavoro: solo
foratura, solo spinatura oppure
foratura e spinatura sempre in
ciclo automatico.

Single -side borer and dowel dri-
ver with automatic boring and
dowelling cycle.

Machine equipped with:

- Horizontal boring unit TO 23
with 23 spindles.

- Possibility to mount up to n° 8
dowel driving devices.

- Glue injection adjustable
through timer.

- Simultaneous adjustment of
boring and dowelling height.

- Sequence selector; only bo-
ring, only dowelling, both bo-
ring and dowelling in the same
cycle.

Einseitiger Bohr- und Dubelein-
treibautomat mit autom. Arbeits-
zyklus und ausgeristet mit:

- Horiz.-Bohrsupport Type TO
23, 23-spindling Bohrkopf.

- Méglichkeit bis zu 8 Stk. Diibe-
leintreibpistolen zu montieren.

- Leimeinspritz-System regelbar
Uber Zeitrelais.

- Bohr- und Dubeleintreib- Hohe
gleichzeitig einstellbar.

- Arbeitszyklus-Wahler: nur Boh-
ren, nur DUbeleintreiben, beide
Bohren und Dibeleintreiben,
immer im autom. Zyklus.

Perceuse-tourilloneuse unilate-
rale avec cycle de travail auto-
matique et équipée avec:

- Pont horizontal type TO 23,
avec 23 broches.

- Possibilité de monter jusqu’a 8
dispositifs & poser les touril-
lons.

- Systeme temporisé ainjecter la
colle.

- Hauteur de percgage et tourillo-
nage avec reglage simultané. -

- Selecteur de cycle de travait'
pergage, tourillonage ou les
deux percage et tourillonage
dans le méme cycle de travail
automatique.
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Foratrice ed inseritrice di spine
automatica Mod. FS 924 a due
stazioni di lavoro sincronizzate
per la foratura e spinatura di li-
stelli e pannelli.

Macchina dotata di magazzino
in entrata per una alimentazione
automatica dei pezzi.

La rapidita e semplicita di messa
a punto, la precisione, I'elevata
capacita produttiva, unitamente
alla ben conosciuta qualita Bu-
§ o sono alcune delle carat-
tenstiche che distinguono que-
sta macchina.

stazioni di lavoro.

stations.

Draufsicht der beiden
Arbeitsstationen.
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Automatic double station hori-
zontal borer and dowel driver
Mod. FS 924.

Two syncronized working sta-

tions for boring and dowelling of

listels or narrow workpieces.

- Automatic workpieces feeder
at machine entry.

- Simple, quick set-up of machi-
ne.

- Accuracy, high performance
together with the well known
Busellato quality are some fea-
tures that distingdish this ma-
chine.

Veduta dall’alto delle due

Top view of both working

Vue de deusx stations de travail.

stazioni dilavoro e magazzino in

Side view of both working

Seitenansicht der beiden

Ve laterale de deux stations de
travail et magasin a I'entrée.

Veduta laterale delle due

entrata

stations and workpieces
feeder.

Arbeitsstationen mit
Zufuhrmagazin.

Bohr. und Dibeleintreibautomat
Mod. FS-924 mit zwei synchro-
nisierten  Arbeitsstationen flr
das Bohren und Dubeleintreiben
von Latten und schmalen Plat-
ten.

Werkstlickmagazin am Einlauf
flr autom. Zufuhr der Teile.
Eifache schnelle Umristung.
Prazision, hohe Leistung samt
der bekannten BUSELLATO-
Qualitat sind einige Eigenschaf-
ten, die diese Maschine unter-
scheidet.

Perceuse-tourilloneuse automa-
tigue Mod. FS 924 a deux sta-
tions de travail synchronisées
pour le percage et tourillonage
de pieces étroites.

Machine avec magasinal’entrée
pour alimentation automatique
de pieces.

Mise au point simple et rapide.
Machine précise et de grande
capacité de production.



Dati Tecnici

S$925

§1926

FS2923

VELOXF/L1

FS924

Lun%hezza minima spine
Min.lenght of dowel

Min. Duebellaenge
Longueur min. des tourillons

nO

25

25

25

25

25

Lunghezza massima spine
Max. lenght of dowel

Max. Duebellaenge
Longeur max des tourillons

60

60

60

60

60

Diametro minimo spine
Min. @ of dowel

Min. Duebel -& )
Diamétre min. des tourillons

mm

Diametro massimo spine
Max. @ of dowel

Max. Duebel-@

Diamétre max. des tourillons

12

12

12

12

12

Interasse minimo di spinatura
Min. pitch of dowel

Min. Duebelteilung

Entre-axe min. des tourillons

25

25

25

25

25

Interasse massimo di spinatura
Max. pitch of dowel

Max. Duebelteilung )
Entre-axe max. des tourillons

mm

640

640

640

640

320

Aperturaminima utile

in. working width of panel
Min. Arbeitsbreite
Largeur min. de passage

mm

240

240

240

Aperturamassima utile

lax working width of panel
Min. Arbeitsbreite
Largeur min. de passage

mm

3200

3200

3200

Velocita transfer
Transferspeed
Vorschubgeswindigkeit
Vitesse transfer

mt/min.

60

60

Cicli alminuto
Workeycles/min
Arbeitstakte/Min.
Cycle par minute

nD

20+25

20+25

20+30

Pressione d’esercizio
Operating pressure
Betriebsdruck
Pression de service

bar

6+7

6+7

Assorbimento aria ciclo

Air consumption/cycle
Luftverbrauch/takt
Consommation d’air par cycle

nl

25

25

20

Assorbimento cad. vibratore
Electrical input/each vibrator
Elektr. Aufnahme je Ruettler

Distributeur des tourillons chaque

watt

440

440

440

440

440

Motori transfer cad.
Transfer motors/each
Durchlauf-Motoren/je
Moteurs transfer chaque

HP

0,33

0,33

Lunghezza
Lenght
Lange
Longeur

mm

1750

4600

5500

1750

4600

Lag;hezza
Width
Breite
Largeur

1500

1600

1800

1500

1600

Altezza
Height
Hohe
Hauteur

2000

2000

2200

2000

2000

Peso netto approssimativo
Apﬁrox.net weight

Netto Gewicht ca.

Poids approx net

750

2000

5000

900

2000
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