10T R i T
S Y Thi
L ¥ '-"h.\_._l l_l;"
=
xf .
Pyl ey e I-\,
- L

M CASADEI




La serie P230 & il risultato delia pluriennale esperienza Casadei nella
progettazions & nella costrizione di scomiciatncl.

Atamente affidabili e produttive, esse vengano casluite con
compananti di qualita; studizti e f2stali per resisiers alle pic gravose
congizion! operative .

Hueste macchine rispondont:ai pid madeimni reauisill di sicurezz e
alle sempre crescenti richieste dell'ufilizzatone finals -

rapidita nel cambio utensil & nelia messa a-punto, doti ¢i robusiezzs
semplicitd d'uso

Una completa dolaziong standard, Fampia gamma di composizioni e : .
accessori dispanibill, permetiono di conbigurare |3 macching in modd. - w
)

da poler esequine le pi svariale lavorazioni di pialiatura e profilatura,

La séte P 230 est l¢ résultat e 12 pliriannuelie expénience Gasade
dans fe profel aila consiuciion des mouiriees. 1
Trés fables af produciives. elles sont conslruiles avee de =
0 COMPASANS 08 qUalItE g sonf elugias ef iesies PouTFesT
- ditficiles congitions cuérafives, ¢
(s machings répondent @y plus modemas caraciEy
SECURe el aux croissanias damandes de Ut
ramidite dans Je changemant des culils aLos
robistesse el simplisrgautitisalion,
Uing doiahn standand compiele oL EeEs

dispOmbes permeltent ains o “éb.p g INgiting pour [execution
ges dilierents usinages of raBnlage ae oo,
o

N

a7 ll{ngj;‘jhu ger Erfabinund in
L asadel Kehlautomaten.,

Enfwickiung ung .
Dig hohe Zuyedds

seicrderungen standhalien:
e his SElen sich mitErolg den munehmenden
g dgien aft Anwender und eriillien die neuesien
Nelgpachrflen,

ailzelien durch sinfachen Werkzsugwachse! usd
ng sind gawahrieistel. PRar : :
[Mektimplexe Standardausfubning, sowle ging umfangreiche Auswani
N Sondeczubendr erlangen eine Maschinenkanfiguration, die auch
ausgetallens Anforderurigen im Bearbeilungsbereich Hobein und
Frofifieren zufrieden stellen,

La particolare conformazione det basamento in [rmiera di acciaio @
stala sviluppata al compuler con Iausilio di modemi software per la
progedazione meccankc:

Il risaltato & una unit compatla e robusta, esants dd vibitazion],
realizzala in impianti produttivi allavanguaidia:

{3 siraehure oy DA en acier 3 el shadide &1 aide de Fordinalenr &l e
MOdees SOMtwaras pour o projel mecaniale.

L& rasillal est ung raching robusie ef compaele, Sans vibralions,
réalisee par insialiations de produchion Irés modernes.

Sesanderes Augenmerk wirde auf die Alsgestziiing der massiven
Stanlkonstroktion des GrundkSrpers galegl,

@ Computergestecerts Entwicklungsprogramms haben dzbei dis
- optimale Form vorgegeben. - _
Dias Ergebnis istein kompakler, robuster und vibrationsfreier

Grundkbrper hergestellt aut modermen Produktionsanlagen
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L' 2ibern erromas Supenore; oSl come ogni altro mandring,

moniare frese profilzss

one. |l robusto pressatore in uscita, con una
dimensioni, garantisce un"otfima finiture

L aneNonEnniE! suparienr, comme chague auire- mandrin, peut éie
LSS aves oul's profilés jusauau diamelre de 200 mvn el perrmed
o {iieremEs possibilites 08 ragiags. [ e robusie presselr an Sorie Svec
Iz grandas dimensions, garanht une finitian

L LN
s &f un paraiiglhisme absalu,

=1} @M Alsgang mil ginemguidimensioniesen
t gine optimale Oberflichentiite und hsalute

Eriala che 5 sk usando & delEam

\_,_'ﬁ:” I

iperficiats che si vuoke oftenere. Grazie alialia velocif W)
a 24 mymin., ed 3 robast mEndrin| cheTuotang 2 TN GG pgeSiDie

Lo

1it2 dl lzgname Senza probign), -

it ravailler de grandes

=t

_ 11 VOIQESanens
ierung ermbglichl cie exakle Anpassung ges
et in Funktion des zu bearbertenden Materials
Therilachenguits.

_ ._u-"'_i-“-wéh Edd‘-' ":"':-"_ii.i!_-['
rindigheil und grofidimensioniets Wellen mit
1t bis G000 Umin arbeiten awch bei hohar

ooo

3 versione standard, la-macching pud iavosare
olio cori, fino 2430 mm. Duesto geans alio
speciale dispositivo di traing ad inferasse ridotio
presenta nal gruopo-operatons OrZZONRIE SLOHTIONE.
L'uscita di ogni pezzo & garantiia: dalia presenza il
gommati motorizeati nel piano di lavara

Dans l'éguipemant siandand & maching peul isvailer
fdes pieces rés courtes, [Lusqu'a 430 mm. Cala est
possible grice au disposififspdcial o'enfrainement aver
entraxe reguit gui sg frotve Str farhne horzont
supcrigur. L3 sone dg chagque piece est garaalil par pes -
rOiERZLY B0 caouichoug m{}.*r._rrsésm' It talhle o lravah

=

speziellen Kurzwelen-Reduklions-Antrieb an'sg
Honzontelgruppeermibglicht. Der einwandirsis
der Werkstiicke arfolgt durch die I;EEQQEHEF_*«J
Bummirollen iny Tisch. Ve SIS

IFHI;
Il din _ IR eaa ittore e cardane

IREVEISIEN] AVEC mguctenr ef cargan
2 Rapflentiony penogiques.
N uiste et fiabie dans 2 femps

| & pressione pnavmatica sul malli di avanzamento
ene costants 15 forza esercilata sut pezzi in
WAz, anche con grandi diffsrenze i spessore
\egno, Tramite gli appositi regolator, & Bcile
variare i3 pressione sui ol di avanzaments

J avancement mainiient invarighie 13 force gxeicee sur
f£5 pleces, MEME QVed oF grandes oifSrences
JEpaisseur di bois. O peul varier iZoiement B
PESSIon Sur fas riuiiealx d'avancement par s
FEGUIATELINS SPBCiaiy

Uer Druch der Voerschubrolisn 158 Konsiant Ufid kann
iber die vorhandenen Regulierungseinheit vanabe:
;:;:E:JEI'! WElGEnN
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| sistema di frasmissione 4 singhia piatta,
gstremarmente stabile e compatio, narantisce la fotale
assenza di vibrazioni, Tale soluzione permelte di
oliensre lavarazioni di qualitd supericre,

L& Sysigie e iransmission avec courreia oiale,
exiremament siabie-ef compack, garaniit L absence
(otale de vitalions, Celta solfion parmet o chienir -~
0es LSInGas de quaiils supdrpurs ( e 1‘ \ o
: o A o B T T ¥ W s
Lier Antrieh der Werkzauos erlolgt Ober Flachriamen = 4\ -
it extramer Stabilitat und [Eult dadurch garantiert Tulti i element rotanti; Sciog Al A g ezl e
vibrationsfrel, nulegne ed | molon, MENGoREAGRREAt &I onicamente
Ciadurch efreichen die Bearbeitungen-aut des Maschine I miniles Jmt.ﬁiga'ﬂ 2 l-‘h el ;
einen sehr hohen Oualititssiandard, vibrazioni residue. | ma ':@ s iIi. totall di
cuscinelli ad alle preswmgoneag et da manutenziona

e oethisce un particolare
nalhgie e determing |inatlaccabilia

piitendo precisione 2 scorevolezza
po operatore & dotalo di dispositivo

SIIERIS OUrants, (B arties porie-oufils, las
LGS MAmLTS, Sonteguiines Aizcioniquamen
Srmeliant de e des tiveas inoindes pour jos
nfueias vibrations rasidusiios.

Les mandens Pare-gulis, equipes. oe roulemen's aver
fiaties prastalions ne Ieceassiant aucune manulantion el
ont un qrandt diamelre,

La partic exteme du gylindra:subit i irademeant de
SUrace paMiCuier gu e rend inaiaguaie auy agants
externes ef garantit precision el Uit dins Je temps,
Ciliague arbie est dolige d'n dispesitif de blocage.

Adie rotierenden Teilewig Wallen, Rismenscheiben und
Motoren werden elekfronisch ausgawuchtet, um allp
Vibrationan aufein zu vemachldssigendes Minimum zu
reduzieren. Alle Spindeln sind auf graidimensioniare-
warlungsireie Kugellager gelagar. |

Uie Ummantelung des Zylindes it obsrilichenbehandel!
L die Slaut- und-Spanehatiung 20 eniernindzn und
somit ging lange Lebenstatier 2o gewanraisian. Alle
Arhieilsspindeln sird mit Blockisndarrichtingan
alsgesiatiet. : '
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a garanzia di una lavoraziage p
Ouesto gruppo supplesgent
P 230 ancora pill fgsmm
moiti profili alirimer
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UNIVERSALWELLE

Die Universalwelle kann vier Saiten bearbeiten und isl
auch ingen £ na'|*~tr’ﬂ'|r=i:-"“1:' ginseizhar

Dz gut dimensionierle Afbeitsembeit GEfNtis! Eing
hohe Bear hFIurqstam- ured [Budt ohine Vibrationen
; ega 2usilzliche Bearbeitungseinhizit ermibglicht visle
\nwendungen und macht 5:—1::5';55':— L2
Kenlautomal vielseiliger einsstzhar

g Ut I|r3 e il 2* 0 3% inferiore come multilame completa di 5 colte
W Linel in inressa con marteliest anti-ritarn,

WR DEL| {-'."'4""_-':1'

Jor sur e e Zern o 3em arbre infarieur comprenant 5 couleauk divissues

ag lamaiies 3"'| el 2 & —5

EE VORRIGHTUNG
utzung der £ oder 3 unieren 5p ‘:'? als Vielblattsige mit 5 Stlcke
altkgile und Tunnet im Einfauf mit Rickschizgsicherungen

PIANO SCANALA ID

Questa soluzione, disponibile 3 richiesta, & necessana quanto si intendang pisliare ¢
4

SCOTmiciare peazi codi. non infesiafl. Le-scanalature prasenti sul piasno di lavero

guidang con assoluta precisions il pezze grezzo durantz fa lavorezion

TABLE RAINEE

Cotle solution, ".'C-_.-_;"-' -_T £ 50 gEmande, 6 ‘Cl NBCESSENE 31 O YEUT MeplMAEr

chantourmer o ges | DECES Coutes. sans 8ie Les -'a.n.'--m Gresenies sar i3 fahie de fravall
quident avec précision sbsolue la piéce brute pendait le B .Ja-_'l

TI5C I—‘E'rf*-l‘lr“aTE MIT NUT &
Die Tischauflagen im Bearbeitungsbereich der Maschingn kinnen mit Nuten versehen
werien, Dies dignt der prazisen Fihrun ;_.n.-_r..nze*u Weskstiicken wahrend der
Bearbaitung. Im I-:'.r.-:-' Asbeitsgang wesden digse Nuten wieder abgeh
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 Seriona mak. legno finito”*
Lu nrhezza |J'Fr|I3 J-'crl‘fu‘-'d

La|a’” r:u all:- r|

INIQUES*

' 'i.'farlalur* welociia di avanzamento

Pﬂtﬁnzé Mtore avanzaments - mﬂd|3|||5+1,n,1”,131,.b1ll.qm3 =8

Potenza miotar laIIJurl 0 l{{g_r]._all B universale _IiP
amotorealberiverticall HP
:lt"'-'zn moose avanzamenio - modedli 4/44+1/5 HE

Reqnlaziona assiale albaro pialla
| Regplazions assiale albero orizoniale SUperore
F‘“_E |azione assiale alberi verticall

[]'i'amelrcl rT“-.i.r‘--;ﬁFI?:' utensili albers pialla

L-|a_r|_1_e_t_rg:-_".|_ Wmiax utense|

Diamatro fiesa rasante
Lm‘n-, ro boccha di dS.i]'r-:’I.:' o

| Awiamento ditetio fino a 75 HP (5.5 W/ \,,
Cappa -:I|' Jr- lEzione
Ir dicatori num sarie] syl posizigname
P'rpsn- e pr._mahca 30 avanzaed
_ Sollevamenio lraing molog

_ Ruito inferiore motorizzanes
3 "3..3 fE'S?!”.l..

el fronte macchina
_“1 ehoamento 130mm
ant .|r..1-nl it .:m ln canini l| g2 mLm *%l
ramu auuplemenlare In enfrata

pazione deita posizione dell'orizzentale superiorns
funzione del diametro dellulsnsile

I3’|a'1u di-enirala ddz 2500 mm

Lubrificazione EENG CON pompa |||-.||b1h:

 Lubirificazione piang con pompa automatica
S slema con piano avelo daiz

Piani i lavoro ¢ cromati

Piano scanalato

"'Inr'll:l Gon mqertn in raxilon in corrspendenzs
. .+.II diberd orizsoniale SUpenore
saipinedplatlare
I F'IP'S"*?I[IJ*I |nr'zllen']|a1 per EIJHIEI Liniversdle-
Pressatore pneumatico In _|_|trc1k, pEf 3 bern orizzontale st IPErize
Disps ml‘ W Ilslr-llare
F'rr:g'a‘“"" ore eletironico @ 2 assi
ot imizzatore di [arghezza su thE:rc- verticale ‘\“II"I‘*.LI’U
F'* lenza mulm. firna 'i I-.P l” lc'ﬁ.'l
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Ingicataurs numériques déplacement Qroue opera feurs
Fression preumalique sw lentrainement

Wit biaisse malanse e s poutre d enteainemer
Aoieai llllj"-ll ';‘-" .':u.." i ane :'j.-"'"-'“‘ -"'l .|||;. Im-»n
Fraise iéféenceuss.
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| Vifesse de raiatinn artires pors-gulils imn. |
Diariiine drbires porte-oulils B
Variateur de vilesse dentraineman! |

|| Puissane troteurs artres horzonta ov |y
_F:.u_a*:é'-n_f:_e_n"a.&u-' arlres Vet vl 3
Buissance moteur o enlaipel A5 v -I

= PLE&#A&E&EEJE H'E (g s b1/ 14315115253 CV _i'
 Reglage axial =
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TECHNISCHE FI GFI"i SC]I AFTEN*

mak E-ﬂ-a IIIEI nr=1 i"'u:

-JIJHI:H tIﬂLI I'-rl
Deehzahi der Spindein:Uph

o noeldurchmesser
4] Iljlllc‘ 58 Vnrees |hr:|E"a'"1 windigkai r

r'.1:|t:|IE-"fh”'|'.-r zontdls U Univirsaiwelle
Molorstarke Verdikalwallen

Matorsiarke Vorschub: hodelle 4/4:1/5
Motorstarke Vorschub: hod IE:a |“¢11r4 R

Axialversleilung H nbahwalie von bis

'r'u: rsle Iung nl:- Hor |IJr|.aI-'-x-:;x-L L his
#I stel Iung Vertikalwellen von bis

'I' Durchmesser Hobelwerkieug min/mag

-:.-f Primesser Profi ligrwerizeuge min ymax

| Borchmesser -ug«:‘rﬁabr MK

.-.”” chmessar Absaupstutzen

Pa

P5 |

i i
3

P

ma, 230 % 120 bei Werkaeugdurchmesser
[0 rram verkikaly E:|In

GRUNDAUSRUSTUNG*

Direklai | I'E:'J *J - Spindain bisainschl 7.5 PS (5.5 KW)
'::'u zhaisha

,ful‘f-ran;re-~ (e i Positignierungan

‘pneumat Druck auf Vorschub

it u-‘m‘unr* Rthenversiatung
mot r*rf_rl*e urtere Walzz nach der Horlzonialwellz oben

Fiigefrasar B
ﬁ'"u.-lf'l"|l.|ll"' SCNE QEgent I“-Ju der Verfixalwelizn

Front iseitine Ep rldEl&- muemng
Vosschub mittels Kardanwellen.
L:r"‘n‘:;,t*r '-.fr's hubwalzen 130 mm g
_"| -u“rl Pl a: ] -. -'531 'u'-'-rqrh- bs EZII.".'IZI;’.l;{

S{}NI}ERE{IHEH \

| Rufigabetisch Ednog 2500 mm

Handpum pel r Tischschm ||:r_-||-
'mlurllalwle Tischachmiening
AL |[Ia: by mit | Ultkizzen
'-'Z"'I'Ir-:'-I'I'ItD Arbeitstische

Genuteter Tisch
Tischeinlagen aus Rexilon for
ohere Horizontaispincsl

“Satz Tischelemente zum Hobe
FFrJFr“__g_e_I?jﬂrtﬂr Sfan hrnrhn

Preumatischer Spanbrechs =i Einlaul for Horizonta) S[Hindel

Vielblatts sage Vorrichiung
F ||nrh=h -Achsen-Pr -q A "n|*'u g
B atische Breilenregalierong 107 linke Yertikal spindel
IMotarstarken bis 15 P53 {17 kW)
| ‘Bremsmotore (schon in Ce Ausriistung eingsschiossen)
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T Ewmm
2000 mm
ui]i]i]
. | A4 mm
A4-24 m/min
5.5 (kW 4)
7.5 (kW 55)
E'I,F'.-"-."I...I '
4 (KW 3)
I U--%ﬁ n*n
040 mm
____]_ (/-45 i

120/125 mm_
| 1007200 mm
TA0A150 mm: ¢

|.-*.. L.i- I'I",Fl't X

* Peresigenze ol caraftere tecnico, normativo 2
commerciale, gl equipsgaiamsanti standard e optional
[ASS0E0 [||‘r:-r-n.= i3 passe 4 paasa. Vi :ure-;uhram-_-
quindi di rivolger &l nostro concessionanio ¢i zona.

F POUT Ges rasons feehnigues. Ct".l'“ﬁ’ﬁ.’.‘?fﬂ.'?ﬁ“ Qe
Ormes, 185 Bouinaments 51 .:rrJ fard el Jes oolions
petivent différer o'un pays 4 {aule,

Nous. vaLs prions dons de e veuiolr vous adresser
A folre reveneLr e 20me,

% Die Ausristungen i den- Standardaosiinrungen
SoWie-abncerzEbenar kinsen von Land zu Land
unterschigghcr sem
Bifte wenden Sig sich daharan unseren mstdrdigen
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