Section des tronconneuses a optimiser avec scanneur ==

JINHW ONTUMUSALIN TOPLIEBOIO PACKPOA CO CKAHEPOM

Abschnitt der Optimierungskappsagen mit Scanner
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grandes sections. Elles sont caractérisées par
leur vitesse et leur précision.

3-Les tronconneuses avec avancement au 3. TOpLOBOYHbIE CTAHKW C MOJayel 3aroTOBOK MpW MOMOLLM 3-Die Kappsagen mit Vorschub durch Stof3 werden
moyen de poussée se subdivisent en deux TonkaresiA. CTaHky 3T0ro Tvna noApa3ienAioTCA Ha ABE rpynnbi: in zwei verschiedenen Sektoren eingeteilt:
secteurs différents: ° CTaHKM [ANA ONTUMU3NMPOBAHHOTO PACKPOR 3ArOTOBOK o optimierte Halbfertigprodukte aus Edelhdlzern, TRVE 500
* semi-finis optimisés de bois nobles, ol il est 3 BLICOKOCOPTHO APEBECHHbI; OGECMewMBaIT BLICOKYI | o man von einer groBen Prizision, Optimierung
TOYHOCTb U BbICOKWi YPOBEHb ONTUMM3ALUW Packpos ¢ TRVE 550

demandé une haute précision, une optimisa-
tion avec analyses détaillées et des produc-

b i ! > > COCTaBe NPOU3BOACTBEHHBIX SMHUIA; ] ks

tions séquentielles coordonnées en ligne; o CTaHKW [NA PACKPOA 3aroTOBOK [NIA WM3rOTOBMEHU ¢ Halbfertigprodukte fiir die Verpackung, wo man TRVE 3000 - 550 \.’ \.’ \,
* semi-finis pour U'emballage, lorsqu'on re- [EPeBAHHOW  YNakoBKW;  OBGECTIeYMBAIOT  BLICOKYIO von Quantitdten, beschrankten Kosten, Bieg- R “, P P
quiert quantités, colits limités, flexibilité et NPOU3BOANTENBHOCTb, HU3KME 3aTPaTbl, TMBKOCTL 1 MOMHYI0 samkeit und totaler Automation braucht. AV A Y

automations totales.

Toutes les tronconneuses utilisent les program-
mes d’optimisation Cursal, qui ont des dizaines

TRONCONNEUSES AUTOMATIQUES A OPTIMISER AVEC
AVANCEMENT PAR TRACTION

s Komnawva Cursal

NpeacTasnAeT  Ceputo

CTaHkv 9TOr0 TWNa XapaKTepuaylTCA BbICOKOA CKOPOCTHIO
1oAYy 3aroToBOK ¥ TOYHOCTBIO PACKPOA.

noapo6HbIM aHanKu30M 3aroTOBKM, MOTYT WUCTIONb30BaTbCA B

aBTomaTu3auuto Npou3BoAcTBea.

BTOPHOBCHHI:IXCT&HK&XBCSXI'Iepe‘iI/ICﬂSHHbIXTMHOBMCI'IOJ'II:SyeTCH
nporpamMmHoe obecreyeHve AnA ONTUMU3aLMN packpona Cursal, B

Em— Cursal zeigt eine Reihe von Neue-

werden von der Geschwindigkeit und Prazision
kennzeichnet.

mit den detaillierten Analysen und sequenziellen
Produktionen, koordinierten in Linie, braucht;

Alle Kappsdgen benutzen die Optimierungspro-
gramme Cursal, die mehr als 10 Jahren von
Erfahrung enthalten, man benutzt sie in tausend
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HEMPEPbLIBHOW MNMOJAYEN

AUTOMATISCHE OPTIMIERUNGSKAPPSAGEN MIT VORSCHUB DURCH ANTRIEB
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plan, les protocoles standard communiquent BHUMAHYE YAENAETCA HALIEXHOCTU U MPOCTOTe PaGOTHI ¢ HUMM. mit jedem Modell von Computer oder Programm. | T B VR R SNSRME PUET B  es e i TR

avec chaque type d'ordinateur ou programme. MMpuverAeNble CTaHAAPTHLIE NPOTOKONAI OBecnemBaloT obMeH | Giohe die Leistungskraft, die mit SCANNER WOOD TRV 1700A - 500 LV 4 240

Voir les performances atteintes avec le SCAN- cntinppa o b el EYE erhalten wurde—folgende Seite R e ape e = e

; MpeumywiecTsa, — AOCTUTAEMble 33 CHET  MpUMEHEHUA 9 : »
NEUR WOOD EYE—page suivante. aBTOMaTu4eckoro ckaepa gedektos WOOD EYE, paccMoTpeHb! TRV 1700-500 \ 110

Les vitesses d’avancement sont auto limitées a
2/3 de la vitesse maximum (la série EB = 450 x
2/3 = 300 metres/minute). Avec ces ajustemen-
ts, la mécanique travaille toujours en conditions
optimales et l'usure est minime.

Ha cne.qynomeﬁ CTpaHuue.

Bnok ynpaBneHuA CTaHKOM aBTOMATUYECKM OrpaHWvBaeT CKOPOCTb

M0AAYY 3ar0TOBOK Ha YpoBHE 2/3 0T MakcumanbHoit (anA cepuy EB 450
2/3 =300 M/MuH).

3a c4eT 3T0r0 MexaHu4eckoe 060pyA0BaHHE CTaHKa NOCTORRHO paBoTaeT

B ONTUMATbHbIX YCOBUAX 11 MOABEPrasTCA MUHMAMBHOMY U3HOCY.

Die Bahngeschwindigkeit wird auf 2/3 der Héch-
stgeschwindigkeit selbstbegrenzt

(die Serie EB = 450 x 2/3 = 300 Meter/Minute).
Durch diese Einstellungen, arbeitet die Mechanik
immer in sehr gutem Zustand und die Abnutzun
ist vermindert. = ’
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~ LIGNE DE COUPE OPTIMISEE TOTALEMENT AUTOMATIQUE MONHOCTBIO ABTOMATUMECKAA MHNA OMTMNSALINA TRV 2700EB 500+
e SERIE - TRV 2700EB 500 + SCANNEUR DETECTEUR DE DEFAUTS ABTOMATUHECKII CKAHEP ONA BbIABNEHA JEPEKTOB.

GANZ AUTOMATISCHE OPTIMIERTE TRENNLINIE

SERIE - TRV 2700EB 500 + SCANNER FUR FEHLERERKENNUNG

Les résultats obtenus chez nos clients confirment que le SCANNEUR couplé avec la =] B les récentes tronconneuses === CKOpOCTb Noja4u B = Dic neuesten  Kappségen

tronconneuse CURSAL est amorti en moins de 6 mois. travaillent avec une vitesse (auto limitée) \ TOPLIOBOYHbIX CTaHKaxX HOBbIX Cepuii arbeiten mit einer Geschwindigkeit (die

La présence de Uopérateur est demandée seulement pour les opérations d’alimentation et de 300 ml/min. Grice a laction combinée b coctaBnseT 300 M/MUH (2BTOMATUYECKU selbstbegrenzt ist) von 300 ml/min. Durch

de décharge. Cursal fabrique en outre des alimentateurs et des déchargeurs automatiques. de software dédié et de manutentions OrpaHV4MBaeTCH 3J1EKTPOHHbIM die Tatigkeit von gewidmeten Software und
Brushless directes, beaucoup d’organes de 6nokom ynpasneHus). CoBmecTHoe direkten Bewegungen Brushless, wird den

Hawmwm nokynarenu nogreepxgaiot, uto ckaHep WoodEye okynaeT ce6a MeHee, Yem 3a 6 MecALeB. transmission passive ont étés éliminés, en npUMeHeHne cneunansanpoBaHHoro passiven Antrieb beseitigt, auf diese Weise

MpucytcTBMe onepatopa MpU MCMONb30BaHUM MallMHbI, OCHalEHHOW ckaHepom WoodEye, portant Uentretien a des niveaux a peu prés ! nporpamMmmMHoro obecrneYveHrA n cUcTem sind die Stande von Wartung fest inexistent.

TpebyeTcA TONbKO Af1A 3anycKa JIMHUM U KOHTponA eé pa6oTbi. Cursal npou3BoauT aBTOMaTU4ECKUe nuls. HernocpeaCcTBEHHOro NprBoaa ¢

CUCTEMbI 3arpy3KM U BbIFPY3KU, KOTOPLIMU MOXKHO OCHaLaTh foBbie NMHNUM Ha BbIOOP 3aKa3uuKa. ‘ 6eCLUETOYHbIMY 3MEKTPOABUraTENAMM Fragen Sie die Film nach Cursal, um die
Demandez a Cursal les films pour afficher et vérifier MO3BOJIANIO UCKITOYNUTb U3 KOHCTPYKLMA Leistungsfahigkeit dieser Linien anzuzeigen und zu

Die Ergebnisse, die von unseren Kunden erhalten wurden, bestitigen, daB der SCANNER les performances trés hautes de ces lignes. CTaHKa GOriblioe KOMIMYECTBO MEeXaHU4ecKmx e

zusammen mit der Kappsdge CURSAL in weniger als 6 Monate amortisiert wird. riepefad, nofHAB yoo6CTBO TEXHUYECKOro

Die Anwesenheit des Arbeiters ist ndtig nur fiir die Ladung-Abladungsarbeiten. AuBerdem o6cny>KuBaHuA Ha HeJOCTUXXUMbINA paHee

produziert Cursal die automatischen Zufiihrer und Abladungsvorrichtungen. YPOBEHb.

Cursal roToB npenocTaBuTb
BUAeOMaTepuasnbl AnA TOro,
4TO6bI Bbl YBUAENM 3TU

BbICOKOMPOV3BOAUTESIbHbIE
TIMHUW B SKCTinyaTauum.

Exemple d’élaboration d'une planche
détectée par le scanneur et optimisée
préte pour étre coupée et classifiée, tout
avec rendements supérieurs vis-a-vis
d’opérateurs qualifiés.

TRV 2700 EB

PaccmaTtpuBaemoe o6opynoBaHue
obecrne4rBaeT CKaHMpoBaHe METOK Ha
3aroToBKax, hopMMpoBaHue Nporpammbl
ONTUMU3UPOBAHHOIO PaCKpOA, Packpoi

| 3aroTOBOK 1 COPTUPOBKY MOMYYEHHbIX
netanei. o cBouM aKcnyaTaLMOHHbIM
| xapakTepucTuKam 310 obopyaoBaHie

| CyLLeCTBEHHO NMPEBOCXOAMUT PyYHOE
obopynoBaHue, obcnyxxmBaemoe
KBanMULMPOBaHHbLIM NEPCOHAIOM.

und optimierte Brettes, es ist fertig fiir den
Schnitt und die Aussortierung, Alles mit der
hochsten Leistungsfahigkeit gegeniiber den
Fachmannern.

\ i e - ‘ < ‘ L " A 4 Beispiel von Bearbeitung eines abgetastete

LIGNE OPTIMISEE AVEC SCANNEUR HAUTE
VITESSE POUR SEMI-FINIS DE QUALITE

1 - CHARGE AUTOMATIQUE : les planches sont chargées et OBl Rl SEE ; g : || D
au moyen de systémes a dépression sur un alimentateur FBOM AR TI0 : . ‘ : A EL ; (e s s s e ===
automatique avec un dispositif pour la singularisation de i
la mouluriére.

2 - MOULURIERE avec avancement & vitesse contrélée par
la tronconneuse.

3 - SERIE DE TRANSFERS A BASSE USURE avec vitesse

variable, contrélés par la tronconneuse. ‘ 4, CeptuchnuupoBarHbin BJIOK KOHTPOJIA BIAXHOCTY 3ATOTOBOK anderli gkei den von der Kappsdge

4 - CONTROLE D’HUMIDITE certifié et sans contact. Si C KOHTAKTHbBIM JATHUKOM. Ecnv BMiakHOCTb BEIXOAUT 3a Npedernsl 5 ;

hors plage, les planches sont mises au rebut. i YCTaHOB/EHHOTO Avana3oHa, 3aroToBKa BbIGPAKOBbIB! i HTIGKEITMESSGERAT bescheinigt und ohne Kontakt. Wenn
5 - SCANNEUR : planches détectées par le scanneur sur | 5. CKAHEP. Packpavisaemsie peitkyt pOXOAAT CKaHMpoBaH em ~es auBler Reichweite ist, werden die Bretter abgeworfen.

tous les cotés - optimisation avec classification de qualité. | 5;353;2;"&3; z;' gz:::g::usbmwmo R RHACREONE: 5-SCANNER Scannen der Bretter auf alle Seiten - Optimierung

6 - TRONGONNEUSE HIGH SPEED synchronisée avec le 6. TOPLIOBOUHBI/ CTAHOK C BbICOKOV CKOPOGTBIO MOLAUM, mit der Aussortierung von Qualitét.

scanneur. | CUHXPOHU3NPOBAHHBI CO CKAHEPOM. 6 - KAPPSAGE HIGH SPEED, die mit dem Scanner synchronisiert ist.
7 - EXPULSION avec classification et empilage ! 7. CTAHLIMA COPTUPOBKW, obecneunsaeT copTUPOBKY 1 7 - AUSWERFEN mit der Aussortierung und dem automatischen

automatique des semi-finis. i aBTOMATM4ECKYIo yKNaaKy 3aroToBoK B WTadenu. Stapel der Halbfertigprodukten.




= Il lLa ligne de tronconnage
représentée est un classique pour la
production de semi-finis en bois noble en
les optimisant parmi les défauts. Ceci est
indiqué particulierement lorsque le colt de
lopérateur est limité. Dans le cas contraire,
au lieu du marquage manuel, il est préférable
d’utiliser le scanneur.

(Voir pages précédentes)

Cursal produit de série tous les accessoires
afin de compléter les lignes de tronconnage
pour la mise en ligne avec des machineries
comme: scies circulaires multilames,
mouluriéres, installations robotisées
pour menuiseries, pour palettes, etc.. Les
accessoires sont modulaires et ils peuvent
étre modifiés, aussi apres linstallation, en
ajoutant des éléments.

Les installations de contrle sont
commandées par PLC commerciaux avec
software dédié. Cursal dispose d’'une gamme
compléte de programmes, qui peuvent étre
donnés directement aux clients, qui veulent
les personnaliser, ou modifier par internet.

LIGNE DE TRONCONNAGE OPTIMISEE SERIE - TRVE 500
AVEC SCIES CIRCULAIRES MULTILAMES ENTRAXE VARIABLE +
SCANNEUR POUR LA DETECTION DE LARGEURS

MHNA ONTUMM3POBAHHOTO PACKPOA MO ANIMHE TRVE 500 C
MHOTOMMNbHBIM CTAHKOM C PEMYNIMPYEMbIM MOJIOXEHUEM NAN A
CKAHEPOM [i1A MSMEPEHWA LLINPVHbBI 3ATOTOBOK
OPTIMIERTE TRENNLINIE SERIE - TRVE 500
MIT MEHRBLATTKREISSAGEMASCHINE VERANDERLICHER ACH-
SENABSTAND + SCANNER FUR DIE ERFASSUNG DER BREITEN

s [MoKa3aHHanA  TOPLOBOYHAA  SIMHUMA
npeacTaBnAeT coboi KiaccuiecKuii npuMep NuHUM AnA
NPOU3BOACTBABLICOKOCOPTHbIX AEPEBAHHBLIX3Ar0TOBOK.
OHa no3BonAeT ONTUMM3MPOBATh PAcKpoii C yyeTom
nedekToB apeBecuHbl. Hanbonblwana addheKTMBHOCTL
NPUMEHEHNA 3TOM NIMHUM [JOCTUraeTCA B TeX CryyanX,
KOra CyLWeCTBYIOT OrpaHu4eHnA Ha PoHA omnathl
Tpyna oneparopos. Kpome Toro, BbiABNEHUE AetheKToB
C WCMonb30BaHeM ckaHepa 6onee athpeKTuBHO, Hem
py4Han pasmeTka (CM. npeablaylume CTpaHuLbl).
Komnauua Cursal BbinycKaeT MOMHYO HOMEHKNaTypy
[LOmMorHUTesbHOro  060pyAoBaHuA,  MO3BOJIAIOLLIETO
UCrosb30BaTh JIMHUM PACKPOA MO [IMHE COBMECTHO C
TaKUMM TUNaMK CTAHKOB, Kak: MHOTOMUIbHbLIE CTaHKK,
YEeTbIPEXCTOPOHHME  MPOAONLHO-(hpe3epHble  CTaHKW,
POBOTU3MPOBAHHbIE IMHWM NO MPOU3BOACTBY OKOHHbIX
1 [IBEPHbIX pam, NOAA0HOB U APYTUX U3LESNiA.
MopynbHoe ocHalleHue, cocTaB KOTOPOro MOXeT
MEHATLCA, B TOM YWC/ie, U NOCMEe YCTaHOBKW NNHUA,
NO3BOMIAET BBOAUTL B MPOWU3BOACTBEHHYIO JIMHUIO
cneuunanuanpoBaHHoe o6opynosaHue. B cocTas 6noka
yNpaBAeHUA BXOOWUT MPOrpamMMuUpyeMblidi NOruHecKuil
KOHTPONEp CO CreunanaupoBaHHbIM MPorpamMmHbIM
obecneyenvem. KomnanuA Cursal uMeeT noOnHyio
HOMeHKMaTypy nporpamm. Ecnu KnmeHTy Heobxoanmo
moaMcbULUMpoBaTE MporpaMMy B COOTBETCTBMM C
0CO6EHHOCTAMM MPOM3BOACTBEHHOrO Mpouecca, To
eMy MOXeT O6biTb MOCTaBMEH W3MEHEHHbI BapuaHT
nporpamMmbi, 6o nporpamma MoXeT 6biTb U3MeHeHa ¢
UCroNb30BaHUeEM AocTyna K 6rioKy ynpasrieHuA Yepes
NHTepHeT.

I Die dargestellte Trennlinie ist
ein klassisch in der Produktion von Halbfer-
tigprodukten aus Edelholz, durch die Opti-
mierung unter den Fehlern, sie ist vor allem
geeignet, wann die Arbeiterkosten beschrankt
werden. Anderenfalls, statt der manuellen
Markierung, ist es besser der Scanner. (Siehe
die vorstehenden Seiten) Cursal produziert
in Serie die Zubehdre, fir die Fertigstellung
der Trennlinien, bis zur Aufstellung in Linie
mit anderen Maschinen wie: Mehrblattkreis-
sdgemaschinen, Frasmaschinen, robotisierte
Anlagen fiir Tiren und Fenster, fiir Paletten,
USW..

Man kann Modul-Zubehére auch nach der
Installation mit dem Zusatz von spezifischen
Bestandteilen @ndern.

Die Uberwachungsanlagen werden vom kom-
merziellen PLC mit gewidmetem Software
gesteuert. Cursal hat eine groBe Auswahl
von Programmen, man kann sie direkt zu den
Kunden geben, um sie den individuellen Be-
dirfnissen anzupassen, oder sie werden dur-
ch Internet gedndert.

JIEHTOYHbIN

TAPIS | EJECTEUR rapide a CN
décharge déchets avec ' (2/100 sec.) pour le triage
contréle « box plein ». | de qualité, largeurs et

BbICOKOCKOPOCTHOW
CTANKVBATENb C ,
YOANEHVIA OBPE3KOB | MPOrPAMMHBIMYTPABNEHVEM | CTANKVIBATESTb anA

KOHBEWEP A
¢ 6noKoM ynpaBneHusa.

LUMpUHE U AnuHe.

& ¥k / £ e
AUSSCHUSSBANDFOR- | NK schneller AUSWERFE
DERER mit Kontrolle (2/100 von Sek.) fir die
“vollbox". Auswahl der Qualitaten,

Breiten und Langen.

| EJECTEUR rapide a CN

| sans contact pour pieces
| petites, poncées ou

| vernies.

(Bpemn cpabarbisarya 0,02 ¢) AnA - ManorabapuTHbIX,
COPTUPOBKY 3ar0TOBOK 10 COPTY,  LWMCPOBAHHBIX UK
| NaKMPOBaHHbIX 3aroTOBOK.

IMPRIMANTE pour le
marquage des semi-finis
controlée par le CN.

| BECKOHTaKTHbIi FIE‘-IATAVIOLLIEE
| BbICOKOCKOPOCTHOW YCTPOUCTBO C
MPOrPAMMHbIM

YMNPABNEHVEM ana
MapK1MpPOBKM 3aroTOBOK.

S
NK schneller AUSWERFER DRUCKER fiir die Markie-
' ohne Kontakt fiir kleine, rung der Halbfertigpro-

' geschliffene oder lackierte | dukten, der von der NK
| Stiicke.

| gesteuert wird.

| SCANNEUR avec télé

| caméra linéaire IR pour la | rapide sans avoir besoin
| détection des largeurs.

| CKOpOCTHO aBToMaTH4ecKoe

| YCTPOICTBO MOJAU, He
TpebytolLiee HaC Poiiky B MPOLIECCe
paBoTbl; MOXET MpUHUMATh

YCTPOVICTBOM C BaKyyMHbIM 3aXBaTOM. |

SCANNER mit Linear-

| Erfassung der Breiten.

' ALIMENTATEUR automatique

| d'ajustements, il peut recevoir |
les piéces du systéme a
| dépression.

| BhiCTpOReicTBYIoulee

| asTomaTMyeckoe YCTPOVCTBO

| MOMAHM, He TpebyloLiee HACTPOKA B |
' npouecce paBoTb, MOXET NpUHMMATD
3A10TOBKH, NOAGBAENLIE 3ATPY30HHBIM | 3ATOTOBKA, OJABACMEE 3ATDy30HHbIN

YCTPOICTBOM C BaKyyMHbIM 3aXBaTOM.

Automatischer schneller
ZUFUHRER ohne Notwen-
digkeit von Anpassen,

' er kann die Stlicke vom

Fernsehkamera IR fiir die

| Vakuumsystem bekom-
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Controle par réseau ou USB avec plus de 80 totaux : I“ m m m m |

transmis et élaborés avec programmes standard 2

type Excel (® microsoft). L \ \ ﬁ

YnpaBneHvie no IOKaNbHOI BBIMUCAMTENLHOI CETI MK Yepes MopT
USB ¢ BoamoxHocTbio niepeaaqi Gonee 80 UTOroBbIX 0T4ETOB AnA
06paboTkv B CTaHAAPTHBIX MporpamMMHbIX nakeTax Tuna MS Excel.

it dui 'tz oder USB mit tiber 80 Totale,
-dprogrammen wie Excel (®

- CHARGE: Les planches sont optimisées en largeur
les défauts en utilisant le laser.
CIRCULAIRES MULTILAMES a lames mobiles

avec optimisation de largeur parmi les défauts.
3 - SERIE DE TRANSFER: tapis, éjecteur, chaines,
introducteur tronconneuse.
4 - POSTES pour le marquage manuel des défauts et
des qualités.
5 - SCANNEUR: classification selon la largeur.
6 - TRONCONNEUSE A OPTIMISER HIGH SPEED
synchronisée avec le scanneur.
7 - IMPRIMANTE pour le marquage des semi-finis.
8 - EJECTEURS avec classification par longueur,
qualité et largeur des semi-finis.

PackpoA AOCOK MO WnpuHe ¢ yJeTom aedx

0 gedeKTax BbINOIHASTCA C UCTONL30BaHEM Nnasep!
yKazarens. 5

2.MHOTOrmIbHbIi CTAHOK. C perynupyembim RONOKEHUEM
AvA no wupwuHe. Brok ynpasneHns obecneunsaet
ONTMMUSNPOBAHHBIV PACKPOA MO WWPUHE &

3.FPYMMNA MEPErPY304HbIX KOHBEMEPO

KOHBEWephbl, CTaNKuBareny, UenHsie TpaHenopTeps!,
YCTPOMCTEO MOAAYY 3ar0TOBOK B TOPLIOBOYHbIN CTAHOK.
4.CTAHLIVA MAPKPOBKW anA py4HOi MapKkupoBku
AetheKTOB 1 copTa 3aroTOBOK.

5.CKAHEP anA usmepenus LWMpUHbLI 3ar0TOBKW.

6.CTAHOK AnA ONTUMN3NPOBAHHOIO PACKPOSA MO
[NVHE C BbICOKOW CKOPOCThIO MOJAYYM 3ATOTOBOK,
CMHXpOHMGMpDBaHHbM CO CKaHepom.

ZNEYATAIOLLEE YCTPOVICTBO AnA MapKUpOBKi 3aroTOBOK.
8.CTAINIKVUBATEIW ans copTMPOBKM pacKpOEHHbIX 3ar0TOBOK
Mo AnVHE, COpTY U LUMPUHE.

Ketten, Vorrichtung, um einzufi v a|
4 - PLATZE fiir die manuelle Markierung der Fehler und
Qualitaten.

5 - SCANNER: Aussortierung nach der Breite.

6 - OPTIMIERUNGSKAPPSAGE HIGH SPEED , die mit dem
Scanner synchronisiert ist.

7 - DRUCKER fiir die Markierung der Halbfertigprodukten.
8 - AUSWERFER mit Aussortierung fiir Lange, Qualit&t
und Breite der Halbfertigprodukten.




=] I Plus compacte que la TRV 2200-2700, la série TRV 1700 est indiquée
particulierement pour la mise en ligne avec mouluriéres et finger-joints. Précise et
rapide, elle est fournie en version automatique pour coupes programmées, coupes
sur la marque et optimisée avec détection des défauts a distance.

TRV 1700

CTtaHku cepum
TRV 1700 6onee koMnaKTHbI MO
CpaBHEHWIO CO CTaHKamMu Cepuii
TRV 2200-2700. OHu xopoLuo
MOAXOAAT [J1A UCTOMNb30BaHNA B
coCTaBe NMPON3BOACTBEHHbIX NUHUIA
COBMECTHO C YEThbIPEXCTOPOHHUMI
NpOoAObHO-(hpe3epHbIMM
CTaHKamy U IMHWAMKU ANA
cpal1BaHnA 3aroToBOK Mo AnvHe.
CraHky aTOM cepun obnagaioT
BbICOKOW MPON3BOAUTENBHOCTbIO
1 TO4HOCTbIO. OHY MOTYT
NOCTaBAATLCA B UCMOMIHEHUN AnA
aBTOMaTU4ECKOro packpon rno
3a[jaHHOM nporpamme, packpos
no MeTKam 1 ONTUMU3MPOBAHHOTO

PacKpOA C BbiABMEHNEM AE(EKTOB.

TRONCONNEUSES POUR LIGNES AUTOMATIQUES AVEC
TRAINEMENT TAPIS-ROULEAUX

I \chr kom-
pakt als TRV 2200-2700, ist
die Serie TRV 1700 vor allem
geeignet, um in Linie mit
Frasmaschinen und Finger-
Joint platziert zu sein. Sie ist
genau und schnell, sie ist au-
tomatisch fiir programmierte
Schnitte, Schnitte auf Markie-
rung und optimiert mit Fern-
Fehlererkennung.

&
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= : 1- Poste de marquage

H 2- Trongconneuse

3- Tapis décharge déchets
4- Finger-Joint
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1-MapkupoBka fecekTos
2-TopLOBOYHbIV CTAHOK
3-Pasrpy304Hblil TpaHcropTep
4-CpawuaHue no anmHe

o

2
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1- Platz von Markierung
2- Kappsdge

3- Ausschussbandférderer
4~ Finger-Joint

1 - Cuctema nogaun AOCS2 anA HeTbIpEXCTOPOHHETO
npoaonbHo-hpesepHoro cTaHka

1 - Alimentateur AOCS2 pour mouluriére
2 - Mouluriéere

3 - Trongonneuse

4 - Tapis avec éjecteurs a CN 3 - TOpLIOBOYHBIN CTAHOK

BblTaJIKuBarenaAmu

|
nnm-‘gmuﬂusﬁmnmxasmzxﬂ

2 - YeTbIpexcTOPOHHWIA NPOAOIbHO-(hPE3EPHLIN CTAHOK

1 - Zufiihrer AOCS2 fiir Fradsmaschine

2 - Frasmaschine
3 - Kappsédge

4 - NK Bandférderer mit den Auswerfern

4 - [leHTO4HbII TPaHCTIOpPTEp C 6SI0KOM YNpaBneHus U ¢

O
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1 - Marquage

2 - Poste détection
défauts a distance variable
3 - Tronconneuse

4 - Tapis avec éjecteurs

1-Mapkupoeka gedekToB
2-CuuTbiBaHve geceKToB
OT/AENbHO BbIHECEHHbIM
CKaHepom

3-TopLIOBOYHBIA CTaHOK
4-JleHTOYHbI TpaHcropTep C
BblTaNnkuBaTenamm

1 - Markierung

2 - Platz fiir die verénderliche
Fern-Fehlererkennung

3 - Kappsdge

4 - Bandforderer mit den
Auswerfern



TOPLIOBOYHbIE CTAHK ﬂﬂﬂ ABTOMATUYECKMX JINHWIA, OCHALLEHHBIE KOMBVHUPOBAHHOM
CUCTEMOW MOJA4M C IEHTOYHBIM KOHBEMEPOM W MPYDKUMHbBIMI POSIMKAMN.

KAPPSAGEN FUR DIE AUTOMATISCHEN LINIEN MIT VORSCHUB DURCH

BAND-ROLLEN

Plan mixte rouleaux-tapis pour la
ligne TRV 3000E 550-600
KombrHupoBaHHaA cuctema
nopayu, BKoyatowana B ceba
NIEHTOYHBbIVi KOHBEVIep 1 POSKY,
ucronbayeTcA B nHMUAX TRV
3000E 550-600.

Gemischte Flache mit Rollen-
Band fiir die Linie TRV 3000E
550-600

Tapis en alimentation avec systeme vacuum, spécifi-
que pour piéces légéres ou poncées.

JIeHTOYHBI KOHBEVIEP C BaKYYMHOI CUCTEMOVA
NpUMeHAETCA ANA NOAAYM NIETKUX Ui
WNcOBaHHbIX 3aroTOBOK.

Bandférderer im Zufiihrung mit Vakuumsystem, er ist
spezifisch fiir die leichten oder geschliffenen Stiicke

La série TRVE 500-550 avec
tralnement a rouleaux est
utilisée quand, en travail, on
rencontre des planches parti-
culierement courbes, lourdes
ou en conditions de milieux
extrémes.

Elle est équipée avec les mé-
mes ordinateurs installés sur
la série avec tapis.

CraHku mogenei TRVE 500-550
C PONVKOBOW CUCTEMOW NoaaYn
MCTIONb3YIOTCA B TeX Cryyasx,
Koraa packpavsaemble [JOCKN
VMEIOT UCKPUBIIEHHYIO chopmy
BCNEeACTBMe npealliecTBytoLen
06paboTKM UNn XpaHeHus.

OTU CTaHKM OCHALLAIOTCA TaKnmm
>Ke 9NIEKTPOHHBIMYM Briokamu
yrpaBfieHna, Kak v CTaHKu C
TIEHTOYHBIMY KOHBEepamu.

Die Serie TRVE 500-550 wird
mit Vorschub durch Rollen
benutzt, wann es gekrimmte,
schwere Bretter in Bear-
beitung, oder in schlechten
Umweltzustdnden gibt.

Sie wird mit den dieselben
Computern der Serien mit
Bandern ausgerustet.

TRV 3000

Transporteur a rouleaux en charge avec plan de mar-

quage pour un opérateur

Tp1BOAHON POSbraHr Co CTONOM ANA PasveTKy,
paccyMTaHHbIM Ha paboTy OAHOrO orepaTopa.

Rollenférderer im Zufiihrung mit Fladche von Markie-

rung fiir einen Arbeiter

Alimentateur avec magasin vertical et 2 postes pour le

marquage de défauts/qualités.

VYCTPONCTBO MoAaYu ¢ BepTUKasibHbIM HakonuTenem
3aroTOBOK C [ABYMA CTaHLMAMMU MapKUPOBKY

necheKTOB 1 CopTa 3aroToBOK.

Vertikale Magazinzufiihrung mit 2 Platzen fiir die

Markierung der Fehler/Qualitaten.




=9 B Le modéle TRV
1700P versions SCNE et OL
représente un autre pierre
miliaire dans le champ de
optimisation avec systeme a
poussée. Il est doué d'une te-
chnologie trés moderne et ac-
tualisée, souvent il est couplé
avec le systéeme innovateur
de classification de semi-fi-
nis, qui permet de ranger les
piéces dans lordre séquentiel
demandé par les centres a CN
pour les usinages suivantes.
C'est indiqué pour exécuter
les commandes les plus di-
sparates en temps tres court.
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Article pousseurs  optimisé parmis les défauts

Mopaya Tonkatenem  [MonHas onTummsauvA  OMTUMM3ALMA MO ANMHE
Artikel Stossel optimiert unter den Fehlern = optimiert auf Lange
| SCNE V. /
|
| SCNOL v
SCNAP
SCN

LIGNE DE TRONCONNAGE SERIE - TRV 1700P AVEC POUSSEUR
OPTIMISE +ALIMENTATEUR ET CLASSIFICATEUR DE DECHARGE

s Mopens TRV
1700P B ncrionHeHuax SCNE

n OL npepctaBnaeT coboi
HOBBIIl 9Tan B NPOEKTUPOBaHNM
cucTeM ONTUMU3UPOBAHHOTO
packpos ¢ Tonkartenem. B

9TOM CTaHKe peanu3oBaHbl
Hanbonee COBpeMeHHbIe
TexHornoruu. 3a4acTyto CTaHKu
3TOI Cepuvt KOMMNEKTYIOTCA
NMPUHLUMNMAnbHO HOBOM CUCTEMON
COPTUPOBKU PaCKPOEHHbIX
3aroToBOK, KOTOpaA Mo3BonAeT
packnagbiBaTb UX B MOPAAKE,
HeobxoaMMOoM ANA nocneayoLlei
06paboTkm Ha ueHTpax ¢ Yy,
3TU cTaHKM NO3BONAT
BbIMOMHATL CYLLECTBEHHO
oTnuyarowmeca apyr ot gpyra
3aKasbl B KpaTyaiillee Bpems.

l - ——— TRV 1700P 500 SCNE

optimisé sur la longueur

automatique longueur max.

AsTomaTu4eckan MaxkcumvanbHan

peska A KA 3ar0TOBKM

Automatisch max. Lange
Vel 6500
\/ 6500
82 8000
7 8000

E——— Das Modell TRV
1700P Version SCNE und OL
ist ein anderer Meilenstein im
Bereich der Optimierung mit
dem Stofsystem. Es ist mit
einer modernen und neuen
bearbeiteten Technologie
ausgestattet, ofter verbindet
es sich mit dem innovativen
Aussortierungssystem  der
Halbfertigprodukten. Dieses
System ermoglicht die Stlicke
nach der Sequenz, der von NK
Zentren bestimmt wird, fir
die folgenden Bearbeitungen,
zu ordnen.

Es ist geeignet, um die un-
terschiedlichsten Auftrage in
kurzer Zeit auszufiihren.

levée pneumatique/fixe

MHeBMaTHYeCKuil NoAbEM
Tonkarena/6es nogLema

pneumatische Erhghung/fest

\Vad 10-11
3/ 10-1
Vil 12-13
FIXE-

Bes noavema 2218

-FEST




JINHWA OMTUMUSALIM TRV 1700P C TONTIKATENEM+MNOOATYMKOM U
COPTUPOBOYHbLIM YCTPONCTBOM

TRENNLINIE SERIE - TRV 1700P MIT OPTMIERTEM STOSSEL + ZUFUHRER UND
SORTIERMASCHINE VON ABLADUNG

IMPRIMANTE pour le marquage des
semi-finis controlée par le CN.

MEYATAIOLLIEE YCTPOWCTBO C
MPOrPAMMHbIM YMPABNEHVIEM ana
MapK1pOBKM 3aroTOBOK.

DRUCKER fiir die Markierung der Hal-

bfertigprodukten, der von NK gesteuert | plung im Olbad und konstanter Bremsung ‘ Fiihrungen aus EDELSTAHL mit NK
i bearbeitete Basis, fiir ein perfektes
| Zusammensetzen der Bestandteilen.

ist.

P
ey o )

en bain d'huile et freinage constant pour
précisions trés hautes.

T
| BbIPABHVIBAIOLLEE YCTPOWCTBO ¢

| MacnAHOM MychTON CLENNEHUA 1 MOCTOAHHBIM
NpUSIoKeHNeM TOPMO3HOTO YCUIWA AN1A
obecrneyeHnA BbICOKOI TOYHOCTH.

s

fiir die Hochgenauigkeit.

| BbIPABHVBAIOLLEE YCTPOVICTBO Ha
HanpaBnAOLWMX U3 HepXXaBetoLLel cTanu
INOX; nocaaouHble mecTa obpabaThiBaioTca
Ha obopynosanum ¢ UMY, 4to obecneynsaeTt
BbICOKYIO TOYHOCTb CHOPKH.

| AUSRICHTENDE VORRICHTUNG mit Kup-  AUSRICHTENDE VORRICHTUNG auf

DISPOSITIF POUR ALIGNER avec friction “ DISPOSITIF POUR ALIGNER sur guides
en INOX avec base usinée a CN pour un
assemblage parfait des composants.

POUSSEUR sur guides INOX a re-circula-
tion de billes avec mouvement direct au
moyen du Brushless. Vitesse auto limitée
a 250 métres/minute.

TOJIKATE/b ¢ WwapnkoBbiMy ornopamu
TIMHENHOTO ABUXEHUA, NepemeLlatolmiica

Mo HanpasMAOLWYM U3 HepXXaBetoLel cTanm
INOX. OcHalileH cucTemoii NpAMOro NpUBoAa ¢
6ecléToqHbIM an1ieKkTpoaBuratenem. CKopocTb
noaayn aBTOMaTUYECKM OrpaHn4MBaeTcA
6nokom ynpaeneHvA [0 BENMYUHbI 250 M/MUH.

| STOSSEL auf Fiihrungen aus
- EDELSTAHL mit Kugelumlauf und

' direkter Bewegung durch Brushless.

' Selbstbegrenzte Geschwindigkeit auf 250
' Meter/Minute.
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ABTOMA AS A AO n
POLOOJIbHO-®P PHOIO 2
OcHalieHa eMOu COpPTMPOB aroToBo
a paboTaeT coBME 0 ¢ 6noKo
po BO He TpebyeT HacTpo B Mpo




MONHOCTLIO ABTOMATUHECKAA TOPLIOBOYHAA JINHNA C TONKATEJIEM V1A
nogA4Y EQVHNYHBIX 3ATOTOBOK NI NMAKETOB 3ATOTOBOK

GANZ AUTOMATISCHE TRENNLINIE MIT STOBSYSTEM FUR EINZELBRETTER
ODER IN PACKUNG

LIGNE DE COUPE TOTALEMENT AUTOMATIQUE AVEC SYSTEME
A POUSSEE POUR PLANCHES INDIVIDUELLES OU EN PAQUET

‘ Charge automatique au moyen du : Dispositifs indépendants pour aligner | Dispositif pour aligner a guide avec : Ejecteur automatique pour paquets
|

| systeme & dépression avec introduction - avec frein en bain d'huile déplacés sur ~ roues en caoutchouc pour compenser les multliples','décharge.de maniéere rangée
séquentielle pour la réduction des con- guides a re-circulation de billes, pour largeurs différentes et réaliser des cou- | en simplifiant lempilage.
sommations d'énergie. augmenter les vitesses avec le bois gelé | pes parfaites a 90° avec des longueurs
aussi. précises.

' ABTOMaTU4YecKan CucTema 3arpysku ¢

| BaKyyMHbIM 3aXBaTOM 11 YCTPOACTBOM

| ANA NocnefoBaTenbHO nofayu
NO3BOSAET CHN3UTL NOTPEBNAEMyLO
3MEKTPUYECKYIO MOLLHOCTb.

| ABTOMATMYECKMIt BbITaNKNBaTeNb ANA | Hesasucumoe BblpaBHMBatoLLEee | BblpaBHMBatoLLEee YCTPOICTRO,

MakeToB 3aroTOBOK OCYLECTBNAET YCTPOICTBO C TOPMO3OM B MaCrfAHO ycTaHoBneHHoe Ha INOX

aKKypaTHYH BbIrPy3Ky PacKpOeHHbIX BaHHEe YCTaHOBIIEHO Ha LWAPMKOBbIX HanpaeBnAOWMX, C 06Pe3NHEHHbIMU
3aroToBOK, yrnpoLiana yKnaaky | ornopax fIMHEeRHOro ABMKEHWIA, ponvkamu AfA KoMreHcaumm

| wrabenen. KOTOpPbIE YBEIMYMBAIOT CKOPOCTb pasnMYHON LNPWHbBI 3aroTOBOK 1

ero nepemeLleHn, B TOM Yucne, npu nony4eHnA TOYHOTO PACKPOA MOA YITOM
0bpaboTke 3amepalleit JpeBeCHHbI. 1 90°. |

| Automatisches Ladungssystem durch ' Unabhéangige ausrichtende bewegte | Ausrichtende Vorrichtung auf Fiihrung ‘ Automatischer Auswerfer fir vielfache

J Vakuumsystem mit sequentieller Ein- ' Vorrichtungen mit Bremse im Olbad auf | mit Gummirddern, um die verschie- | Pakete, er abladet auf ordentliche Weise, |

| fiigung fur die Reduktion der Energie- Fihrungen mit Kugelumlauf, um die Ge- ' denen Breiten auszugleichen und 90° | durch dieses System ist das Stapeln
Verbrauchen. schwindigkeit auch mit den erfrorenen perfekte Schnitte mit genauen Langen einfach.

zu erhalten.

—
C 379
Groupe de percage a CN inséré dans la
tronconneuse pour le compléetement des
semi-finis dans le secteur de l'emballage.
CsepnunbHbii y3en ¢ UMY, yctaHasBnvsaembilit
B TOPLIOBOYHbIN CTAHOK, NpeaHa3HaveH ANA
OKOHYaTESbHOM 06paBoTKM 3aroTOBOK NpH
NPON3BOACTBE [EPeBAHHON Tapbl.

NK Bohreinheit, die in der Kappsage

| Hoélzern zu erhohen.

TRV 1700P SNC AP

C 380

== B [es entreprises préférent un
approche dynamique a la coupe, avec instal-
lations automatiques pour la gestion de com-
mandes variables a exécuter rapidement.

Solution: ligne de tronconnage avec pousseur
modele TRV 1700P (versions SCN et SCN AP).

DECHARGEUR-EMPILEUR: robot & CN avec 2
bras et 4 axes totalement contrdlés par un or-
dinateur avec software 100% fait par Cursal.
Finalement un allié idéal, qui donne un aide
immanquable pour augmenter la production
considérablement, en réduisant les temps et
les colts de lUopérateur.

e KomnaHuu, cnieumanuaupylolwmecs
Ha U3roTOBNEHNN N3OeNuin U3 IPEeBECyHbI,
npeanoYuTaloT rmbKui NOAX0A K OpraHnsaumm
PacKpos 3aroTOBOK MO ANKHE, KOTOPbIi
nogapasymMmeBaeT NpMMeHeHne aBTOMaTUYeCKux
JIMHWIA, PACCYUTaHHbIX Ha GbICTPOE BhIMOMHEHNe
pa3Ho06pasHbiX 3aKa3oB.

PelueHve: nuHnA AnA packpos no AfMHe MOAesnn
TRV 1700P ¢ nogayeit 3aroToBKY Tonkarenem
(ncnonHenne SCN u SCN AP).

YCTPOWCTBO BbIrPY3KW U YKITAKA
3ArOTOBOK B LUTABE/Ib. Po60oTu3nposaHHas
cuctema c Yy, nmetowian 2 maHunynATopa u 4 ocu
ynpassnexua. Cuctema ynpaenAaeTcA npuv nomoLLm
KOMMbIOTEPA, BCE NporpaMMHoe o6ecneveHne
KOTOporo paspaboTaHo komnaHuei Cursal.

OTa cucTema ABNAETCA AeanbHbIM NapTHEPOM,
MO3BOMAIOLIMM CYLECTBEHHO MOBbLICUTL
NPOV3BOAUTESNIbHOCTb, COKPaTUTL BPEMEHHbIE
3aTpathl U 3aTpaTbl HA OnNNaTy TPyAa ONepaTopoB.

installiert ist, fir die Erganzung der

Verpackung.

T Dije Betriebe mdchten gern eine
dynamische Annaherung an den Schnitt, mit
den automatischen Anlagen fiir die Verwal-
tung der verschiedenen Auftrage auf schnelle
Weise auszufiihren.

Losung: Trennlinie mit Stdssel Modell TRV
1700P (Versionen SCN und SCN AP).

AUSLADER-STAPLER: NK Robot mit 2 Armen
und 4 Achsen, der ganz von einem Computer
mit Software 100% gemacht in Cursal, kon-
trolliert ist.

SchlieBlich die ideale Lésung, die eine un-
vermeidliche Hilft gibt, um die Produktion
betrachtlich zu erhohen, auf diese Weise
werden die Kosten des Arbeiters und die Zeit
vermindert.

Halbfertigprodukten in dem Bereich der

o ] o 20

1 - CHARGE AUTOMATIQUE: les planches sont chargées automatiqguement avec systémes a dépressi
2 - POUSSEUR avec retour suréleve a vitesse auto-limitée de 250 mi/min.

3 - COUPE de planches individuelles ou en paquets multiples.

4 - EMPILEUR: robot a CN avec 4 axes, formation de piles sans lattes diviseurs.

1 - ABTOMaTV4ECKaA 3arpy3ka: 3ar0TOBKY aBTOMATUHECKY 3arpyXaloTcA NOCPEACTBOM BaKyyMHO CHCTEMb! 3aXBATOB.

2 - Tonkarenb €O CKOPOCTHIO MoAaYYM A0 250 MA/MUH.

8 - Packpow eiMHYHbIX 3ar0TOBOK UAW NaKeTa 3aroTOBOK.

4 - Wirabenep: po6oTuanpoBaxHan cuctema ¢ UMY umelolian 4 ocu yNpaBReHuA, yKnaablBaHue 3aroTosok B Ltabenb 6e3 pasgenurenei.

1 - AUTOMATISCHE LADUNG: die Bretter werden auf automatische Weise durch Vakuumsystem geladen.
2 - STOSSEL mit den liberhhten Riickgang und selbstbegrenzter Geschwindigkeit von 250 ml/min.

3 - SCHNITT von Einzelbretter oder in vielfache Pakete.

4 - STAPLER: NK Robot mit 4 Achsen, Bildung von Stapel ohne Trennlatten.



s Bl | e software de Cursal est un
systeme puissant d optimisation a 360° struc-
turé dans une équation intégrée et constam-
ment actualisée grace aux exigences et a la
collaboration des nos clients, lesquels depuis
plusieurs 25 années jouent un réle actif dans
ce succes.

Nous ne sommes pas en train de parler d’'un
programme d’optimisation commun mais
d’un Software exclusif indemne de virus et
de dérangements de tous genres, parce qu’il
est développé par un langage industriel CN,
exclusif pour étre complet, éclectique et
simple a apprendre. Seuls les commandes
utiles sont affichées pour avantager la pro-
grammation rapide.

Un programme évolué d’interface permet la
connexion avec les programmes personna-
lisés des usagers et avec programmes stan-
dard type Excel (® Microsoft).

RESULTATS ESSAYES pour un réel accrois-
sement de la production: en réalisant le ren-
dement optimal du bois, en minimisant le dé-
chet, en augmentant la qualité et la capacité
de production avec un investissement limité
et en utilisant des opérateurs pas qualifiés.

Notre programme d’optimi-
sation se subdivise selon la
typologie de la tronconneu-
se a optimiser choisie. Un
résumé court suit.

Hawa nporpamma
onTMU3aLMn UMeeT
HECKOIbKO YPOBHEN B
3aBUCUMOCTM OT TUNa
BblI6paHHOro TOPLIOBOYHOIO
cTaHka. [lanee npencrasneHo
KpaTkoe pestome.

Unseres Optimierungspro-
gramm wird in verschie-
denen Standen nach der
Typologie von ausgewahlter
Optimierungskappsage ge-
gliedert. Es folgt eine kurze
Zusammenfassung.

(7.
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s porpavmHoe ob6ecniederue Cursal
— KOMMIeKCHaA cucTema OonTvMM3auuy packpos,
npeacTaenAoLan coboii VHTErpupoBaHHoe
pelieHne. OTa cucTemMa HernpepbIBHO OB6HOBRAETCA
B COOTBETCTBUM C TpeBGOBaHVWAMK 3aKa34VKOB.
CoTpyoHMY4eCTBO € 3akasdyvkamMu B 9TOM
HanpasneHun yxke 6onee 25 neT ABNAETCA BaXXHON
cocTaBnAtoLel ycnexa cuctem Cursal.

Mol He paccmartpuBaem yHUBepcasbHble
nporpaMMHble MakeTbl AnA onTuMusauuu. Peyb
naeT 0 creumanu3upoBaHHbIX MPOorpaMmax, CTOMKMUX
K [OEWCTBUIO KOMMbIOTEPHbIX BUPYCOB U cHOeB
CUCTeMbl. TO [OCTUrAeTCA 3a CHET UCTIONb30BaHUA
A3blka MPOrpaMMUpPOBaHWA, MpegHa3Ha4YeHHoro
ANA  MPOMBILUNEHHBIX  KOMMbIOTEPOB,  KOTOPbIN
no3eBonAeT co3jaBaTb MporpamMMHble CpeacTBa,
OTNMYalOMECHA  KOMMIEKCHOCTbIO,  yAo6CTBOM
NpYMEHeHUs 1 MPOCTOTOW OCBOeHMA. Ha akpaHe
oTobpaXkaloTCA TONMbKO Haubonee HeobxoauMble
anemMeHTbl  rpadmyeckoro  UHTepdueiica, 4TO
MO3BONAET MOBbLICUTL CKOPOCTb BBOAA MPOrpammbi.
TwarensHo npopaboTaHHaA MHTepderncHanA
nporpamma  obecrieyvBaeT  OBMEH  OaHHbIMU
co cneuvanuavpoBaHHbIMW nporpammamu
NPOEKTUPOBaHUA W CTaHAAPTHbIMA  OUCHBIMU
npunoxxeHvAamn Tuna MS Excel.

PESYNbTATbI, MOATBEP>XXOEHHBIE
NCTBITAHNAMW, nossonsALwme peanbHo
MOBbLICUTL  MPOU3BOAWTENBHOCTL:  OMTUMASTbHBIN
BbIXO[, 3ar0TOBOK MpW Ppackpoe, MUHUMU3aLUA
noTepb  [peBecuHbl,  MOBbILIEHUE  KayecTBa
M NPOM3BOOUTENbHOCTU  MPU  MUHUMAIbHBIX
3arpatax W OTCYTCTBUM  HEob6XOAMMOCTM B
BbICOKOKBaNMVLIMPOBaHHbIX OrnepaTopax.

LOPTIMISATION, UN SOFTWARE EXCLUSIF
« MADE EN CURSAL »

E=== Der Software von Cursal ist ein
machtiges Optimierungssystem in allen Ri-
chtungen, eristin eine integrierte Gleichung
untergeteilt, die durch die Bedirfnisse und die
Mitarbeit unserer Kunden standig aktualisiert
ist, namlich haben unsere Kunden seit mehr
als 25 Jahren eine aktive Rolle in diesem Er-
folg.

Wir sprechen nicht von einem gewdhnlichen
Optimierungsprogramm, sondern von einem
exklusiven Software Viruslose und frei von
Storungen jeder Art, weil er durch eine NK
industrielle Sprache entwickelt ist, er ist
komplett, vielseitig und einfach zu lernen.
Nur die niitzlichen Steuerungen werden fiir
eine einfache und schnelle Programmierung
angezeigt.

Ein entwickeltes Programm von Schnittstelle
ermoglicht die Verbindung mit den Program-
men des Benutzers und mit Standardpro-
gramme wie Excel (® Microsoft).

GEPRUFTE ERGEBNISSE fiir eine wirkliche
Erhohung der Produktion: man erreicht die
optimale Leistungsféhigkeit des Holzes, man
vermindert den Ausschuss, man erhdht die
Qualitdt und die Produktionsfahigkeit mit ei-
ner begrenzten Investition und mit dem Be-
nutzt von ungeschulteren Arbeitern.

> 9 qualités avec marquage de lopérateur (jusqu'a 16 si avec détections du scanneur). /5 tunos kauecTsa

Mpu MapKV1pPOBKe OMepaTopoM (0 16 rpy asTomar4eckom ckarmposaqum) / 5 Qualitdten mit Markierung des

Arbeiters (bis 16, wenn mit Erhebung vom Scanner).

[ % ; " . . 2
.~ Correction partielle dans le cas d'un marquage erroné. / YactudHas KoppeKTUpoBKa Mpy HenpasusHON

mapkuposke. / Partielle Korrektur, wenn die Markierung falsch ist.

A ¥
| & Programmation déchets de téte et de queue. / MporpammupoBaHye AmHb! HaYaNbHO 1 KOHEHHOMO PE30B Ha

3aroToske (omxonos). / Programmierung von Kopfs-Endausschiisse.

LY
.~ Centrage du semi-finis parmi les déchets. / LienTpupoBaHue 3aroToBoK, HaxoAAIMXCA Mexay Kyckamu

omxoao.. / Zentrierung des Halbfertigproduktes unter den Ausschiissen.

KN
| &2 Fragmentation du déchet. / dparmentauusa otxonos. / Zersplitterung des Ausschusses.

\ Lo . 5
. Elimination des coupes superflues. / UameHeHne nporpammbl packpos B TOM Criyyae, ecrin He Gynet

BBINONHATLCA yAasneHue AedeKkTHbIX yyacTkos. / Beseitigung von iiberfliissigen Schnitten.

ALY
| .~ Coupe optimisée parmi les défauts. / Ontumusnposanme no necextam. / Optimierter Schnitt unter den

Fehlern.

-

-
| > Controle a distance du bureau. / Y naneHHbiii koHTpons us odmca. / Fernkontrolle vom Biiro.

. Récupérations pour finger-joint avec différentes qualités. / Mcnons3soBanue 06pesKos ANA CpaLMBaHUA MO
[A/MHe 3aroToBOK pasnuuHoro kavectsa. / Wiedergewinnung fiir Finger-Joint mit den verschiedenen Qualitéten.

Y
.~ Change tableau de coupe dans le cas ot les déchets ne sont pas respectés. / ViameHerue nopaaka

packpon, ecnu oTxoabl 06paboTku He yuutsisatotcA. / Wechsel der Tabelle von Schnitt, wenn die Aus-

schiisse nicht beachtet werden.




IKCKIMIO3MBHOE I']POFPAMMHOE OBECIEYEHUE “MADE IN CURSAL
DIE OPTIMIERUNG, EIN EXKLUSIVER SOFTWARE “MADE IN CURSAL"

> Choix de différentes orientation de loptimisation: par valeur, déchet , quantité etc. . / PasnuyHble Tunbi onTUMU3aLMM: NO KAYECTBY, OTXOAAM, KONUYECTBY 1 T.4.
/ Verschiedene Auswahl von Ausrichtung der Optimierung: auf Grund von Wert, Ausschuss, Quantitat, usw.

\/ Jusqu'a 9 largeurs travaillées en méme temps avec adresses finales différentes. / lo 9 sHauenuii wiputbl o6paboTku. / Bis 9 Breiten, sie werden gleichzeitig
mit verschiedenen End-Richtungen bearbeitet.

tung in vielen und verschiedenen Sprachen.

Vorstehende und Folgende.

LN
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e

sistance des stru

lisation des matiéres premneres s pe
res, [composants soumis a des essais de m
nimum 12 mois] soin du détail.
C’est la garantie maximum durée et précision
du travail dans le temps et avec un minimum
entretien.
CONSEIL
La meilleure maniére pour apprécier com-
pletement les tronconneuses Cursal a optimi-
ser, est sans doute les voir en fonction.
Dans notre web-site Vous trouverez une vaste
revue de films divisés selon la typologie de
machine.
www.cursal.com Bonne vision

Optimisation partielle et totale. / O6waa n yactTuunaa ontummusaums. / Partielle und totale Optimierung.

- BHumatme

- MakcumanbHbii

- TOYHOCTb packpos ¢ MUHUMANE

noTepAMU.

PekomeHgaumna

Jy4wniz cnocob OLeHUTb TOPLIOBOYHBIE
ctaHku KYPCAJ1 — nocMoTpeTh ux B pabote
Ha Halwem Bebcavite www.cursal.com
MpuaTHoro npocmotpal

Coupe sur la marque sur cote prioritaire (pour finger-joints). / Packpoii ¢ ynaneHvem LeeKToB N0 METKaM Ha 3aroToBKM 3a4aHHO AMMHbI (4NA IMHIA
npogonbHoro cpatwmeanua). / Schnitt auf Markierung auf Quote von Prioritat (fiir Finger-Joint).

Coupe a programme calculée par lopérateur. / Mporpammmpyembiii onepatopom nuct packpos. / Schnitt nach Programm, der vom Arbeiter kalkuliert wird.

Software et instructions multilingues. / PykoBoacTea no akcrnyaTaumm Ha CTaHKu 1 nporpamMmHoe obecnedeHmne Ha pasnnyHbix assikax. / Software und Anlei-

N\
4
LN
7
\
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“\/ Impression sur les semi-finis. / HaneceHne mMapkupoBki Ha packpoeHHble 3aroToBKY Npu NOMoLLY nevaTatowero yetpoiicTsa. / Druck auf Halbfertigprodukte.
\
e
> Connexions USB - cable - modem / Mogem-ka6ens-USB coeamnenua. / Verbindungen USB - Kabel- Modem

\

7

Récupérations sur le précédent et suivant. / Yeenudenve MIONE3HOTO BIXO/JA 32 CHET COKPALLEHNA NPEibIAYLLIENO N CrIEAYIOLLErO obpeska. / Wiedergewinnung auf
Récupération du déchet pour semi-finis de qualité inférieure. / Packpoii BbIGpakoBaHHbIX 3aroTOBOK HU3KOMO KA4YeCTBa C LieMblio AanbHeiero MCroNb30BaHyA.
/ Wiedergewinnung des Ausschusses fiir Halbfertigprodukte von niedriger Qualitat.

32.000 lignes différentes avec ordination de programmes extérieurs. / [lnuna nporpammisl — 32 000 CTPOK G BO3MOXHOCTbIO MMMOPTa AaHHbIX U3 BHELWHUX
nporpamm. / 32.000 verschiedene Linien mit Ordnung von duBeren Programmen.

Rohstoff, '
[Bestandtetle die mindestens 12 Monate ge-

priift werden)

das Achten aufs Detail.

Man garantiert die maximale Dauer und Ge
naulgkeut von Bearbeitung

erungskappsagen zu
braucht man sie zu sehen, wann
sie in Betrleb setzen.
In unserem Web-Site gibt es viele verschiede-
ne Filme, die nach der Typologie der Maschine
getrennt sind.
www.cursal.com Gutes Sehen




CURSAL s.r.l.

Via Bradolini, 38/a - 31020 San Fior (TV] ITALIA
T. +39 0438 400963 - F. +39 0438 401851
www.cursal.com - info@cursal.com

Le producteur se réserve la faculté d'apporter des modifications techniques
MpovaBOAVTE b 0CTABAAET 38 COGO NPaBO BHOCKTb M3VEHEHWA B KOHCTPYKUVIO CTAHKOB C LIENbI0 WX YCOBEPIIEHCTBOBAHUA.

Der Hersteller vorbehaltet sich die Méglichkeit die technischen Anderungen zu tun

st st |



