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Topsand:
prestazioni
sempre «al top» in
ogni situazione

Ideata per affrire ¥ massima in qualits
di lavoro € affidability d'impiege,
TOPSAND si colloca & wertici dells
fecnoiogia di levigeturs per livalla di
prestazioni e alfidabilité di risultat,
TOPSAND nasce da un grande
progesto, rigoroso nefle scalte e
grignizio ad una modularita ampia,
cha consenta di realizzare sistami i
lavigatura forlemanie personalizzali,
rispondanti pinaments alle esigenze
parficodari di ogni azienda & di agni
spacifica impiego, senza richiedere
compromess: non o8 esigenza di
levigatura in linea o fuori, che non
trowi una soluzione idesls nalle unita
o lzvoro & nalla loro saguenza,

Alla rabustezza @ solidit della

Topsand: des
performances
foujours «top»
dans toutes
situations

TOPSAND sl ine maching o
ConcLe pfirir ls meiteure
dﬂﬂ'awﬂm::fﬂmwwfe
d'amplol &f gui 28 range ains! au
sammaf de la lechnologie dv pongage
grice U RVeaU o8 Ses PEToNTances
ainsi qu'd le fiabilitd des rdsuiars.
TOPSAND as! le rdsufal o'une
concepfion Agourauss, donnand e
grande impartance & i8 modwarie ef
parmeftant ainsi i realisation de
sysfemes de pongage [rés
parsonnalizds, gw répondent

costruzione &l aggiunge B superiora
rezanalita degli spazi che oflrono
un‘accassibilita senza confronti par
ogni aparazions di atfrezzaggio @ di
manuienzions; la cura di ogni
dattaglio & Merponomia dal posto di
lavara rendano pil facile & rapido
I'usp da parts dell'operaiore,

Il lwaga pil approprieio per la
kevigature di finitura si trava armai,
nella maggioranza del casl, nela linea
di vamiciatura; mentre emarge
sampra pil I'esigenza di levigare
prodeéti eventi un divarso aspetlo
estetico, pur conservands una alevala
quality di finitura.

W concetie modulare utilizzate
permetie un numere ehlavato di
configurazioni; non ¢'é praticamente
esiqenza di levigabura in linea o fugni
linea, che non vanga soddisfatta con
una seguenza ideale dalle unitd di
s,

enfiéremenl Bl exigancas propres de
chague producteur & 4 fout smplod
spdeifigue, sans compromis: pour
foute exigence de pongage, en ligng
ou hors fgne, les unilds de fravan of
MUF S8qUBNce represanteronl Lng
soiution iddale. A un baN robusle af
solide I faul ajowlsr we explaitation
retionele de la place & dispasition
assurant um ds bon BeTes pouT faule
opdration concamant 'sawpement ar
l'aniratien; lalfention portde sur
chaque defail af i e d
mmwﬁﬁmmmﬁm
machine plus facils of rapide pour
Fusager, La rone la plus indigude
powr leg operations og pongage os
finissape se frowve, dans ia plupar
des ¢85, an cormaspondance de la
Ngne de vermissage, En outre une
nouvela sxigence s'afirme de plus
&n pis; cele de poncer des prodliis
dont ('aspact esthdétigue est diffsrent,
fowd en maitenant une hawes qualls
d finissage.

La concapdion modulsie adomiés
paur catte maching parmel on
nombre dleve de configurations; fowle
axigence de pongage en ligne ou
hovs kgne pew! danc ircuver ing
FOTLAON DAr Le SiJiics iddals das
Hm&ésdepan;mﬂ.
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Topsand: I'alta
tecnologia per i

clienti piu esigenti

DMC ha dediceio efo studio 2 alla
realizzazione di TOPSAND risorss
nokavol 8 fults la sua grande
aspananza, malurala kEvworanco da
sampre @ infensamente a fianca &
fanti client kaader a livela mandiake,
spianEari thE FICME0ON
pariormances al limite della
lecnalagia

(uasto grande impagno degll
spacialisti DMC ha prodotto numernes
srfuzionl innowalive che coslituiscona
spesso il nuave =stabo dall'ares in
meteria di levigatura ed accrescono
nobevolments |a qualits delle
prestazieni ed il rendimende,
cantribuenda a confaners
Finquinamenta dall'ambiente,

‘ ALS {Automatic Locking System):
sistama per il bloccaggio rapldo &
automalico del nastrl (brevetta DMC)
Ceézponibile in versions aulomatica &
gemiputomatics, rends semplicissima
le sosliluzicne del nasla su
TOPSAND nducenda i tempi fina &
oitre Il 30%%; inalire, eliming W rnschio
di ubifzzo con umila di lavang
sbloccale, evitando passbill darmi
alla macching e risuliati di gualita
insodoisiacente.
L'ALS m versione aulomatica esequs
blectaggio & sbiaccagaio dei montant
aftravesso la sola
alsivazione/disaltvazione del
fensicnamenta dal nasir
| vantaggi diventars datarminanti
sulle Ines sutomaliche, spacialmenla
sulle lmea o finitura, par e quall
I'aresto di wna macehing comparta
I'armasio deda linea inters, con
aumenta rlevants dei templ improdiutiiv

L5 Globnigge Aapa BlSTERE
aALE= Elcupd g asieaion

Topsand: la haute
technologie pour
les clients

les plus exigeants.

DMC & woue 3 Ndfwge sf 2 la
rdafigation de TOPSAND des
rEsspurcEs considevabies af fowle 58
longus axpdriance, acquise an
feavailant constamment &
imensement avec des indusings ag
pmn.!e au mivedal mondtal, das

L aonlicaiion cansianta des
specialistes DM a parmis oe realisser
de nombreysss soluhions gvafivas
qui représantent souvent ja «nauvels
fronfigras gn matidrg de poncans ef
amdiiovan sanshipment |8 qualie des

el fe rendsment, iouf
an confnbuant 8 Dmiler Ja paiuhon oa
Fenmarsnnaman,

ALS jAutomalic

5}l3!:em,|' sysféme d'arrét rapide
gl aufomatigie des bandes
[Bravet DMC)
i est disponiiNe sn deux modelas;
gutamatique ou semi-awemabigue. 8

g pamal de remplacer irgs

ggriﬂmnf las bandes sur TOFIAND
aver une reduciion de lemps afant
jusgur'd 30%; i diiming an oulre i@
risgue J'wilisaron avec les uniles og
ravall aghiogudes, sf dvile aims foul
dommage possiie a & macing &
des raswials o una qualid
inszhsfaisanie
La dispesitif ALS sulomanigee Mogue
& dehingue les montanls simgieman
&n raidissankreddehand 1as bandes,
Cala reprdsants un avaniage
fomdamental &0 cas de fgnes
aulamatigues, specialamenl sur as

A5 Bacraggio rpdo chiess
ol Bipcage rapace s

S

—
-

Sapara SCP Egrens o coohmby
Prslone «dLF Eeravy oe el

Sistemna ACP |Automatic
Compensating Platens); per
gssicurars otlimi rlsuliati anche su

pezzi con spessore irregokare
Cuiesto sistema parmatie di Evorase
con levigaton & rulle anche pezzi che
pregentand uno spessons variabile.
Due barre di pressions lisca,
regolabili in albezza, una anteriare @
I'altra pasteriore al rulio levigatore,
assicurang |l parallelisma fra @ rulia &

la superficie da levarans, mantra sl
pigno 92 alementi di conlrasha con

azipnamento preumatico & pressione
ragolabile, organizzati su 4 barrare,
prorvvedond & manbanars una spinla
ynifarma & disiribuila contro le bame
di pressione, edeguandesi alis
variamard di spessore.

" Regolazione lstarianea defl'sssatio
del pattin| (brevetio DMC)

Con una lepgera correzione
dell’angoly d lavoro del patting
rispatic al piano di lavoro si pud
sfasares ['aggrassivila delabrasive
per pitanare il fipe di lindiea
desideralo, senza dover sostituirs il
AASIRD O NCARCAre COMprOmass]
varianca la prassione o ta velooia di
laveen,

iignes de finissage, ou lamel d'une
machine enfraing (‘arrdt de foule /8
figne avec und Jugmantation
considérable des famps iMpogucts.

T Systeme ACP [Automatic
Compensaling Platens) pour
garantic des résulisls exceltents
méme sur des pidces dont
P'épaisseur est irdgulidre
Ce syeléme permel d'effeciver le
Iravall aver des PONCeurs A roulsa
méme sur oes pices dont V'dpaisseur
gsf varlable, Deux barmes de pression
lizzas, § hawtewr réglable, wne devant
&t laufre derisre 18 rauvlasd Dancawy,
gssurant e paraféliema anire e
roulsay gt k3 suriace & poncer, fandis
gir'ay niveay e iz surace, 92
pldmants de confre-prassian 4
achoviraran! DReLMaliqus ef &
prassion réglable, places sur 4 lighes,
gsauvenl une poussés unifanme coning
lag barres de prassion @l &'adapten
aux varanons oe 'épaissaiy

insfaniane de la

pasition de fravall des pating
{Brevel DNC)
Grice & wie psiite modiicaton de
angle de traval du palin AdF 00T
& Iz surfaca da fraval, I st possibie
da «caser- 18 force de Mebrasi pour
obrenit Iz fype de mssage vouwly,
sans devair rampacey i bande n
racherchar des compramis, fow
simpiament én mogitant 3 prassiov
gt fa vifesss o fraval

Siwra SR BaTe & oresne
Sveme AP Bares de presiza

Rplicias marire st ming
el roTASID Pl e




EPICS (Electronic
Pad Independent
Control Stroke ):
sistema di pattino
a controllo
elettronico

EPICS (Electronic
Pad Indipendent
Control Stroke)
systéme de patin
a contréle
électronique

All'lmiemno di una struttura
pressurizzata, che impadisca
Iingrasso dalla polvare, una speciale
traversa monoitica (orevetta DIMC)
porla una sene di seston di pressians
& funzignamento complstamente
indipandente.

Il controfio eletironico Hydra, che
governa il patting Epics, permetla di
realizzane pressioni differanziate sul
ginpali setiori, anche nell'ambit dello

aiesso pannalls,
Il parting & inlercamizhile, per
affrontars di lavigatura

anche molta diverss Ira [ong: essenze
IBgnose piu’ 0 mano omogenes,
wernici di giversa durezzs o gpplicate
in divarsa quantild; la sostifuzions &
rapidissima (circa un minuto) & la
gamma dei patfini disponibill & malta
varia, per gurszza a profile, in modo
da seddisfere anche ke pid sofisticate
& spaciliche esigenze,

Il parfetto funzienamenta o futt |
setior pud essere controlleio su um
pratico scherme g LED

Ling fraverse monoWitfique spéciaie
brevel DMC), pourvue d'une sénp de
secledrs de pression kanchipnnant
indépendamment 'un e 'awlrs, asf
placed 4 linfdriewr d'une siniciure

Le canirdte discionigue Hydra
cammandant & pahin Epics, permal
g fravailier & des pressions
diffdranies sur chaque secteur, ef
Cela SUSST AU le méme pannaay,
Le pafin sst inferchangeakie af

des awtres; des hois plus U maing
Wﬂﬂsmﬂmaﬂmm
variaive ou syant dig
appiqudes an des quaniies
dWffdrentes; le changament de patin
gt Inds rapica jund minule amviron) af
I3 pamms des panng 4 oisposition et
frés ampie, quant & la durefd #f u
prof, oo mankdre & safisfaire aux
axigances leg pivs sophishiudes gl
i85 spdciigues
Le fonctiarnement de s o

secheurs pewt dre eonlrls sur Néeran
4 LED.

Exilana el bges rpca 1ed gkt

Spricme l'l.d'a:irmz.npu“

508

HYDRA: unita di
controllo integrato

IV sistema HYDRA & strutiura

hardware modulare a collagamanio

seriada fra i moduli, par il contralle
gelle singals wnitd di levorg,
progeftalo appostaments per i candri

di lewigatra DMC,

Qhtre alla programmazone ed alla

gestione del call specifici riguardanti

gli aggregali levigatari, dal manitor
pogsang assere cantrollall:
- apassore di lavong;

- azionamenip aulomatica cei
saffiatar i pulizia nastn abrasn;

- vlocita di avanzamento del 1appeta
frasportalons;

- Ingressi di allarme o -diagnosicas:;
l&-causa dall'eveniuale sresln vans
descritia nello schemmna.

Un paricoiare sofiware permetie il

riconceciments dei parnelll tipe

«sfinasirata=, adeguando

Bulomaticamante la pressione del

setioei che agiscono sugh spigali

inberni.

Il sistema HYDRA propone |2 scelta

del linguaggio ira 5 differanti idiomi.

HYDRA: Unité de

[
Y N\

rith o contala ey YRR [

(i o ponvoie ivegne <HTALL |

contréle intégré
Le systdme HYDRA & struciure benges alirasves;
maténate modwaire of connenion - i1 vilgsse d'avance du kapis
&dne enirg leg modwas confrive las o entraimement;
diffratas wnitds g fravad af - g5 enirdes dss sfarmes ou
a did spécialement congy pour sdhagroanics: Féeran afiche la cause
ies unites e pongage DWC probabie de {amit
En pius de (3 programimation &t de la Ui logicved spécial parmel e
gestion des donndes concernant les feconnaitre des panneaur fandids af
Qroupes ponceurs, 'deran pevmel de adaple automatiquement la pression {
contrier: des secleurs sgissant sur fos amétas i
- dpaisseur g fravall! ITEBLTES,
- l'activalion aufomatique des Le systéme HYDAA parmer de choisic
soutfiettes pour le netioyage des snlre 5 languages cifférents. i
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Vionbx prafien afl R EyaEy
Ecar Jraphignt 1 WOAIATIRE

Monitor grafico a
istogrammi

Collocata normalmente sul fronbe
dalla masching, proprio davant
all'oparatare & callegats a¥unita di
paverns Hydra, guesio monitar cen il
reletivn sistema o rilevamano
consenta di visualizzare o sigio
d'ugura del nasir su lulta la larghezza
i levare g di consentime wn utilizzo
ideale, non possibile senza di esso.
Qualungue aparatare, anche non
esparto, pud cosl ofleners nsultal
migliori par unifoemits & livelo di
linifura, riducenda al minimo il fempa

[ncre: slafirics & comand |
Pige ey CRTTETIeD s 1

.
.
-t
[

di contralle dal lavoro & di
snstituzione del nastd, anch’assa
sagnaiata sul monitor nel momenta in
cui e alfsliivamente necessaria,

" Logica e praticith nel comandi
Per rendera pil confortesole
immeadiato Musa d TOPSAND, moltz cura
& slafa dedicata alla dispasiziane pid
logica & coarenie ded sigiemi di comanda
Pash sulla consclle della centralng
[sadparala dalla macching e callocabile
& Jestrs 0 & sinlstra), sono dispesk in
BEquEnza cosrente con b8 umil di
laward; il confralke dalle condizigni di
funzianamento & stienule per mezzo di
amperomelri digitali, che sone in grado
i rileware anche minime variazioni,
Malla warsiona con comandi
centralzzat sul quadra, la variazione
dalla vefocita dei nasin abrassd, in
gonlinwa, ottanibile con mobavarizdoe
sarvocomandall, o al magha framite
siglemi snvertars con completa
assenze di marutanzions,

Modularith Topsand: ad ogni
azienda il =3uo= sistema di levigatura
Ogni TOPSAND si realizza «meftendn
Inslemes, nella 2aguenza pio logica
per ogni clienta, modull mallo rabush
g sirutiurelmants autonom, che traggono
dalla ke unione una rigidezza
d'inglama incomparabie ed un'aMidabilEa
industrizimenta sperimentata.

TTR-GYS

e
T

Ecran graphique
a hystogrammes

En prncipd T 58 frouve sur i3 parfie
antériegre de la maching, Jusle
devanf l'opdrateur af i est connectd 4
Furid de contrdle Hydra: cet écran gl
Ie systdma de contrdie coresoondant
permefiant & afficher Métal o wsune
des bandes sur loute g longueur de
Irdval af ag g wWsar Ay misux, ca
Jui ne saral pas possihie sans ce
dispositif, i 5'ensut qua nimporae
dil, MSTE UNe DErsong Sans
axpdrignes, paw sblenir da mallsurs
resuitars quand 4 luniformitd of au
Aivedy au finissage ef Fmiter au
minimam & fames de confrile dy
traval 8l da changaman! des bandes,
qui esf I avssd affichd sur lécran
forsqu il &5t affeclivement nécessains,

Commandes logigues ef pratigues
Lg dispashipn fes commancas o
NO & far fabyel de

considdrations atfenfives afn de
trower lemplacemeant la plus lngigue
el Is plus prafigue powr faciifar
utivsation &9 la maching, Les
COMMaNnces, pacdes sur la puplirs
{zéparg gde Iz maching ef powvant dire
place & droite ou & gauche) sand
misas gans la mime succession des
witds de ravall i contrdls cas
congibons de fraval ss fail par des
ampdramdras digifauy powvant
rafever auss fas plus pelites
vangiang Le moddle aver
covmandas cenfralisdes swr e
puplra parmaf o'olianir 12 variation
ae la vilesse des banaips abrasives én
ponfing par das mafovanaiews 4
sangcommande ol bisn par gdeg
Eysidmes 4 invarssur o ne
demandenl aucun antrafian.

Modularifg T : &

N S e
Chague maching TOPSAND gst
redlisge an accoupianf dans Sendra s
i logigue pour chague chsn! des
modilas frés robustes donl /8
siructure esl independante; wie fois
geoouplds, (amsamble acquient wig
stabiitd incomparabis ef wne Babilis
ddig mise 8 I'épreuve au niveal
industisl. Qualgues réalizanions
pouvant éirg effeciudes par fe cenire
de panvage TOPSAND

21} Feruann basversaled_ris tarsversal

n Gupps lngtedasie [Fula o PalinciLinke: iagiedingl |Roukss 31 Patin]

m Fyteg seperfndon e de saperiivin

www.hoechsmann.com




Aggregato
Trasversale

La gaamalia costrulliva consenta i
unirg allz fradizionale aggressivild dei
nasiri frasversali una sensibitl
supariore, cha of permetie di
realizzare sulla supsrficie un confelio
perfaligments uniforma anche in
présenia di ondulazion evidenti

Glb & abtenuie grazie all'impiego del
patting glettranico EPICS (Elecironic
Pad Independani Conirol Strake), di
un nastra lamellare inferno, che fa da
supporta =morbido. &l nastra abrasivo
e di due tamponi automatici
supplementari, collocati alle due
gstramila del nastng, che essicurano
1 assatto cometlo su lulta la
larghezza ed una pressione
equilibrata sugli spigoli [aterali dai
pannalll.

Uin soffisiore oscillante ad un afficace
sisieme di aspirazione della polvers
preswadong ad una pulizie accurata
ded nastrd par altenerns il rendimento
mighare.

L possibilda di impiegare vari tipl di
nastn lamellan consents di adequare
I prestazion) a qualsasi esigenza

Tet e rank) L) Erusny Temarss
Tarman faA ahNEA Dave il

Pooginng indraabc) mypiereekan
Prodsi s SaVAIER) LOTRTETIN

Groupe Patin
Transversal

La concephpn de 3 maching 2 um fa

forew tradibonnalle das bandes

FERSVErsaEs & Und plus prande

sensibiiid, ce qui danng Meu & wo

codiact paralfement wifrme sur la

Swrlace, mdme en cas de rugositds

ewiddenies.

Ca rdsults? ast obdeny grive 4

lampols’ du pafin Secfronipue ERICS,

d'ung bande 4 chevrons inldnsurs Qui I
Bactianng comme support souple de
i bande abrasive sf de delr panng :
0% pression aufomaniques .
suppigmentanas, placds aux douy | '
exfrémitds de fa bande, qui assurent

whe posibion de freval cormerie sur

MOWE (& langaly ais qgu'une prassion

equiihirde an comesnondanca das

ardles laldrales des panneauy

Ung soutflelta oscilants gl wn

sysiema afficaca powr I'aspiralion da

4 poussidne garanissent un Son

nelfoyage de iz bangde pawr obtenir fe

meihaiy fademel.

|

W est possibie o ubissr plisieurs
lypes de bandes & chevrans pour
gdapler les performances & fowfes

Eolaiore pullca resh 5
Sopede o relrrege Dende abive

;8

L
& el '-.‘_. 1‘
3 P o am
' I
EXATRNCSS, r
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Aggregato
Rullo Levigatore

E costituito da un rabusto cilindra di
grande diamedro of accigio rivastita in
gamma con scanalature elicaidali.

La durezza delia pamma (da 20 a 90
ghaora) viene definita in funzione del
tipe di levigatura richiesto &,
I'angodazions dalle scanalabure in
rapporo all'aggressivith voluta; ta
pressicne ulla superficie da lavorare
& regalabile.

Un «cttimizzatore di conlatios & due
saftorl con gestione aletironica, posio
softo &l tappeto trasporiaione,
assicura alfima prastazioni su
suparfici vemiciate.

La pulizia del nasiro é assicurala da
un soffiatore cscillanie, la cul azione
& sludiala per favorire |'aspirarione
delia palvere; un frenc a disco
prosvede all'arresto automatico in
caso di emengenza.

Groupe Rouleau
Ponceur

Il 58 compose d'un cyfindre robusle
de grand dlameéire an aciar ravély de
canichowe A rainves helicoldales,

La durefé du ceowichour (de 20 4 80
shora) asf dlahie sur la base du fhpe

da pangage requis tands que |'angle

Aggregato Pattino
Levigatore
Longitudinale

Il patting lavigatore & disponibile sia
nela soluziond classca <SFS5s, che
eletiranica EPICS.

Il grupoo kenigators SFS & dotato di
regoiarions manuale dells pressione di
lavorn ed & disponiie con slrultura
Irfercambiable rigide, flessbie o a
suparficie sagamata; dovandd dspam
di tipl dvrsi per esigenze i finitura, i
soatiluziona richieda 2ol pochi mruti.
Un altisseng grado di finitura ed un
ulilzzo citimale fei masin sono otteruli
grazie all'am Ea supar!n:lu i contatia del
patting ed aka notevele distanza
esisiants tra i rulli di fraing, che permetie
@l mastry ung fiesaibilifé superigne.,

La sastRuzione della tela A
antifrizone & elfefuabile ramite un
sistemna di repeda astrazions,

Groupe Patin
Ponceur
Longitudinal

Lg Fatin Ponceur paut dire fhrd dans
POt s Lo gl
8
ponceur SFS, avag réplage manuel de
2 pregsion do traval, pewlt lra fvrd
dvas structung figide,
figwhis gy aver surfacs faponnéa; dtand
dovand gu {'on T GYposar o8
Plumigurs fypas pour repandve Sux
diffdreviles axigances e finissaoe, i

mimdes. Gréce & [ Eurface da
cantac! du gatv & & 18 cistance
comsigerabie exsiand anfre a5 raulsauy
o aafrainemant, g fizganr me mius
mmﬁm:@ﬁb&m il st
o'ahigrir n feds haw degrd dg
fimssage &f (ng uniisabon des
bandes. La folle graphitds anfinchion
mn:mmﬂmwunsmw




Aggregato Pattino
Superfinitore

Groupe Patin
Superfinissage

La levigaiura di elementl verniciati per

finlbura tigo slucdo dirstics rchiede
superlici parfeftamante pialie e un

trattamendo finissimo.

Par atienere queste prestazion) (I
patting superfinilora & datatg di:
nastro lamallare per un supporic
idaale all'intemno del nastro abrasivo:
supesticie di contabio mofio ampla che
produce un aspalta «satinatos; dus
rulli cf tensioramanlo deld nasira
{enziché ung s0lp com'é tradizona)
per una sicura siahilita del nasiro
abrasivp la cul cssillazione &
ictalmente indipendente da qualle del
nesing lemefars,

Inalire, i patting superSnitare utilizza
nasiri abrasi di grande sviluppo
(3500 mm], che posson essans usall
nel doppio sarso o miazione, &d &
Bquipaggiate d doppi soffiatori
cecillantl par una pulizia
particalarments accurata,

Le poncage de panieaux peints pour
phtamlr un finissage de lype <brillant
diracts damande des
partzifement plaiss &t un fratament
frée firs.
Pour phianr des parformances de cs
nwveay, ie palin oa superinissage ast
pouvy a'une bande 8 chawrons qui
T support iddal &
Vindgripur de 3 bande abvashe, d'une
suTiace de comact s ample qu
fodu i sspec! ssphings, de deux
fowleaux o feasion de (g bande (&

(i of rugesith seperbos nosoeria pon vemics pobesen @ esgatsa oon IgEEET Saperinboe grre KX
rpiges o8 ogais une suace vereloe o mres pefesr o peicee BweT agregel db speriietoe - Growe (00

bew d'un sswl comme o habifude)
pour ue ia bands atvasive sof plus
shtabie ef que ses pscilanions soiant
compldtemant indépendanies de
cafies de la bande a chevrans,

En autre Ig patin e i
e o A
fonguas (3500 mm) pouwvant dire
ufiivséas dans je dovhie sens de
fENIT & el Downl oo souffafies
pecillanfes doubles qui garanfizseni
un ngllfoyage parficuliEvement soigng.
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Principali
dispositivi di
personalizzazione
a richiesta

+ Fagolanong automalicy oefalerm o vor con
rivezions dalio spessore dsi pecs sul planc in eneE

- Dispositivo 2 deprassione con possidia di
rigertiez 0 fusso delf erle conpeniandoda
maggements 21 sk aggregat o di
euadierenlo sul'area 12lak dd tepretn
trespartaton, L'elstrovenilatmg par daprassiors
& coiatn ¢ bl aomelca regatice di
fussa im funzinse cella dimensions dei panasll
I levgalura

- Ruly pehione 2on apezmle slen® n maeterisls

ih

- Rl eatingties Seofch-Arte df grande dametn

« Dispositve pufies con sofiaian solafi

- Disposilivy per Tebmizamions d casichs
elettoslatiche delia suparficia dal pamelin

- VEloor reqolbie Sifly unih di levos) foon
MOATEINE 0 meerer sisin]

- Spazzots pr b pulizia ool tappetn rasponalon

+ Minitor 2 istogranmi, per ftimizzene [ udiree
dai neslri abrashi

- Diappio seren o imierone de nesir sbrasad
Bogludinal

- Ezecuzime antijeflagranie, jea,

GaronE Gl pand (LRI MEXEEES
Sooiion o B b SETEETeT

Dispositifs
principaux de
personnalisation
(sur demande)
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- Dizpost 2 oS0Eseng aeC posENTS os
pariager o il o o et coviober G
Dlynarn sur quaigyas grounes Ju el par oo
sianie Aglalihete fur M aurtice lolle O Lpd
J'anbafiemant
[ ‘dsctro-veibiataw o chieesson esf inu de
KETAE Ol powv Fgler 8 AN suben
165 SAMENRING ds pRATeAL & JOncer

- oGy Srpssdur e e T e
madE Epda

« Rocdady i satioar SodisBnde oy grand it

« Dhspomilf da nalfinvage & soutilefiss mialies,

- Dol pour (ENIB0T des charpes

- U5 8 3 BaTae

- Viesse migalile des anisy o fraval (@
mtovaraer & ivermew sEt

- Brozes poor i nsfimaps o 20
bl

- a0 & fipsiagrannss afn of gpimatser | vileation
e b e
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Dotazioni e
caratteristiche
standard

Caractéristiques
et éléments
standard

- Gestand slefironica deloscillazone
dei nasti abrasii.

- Filtro a secon antiumidit par
perfalta dapurezione del'aria
COMIpressa.

- Teppato frasportalons predisposto
par daprassiong con ripanizione
equibrata cal flusso o aria.

- Dispositive automatica & centratura
del teppeto trasportatore.

- Rulline di supporto medodzzatill in

enirata o in wscita al tappeso

frasportatora,

Basza livello di rumorositd (ira B1 &

84 Db al posto operatore).

- Cappe di aspirariona palverl con
profiln studiaio per un alto
rendimania pur con ridottissimi
consumi di aria,

- Freni per Parresta rapido immedigio
dalle l.ir'ﬁﬁ di Hm@

&+

« Contrils dbactronique des
osciliations des bandes sbrasives,

- Filfre & sec condne Mhumidité pour
I"dpuration parfate de i

O,

« Tapls o'enlrainement prédisposs

Pow 18 deoression avac raparition
ol acomation o

' cenlrage
du fapis d'enfrafement.

- Galels de suppart povvan! &ire
molovisds 4 Nentrée f & g sorfie du
lapis o'anirainament,

- Bas nivedy de bruil (de 81 & 84
Ei:-ﬁaﬂwmdemmﬂ

- Holfes o'aspiration des poussiires
dont [ prof @ did Suddé pour e
meiipur randemeant avec Lng
mdermmm.

- Fraing pour Farrdl rapide nstantand
des s de frava.
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Caratteristiche tecniche/Caractéristiques techniques

Larghezza utle di lavoro 1350 mm  Lageur uble do fravad 1350 mm
Spessore massimo d lavor 100 mm  Epaissaur M. . raval 100 mm
Spessore minimo i lavora 3mm  Epaisssur min g fraval 3 mm
Aligrza fisga piang di lavoro da ferme 20 mm  Distance five o8 i surfsce oo lavad du sof ) 800 mm
Vkocita o avanzamenio g8 5a2s mimin  litesse dnance de 5 & 25 mimin
Polenza mosvanialone svanzament dada5iHP Pussance de mafovraleor o avance deJd55HP

Dimansion| nastro abrasho agoregalo (rasvirsake sviuppo 8500 mm

ﬂmm_ﬂwmﬁamm:mgmwmtJmm

Oimensioni nasiro abrasio aggregalo wasversaie: larghezr 150 mm

Dimgnsion hange abrasive grouge drangversals lavgedr 150 mm

Dimansion| nastd abeashi agoegat rullo @ palling: svluppa 3250 mm

Dimaneioni nastni abeashi aggrecali ndla e patting: larghazza 1400 mm

Dimensions handes abvasives groupes Fouiaay & patn. nguecr 3250 mm

.....

Dimensions Bandes svas\es (odpes rukdy & pabn: Brgeur 1440 mm

Dimansioni nastn ahrasivo aggregaln superfinitorec sviluppo 3500 mm

Dimension nasteo abvasto apgregalo supedinitore: lenghezza 1400 mm

Dimensign bande afrasve groupd siperinissage: Wegaur MOP mm

Patenze instalabii sugi agreged levigatori da 15 fno & 60 HF

PLissances pOuva! e stlies sur ks (Youpes dé ponpane o 15 4 60 HP

Pesn toisle macching da 3600 fing @ 14000 Kg

Pocts iolal oo i machine de 3500 & 14000 A
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