Fladder 300/LS

Die perfekte Losung fir
den Finish- und Zwischenschliff
und das Entgraten

Leisten

Tiir- und Fenstereinfassungen
Rahmenleisten

Fensterprofile
Stangenformige Werkstiicke

o N Fur Holz, Metall und Kunststoff




Ein starkes und leistungsfahiges
Maschinenkonzept ....!

die Maschine perfekt in der
Konstruktion, einfach in der
Bedienung, einfach einzustellen
und einfach zu warten.

Alle Bauteile sind in einem
pulverbeschichteten, selbst-
tragenden Chassis montiert.

Die kompakte Bauweise
erfordert wenig Platzbedarf, ob
freistehend oder in einer
FertigungsstraBe integriert.

Wir legen Wert darauf, flr unsere
Kunden die beste L6sung zu
finden. Dafur bieten wir kosten-
lose Schleifversuche an. Dieses
ist selbstverstandlicher Teil
unseres Services, damit unser
Kunde sicher ist, in das richtige
Produkt investiert zu haben.

Das charakteristische Kenn-
zeichen fur jede FLADDER®
Schleifmaschine ist die anwen-
dungsorientierte Produkt-
entwicklung. Sie wird den
Anforderungen an Haltbarkeit,
Leistungsfahigkeit und komplika-
tionsloser Bedienung gerecht.

Bei der Maschinenentwicklung
wurde groBer Wert auf solide
und kompakte Konstruktion
gelegt. Einfache Bedienung
ermdglicht eine Minimierung der
Fehlerquellen.

Hauptanliegen bei der Konstruk-
tion einer FLADDER® Schileif-
maschine ist Einfachheit:

Durch Verwendung von wenigen,
aber starken Komponenten ist

Bedienung

Die Maschine ist anwender-
freundlich. Alle Parameter
werden von einem zentralen
Paneel aus gesteuert. Die
Funktionen sind mit Symbolen
angegeben: Fur den Bediener
leicht Uberschaubar.

Der SchleifprozeB 1aBt sich
durch Fenster in den Schirmen
der Maschine beobachten.
Notwendige Korrekturen an
den Einstellungen kénnen
wahrend des Betriebes
vorgenommen werden.

Die Durchlaufgeschwindigkeit
der Werkstucke 188t sich bis zu
20 m/min. stufenlos variabel
einstellen. Fir hohere
Geschwindigkeiten ist der
Einbau von zuséatzlichen
Modulen fir jede Schleifstation
maoglich.

Die Schleifaggressivitét ist
stufenlos einstellbar.

Die Maschine ist in der
Standardausfihrung mit einer
Rollenbahn ausgerustet.

Die Rollenbahn besteht aus
Vorschubrollen unten und
Andruckrollen oben, die die
Werkstlcke wahrend der
Bearbeitung sicher durch die
Maschine transportieren.
Vorschub- und Andruckrollen
werden mit Hilfe elastische
Béander angetrieben.




Unebenheiten auf Werkstiicken
lassen sich durch Federn an
den Druckrollen ausgleichen.

Die Maschine ist energie-
sparend. Alle Motoren werden
mit Hilfe von Frequenzum-
formern gesteuert.

Das bedeutet, daB nur die
bendtigte Energie zugeflihrt
wird.

Die Frequenzumformer sind
mit Grenzwerten programmiert.
Bei Uberbelastung erfolgt eine
automatische Unterbrechung
des Betriebes. Dieses schont
die Maschine.

Die Verwendung von Frequenz-
umformern erlaubt das

UK tragen von variabler
Energie direkt auf einen Motor.
Die Kraft wirkt unmittelbar auf
die Spindeln. Dadurch werden
Energieverluste vermieden.

Der Durchlaufautomat
FLADDER® 300/LS ist so
konstruiert, daB nur geringe
Wartungsaufwendungen
notwendig sind.
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in Modulen aufgebaut ....!

FLADDER® 300/LS ist in
Modulen aufgebaut. Je nach
Anwendungsbedarf kann die
Maschine mit 1 bis 4 Schleif-
stationen aufgebaut werden:
Schleifen oben, schleifen unten,
schleifen links, schleifen rechts.

Jedes Modul besteht aus einer
Einheit mit 2 FLADDER® Schleif-
spindeln, die jeweils im und

gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Diese Einheit ist an einem ver-
stellbaren Kugelgelenk befestigt,
das eine Einstellung in unter-
schiedliche Winkelpositionen
zum Werkstick ermdglicht.

Jedes Modul ist zusétzlich
mit einem Staubabsaugrohr
versehen, das zwischen den
Spindeln angebracht ist. Der
Staub wird in ein Sammel-
Absaugrohr geleitet.

- Oberseite




SN EEL UL Technische Spezifikationen

: ‘ A. Gesamthohe 2050 mm Spindelldnge 150 mm
' " B. Maschinenhéhe 1415 mm  Spindelanzahl 25 18ISt
Schrag gestellte C. Maschinenbreite 950 mm  Spindelmotor, je 0,37 kW
D. Gesamtléange LS-2 2380 mm Vorschubmotor 0,75 kW
Rollen D. Gesamtlange LS-3 3020 mm
Die Maschine kann auf Wunsch 2obesnilelnne Lo S660'MIM. - Spanhiing 3x220-500V
i ; ; : - E. Min. Planhéhe 785 mm Frequenz 50-60 Hz
in der Einlaufseite mit schrag- ] req
F. Bedienungsmodul 840 mm Sicherung, max 16 A
gestellten Rollen versehen G. Standardmodul 640 mm : i
, p . Sicherung, min. 16 A
werden. Diese Rollen leiten das H. Endmodul 260 mm
o omaisoh
, Max. Werkstiickhthe 100 mm /I:kl)stung E[’r? Modul . 10280m3/h
Max. Werkstiickbreite 150 mm Saudsiiiash AP DA
Gewicht, 1. Modul 400 kg
Durchlaufgeschw.. 0,5-50 m/min.  Gewicht, Zusatzmodul 250 kg

Oben genannte Spezifikationen kdnnen Grenzwerte sein, die je nach
Wunsch des Kunden angepaBt werden, und kénnen deshalb variieren.

Synchrone
Einstellung

“Schleifen oben”

Bei einem Schleifmodul

“Schleifen oben” 1aBt sich die
Spindelposition synchron mit
den Andruckrollen einstellen.

Bei haufigem Wechsel von
Werkstiicken mit unterschied-

lichen Dimensionen ist diese Fladder Danmark A/S h
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