Das Kreissage-
triebwerk.
Optimale
Leistung,
Prazision,
Bedienung.

Die Kraft schopft das
Format-4-Triebwerk aus
einem umfangreichen Sor-
timent an leistungsfihigen
Motaren renommierter
eurcpdischer Hersteller:

Das Vorritz-
sageaggregat.
Stark und effizien

Beide Aggregate verbinden
bewdhrte Bedien- und An-
triebstechnologien zu per-
fekten Vorritzergebnissen.
Daflr garantieren derVor-
ritzsdgeblattdurchmesser
mit | 25 mm und die Dreh-
zahl mit 9000 W/min,

Die Kraftibertragung erfolgt Gber
Poly-Flex-Riermen, der neuesten
Riemengeneration. Diese neue, raf-
finierte Antriebstechnik reduziert
Kraftverlust und Schlupf auf ein
genngstmogliches Mall und sichert
lhnen die Prazision, die Sie bendts-
gen, um lhre Kunden zufriedenzu-
stellen.

le nach Anforderung an die von
Ihnen verwendetenWerkstoffe und
Sageblattypen stehen |hinen bereits
in der Grundausstattung vier Dreh-
zahlen — 3000 / 4000 [ 5000 und
6000 Wmin zur Verflgung.

Eine noch gezieltere Drehzahl-
wahimoglichkert bieten wir lhnen auf

Whnsch: stufenlose Drehzahlregel N
zwischen 3000 und 6000 Urmj %

Die Schwenkung und die Hohen-
einstellung des Kreissageblattes
erfelgt berets in der Standardaus-
stattung elektrisch, bequem Uber
Drehknopf. Zwei  Prazisions-
schwenksegmente garantieren da-
pet zehnielgradgenaue Eiﬁsteflungt'ﬂ
zwischen 90° und 45°% Selbstver-
standlich verfilgen die Schwenk-

und Hohenverstellmotoren.Jiber
einen Schrell- und Schleigt Sur
die exakte Binstellun

, L

Die Einstellarbeiten flr die Schnitt- — das Sdgeblatt versenkt sich kom-

nohe und Seiteneinstellung des Vor-

ritzers erfolgt beim Classic-Aggregat

manuell.

Das Automatic-Aggregat verflgt

dber zwel sensationelle Eigen-

schaften:

— Beguem wird per Drehknopf
elekinsch die gewdinschte Schnitt-
nohe des Voritzsigeblattes einge-
steillt und .-

plett unter dem Kreissdgetisch
beim Ausschatten hrer FORMAT-4;
hebt sich in die eingestelite Vior-
ritzschnitthéhe beim Enschalten
des Vorritzaggregates!



Uber die Drehknapfe am Bedien-
paneel steht thnen die Einstellung
von Sageblatthohe und Sageblatt-
winkel im Schnell- und Schleich-

gang mit nur sinem Han:ﬁgnﬁ ZUr

Verfligung,

opf stufenlos die von lhnen
gewiinschte Drehizahl des Kreissdge-
blattes zwischen 3000 und

000 W/min vor

Standardaysstattungen Threr FORMAT-S
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schnitthdhenkompensation bel peschwenktem Sageblatt

Winkelsinstellung 20°—45°

Winkeleinstelbvert dipital ableshar

Sagetdatt Drehzahl digtal sbleshar
CINC-Posiomerstevsrung fir Sipeblatt-HheMiinkel
CMC-Positiomersteverung fir Parallelanschlag

99 Schnittprogrammepescher bet TNC-Steuerung

Parzlielanschizg-Malkorrsiaur bei geschwenktem Sigeblatt
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Wiihien Sie einfach Gber die Funle-

tionstasten auf der  CNC-Kom-
mandozentrale” Sdgeblatthdhe,
Sageblattwinkel und die Parallela

an den rot -Drisplay ‘s ab,
Siart-Tasted und mit der
Arbeit beginn das ist wertvol-
ler Standard und garantiert ein
Hochstmal an Bedienungsfreund-
lichkeit und Arbertskomfort be

bester Produlctivitit!

AufWunsch wihlen Sie perTasta-
turfeld stufenios die von [hnen

gewilnschte Drehzahl des Kreissidge-

blattes zwischen 3000 und
6000 L min vor,

ptSachliche Sigeblatthdhe
1 Schnitthéhe automatisch

Kreissigeblatt-Hihensteue-
rung, SchnitthShe |55 mm

Kreissizeblatt-Schwenksteue-
rung, 90°—45°

e Paralielanschlagsteuerung,

o i
-

= Sehnittbreite 1100 mm (1203)

=R Stufenlose Drehzahlsteverung

LEE jl:-:J'::'—E*DElD U..fmin ({:Fptiﬂlﬂ:l

E Stufenlose Feinsteuerung
= jEder Achize mit +/— Tasten,
8% scrollen im Schnitiprograrmm-

Madus

[§ Speichertaste fir 99 Schnitt-

" programme (396 Speicher-
plitze)

1 Programmitaste zum aufrufen
vian 99 Schnittprogrammen

Tastaturfeld fir die Eingabe

— wvon Schnitthéhe, Schwenk-
winkel und Parallelanschlag-
schniltbraite

| mschalttaste fiir Kettenmal3-
= funktion von Parallelanschlag,

Kressageblatt-Hahen- und

Winkelverstellung

D)



kappa x-motion:
Standard

B CNC-Triebwerkssteuerung mit
pesteuerter Héhen- und Win-
kebverstellung des Kreissigeag-
gregates mit roten LED-Anzei-
gen fur Sageblatthdhe und Sage-
blatbwinkel, automatische
Schnitthéhenkorrektur beim
schwenken

# CMNC-Parallelanschlagsteuerung {

mit roter LED-Anzeige flir
Schnittbreite von 01 |
(auf Wunsch | 500

» Stufeniose Feinei
+/— Tasten aller’
ten Achsen

B Automat
F‘araIIEI;"E
tern Sageblatt

P 10 Speicherplitze flir verschie-
dene Kreissdgeblattdurchmesser

» |0 Speicherplatze fiir verschie-
dene Kraissigeblattstirken mit
automatischer Mallkorrelktur am
Farallelanschlag

» 59 Schnittprogramme individuel|
speicher und abrufbar (396
Speicherplitze)

P KettenmaBiunktion fir Parallel-
anschlag, Kressdgeblatthohe und
Kreissdgeblattschwenlkung

Akarrektur am
el geschwenk-

kappa 315/450:
Wunschausstattung

-

Selbstverstandlich bisten wir lhnen
fir die'FORMAT-4 Formatkreissi-
gen kappa 315 und 450 die CNC-
Trebwerkssteuerung und damit
alle Vorteile einer kappa x-mgtion,
Die Paralielanschlagsteverung kann
Jjedoch nur inVerbindung mi der
Triebwerkssteuerung gewihlt werden,

.
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Der Formattisch

| eichtgdngigkeit, praziser
Lauf, Langlebigkeit und
Verwindungssteife werden
von lhrer Format-4 neu
definiert!

Arbeitskomfort —
ein Thema fur Sie!

Stellen Sie sich vor, Sie
haben gerade eine grolle
Dekorspanplatte auf |hre
Format-4 gehoben, den
Formattisch zuriickgezogen
und schalten nun durch
Driicken der grinen Start-
knopfe am Schiebehandgriff

5
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Haupt- und Vorritzssige- e
blatt ein. Das ist Komfort, ’i\x_ .
auf den Sie nicht ver*zicht@_ 4

soltten! oL
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Wihlen Sie lhre Schnittlinge

¥appa 315 430 x-mobon

Formatechnirtinge 2800 mm @& @ [ ]
FormatschnittiEnge 3200 mm & @ &
Formatschnittifnge 3700mm @ @ &

B = St B = Mehraussatiung




Der Auslegertisch

8fach kugelgelagert, sorgen die < X
integrierten FUhrungsrollen und pq‘ -
Jlager fir grofte Laufruhe bei £
maximaler Belastung. Die VWerk-
stlckrolle am Ende des Ausleger-
tisches garantiert das leichte
Zufihren von Werkstlcken. Je
nach Ausstattungswunsch haben
Sie die Maglichkeit, mit einer
zusdtzlichen Werkstlckrolle die e
AuslegertischgroBe von 1250 x f’i‘\\
650 mm auf 1750 x 650 mm zu

vergroiern. S
1 Standard:

Gehrungsschnitte
am Auslegertisch!

Mit diesem wertvollen
Standard kénnen Sie ohne
Aufpreis und mit héchstem
Bedienkomfort lhre Geh- @
rungsschnitte zwischen %0°
und 45 am Auslegertisch
durchfiihren. Das grofi-
dimensionierte Teleskop-
Ablinganschlaglineal laGt
sich stufenios von 907 nach
45% schwenken und klem-

men. In der 30°-Fosition be-
findet sich ein Endanschlag,
der Innen den exakt rech-
ten Winkel zum Kreissdge-
blatt gewanrleistet.




lhre Entscheidung

Ler Auslegertisch kann sowohl in
vorderer Position (auf Schub) oder
riclkewdrtiger Fosition (aufl 5tol3)
eingeselzt werden, Das Teleskop-
Ablinganschlaglineal wird dabei
einfach in die jeweils dafiir vorbe-
reitete Postion am Auslegertisch
befestigt,

Die Gradskala am Auslegertisch
ermdglichit das exakte Einstellen in
beiden Ablinganschiaglineal-Posi-
tionen zwischen 90° und 45°,

Der Teleskopanschlag
erméglicht hnen Ablingschnitte
bis 3200 mm. In der Standardaus-

stattung erhalten sie bereits Tech-
nik und Komfort der Spitzenklasse.
Die zur Bedienseite stehende Skala
und die Ableseoptik am Anschlag-
backen gewihrieisten prizise Ein-
stellarbeit,

Digital-Zehntelgenau
AufVvunsch statten wir lhre
Format-4 mit dem Digital-Teleskop-
anschlag aus. [Jabei zeigt hnen die
formschdn integrierte elekironi-
sche Digitalanzeige den zehntel-
rillirritergenauen Einstellvert an,
Zusatzfunktionen wie 2. B, die Ein-
steliung von Kettenmallen erleich-
tern lhnen thre tagliche Arteit,




Der Parallelanschlag

Leichigangig, fast schwebend
wird der Parallelanschlag Uber
die Rundstangenfihrung am
Kreissdgetisch gefiihrt. Die
Einhand-Schnellklermung

und die Feineinstellung

gsewdhrleisten das schnelle
und exakte Einstellen des
Parallelanschlages auf das von
Ihnen gewdnschte Mal!

Das Alu-Anschlaglineal kann
zum besseren Zuflihren von
Werkstlicken verschoben
oder bei der Bearbeitung

ity

|.. = .. -
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von schmalen Holzern mit
geschwenktem Sageblatt in
die llegende Position

gebracht werden.

Die Parallelschnittbrert
betragt Standard | 100 mm,
auf Wunsch 1500 mm.




Tolle Standards

sind die Uubersichtliche Skala am

Kreissagetisch fur exakte Einstell- ' il g‘“
arberten und die Abschwenk- f‘ii
funktion des Parallelanschlages. gk :x__j'-

Elektronische Digital-
anzeige von Jjeder
Position perfekt
ablesbar

Prazision und optimale Bedien- <
Lo
barkeit haben die I:ntwickéurys{ \

ingenieure auf den Punkt g% E‘s
Der Parallelanschlag kagn m -
g &) n?‘? . ':;:5:-"‘:'"-'*:-;:.

einer elektronischepd Rtaladzel-

ge ausgestattet Mg&den!
Die perfekteg ﬂ}e%( ion der
ro

gesamten einhert

Displays um 90°, der Einsteliwert
Ist so In jeder Parallelanscnlag-
position von der Bedienseite
Exakt ablesbar Zusétzliche Funk-
tionen wie das Einstellen von
Kettenmallen erleichtern lhnen
Inre tagliche Arbert.



und die AdMge
prizise Einstell

ik am Anschlagbacken gewdhrleistel
it bis: 2100 mm,



Die elektronische
Doppel-Gehrungslehre

Zubehor ist die patentmr‘tn: DGDP& ff.-.n:h| ung:.h:q\ i r
von FORMAT-4, Sie ermdglicht GehrungsschfiNgawer- A : | il el Selild
schieden breiter Wverkstiicke in jedem beleb

Die Eingabe der Werkstickbreite
gaben der gewlnschten Rahmenivin

die Tastatur des miegr*e*:g;g%ﬂrw #s. Das Einstell

ergebnis erscheint gra igenau am Display.

Sie stellen d.e hmngz ehré auf den errech-
neten We-r'tk nnen sofort mit der Arbeit

| IL*:.tr‘ge,_mr:. stimmit haargenau!

Die Anschlagbacken an den Anschiaglinealen kénnen
bis 1350 mm per Skala eingestellt werden. Je nach ein-
gestelitem Winkel stehien Ihnen zur Langenkempensa-
tion Moniusskalen zurVerfigung damit Sie auch bei
Winkelschnitten exakt die Werkstlcklanges einstellen
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Technische Daten, Standa kappa 315 450 x mour:'
' Y v

EMNC-Positiomersteyer o . .
CNC-Positior = e
l& 9% Dr'c:gLT—'“_ ] & |-
Paralletarssrizing] = = .
Paralked =-|:.;r?\“&~{=-| stellung r‘r:m-ueﬁ . . -
Elektrische Winkeverstellung 90°-45°, °|Elr“'|_:"_- Holkenversieliung . ® .
SchnitthShenkompensation IE?_n_gﬂsmwenHNr- DEgeidatt ] ° .
LED Anzege am Ee{}'l':npul' fir Sdpekbiattwankel, Sagstlatthohe, ‘:.apeblattd’ﬁh'_h '] L °
Sdgeblatt-@ n 315 %50 45
5:'1“?“{:-"& r mm 8/ _5: o5
Haupisdgeblatt mit E-Bremse ® ® .

4 Drehzahlen 3000/4000/5000/6000 Uimin mit LED Anzeige am Bedienpult 2 . .
SI.U F|D‘E-E Drehizan] 3000-6000 Liimin mit =_::_;- Anzege am Bedienpalt (nur bei 7.5 W mazich) = ® =
M_Dtﬂr '.":' W [5.5°P5) 51, % Drehzshlen ) e @
Motar 5,5 KW (7.5.P5) &1, Stemn-Lireneck-Start. 4 Drenzahlen e ® '
Fotor 7.5-5W (100 P5).51, Sterm-Direieck-5tart, 4 Drehzahlen n s &
Mctor 1 1.0 KW (50 PS) 51, Stern-Dreigck Start 2 Drehzahlen 32004500 Uimin - v :
Sprinennchiung Tr die Bearbeitung von ME-Metallen und Kunststoffen e & P
Betriebsstundenzihler - 8 & >
Fatentialirerer Kontak: fir Absaugung = s s
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Yo ,-I-w-r.,\_d_,ﬂ.n'h geresat Classe, Y
Verritzsdgeageregat Aut Wa{

Farmatschiebetizch, Sch

.'I'l"II'I "-.-‘C:d"r__ba.;ﬂ:_.. & 125 mm {120 rmm) Motorszar

W P Pro-Ghide- r;-l'ar:.r.g*_-.:-;}-s.lem

Farmatschiebetisch; 31'33 mim st F'rn:: Ghde-Fobrunpssystem

geblatt-& 125 mm {120 man), Motarstidkes 00

3-1"rr|i.Df:'E] ] 9 ]
075 kW {10 PS5y ] ® o

Farmatschiebetisch, Stho e 3700 mm mit Pro-Ghide-Fohrunpssystem

Schalstels G Haupt- und Vorrtzaggregat am Formatschuebetisch

Auslegertisch mit Werkstckrolle, Auslegergrafle | 250 = £50 mm, Gradskala fir Abignganschl

Auislegertsch-Ausaichrzhmen mit Werkstickealle | 750 x 850 mm

bl
(k]

Abzinganschiag I200 e am Auslegertisch, schwenkbar von 307457

Ablinganschiag 3200 mim am Auslegertisch, schy -:=":'-"" von 20745 mit Digitalanschiaphiacken

F_w!;[i":_gansch':za 1200 mim arm Ausleeertisch, schwenkbar wort 3 B"—452, it Digitalanschisghacken

Schnittbrede mit P':r-ﬂh‘:.'éu'lb'.'l"‘ﬂdg GG

schnittbeete met Paralleianschilapg 1500 rmm

Paralielanschizg mit elektronischer igitalanzeige, drehbares Disolay

Kired ssagetrech |0 = 520 mm

Kressagetischverlangenung £00 rmm

KresssagetischveriEngerung P05 rm

Auflaperolis vor Kreissgetisch

Absauerghrhalierung

kresssdge-Oberschutz mit Absaugflihrung
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