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La nuova G 18 - G 22 QUADRO, piallatrice raddriz-
zatrice a 4 alberi, garantisce un alto rendimento, e
enorme risparmio di fempo (fino al 90%) rispetto alla
Broduzione con macchine tradizionali.

urante la fase di lavoro, tutti i 4 lati del pezzo ven-
gono lavorati contemporaneamente con grande pre-
cisione.
Facile e rapida messa a punto grazie ad uno studio
accurato dell’ergonomia della macchina e alla possi-
bilita di eseguire le regolazioni del 3° e 4° albero,
con l'ausilio” di visualizzatori digitali (1/10 mm.),
direttamente nella parte frontale.
Tutti ﬁ)“ alberi sono equilibrati dinamicamente, inoltre
i eri pialla (1° e 4°) sono supportati, sul lato uten-
sili, da una coppia di cuscinetti precaricati.
Il sistema di traino & stato realizzato con motoridutto-
ri indipendenti direttamente collegati ai rulli di traino,
consentendo cosi di eliminare il tradizionale sistema a
catena.

The new G 18 - G 22 QUADRO 4 spindles planer
guarantees a high output and enables the operator to
save a lot of time (up to 90%) in comparison with the
production given by traditional machines.

When the machine works, all 4 sides of the piece are
worked at the same time with high precision.
Easy and fast set up thanks to an accurate study of the
ergonomy of the machine and its possibility of adju-
sting the 3rd and 4th spindle by means of digital read-
outs (1/10 mm.) directly on its front side.
All spindles are dinamically well balanced and the 1st
and 4th planer spindles are supported by a couple of
Elgre-/oaded bearings on the sid[; of the tools.

he feeding system has been carried out with separa-
te gear motors linked directly to the feeding rollers,
which has allowed to eliminate the traditional chain
system.

Die neve G 18 - G 22 QUADRO Vierseitenhobelma-
schine mit 4 Wellen gewdhrleistet eine grofie Leistung
und enorme Zeitersparnis (bis zu 90%) gegeniiber der
Fertigung mit den herkémmlichen Maschinen.
In einem Arbeitsgang werden alle vier Seiten eines
Werkstiicks zugleich sehr genau gehobelt.
Schnelle einfache Umristung dank einer sorgféltigen
Entwurf der Maschinenergonomie und der Magli-
chkeit, die 3. und 4, Welle mit Digitalanzeigen (1/10
mm) direkt an der Vorderseite zu verstellen.
Alle Spindeln sind dynamisch ausgewuchtet, aufer-
dem sind die beiden (1. und 4.) Hobelwellen durch
zwei vorgeladene Lager and der Seite des Werkzeugs
estijtzt.
as Vorschubsystem ist durch die unabhdngigen
direkt mit den Vorschubwalzen verbundenen Motor-
verminderer verwirklicht, soda3 das herkémmliche
Kettensystem ausfallt.

Hosbiit 4-X CTOPOHHMI 4-1UTTHACIBHbIF
G 18

NMPOM3BOAMTETLHOCTL M OPPOMHYIO IKOHOMHUIO
ternt - (10 90%) - no cpasHeHuIo ¢
TPAIMIMOHHBIMU CTé
Bo Bpems pa
3aroTOBK
0! ITBIO.
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0. DAl TIIATETBHOMY M3YUEHHIO IPrOHOMUKM
AnpoBky 3-10 U 4-ro
MOMOIIIBIO UPPOB
M) - TPAMO CPENHEN TTaHe .
IIMHAEIH IMHAMUYeC DaBHOBEIIEHH,
M€ TOrO 2 CTpOrajibHbl a (1-om1 v 4-pim)
CO CTOPOHBI HOZKEH MOLIEPAKMBAIOTCA TAPOH
EUMAIBHBIX TIOAIIUITHUKOB.
[IpoTAzKHOM MEXaHM3M BHITIOJHEH HA OCHOBE
HE3ABUCHMBIX MO YKTOPOB - HANPAMYIO
CBABAHHLIX KHBIMY MKaMH - TO3BOJIAA
TaKUM 00pasoM M30ezx IIMOHHON LIEHOM
nepeaym.
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Dimensioni massime del pezzo da
raddrizzare larghezza 180 mm, altezza
120 mm

Max. sizes of the piece to be straightened
width 80 mm., height 120 mm.

Max. Abmessun%en des Werkstiickes Breite
180 mm., Hohe 120 mm.

MaxcuvasibHbIi pasMep 3aroTOBKH:
mmpuna 180 vy - Bhicora 120 mw.

Dimensioni minime del pezzo da
raddrizzare larghezza g mm, altezza 5
mm

Min. sizes of the piece to be straightened
width 8 mm., height 5 mm.

Min. Abmessungen des Werkstiickes
Breite 8 mm., Hohe 5 mm.
MuHIMATBHBIA Pa3viep 3ar0TOBKHU:
mupvHa 8 MM - BHICOTA S MM.

Esempio di profilatura.
Profiling example.

Beispiel vom Profilieren.
[Tpumep npoduimposanus.

1050

1490

0l8
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G18Q - G22Q QUADRO
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1° albero pialla e 4° albero spessore utensile diam. 125
mm. - h. 190 mm. Coppia di cuscinetti precaricati, lato
utensile per una maggiore durata e rigidita del mandrino.
Ist planer spindlle and 4th thicknessing spindle tool diam.
125 mm., height 190 mm. Couple of pre-loaded bearings,
tool side for longer life and stifness of’;he chuck.

1. Abrichthobelwelle und 4. Dickenhobelwelle Werkzeug
Diam. 125 mm. - H. 190 mm. Zwei vorgeladene Lager am
Werkzeug fiir eine léngere Dauer und eine hshere
Belastung der Spindel.

Jlunamerp pexyuiero uacrpymenta na 1-om n 4-om
crporajpHoM mimungene 125 v - soicora 190 mm.
[Tapa cneuya/ibHbIX MOALMTHUKOB CO CTOPOHbE
PEKYIIEro MHCTPYMEHTA /sl yBEJMYEHNA CPOKa
CityKObl ¥ MPHJIAHNA KECTKOCTH IIUHAEIO.

Possibilitar di Erofﬂore i lati verticali (toupie) con utensili:
diam. min. 120 mm, diam. max. 140 mm

Possibility of profi/in% vertical sides (spindle moulder) with
tools: min. diam. 120 mm., max. diam. 140 mm.
Méglichkeit, die Vertikalseiten (Fréise) mit Werkzeugen zu
profilieren: Diam. Min. 120 mm., Diam. Max. 140 mm.
BoamozknocTs npoduirpoBanna GOKOBHX CTOPOH C
TNOMOIIBIO PezKyNIero MHCTpyMenTa Mut. Jram. 120
MM - Makc. avam. 140 mm.

2° e 3° albero toupie con utensile diam. min. 120 mm,
diam. max. 140 mm., h. 130 mm. Possibilita di
posizionare I'utensile 10 mm sotto il piano di lavoro.

2nd and 3rd spindle moulder spindle with tool min. diam.
120 mm., max. diam. 140 mm., height 130 mm.
Pobslsibilily of placing the tool 10 mm. under the working
fable.

2. und 3. Fréisewelle mit Werkzeug Diam. Min. 120 mm.,
Diam. Max. 140 mm., H. 130 mm., Méglichkeit, das
Werkzeug um 10 mm. unter den Arbeitstisch zu montieren.
2-oi v 3-un mmunaeny mud. anam. 120 mv - Makc.
quam. 140 mm - Beicora 130 mm. BoamozkrocTs
CMEHIeHUs PezKYyNIero UHCTPYMEHTA MO TOPU30HTAIN
Ha 10 MM HMZKE YpOBHA CTOJIA. .




.

Rulli con motoriduttore indipendente, per una maggiore potenza di
traino. Diam. rulli 140 mm. Rullo folle sul piano in uscita.

Feeding rollers with separate gear motor, for a sfron]’ger feeding
power. Rollers diam. 740 mm? Idle roller on the out-feed table
Gleitwalzen mit unabhdngigem Motorverminderer fiir eine grofite
Vorschubleistung. Gleitwalze Diam. 140 mm. Lése Auszugswalze
im Tisch.

PonMku ¢ HE3aBUCHMBIM MOTOPELYKTOPOM - Jis OOJIbIIen
nporszkHon cunbl. nam. posukos 140 mm. Posvk na
BBIXOJIE.

Rullo prepialla motorizzato con pressione pneumatica (optional) facile
esclusione del gruppo con il sistema pneumatico.

Motorized pre-planer roller with pneumatic pressure easy cutting out ot
the unit with the pneumatic system (on request)

Automatische Vorabrichtwalze mit pneumatischem Druck. einfache
Ausschaltung des Aggregats mit dem pneumatischen System (auf
Anfrage)

MoTOpU3MpOBAHHbIA POJKMK Tepe1 | -biM CTpOrasbHEIM
LWTMHAETEM C TTHEBMATHYECKUM MPUZKUMOM (1O TPeOOBAHHIO).
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Vano porta attrezzi in posizione comoda all’operatore.

Slot for supporting tools easily accessible to the operator.

Ablagefach fiir Werkzeuge, in einer fir den Bediener
equemen Lage.

Huma s mucTpyMeHTa, HaxoAfmanca B y100HOM A1

onepaTopa Mecre.




PIALLATRICI - RADRIZZATRICI
4-SIDE PLANERS
VIERSEITEN-HOBELMASCHINEN

4-x CTOPOHHWU TTPO0JILHO-CTPOI'AJIBHBIN

G 18 Q

G22Q

Sezione massima del legno finito
Max. section of finishec? wood
Max. Fertigmass

Makc. pasvep 3arotoBku M

mm.

180x120

220x120

Sezione minima del legno finito
Min. section of finisheg wood
Min. Fertigmass

Mun. pasMep 3aroToBKH MM

mm.

12x6

12x6

Lunghezza minima del pezzo
Min. lenght of piece

Min. Lénge des Stiickes

MuH. 1MHa 3aroTOBKH MM

mm.

380

380

Capacitd massima di piallatura
Max. planing capacity

)JIIMHA CHUMAeMOro CJofa MM

%pansrérkenbereich von Abricht-und Fiigewelle
(

10

10

Lunghezza del piano di entrata
Lenght of entry table
Autlagetischlénge

JliuHa noJaIomero crona M

2000

2000

Diametro degli alberi

Shaft diameter .
(*»)Durchmesser der Arbeitswellen
" Vlnaverp mnumienen v

mm.

40

40

Teste portacoltelli

Cutterblock head
Messerksrpfe

JIMaMerp HOZKEBBIX TONOBOK MM

125x190 (1°-4°)
125x130 (2°-3°)

125x190 (1°-4°)
126x13042°-F'|

Dimensione della fresa rasante
Dimension of precision shaving
Mass der Fiigefréser

Paswep nasoBon gpesbt My

mm.

145x12

145x12

Velocita di rotazione degli alberi g/1
Shaft rotation speed r.p.m.

Drehzahl der Arbeitswellen U/1’
CKOpOCTb BpALIEHUs! ITIHUHAE/ e 00/MUH

6000

6000

Velocita di traino
Feeding speeds
Mitnehmendrehzahl

CKOpOCTb MoJaun M/MUH

m/1’

Diametro rulli di traino

Diameter of feeding rollers
Transportwalzendurchmesser
JInaverp MpoTAKHBIX POIMKOB MM

mm.

140

140

Diametro cappe di aspirazione
Suction dust hoods diameter

[ Durchmesser Saugenschluss
JuaMerp BBITAZKHBIX KOMMAKOB MM

2x100/2x120

2x100/2x120

Motore 1° albero

Jointer planer motor
Abrichthobel-Motorstérke
Morop 1-it mwnuuiens nc

HP

5,5 (KW 4)

5,5 (KW 4)

Motore 2° e 3° albero

Right and left moulder motor
Rechte und Linke Motorstéirke
Motropsl 2-1 1 3-f1 WNHHAEDb G

HP

7,5 (KW 5,5)

7,5 (KW 5,5)

Motore 4° albero
Thicknesser motor
Dickenhobel-Motorstérke
Motop 4-i wnunaesb Jic

HP

5,5 (KW 4)

5,5 (KW 4)

Motore avanzamento

Infeed motor
Vorschub-Motorstérke

MOTOp MOJAIONMEro YCTPONCTBA JC

HP

2,25 (KW 1,65)

2,25 (KW 1,65)

Peso Netto
Net weight
Nettowicht
Bec nerro kr

1135

1220

Misure d'imballo

Packing dimensions
Abmessungen der Verpackung
["aGaputhl B yNmakoBKe MM

mm.

3000x1100x1600

3000x1100x1600

Macchina a norma CE complete di:

e Carenatura di protezione ® Regolazione anteriore di
tutti gli alberi e Visualizzazione digitale su 3° e 4°
albero © Rullo folle su piano e Pressione meccanica
rulli di trajno e Rivestimento interno con il materiale
fonoassorbente

Accessori e optionals:
e Velocita di avanzamento /12 m/1’ e Piano di
entrata prolungato 2500 mm © 4 Testa pialla a 4
coltelli ® Fresa rasante  Pressoio vert. frontale al 2°
albero  Rullo in gomma motorizzata su piano ©
Lubrificazione manuale del piano e Pressione
fxeumaﬁco rulli di traino

ofori maggiorati ® Sollevamento automatico della
traversa

Machine in compliance with CE standards
complete with:

e Protective enclosure © Front movements of all
spindles e Digital read-out on the 3rd and 4th spindle
e Rubber wheel on the table © Mechanical pressure of
the feeding wheels ® Inside covering with
soundproofing material

Accessories:

e Feeding speeds /12 m/1’ ¢ 2500 mm prolonged
infeed table © 4 planer heads with 4 cutters shaving
cutter © Front vertical woodpresser on the 2nd spindle
e Motorized rubber wheel on the table  Manual
lubrification of the table e Pneumatic pressure of the
feeding wheels e Horizontal movement of the 3rd
spindle and vertical of electronic programmer with 2
axis

Increased motors ® Automatic lifting of the 4th spindle
adjustable © Pre-planer feeding ro/iar

Maschinen nach CE normen mit:

e Lagrmschutzhaube © Vordereinsteliung aller Wellen
e Mechanische Digitalanzeige bei der 3, und 4,
Spindel © Lose Walze im Tisch © Mechanischer Druck
der Vorschubwalzen e Innenschalldémpfung mit
Phonoabsorptionsmaterial

Zubehér auf Anfrage:

° Vorschubgeschwindig eiten 6/12 m/1" e
Einlauftisch verldngert 2500 mm e 4 Messerkapf fir
Abrichtihobel und Fréise mit 4 Messer © Fiigefrciser o
Vertikalcriicker vor der 2. Spindel ® Automatische
Gummiwalze im Tisch e Tischhandschmierung e
Vorschubrollepre-Hobel © Pneumatischer
Vorschubrollenluftdruck e Elektronische 2-Achsen-
Programmierung

Verstéirkte motoren © Automatischer Hub des
Querbalkens

Cranok, orsevaiormuin nopMam Gesonacioct EC
000py 10BaH:

o 3aIUTHHIM KOPITYCOM © TEpeHein
pPeryJinpoBKON BCEX IINMUHAETEN © LUPPOBLIM:
VHIMKATOPOM Ha 3-M M 4-M mmumnzene o
XOJIOCTHIM POJIMKOM Ha CTOJIE © MEXaHUYECKHM
MPUZKUMOM MOJAIOIIMX POJIMKOB ® BHYTPEHHER

) 00 TMLOBKOM 3BYKONOMNIOHIAIOMNUM MATEPHUATTOM.

[Ipunaanexnocru:

e Ckopoctb nosaun 6-12 w/vun e yennuenue
nozatomero crona 10 2500 My e 4 Hozxesbie
FOJNOBKU C 4-Ms HOZKaMK ® nasosas ¢pesa ®
NepeiHni BepTUKAILHBINA NPUZKUAM Ha 2-M
IIMKHIETE ® MOTOPU3MPOBAHHOE OOPE3UHEHHOE
KOJIeco Ha paboueM CTojie ® pyuHas CMaska CTOJa
® [IHEBMATMYECKUA NMPUAKNM TOJAIOINX POIUKOB
® DJIEKTPOHHBIA ABYXOCEBOM NPOIPaMMATOp ©
YCUJIEHHBIE MOTOPBI aBTOMATHYECKOIO T0BeMa
MPOTAZKHOTO MEXaHU3MA.

La ditta si riserva di apportare qualsiasi modifica o miglioria  Our firm reserves the right fo make changes for technical reasons  Die Firma behdlt sich vor Anderungen oder Verbesserungen vorzuneation
(DI/IDMH ocrasier 3a cobomn NMpaBO BHOCUTL M3MEHEHHWST B KOHCTPYKIIMIO CTaHKaA.
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