Fensterflugel wie im Flug.




Ein Baukasten-Prinzip fiir jeden Betrieb.

Solide Konstruktion nicht auf, Und weil jede Spindel sozusagen Optimaler Funktionsablauf
eine Maschine filr sich ist, besticht das

Im harten Arbeitseinsatz beweist sich USSR RCIR Wi het H“"‘ga“f?"f’i”i.‘" Sicher programmiert, umflzt die UF alle vier

tagtégiich die Richtigkeit des von OKOMA keit durch seine individuelle Ausbaufahigksit.  Seiten eines Fliigelrahmens - einschiieBlich

verwendeten Konstruktionsprinzips. Die Zahl der Spindeln hang_,t von den Ferti- der Getriebefréisung - in einem Durchgang.
gungsanforderungen ab. Die von der UF In der fiir den Fliigelrahmen richtigen Reihen-

Extrem stabile Profiliereinheiten ermdglichen  gefrasten Profile und Kanten sind so prézise folge, wihit die UF automatisch die jeweils

die Aufnahme von zwei (wahlweise drei) und sauber bearbeitet, daB sich jede richtigen System-Werkzeugsétze.

System-Werkzeugsétzen bis 240 mm @ pro Nacharbeit eriibrigt. Ausgesplitterte Ecken

Spindel. Qualitdtsmindernde und material- beim Umfélzen werden durch die prézise

ermidende Schwingungen treten auch bei arbeitende Gleichlaufspindel mit Sicherheit

einer Spindelleistung von 11 kW (15 PS) verhindert. \



Problemloses Programmieren Der Funktionsablauf fiir die unterschiedlich-

sten Fliigelrahmen-Konstruktionen wird

Das Programmieren der UF mit ihrer hoch- programmiert und dber einen Schilisselschal-
{ modermnen SPS (Speichemrogmmmjerhare ter ahgﬂspeicheﬂ oder bei Bedarf gelOSCht
Steuerung) ist denkbar einfach. und geandert. Sie wahlen nur das gewiinschte
Programm, die gespeicherte Arbeitsfolge
lauft automatisch ab.
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@ SPS-Steuerung mit 30 Fliigelrahmen-
Programmen

@ Einlauffrasanschlag mit Schnellverstellung
filr unterschiedliche Spanabnahme

@ Auszighbare Auflageschiene

@ Stufenlos regelbares Gelenkvorschub-
system

@ Profiliereinheiten mit U-férmiger Hubbewe-
gung fiir zwei oder drei System-Werkzeug-
sdize



Umfilzautomat, Modell UF 2
1 Ausziehbare Auflageschiene

2 Zwei Profiliereinheiten mit je
System-Werkzeugsatzeng. N\,

Umfalzautomat Modell UF 3 mit
Olivenbohrstation

1 Olivenbohrstation
2 Ausziehbare Auflageschiene

3 Drei Profiliereinheiten mit je zwei oder drei
System-Werkzeugsatzen

Verwaltung: D-7425 Hohenstein 3, Lichtensteinstrafie 11

Fertigung: D-6900 Heidelberg-Kirchheim, Langgarien 32
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Ein Unternehmen der Hirsch-Gruppe
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Telefon 07387/521-4
06221/71002-3
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Umfalzautomat Modell UF 5 mit

[ Riicklaufeinrichtung
1 Profiliereinheiten mit je zwei oder drei

System-Werkzeugsétzen
2 Automatische Riicklaufeinrichtung
® 3 Automatischer Austransport der fertig

bearbeiteten Fliigelrahmen

Fax 07387/1325 Telex 719329

06221/71004
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Maschinenfabrik GmbH & Co KG




