
Transportable und flexible Tischmaschine, fräst pro Arbeitstakt eine Keilnut für die 
Schwalbengrößen W-1/-2/-3/-4.

Funktion
Anschläge nach Maß einstellen und Werkstücke einlegen. Beim Herunterdrücken des 
Handgriffes werden die Werkstücke gespannt, gleichzeitig verfährt die Fräsgruppe 
bis zur eingestellten Frästiefe. Die gefrästen Teile werden beim Hochfahren des 
Handgriffs wieder freigegeben, der Motor schaltet selbsttätig ab.

MU 2
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Manuelle Nutfräsmaschine

Technische Daten

Anschlusswerte elektrisch 1ph/N/PE 230 V 50/60Hz 1.0 kW
Motor 1 x 1000 W
Leerlaufdrehzahl 34000 1/min.
Steuerung manuell
Werkstückspannung manuell
Durchgangshöhe 125 mm 
Frästiefe 0-85 mm
Absaugstutzen Ø 60 mm
Schwalbengröße W-1/2/3/4
Maße B/T/H 680/600/700 mm
Gewicht 29 kg
Best. Nr. W 102 1000
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Transportable und flexible Tischmaschine, fräst pro Arbeitstakt eine 
Keilnut für die Schwalbengrößen W-1/-2/-3/-4.

Funktion
Anschläge nach Maß einstellen und Werkstücke einlegen. Beim Betätigen des pneumatischen Fußtasters 
werden die Werkstücke gespannt, gleichzeitig verfährt die Fräsgruppe bis zur eingestellten Frästiefe. Sind die 
Teile gefräst, fährt die Fräsgruppe in die Ausgangsposition zurück und der Motor schaltet selbsttätig ab, die 
Werkstücke können entnommen werden.

MU 2-P
Pneumatische Nutfräsmaschine

Fräsgruppe
1. Schalterautomatik
2. Fräsmotor
3. Absaugstutzen

Bedienelemente
1. Stumpfanschlag
2. Anschlagplatte 45°
3. Maßskala

Technische Daten

Elektrisch 1ph/N/PE 230 V 50/60Hz 1.0 kW
Pneumatisch 6 bar
Motor 1 x 1000 W
Leerlaufdrehzahl 34000 1/min.
Steuerung / Spannung pneumatisch / pneumatisch
Durchgangshöhe 150 mm 
Frästiefe 0-75 mm
Absaugstutzen Ø 60 mm
Schwalbengröße W-1/2/3/4
Maße B/T/H 680/600/500 mm
Gewicht 32 kg
Best. Nr. W 102 2000

Fräsgruppe
1. Umschaltventil
2. Fräsmotor
3. Ventil für Werkstückspannung
4. Wartungseinheit
5. Vorschubzylinder
6. Endschalter für Motor
7. Absaugstutzen

Bedienelemente
1.  Winkelanschlag 45°

2.  Stumpfanschlag
3.  Frästiefeneinstellung

4.  Werkstückspannung
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