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Am Steuerpult finden
Sie in Ubersichtlicher Form:

den PreBzeitwahl-

schalter mit Offnungs-

automatik, wichtig fiir den
Produktionsablauf...

den Wahlschalter fir

Ihren Betriebsmodus
wichtig, um im individuellen
Einsatzfall die passende Be-
triebsart zu wahlen...

den Steuerschalter

wichtig, um im Manuel-
betrieb jede Position anfah-
ren zu kdnnen...

Mit der stufenlosen

Druckeinstellung
verpressen Sie lhre Werk-
stiicke optimal.

Die max. PreBkraft betragt
35 kN (3500 kg) je Druck-
wand.

Rationell und flexibel w

Korpuspresse KOPTRONIK

Sie haben mit der Korpuspresse KOPTRONIK vielseitige Anwendungsmaéglichkeiten:
im Verpressen von Korpussen genauso wie von Schubladen, Rundbégen,
Designermébel und anderes mehr...
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Die Korpuspresse KOPTRONIK ist universell einsetzbar. Das System der Druckwé&nde
ist ineinander k&mmend, parallel und absolut winkelgenau zur massiven Rahmen-
konstruktion.

Die PreBkrafte werden Uber Getriebemotore aufgebaut und kénnen fir jede Druck-
wand einzeln eingestellt werden. Die Einstellung erfolgt Giber ein Manometer.

Neue Perspektiven mit der Korpuspresse KOPTRONIK

in der Fertigung von lhren qualitativ hochweriigen Korpussen

in der Steuerung der betrieblichen Ablaufe

\ i

in der Leistungssteigerung bei gleichzeitiger Kostenreduktion

Ein in den Druckwénden inte-
grierter elektronischer
Sensor erkennt den

Korpus und steuert die Be-
wegungs- und PreBablaufe.

Absolut rechtwinke-

liger Pressrahmen
und eng nebeneinan-
der liegende Druck-

lamellen garantieren win-
kelgenaue Korpusse und
beste PreBergebnisse.




IOFER Dbei der Entwicklung und beim Bau dieser Mas
System der ,ineinander kAmmenden Druckwand
ontinuierlichen Weiterentwicklung dieser Pressen

n Maschinenfiihrer. Dadurch kann sich dieser
uren wie z. B. das Einstellen auf die jeweiligen |

mmissionsweisen Fertigung und Serienfer
Ma—BverstelIung durch polumschaltbare Ge
einstellbare PreBkrafte durch pneumatisch an
e hat kurzeste Rustzeiten durch flachig ausgeful

Gehrungsverpressungén und 'P‘resls‘ gen mit nur einer Druckwand sind ohne weit

Die Korpuspresse KOPTRONIK hat in der Grundausstattung 4 Betriebsarten:
HAND: Uber den Steuerschalter kénnen die Druckwande einzelr

AUTOMATIK I: Nach Einbringen des Werkstlickes fahren beide Druc
das Werkstuck heran. Elektronische Naherungsschali
. Druckwénde bleiben ca. 5 mm vor dem Werkstiick stef
PreBgeschwindigkeit um und die Druckwande verpre
nau) mit dem voreingestellten PreBdruck.

Der Funktionsablauf entspricht dem von AUTOMA "
~ PreBvorgang von der vertikalen Druckwand geger
gerichtet ,

NutzgréBe maximal [mm] 2500 x 1400 x 700
NutzgréBe minimal [mm] 150 x 150 x 150
PreBkraft maximal [dN, kg] 3500

Verfahrgeschwindigkeiten [mm/sec.] 25 /50

Druckluft min./max. [bar] 25-8,0
AnschluBwert [kW] 5,8
Nennstrom bei 400 V 50 Hz [A] 10,6
Gesamtgewicht [ka] 2300
Platzbedarf (L x B x H) [mm] 3950 x 800 x 2400

MaB- und Konstruktionsénderungen vorbehalten!

Ing. Gerhardt Hof
Maschinenprodu
A-4753 Taiskirchen
Austria
Telefon (0)7764/7351
Telefax (0)7764/7570




