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Am Steuerpult finden Sie in
Ubersichtlicher Form:

den PreBzeitwahlschalter
mit Offungsautomatik

wichtig fir den Produktionsab-
lauf ...

den Steuerschalter

wichtig, um im Manuelbetrieb

jede Position anfahren zu kon-
nen ...
den Wahlischalter fiir Ihren

Betriebsmodus

wichtig, um im individuellen
Einsatzfall die passende Be-
triebsart zu wéhlen ...

Mit der stufenlosen Druck-
einstellung

verpressen Sie lhre Werk-
stiicke optimal.

Die max. PreBkraft betragt 35
kN (3500 kg) je Druckwand.

Rationell und flexibel

Korpuspresse KOPTRONIK

Sie haben mit der Korpuspresse KOPTRONIK vielseitige Anwendungsmaglichkeiten: im Verpressen von Korpussen genauso wie
von Schubladen, Rundbdgen, Designermébel, Rahmenverbindungen und anderes mehr ...
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Die Korpuspresse Koptronik ist universell einsetzbar. Das System der Druckwande ist
ineinander kAmmend, parallel und absolut winkelgenau zur massiven
Rahmenkonstruktion.

Die PreBkréafte werden iber Getriebemotore aufgebaut und kénnen fiir jede Druckwand
einzeln eingestellt werden. Die Einstellung erfolgt iber Manometer.

Neue Perspektiven mit der Korpuspresse KOPTRONIK

[] in der Fertigung von lhren qualitativ
hochwertigen Korpussen

[/] in der Steuerung der betrieblichen Ablaufe

[/] in der Leistungssteigerung bei gleichzeitiger
Kostenreduktion




kostenreduzierender, leistungssteigernder
Sonderzubehor

Um die Korpusfertigung noch rationeller und damit effizienter zu gestalten, werden verschiedene
Handling-Gerate angeboten.

Neben einer wesentlichen Arbeitserleichterung in der Vormontage und der Beschickung der
Korpuspresse kénnen diese Handling-Geréte auch gréBte Korpusse durch nur einen Mitarbeiter
bewegen und aufrichten.

Korpuspresse Koptronik mit MaschinenfiiBen fir
ergonomisch guinstige Arbeitshéhen und seitlich
verschiebbaren Vormontagetisch mit pneumatisch
heb- und senkbaren Rollengangen

Auslaufrollenbahn mit Allseitrollenschienen zur
leichten Weiterbeférderung des Korpusses nach
dem Pressvorgang.

Integrierte Rollengange im Vormontagetisch.
PreBboden der Korpuspresse in
Luftdiisenausfiihrung fiir ein material- und kraft-
schonendes Beschicken und Entleeren.

Fir die Manipulation gréBerer Korpusse wird die
Auslaufrollenbahn mit der Aufrichtstation kombi-
niert. Mittels Spindeltrieb wird der Korpus aufge-
richtet, der dann bequem weiter transportiert wer-
den kann.

Ein in den Druckwanden in-
tegrierter elektronischer
Sensor erkennt den Korpus
und steuert die Bewegungs-
und Pressablaufe.

Absolut rechtwinkeliger
Pressrahmen und eng
nebeneinander liegende
Drucklamellen

garantieren winkelgenaue Kor-
pusse und beste Pressergeb-
nisse. : £




PTRONIK eine Korpuspresse entwickelt, welche den héchsten A
und Lebensdauer entspricht. Die vielfaltigen Einsatzmdglichk
2rgeben fir dieses Modell einen extrem hohen Auslastu
venderbetrieben wurde dieser Korpuspressentyp kontinuie!
 Standard erreicht.

HOFER hat mit dem Mod
Bezug auf Stabilitat, |
Rahmen- und Verlei
einen standigen Dia
wickelt und so der heut

”kommlssmnswelsen Fertigung und Serienfertigung g

~+ eine schnelle MaBverstellung durch polumscha

~ + variabel einstellbare PreBkrafte durch pneumat
‘angesteuerte Kupplungen

+ und hat kirrzeste Riistzeiten durch flachig ausg
Druckwande.

Um den heutigen Anforde
den, besitzt die Korpuspresse

Die eingebaute Elektronik entlastet den Maschinenfihrer. Dadurch kann sich dieser besser"
liche Aufgabe konzentrieren, zeltaufwendlge Prozeduren wie z.B. das Einstellen auf die jew
Ubernimmt die Steuerung.

Gehrungsverpressungen und Pressungen mit nur einer Druckwand sind ohne weiteres még
Die Korpuspresse KOPTRONIK hat in der Grundausstattung 4 Betriebsarten:

HAND: . Uber den Steuerschalter kénnen die Druckwénde einzeln oder gemein:
; den. :
AUTOMATIK I: Nach Einbringen des Werkstiickes fahren beide Druckwande mit Héch
das Werkstiick heran. Elektronische Naherungsschalter (berwach

Belde Druckwande bleiben ca. 5 mm vor dem Werkstiick stehen, die

indigkeit um und die Druckwénde verpressen den Kory
vorelngestellten PreBdruck.
richt dem von AUTOMATIK 1, jedoch

egen die starre D

MATIK |1 jedoch wird das’
d eingerichtet.

TECHNISCHE DATEN

Nutzgr6Be maximal [mm] 2500 x 1400 x 700
NutzgréBe minimal [mm] 150 x150 x 150
PreBkraft maximal [dN, kg] 3500
Verfahrgeschwindigkeiten [mm/sec.] 251250
Druckluft min./max. [bar] 25-8,0
AnschluBwert [kW] 4,7
Nennstrom bei 400 V 50 Hz [A] 11140
Gesamtgewicht [kg] 2500
Platzbedarf (L x B x H) [mm] ; 3870 x 900 x 2200
MaB- und Konstruktionsénderungen vorbehalten!

Ing. Gerhardt Héfer & Co.
MaschinenproduktionsgmbH.
A-4753 Taiskirchen

Austria

i ' : Telefon: ++43 (0)7764 / 7351-0

. Telefax: ++43 (0)7764 / 7570

Internet: www.hoefer-maschinen.com
E-mail: office@hoefer-maschinen.com
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