HOLZ HER )

Spezialmaschinen

Plattensagen
Typen: 1265, 1270 und 1215, 1220
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HOLZ-HER hat die Lésung fir
universelles Plattenaufteilen,...
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Produktionsfldache ist teuer!
Nur 9 m? (1,5 x 6,5 m) Platz benéti-
gen Sie fiir die HOLZ-HER Platten-
sdge mit 2200 mm Schnitthohe und
5300 mm Schnittldnge. Eine Platz-
ersparnis, die Thnen in Ihrer Produk-

tion sicher anderweitig zugute = 1

kommt. Mit Hilfe des Zubehorprogramms «W

Doch nicht nur das — mit dem sowie unserer jahrzehntelangen &@
patentierten »Super cut« Vorritz- Erfahrung konnen wir IThnen auch G
System sdgen Sie ausrif3frei und fiir schwierige Probleme eine ‘9//6,
prézise. Losung anbieten.
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...in allen Abmessungen,...
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Ubrigens, wir liefern auf Wunsch Rufen Sie uns an oder fordern Sie AuRergewohnliche Aufgaben erfor-
auch Sonderabmessungen, ganz ausfiihrliches Prospektmaterial an. dern aullergewdhnliche Plattensé-
nach Ihrem Bedarf oder IThren Ihr HOLZ-HER Stiitzpunkthidndler =~ gen von HOLZ-HER...
Raumverhéltnissen. 14dt Sie gerne zu einer Vorfiihrung 15,3 m Schnittlédnge

ein.



...mit den besten Ideen...

»Super cut«: Das Vorritzsystem ohne Alternative

»Super cut« ist ein patentiertes
System von HOLZ-HER, um aus-
riflfrei, mafigenau und verleimfdhig
beschichtete Plattenwerkstoffe auf
vertikalen Plattensdgen zu trennen.

Mit zwei Hartmetall-Ritzmessern
wird auf Sageblattbreite rechts und
links die Beschichtung der Platte an
der Oberflache angeritzt. Beim
nachfolgenden Durchschneiden mit
dem Trennkreissdgeblatt kann die
harte, sprode oder faserige Deck-
schicht nicht mehr ausreifen.

Mit den Vierkant-Wendeplatten-
messern erreichen Sie, je nach
Material, mehrfache Standzeit pro
Schneidkante bei nur einer Grund-
einstellung des Ritzkopfes.

Wenn Sie ausriBfrei
sdagen wollen!

Ohne »Super cut«

Mit »Super cut«

)

Die »Super cut«-Vorteile

in Kiirze:

» prézise und einfach einstellbare
Hartmetall-Ritzmesser

» nur die Deckschicht wird
angeritzt

» kein Schnittversatz

» dadurch bessere Verleimqualitat
der Kanten

» hohe Standzeit der Ritzmesser

» praktisches Hartmetall-

Wendeplatten-System mit
4 Schneidkanten

...und modernster Technik...




Plattensagen 1270 automatic e
und 1265

@

1270 automatic 1265
Schnittiefe bis 45/50 mm* 45/50 mm*
Sageaggregat schwenkbar um 90° schwenkbar um 90°
Motorleistung 3 kW (S6-40%) 3 kW (S6-40%)
Ségeblatt-Drehzahl 5450 U/min bei 50 Hz, 5450 U/min bei 50 Hz,
6640 U/min bei 60 Hz 6640 U/min bei 60 Hz
Sédgeblatt-@ 220 mm 220 mm
Vorschub: Motorleistung 0,35/0,55 kW
Geschwindigkeiten 11/22 m/min
Arbeitsmalle:
max. DurchlaRhoéhe 1660, 1940, 2080 oder 2215 mm 1660, 1940, 2080 oder 2215 mm
max. Besaumhohe 1590, 1870, 2010 oder 2145 mm 1590, 1870, 2010 oder 2145 mm
max. Ritzhohe, vertikal 1590, 1870, 2010 oder 2145 mm 1590, 1870, 2010 oder 2145 mm
max. Werkstiicklange 3300, 4300 oder 5300 mm 3300, 4300 oder 5300 mm
Normalzubeh6r Type 1270 automatic: Normalzubehér Type 1265:
Klappschienen im 1. und 2. Feld mit besaumbaren Einzelauflagen, Klappschienen im 1. und 2. Feld mit besdumbaren Einzelauflagen,
Programmschiene mit 3 Nocken, automatischer Verschieberost, Programmschiene mit 3 Nocken, Verschieberost mit Hebelmechanik,
Iingsanschlag auf Gestellange durchgehend, Liangsanschlag auf Gestelldnge durchgehend, integrierte Staubab-
integrierte Staubabsaugung, 1 hochwertiges HM-bestiicktes saugung, 1 hochwertiges HM-bestlicktes Kreissdgeblatt,
Kreissdgeblatt, Hohlz./Dachz., 220 mm @, 42 Z., Schliisselsatz, Hohlz./Dachz., 220 mm @, 42 Z., Schliisselsatz,
Betriebsanleitung/Ersatzteilliste Betriebsanleitung/Ersatzteilliste

Gegen Mehrpreis sind alle Maschinen in BG zugelassener Form nach TRK-Richtlinien erhiltlich.
*Die angegebenen Schnittiefen sind werkstiickabhingig. Der grofRere Wert gilt nur ohne Einsatz der »Super Cut« Vorritzeinrichtung.
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Hochleistungs-Plattensigen
1220 automatic und 1215

»ﬁm\ﬁ\\§ =

Schnittiefe (je nach Werkstoff) bis zu

Sdgeaggregat

Motorleistung

Sdgeblatt-Drehzahl

Sageblatt-GJ

Vorschub: Motorleistung
Geschwindigkeiten

Arbeitsmalle:

max. DurchlaBhohe
max. Besiumhohe
max. Ritzhohe, vertikal
max. Werkstiickldnge

1220 automatic

70/80 mm*
schwenkbar um 90°
4,6 kW (S6-400%)
ca. 4420/min

300 mm

0,35/0,55 kW

12 und 24 m/min

2050, 2200, oder 2800 mm
1950, 2100, oder 2700 mm
1950, 2100 oder 2700 mm
4300 oder 5300 mm

Normalzubehér Type 1220 automatic:

Klappschienen im 1., 2. und 3. Feld, 2 Langsanschlige auf Gestellinge
durchgehend, Streifenanschlag bis 670 mm, Programmschiene mit

3 Nocken, 1 hochwertiges HM-bestiicktes Kreissigeblatt,
Hohlzahn/Dachzahn, 300 mm @, 60 Z., Schliisselsatz,

Betriebsanleitung mit Ersatzteilliste

1215

70/80 mm*
schwenkbar um 90°
4,6 kW (S6-40%)
ca. 4420/min

300 mm

2050, 2200, oder 2800 mm
1950, 2100, oder 2700 mm
1950, 2100 oder 2700 mm
4300 oder 5300 mm

Normalzubehér Type 1215:

Klappschienen im 1., 2. und 3. Feld, 2 Lingsanschlédge auf Gestellinge
durchgehend, Streifenanschlag bis 670 mm, Programmschiene mit

3 Nocken, 1 hochwertiges HM-bestiicktes Kreissdgeblatt,
Hohlzahn/Dachzahn, 300 mm @, 60 Z., Schliisselsatz,
Betriebsanleitung mit Ersatzteilliste

Gegen Mehrpréis sind alle Maschinen in BG zugelassener Form nach TRK-Richtlinien erhiltlich.
*Die angegebenen Schnittiefen sind werkstiickabhidngig. Der gréf3ere Wert gilt nur ohne Einsatz der »Super Cut« Vorritzeinrichtung.



Der Zwischentransport

Nachdem das Stiick abgetrennt ist,
wird dieses auf die Seite gestellt.
Uber FuBhebel werden die Transpor-
trollen angehoben und die Platte
kann auf den Rollen leicht wieder
an den eingestellten Anschlag gezo-
gen werden.

Nach Absenken der Rollen kann
manuell 1265/1215 oder automa-
tisch 1270/1220 der néchste Ver-
tikalschnitt durchgefiihrt werden.
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Der Vertikalschnitt

Das gewiinschte MaR, das vertikal
abgeschnitten werden soll, wird am
Langsanschlag eingestellt, z. B. 60
cm. Abhingig davon, ob das Sigeag-
gregat an der ersten, zweiten oder
gar an der dritten Schnittstelle ein-
gerastet wird, ergibt sich die Lange
mit 0,6 m, 1,6 m, 2,6 m oder 3,6 m.

i

Die Absaugung

Alle mit TRK-Absaugung ausgestat-
teten Maschinen verfiigen tiber Ab-
saugkanaile hinter jeder vertikalen
Schnittstelle. Beim Horizontalschnitt
wird die Platte auf der rechten Seite
gegen einen klappbaren Absaugka-
nal angelegt. Zwischen den Auflage-
leisten entsteht ein kanaldhnliches
System. Wie alle Standardausfiih-
rungen verfiigt auch die TRK-Aus-
flihrung {iber einen Absauganschluf?
dirckt am Sageaggregat.

1220 | 1215 | 1270 | 1265
ol ol o«

Der Horizontalschnitt

Nach Schwenkung des Sdgeaggre-
gats und einem Besdumschnitt wird
das ndchste Mal$ nach unten abge-
tragen. Dies kann bei Wiederholma-
Ren durch einen Streifenanschlag
oder bei wechselnden Streifenbrei-
ten durch eine digitale Anzeige, die
automatisch die Sdgeblattdicke als
Korrekturwert mitverarbeitet, ver-
einfacht werden. Der Ségezyklus
kann nun manuell 1265/1215 oder
1270/1220 automatisch erfolgen.

© Option, @ Standard, x nicht méglich
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Details und Zubehor

Feste Raststellen

damit die Vertikalschnitte nur an definierten
Punkten durchgefiihrt werden konnen.

Die Rastung erfolgt oben und unten gleich-
zeitig fiir exakten Vertikalschnitt auch bei
hohen PlattenmaRen.

1220 | 1215 | 1270 | 1265

Sandwich-Schalldammung
unser »leisestes« Argument.

Sie miissen schon sehr genau hinhéren,
wenn Sie das Gerdusch von Motor und
Ségeblatt horen wollen. Mit unserer Schall-
ddammung erfiillen wir die Vorschriften der
HOLZ-BG — ohne Mehrpreis.

1220 | 1215 | 1270 | 1265
o |l o [ @ | o

Werkstickauflagen

mit Transportrollen kombiniert

@ stabile Schichtholzauflagen zum mehr-
maligen Nachbesdumen mit nur einer
Grundcinstellung fiir hochste Schnitt-
préazision und Winkelgenauigkeit

@ Rollen werden zum Verschieben der
Platten angehoben und fiir den Schnitt
abgesenkt

O Option, @ Standard, x nicht méglich

Automatischer Verschieberost
@ mit zwingender Ausweichmechanik,

damit ein Beschédigen der Anlageleisten

im Horizontalschnitt verhindert wird
@ Prizisions-Fiihrungsschiene — breit,

stabil und plangeschliffen, zur genauen

Fiihrung auf der gesamten Lénge

1220 | 1215 ] 1270 | 1265
o |l ¢ | @ [ O

Kettenflihrung

leichtldufig und zum ruckfreien Transport
des schweren Sdgewagens sowie des
Sdgeaggregats fiir den horizontalen und
vertikalen Vorschub.

1220 | 1215 | 1270 | 1265

GestellfuBBe

® verstellbare GestellfiiRe, damit Uneben-
heiten des Werkstattbodens die Schnitt-
genauigkeit nicht beeintrachtigen.

1220 | 1215 | 1270 | 1265

e | o | o | o

Verschieberost 1265

damit ein Beschddigen der Anlageleisten
im Horizontalschnitt verhindert wird.
Per Hebelmechanik verschieben Sie den
Auflagerost nach unten.

1220 | 1215 | 1270 | 1265

x[x|x].

Ll
MaBanzeigen
3 Malanzeigen fiir den Horizontalschnitt,
je nachdem, ob Sie auf der Schichtholzauf-
lage {iber oder unter dem Aggregat ablesen

miissen oder ob Sie von der Klappschiene aus
Thr Mal§ umstellen.

1220 | 1215 | 1270 | 1265

Klappschienen
zum Schwenken und Rasten, einzeln

geteilt fiir jedes Schnittfeld, damit

beim Herunterklappen nicht etwaige auf der
Sége befindlichen Teile heruntergeworfen
werden.

Bequemes Zuschneiden auch bei kleinen
Plattenabmessungen in Arbeitshihe.

1220 | 1215 | 1270 | 1265

e | o | o | @




Details und Zubehor

Streifenanschlag
Insbesondere zum Schneiden von Wiederhol-
mafRen beim Horizontalschnitt geeignet. Das
gewiinschte MaR zuziiglich Séageblattdicke
wird einmalig eingestellt und dann immer
wieder von der Bezugskante abgegriffen und
nach unten abgetragen.

1220 | 1215 | 1270 | 1265

Bedienfunktionen bei
Automatikausfiihrungen
Sdgeaggregat Ein — Aus

Sagezyklus Start — Stop

Sédgezyklus unterbrechen (Austauchen)
Riicklauf zum Ausgangsort

1220 | 1215 | 1270 | 1265
o | «x | @ | «x
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Digitale MaBanzeigen

— Fiir den Vertikalschnitt zum Ablesen in
1/10 Genauigkeit.

— Fiir den Horizontalschnitt als grof3e

Arbeitserleichterung. Die Ségeblattdicke

wird automatisch beriicksichtigt.

1220 | 1215 | 1270 | 1265

ol ol ol o

O Option, ® Standard, x nicht méglich
8

Langsanschlag 1265/1270

zusitzlicher MaRanschlag im

unteren Bereich des Gestells, damit langere
und schwere Streifen auch auf den Schicht-
holzauflagen geschnitten werden konnen.

»Super Cut«
Das Vorritzsystem ohne Alternativen fiir
ausriffreie Schnitte an beschichteten
Materialien

1220 | 1215 | 1270 | 1265
ol ol ol o

1220 | 1215 | 1270 | 1265

Vorwahlfunktionen bei
Automatik-Ausfiithrung

— Sagezyklus mit oder ohne Riicklauf

— Sdgezyklus auf voller Maschinenldnge oder
nur bis zur Hilfte 1220 | 1215 | 1270 | 1265

— Manuell oder automatisch o | @ [ x | «x

Ein Hebel zum Verriegeln an den vertikalen
Raststellen oder beim Horizontalschnitt

1220 | 1215 | 1270 | 1265
e | x | @ [ «x

Lo

Plattenzuschnitt noch rationeller,
maBgenauer und sicherer

Mit diesem Zubehor nicht in TRK-gepriifter

Ausfiihrung erhaltlich.

— ZuschnittmalR eintippen — und schon ver-
schiebt sich der Anschlag auf einer stabilen
Gewindespindel zum gewiinschten Maf

— priizises Anfahren des Mallpunktes

— Programmspeicher fiir 10 MaRe

— Digitalanzeige, gut lesbar

Kurze Klappschiene, komplett,

um bei Sonderfillen die Maschine
mit weiteren Klappschienen ausstatten zu
konnen.

1220 | 1215 | 1270 | 1265
ol olTolo




Details und Zubehor

Elektrische
Verschiebeeinrichtung
fiir hochsten Bedienungskomfort.

Mit diesem Steuergerit verschieben Sie
Thre Platten einfach und schnell.

So brauchen Sie nur noch einen Mann fiir
die Zuschnittarbeiten.

HOLZ HER )

Ritzmesser

‘Besten e/ Code /Mo, oe car. e (e,
8231

o0

Ersatz-Ritzmesser »Super-cut«

Hartmetall-Wendeplatten mit 4 Schneiden
Karte mit 3 Paar (6 Stiick)

1220 | 1215 | 1270 | 1265
OllEREElE @) 10

Stufenlose Schnitt- und
Vorschubgeschwindigkeit*

Stufenlose Sageblatt-Drehzahl und
Vorschubgeschwindigkeit {iber zwei
Frequenzumwandler. Beim Schneiden von
NE-Metallen oder Kunststoffen wie z.B. PVC
haufig ein unerldBliches Zubehor, das fiir
optimale Schnittbedingungen sorgt.

1220 | 1215 | 1270 | 1265
e | x | x | x
O Option, @ Standard, x nicht méglich

Transportieren Sie Ihre Platten rationell
und sicher an den Anschlag. Sie konzen-
trieren sich nur noch auf den reinen
Zuschnitt, ohne den Arbeitsplatz am
Bedienungstableau zu verlassen.

1220 | 1215 | 1270 | 1265

MaBanschlag mit Klemmhebel-
fixierung

Verwendung als Programmieranschlag. Mit
diesem Anschlagsystem kénnen mehrere
Klappanschldge auf der MaRschiene fixiert
werden.

1220 | 1215 | 1270 | 1265
ol ol o TlTo

Nuteinrichtung

Sie erweitert das Einsatzgebiet Threr
Plattensdge. Zum Beispiel zum Nuten von
Seiten- und Riickwinden.

1220 | 1215 | 1270 | 1265
x | x | ol o

Schlitten mit verlangerter
Anschlagplatte

um schmale Werkstiicke auf der
Klappschiene bearbeiten zu kénnen.

1220 | 1215 | 1270 | 1265
ol ol olo

Holz-Her Zuschnitt Copyright by REICH Spezidimaschinen GmbH |
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Soooooooo

Zuschnittoptimierung
Optimierungsprogramme der Spitzenklasse in
verschiedenen Ausfiihrungen fiir
unterschiedliche Anwendungen.

Sageblatt-Auswahl

Sie erhalten bei uns S#geblatter fiir unter-
schiedliche Anforderungen. Getestet und mit
standiger Qualitdtskontrolle. Zubehor-
erginzung in Addition zum mitgelicferten
HM-bestiickten Sageblatt.

1220 | 1215 | 1270 | 1265
slelel
O O O

[ ] (Grundausstattung)

O

*mit diesem Zubehor nicht in TRK gepriifter Ausfiihrung erhaltlich. 9



1265/1270 automatic Maschinenabmessungen
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Schnittlange 3300 mm Schnittlinge 4300 mm Schnittlinge 5300 mm [T 9065
Schnitthohe 1600 mm Schnitthéhe 1600 und 1900 mm, Schnitthohe 1900 e A20/(555)
und 1900 mm 2200 mm (unten) und 2200 mm
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Malle in mm 1265/1270  1265/1270  1265/1270 1265/1270  Normalzubehor Type 1265:
Schmttho}_le Schmtthokle Schmttho}‘lf SchmtthoEsz Klapps-hiepentiin'l uhtl 2. bl mit essusnbaion
1645 mm* 1925 mm* 2070 mm** 2200 mm™**  Einzelauflagen, Programmschiene mit 3 Nocken,
- Verschieberost mit Hebelmechanik, Langsan-
a = Schnittlange + 1015 mm schlag auf Gestelldinge durchgehend, integrierte
AT Staubabsaugung, 1 hochwertiges HM-bestiicktes
b= SChnlttlange + 850 mm Kreissageblatt, Hohlz./Dachz., 220 mm @, 42 Z.,
o Schliisselsatz, Betriebsanleitung/Ersatzteillist
c=Gestellhohe  1930/1930 2210/2210 2350/2350 2485/2485 " °°esas BeIChsamerung/Bnataielliste
d=Masch-Hohe 2220/2335 2500/2615 2640/2755 2775/2890  Normalzubehdr Type 1270 automatic:
e = Raumhdéhe 2260/2365 2540/2645 2680/2785 2815/2920 Klappschienen im 1. und 2. Feld mit besdumbaren
" » Einzelauflagen, Programmschiene mit 3 Nocken,
Besaumhohe 1590/1590 1870/1870 2010/2010 2145/2145 automatischer Verschieberost, Lﬁngsanschlag
" auf Gestellange durchgehend, integrierte
DurchlaRhdhe ~ 1660/1660 1940/1940 2080/2080 2215/2215  Staubabsaugung, 1 hochwertiges M. bestiicktes
Kreissdgeblatt, Hohlz./Dachz., 220 mm @, 42 Z.,
*Gestell am Stiick/ ** Gestell in der Mitte geteilt Schliisselsatz, Betriebsanleitung/Ersatzteilliste
ArbeitsmaRe: 1265 1270 automatic

Technische
Daten

Die angegebene Plattenabmessung
setzt voraus, dafl das Sageblatt im
Schnitt ein- und austaucht. Ist dies
nicht gewiinscht, reduziert sich die
max. Plattenabmessung jeweils um
ca. 300 mm.

max. DurchlaRhohe
max. Besaumhdohe
max. Ritzhohe, vertikal
max. Werkstiickldnge
Schnittiefe bis
Ségeaggregat
Motorleistung
Pneumatik-Anschluf§
Absauganschlufl
Luftbedarf
Luftgeschwindigkeit
Séageblatt-Drehzahl

Séageblatt-@

Vorschub: Motorleistung
Geschwindigkeiten
Elektrischer AnschluRwert:

Maschinenabmessungen:
Grundflache

Hohe
Maschinengewicht
(bei grofter Maschine)
Bruttogewicht

(bei groRter Maschine)

1660, 1940, 2080 oder 2215 mm
1590, 1870, 2010 oder 2145 mm
1590, 1870, 2010 oder 2145 mm
3300, 4300 oder 5300 mm
45/50 mm

schwenkbar um 90°

3 kW (S 6-40%)

160 mm

2000 m3/h

22 m/s

5450 U/min bei 50 Hz,
6640 U/min bei 60 Hz
220 mm

Drehstrom, 3 kW

4315,5315 oder

6315 x 1420 mm

2220, 2500, 2640 oder 2775 mm
ca. 760 kg

ca. 990 kg

1660, 1940, 2080 oder 2215 mm
1590, 1870, 2010 oder 2145 mm
1590, 1870, 2010 oder 2145 mm
3300, 4300 oder 5300 mm
45/50 mm

schwenkbar um 90°

3 kW (S6-40%)

6 bar

@ 160 mm

2000 m3/h

22 m/s

5450 U/min bei 50 Hz,

6640 U/min bei 60 Hz

220 mm

0,35/0,55 kW

11/22 m/min

Drehstrom, 3,6 kW

4315, 5315 oder

6315 x 1420 mm

2335, 2615, 2755 oder 2890 mm
ca. 850 kg

ca. 1050 kg

Die Typen 1265/1270 automatic sind wahlweise mit oder ohne TRK-Absaugung erhaltlich (nach neuesten BG-Vorschriften).
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Type 1215/1220 automatic Maschinenabmessungen
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Malle in mm 1215/1220 1215/1220 1215/1220 Normalzubehor Typen 1215/1220 automatic:
Schnittlinge Schnittlinge Schnitthohe Klappschienen im 1., 2. und 3. Feld, 2 Lingsanschlige
. g hlag
4300 mm 5300 mm 2200 mm ** auf Gestellange durchgehend, Streifenanschlag bis
670 mm, Programmschiene mit 3 Nocken, 1 hochwerti-
a 5755 6755 ges HM-bestiicktes Kreissigeblatt, Hohlzahn/Dachzahn,
300 mm @, 60 Z., Schliisselsatz, Betriebsanleitung mit
b 5355 6355 Ersatzteilliste
¢ = Gestellhohe 2480 + 45
d = Maschinenhohe 2845 + 45
e= Raumhdhe 2895 Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen miissen wir uns
vorbljehalte&/ gia unsere !l;[IOLZ-HERIAHolszarlileiltl\)mAgs(rjnasc?igﬁnAeli)rll)e_]rd
. be td iterentwi n, t B al i
Besaumhohe 2100 uriverbindlich: Dic abgcebﬁdgt‘elr}‘dearséigi: enthalt 2.T auch Hagen
Sgndgr;}usstiattungse'n, diei_lnilc):ht ;um serienmii{&igetntLieferumtgang gehlii}:en.
v Bitt e -
DurchlaBhéhe 2200 HOLZ-HER Hindier. oo ch Ausstatiungsumfang bel Ihrem
Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten.
** Gestell in der Mitte geteilt
ArbeitsmaRe: 1215 1220 automatic

Technische
Daten

Die angegebene Plattenabmessung
setzt voraus, daf§ das Sdgeblatt im
Schnitt ein- und austaucht. Ist dies
nicht gewiinscht, reduziert sich die
max. Plattenabmessung jeweils um
ca. 400 mm.

max. DurchlaBhohe

max. Besdumhohe

max. Ritzhohe, vertikal

max. Werkstiicklange

Schnittiefe (je nach Werkstoff) bis zu

2050, 2200 oder 2800 mm
1950, 2100 oder 2700 mm
1950, 2100 oder 2700 mm
4300 oder 5300 mm
70/80 mm

Sageaggregat schwenkbar um 90°
Motorleistung 4,6 kW (S6-400%)
Pneumatik-Anschlufl

Absauganschlufl @ 160 mm
Luftbedarf 2000 m*/h
Luftgeschwindigkeit 22 m/s

ca. 4420/min
300 mm

Séageblatt-Drehzahl

Séageblatt-@

Vorschub: Motorleistung
Geschwindigkeiten

Elektrischer AnschluRwert:
Maschinenabmessungen:
Grundfldche bei freier Aufstellung
Grundflache bei Wandbefestigung

Drehstrom, 4,6 kW

Hohe 2745, 2895 oder 3495 mm
Maschinengewicht ca. 740 kg
Verpackung Sdgewagen auf Palette

(fiir Maschine 2200 x 5300 mm) 3000 x 1040 x 1000 mm

2050, 2200 oder 2800 mm
1950, 2100 oder 2700 mm
1950, 2100 oder 2700 mm
4300 oder 5300 mm
70/80 mm

schwenkbar um 90°

4,6 kW (S6-40%)

6 bar

@ 160 mm

2000 m3/h

22 m/s

ca. 4420/min

300 mm

0,35/0,55 kW

12 und 24 m/min
Vorschub- und/oder Sige-
motor stufenlos regelbar
Drehstrom, 5,2 kW

5555 x 1480 mm, 6555 x 1480 mm oder 6555 x 1730 mm
5555 x 1265 mm, 6555 x 1265 mm oder 6555 x 1515 mm

ca. 900 kg
Sdgewagen auf Palette
3100 x 1040 x 1200 mm

Gestell im Verschlag 6630 x 600 x 1700 mm

ca. 930 kg

2 Kisten

2980 x 1140 x 1080 mm
6740 x 690 x 1780 mm
ca. 1550 kg

Bruttogewicht
Verpackung, seemafig
(fiir Maschine 2200 x 5300 mm)

Bruttogewicht, seemiRig

ca. 1100 kg

2 Kisten

2980 x 1140 x 1080 mm
6740 x 690 x 1780 mm
ca. 1760 kg

Die Typen 1215/1220 automatic sind wahlweise mit und ohne TRK-Absaugung erhiltlich (nach neuesten BG-Vorschriften)
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NURTINGEN - ﬁEUTSCHND

MONTREAL - CANADA STRASSBURG - FRANKREICH CHARLOTTE - USA

REICH

Spezialmaschinen GmbH
D-7440 (72622) Niirtingen
Plochinger Strale 65
Telefon (07022) 702-0
Telefax (07022) 702-101
Telex 7267 318 rsmn d
Postanschrift:

Postfach 1803

D-7440 (72608) Niirtingen

HOLZ-HER — immer eine IDEE besser!

HOLZ HER |

Gedruckt auf umweltfreundlichem Papier aus 100 % chlorfrei gebleichtem Zellstoff
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