Spezialmaschinen

Plattensagen
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HOLZ-HER hat die L6sung
far universelles Plattenaufteilen.

Produktionsflache ist teuer! HOLZ-HER bietet Ihnen ein um- Ubrigens, wir liefern auf Wunsch
Nur 9 m? (1,5 x 6,5 m) Platz benoti-  fangreiches Programm an Platten- auch Sonderabmessungen, ganz
gen Sie fiir die HOLZ-HER Platten-  sdgen in manueller und automati- nach Ihrem Bedarf oder Ihren
séige mit 2200 mm Schnitthche und  scher Ausfiihrung von 45-75 mm Raumverhéltnissen.

5300 mm Schnittlédnge. Eine Platz- Schnitttiefe. (50 bzw. 80 mm auf
ersparnis, die Ihnen in Threr Produk- ~ Anfrage mit Sondereinrichtung Rufen Sie uns an oder fordern Sie
tion sicher anderweitig zugute moglich, da werkstoffabhéngig) ausfiihrliches Prospektmaterial an.
kommt. Mit Hilfe des Zubehorprogramms Ihr HOLZ-HER Stiitzpunkthéndler
Doch nicht nur das — mit dem sowie unserer jahrzehntelangen 14dt Sie gerne zu einer Vorfiihrung
patentierten »Super cut« Vorritz- Erfahrung konnen wir Thnen auch ein.
System ségen Sie ausrif¥frei und fiir schwierige Probleme eine
prazise. Losung anbieten, egal ob Sie Span-

oder Tischlerplatten, Plexiglas oder

Aluminium ségen wollen.

Mit HOLZ-HER Plattensédgen kon-

nen Sie auch groRe Formate sauber

und ausri¥frei sdgen.
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Aluminium,
Aluminiumverbund,
Holz- und Kunststoffe,
MDE Gipskarton

und vieles andere mehr aufteilen...

Fordern Sie unser ausfiihrliches
Informationsmaterial an.
HOLZ-HER bietet fiir fast alle
Werkstoffe eine optimale Losung.
Wir testen auch gerne fiir Sie

Ihr spezielles Material.




Modernste Fertigung
und innovative Technologie

fur echten Fortschritt




»Super cut«
Das Vorritzsystem ohne

Alternative

Super cut« ist ein patentiertes
System von HOLZ-HER, um aus-
rifrei, maRgenau und verleimfihig
beschichtete Plattenwerkstoffe auf
vertikalen Plattensédgen zu trennen.

Mit zwei Hartmetall-Ritzmessern
wird auf Sdgeblattbreite rechts und
links die Beschichtung der Platte an
der Oberfldche angeritzt. Beim
nachfolgenden Durchschneiden mit
dem Trennkreissdgeblatt kann die
harte, sprode oder faserige Deck-
schicht nicht mehr ausreien.

Mit den Vierkant-Wendeplatten-
messern erreichen Sie, je nach
Material, mehrfache Standzeit pro
Schneidkante bei nur einer Grund-
einstellung des Ritzkopfes.

Der Unterschied von
»Super cut« zu herkémmlichen
Vorritz-Systemen

Die beiden Hartmetall-Ritzmesser
von »Super cut« »ritzen« wirklich
nur die Deckschicht der Platte an.
Sie werden exakt auf die Zahnstérke
des Trennségeblattes eingestellt. Die
beiden Kopierrollen, die links und
rechts der Ritzmesser angebracht
sind, tasten die Plattenoberflache
ab. Mit dieser Art des Vorritzens
wird sogar das Ausreiflen von lang-
faserigen Deckschichten (wie
Furniere) verhindert. Einen Schnitt-
versatz kann es nicht geben, was
natiirlich der Verleimqualitét Threr
Kanten zugute kommt.

Ohne »Super cut«

Mit »Super cut«

Die »Super cut«-Vorteile
in Kiirze:

» prizise und einfach einstellbare
Hartmetall-Ritzmesser

» nur die Deckschicht wird
angeritzt

» kein Schnittversatz

» dadurch bessere Verleimqualitét
der Kanten

» hohe Standzeit der Ritzmesser

» praktisches Hartmetall-

Wendeplatten-System mit
4 Schneidkanten




Hochleistungs-Plattensige 1220 automatic

HOLZ HER

s S N ‘. e
3 , ; S Neue Staubabsaugung nach
: TRK-Richtlinien

“ An jeder vertikalen Schnittstelle der

. . St ’ 5 Plattensédge befindet sich ein hin-

% iR S = terer Absaugkanal, der sicherstellt,
e — i daR beim Sageblattaustritt hinten
m— 1 S e Staub und Spine wirkungsvoll abge-
— = | : saugt werden. Beim Horizontal-
: schnitt wird die Platte auf der rech-
ten Seite der Sdge gegen einen

<‘ klappbaren Absaugkanal angelegt.

! Wahrend des Horizontalschnittes
wird zwischen den Auflageleisten
abgesaugt. Beim Ségeblattaustritt
am Ende der Platte fangt der ver-
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tikale Kanal die Spéne auf.
‘ (Detailaufnahmen siehe bei Type
& 1215, Seite 9)
|
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Sdgeaggregat Verschieberost Kettenfiihrung \ Feste Raststellen Werkstiickauflagen GestellfliBe
mit Leistungsreserven @ mit zwingender Ausweichmechanik, leichtldufig und zum ruckfreien Transport ; fiir den Sdgewagen oben und unten mit Transportrollen kombiniert @ verstellbare GestellfiiRe, damit Uneben-
4,6 kW nur fiir das Ségeblatt damit ein Beschédigen der Anlageleisten des schweren Sagewagens sowie des ; gleichzeitig; @ stabile Holzauflagen zum mehrmaligen heiten des Werkstattbodens die Schnitt-
bis 75 mm Schnittiefe (je nach Werkstoff) im Horizontalschnitt verhindert wird Sédgeaggregats fiir den horizontalen und | exakter Winkelschnitt, auch bei hohen Nachbesdumen mit nur einer Grund- genauigkeit nicht beeintrachtigen.
fiir Vertikal- und Horizontalschnitte @ Prizisions-Fiihrungsschiene — breit, vertikalen Vorschub. PlattenmafRen. einstellung fiir hochste Schnittprazision
schwenkbar. stabil und plangeschliffen, damit der und Winkelgenauigkeit *Die groBe Abbildung zeigt die Plattensége in einer
Sagewagen auf der gesamten Schnittldnge | @ Rollen werden zum Verschieben der nicht BG-HOLZ-staubgepriiften Ausfiihrung.
exakt im Winkel gefiihrt werden kann. i Platten angehoben und fiir den Schnitt Die entsprechend den TRK-Richtlinien gednderten
| abgesenkt Maschinen sind gegen Mehrpreis lieferbar.



Hochleistungs-Plattensdgen
1215/1220 automatic im Detail

Bedienungstableau der 1220

Wahlschalter fiir Vorschub fiir 2 Vorschub-
geschwindigkeiten 12/24 m/min, Ein- und

Austauchen, Horizontal- und Vertikalschnitt;

Drucktaster fiir Sigemotor und Vorschub-
motor getrennt mit Sicherheitsschalter
gegen Fehlbedienung —

sowie Not-Ausschalter.

-

Klappschienen

zum Schwenken und Rasten, einzeln
geteilt fiir jedes Schnittfeld.

Bequemes Zuschneiden auch bei kleinen
Plattenabmessungen in Arbeitshéhe.

Sicherheits-System: keine Quetschgefahr,
Kkleinste Abschnitte kénnen nicht nach
hinten wegkippen, einzelne Schwenk-
segmente, damit Sie groRere Restplatten
nicht immer abrdumen miissen.

Ergonomisch ausgestaltete Ma8schienen

in Blickrichtung sowie Klemm-Anschlag
fiir Einhand-Bedienung.

Multifunktionshebel

zum einfachen Bedienen.

Im Vertikalschnitt zum Einrasten des Séage-

wagens oben und unten zugleich, damit
ein absoluter Winkelschnitt gewahrleistet
ist.

Im Horizontalschnitt zum Feststellen des
Sageaggregates in jeder Schnitthohe;
gleichzeitig wird der Auflagerost auto-
matisch verschoben, wenn das Ségeblatt
auf eine der Leisten treffen wiirde.

Langs- und Streifenanschlag
ausgekliigeltes MaRanschlag-System:

Vertikalschnitt:

Feste Raststellen, MaReinstellung am
Lingsanschlag, auch mit elektronischer
Anzeige.

Horizontalschnitt:

Schneiden von Streifen mit dem Streifen-
anschlag fiir Zuschnitte von oben nach
unten oder bei kleineren Werkstiicken ab
Klappschiene. Programmnocken bei
Serienschnitten fiir Streifen.

Sandwich-Schallddmmung
unser »leisestes« Argument.

Sie miissen schon sehr genau hinhoren,
wenn Sie das Gerdusch von Motor und
Ségeblatt horen wollen.

Mit unserer speziellen Schallddmmung
erfiillen wir die entsprechenden Vorschriften
der HOLZ-Berufsgenossenschaft — ohne
Mehrpreis.

Stufenlose Drehiahlregulierung

fiir Ségeblatt und Vorschubgeschwindigkeit
(Sonderzubehor)



Neue Staubabsaugung nach
TRK-Richtlinien

An jeder vertikalen Schnittstelle der
Plattensdge befindet sich ein hin-
terer Absaugkanal, der sicherstellt,
daR beim S#geblattaustritt hinten
Staub und Spéne wirkungsvoll abge-
saugt werden. Beim Horizontal-

schnitt wird die Platte auf der rech-
ten Seite der Sége gegen einen
klappbaren Absaugkanal angelegt.
Wihrend des Horizontalschnittes
wird zwischen den Auflageleisten
abgesaugt. Beim Sageblattaustritt
am Ende der Platte fingt der ver-
tikale Kanal die Spéne auf.




mit Leistungsreserven

3 kW, bis 45 mm Schnittiefe
Schwenkbar fiir den Vertikal- oder
Horizontalschnitt.

Verschieberost 1265

damit ein Beschddigen der Anlageleisten
im Horizontalschnitt verhindert wird.
Per Hebelmechanik verschieben Sie den
Auflagerost nach unten (als Sonder-

zubehor auch automatisch wie bei 1270).

Verschieberost 1270

damit ein Beschddigen der Anlageleisten

im Horizontalschnitt verhindert wird,

ist die Maschine mit einem automatischen

Verschieberost ausgestattet.

*Die Abbildung zeigt die Plattensdge in einer nicht
BG-HOLZ staubgepriiften Ausfiihrung.

Die entsprechend den TRK-Richtlinien gednderten
Maschinen sind gegen Mehrpreis lieferbar.



Plattensage 1265

Kettenfiihrung 1270 Werkstiickauflagen 1265/1270
leichtldufig und zum ruckfreier_1 Transport mit Transportrollen kombiniert

des schweren Sdgewagens sowie des ® Stabile Holzauflagen zum mehrmaligen
Sageaggregats fiir den horizontalen und Nachbesdumen mit nur einer Grundein-
vertikalen Vorschub.

stellung fiir hochste Schnittprazision
und Winkelgenauigkeit.

@ Rollen werden zum Verschieben der
Platten angehoben und fiir den Schnitt
abgesenkt.

© Verstellbare GestellfiiRe, damit Uneben-
heiten des Werkstattbodens die Schnitt-
genauigkeit nicht beeintrachtigen.

*Die Abbildung zeigt die Plattensége in einer nicht

BG-HOLZ staubgepriiften Ausfiihrung. Die ent-
sprechend den TRK-Richtlinien gednderten
Maschinen sind gegen Mehrpreis lieferbar.

1



Die Plattensagen
1265/1270automatic im Detall

Bedienungstableau der 1270 Arbeitsfolge: Feste Raststellen 1265/1270

Arbeitstaster fiir Sigemotor und Vorschub- mit Riicklauf - ohne Riicklauf zum Einrasten des Sdgewagens oben und
motor getrennt; mit Sicherheitsschalter A,,rbeltﬁf(’lge: ) . unten gleichzeitig, damit ein absoluter
gegen Fehlbedienung - Not-Ausschalter. sagen 1_._1ber gesamte Masphlne'plange - Winkelschnitt gew#hrleistet ist.
Wahlschalter fiir Vorschub: langsam - schnell ségen tiber halbe Maschinenlénge.

Im Bild rechts: Digitalanzeige horizontal

| 3 : ‘ T el i

MaBanzeige 1265/1270 Automatisches Eintauchen Vorschubmotor 1270

fiir den Horizontalschnitt mit zugeordneten des Sdgeaggregats 1270 fiir automatische Senkrecht- und
Malbandern Waagrechtschnitte.

Klappschienen 1265/1270 Sandwich-Schalldéammung
damit auch kleinere Platten bequem 1265/1270
zugeschnitten werden kdnnen. Mit unserer speziellen Schallddmmung

erfiillen wir die entsprechenden Vorschriften
der Holz-Berufsgenossenschaft —
ohne Mehrpreis
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Spezielles Sonderzubehor
1265/1270 automatic

0 0 i ET . HEE ETERLES
e
e
Langsanschlag 1265/1270 Elektro-pneum. Ausweichrost Nuteinrichtung
zusitzlicher MaRanschlag im fiir 1265 1265/1270
unteren Bereich des Gestells Bestell-Nr. 133.60 45 fiir Type 1265, Sie erweitert das Einsatzgebiet Threr

bei Type 1270 serienmRig Plattensdge. Zum Beispiel zum Nuten von
Seiten- und Riickwinden.

Streifenanschlag

fiir das horizontale maRgenaue Aufteilen
der Platten von oben nach unten

Bestell-Nr. 36.59 63

Weiteres Sonderzubehér fiir das gesamte HOLZ-HER Plattensdgen-Programm siehe Seite 14/15

13




Sonderzubehér
1215/1220 automatic und
1265/1270 automatic

Elektrische
Verschiebeeinrichtung
fiir hochsten Bedienungskomfort.

Mit diesem Steuergerit verschieben Sie
Thre Platten einfach und schnell.

So brauchen Sie nur noch einen Mann fiir
die Zuschnittarbeiten.

——(HOLZ HER)—

Elektronisches
MaBanschlag-System

mit praziser, stoR- und drucksicherer
Zahnstangenfiihrung.

Einfach Langsanschlag oder Aggregat bis
zum gewiinschten Mal verfahren und fest-
stellen, das ist alles.

Fiir den Horizontalschnitt:
Bestell-Nr. 133.16 39 — fiir Type 1215
Bestell-Nr. 132.31 48 — fiir Type 1220

Bestell-Nr. Schnitthéhe fiir Type

115.08 63 2200 mm 1265/1270
115.08 71 2070 mm 1265/1270
115.08 98 1900 mm 126571270
115.09 01 1600 mm 1265/1270

fiir den Vertikalschnitt:
Bestell-Nr. 114.27 12 — alle Typen

14

Transportieren Sie Ihre Platten rationell
und sicher an den Anschlag. Sie konzen-
trieren sich nur noch auf den reinen
Zuschnitt, ohne den Arbeitsplatz am
Bedienungstableau zu verlassen.

Ein Beitrag zur Humanisierung des
Arbeitsplatzes.

220V, 50/60 Hz, 1 Ph

Bestell-Nr. 132.88 24 - 5300 mm
Bestell-Nr. 133.26 19 - 4300 mm
Bestell-Nr. 133.26 27 - 3300 mm

Plattenzuschnitt
noch rationeller, maBgenauer
und sicherer

Mit der Kombination elektrische Ver-
schiebeeinrichtung und elektronischem
Programmanschlag perfektionieren Sie
Thren Plattenzuschnitt in duflerst rationeller
Weise, verbunden mit hochstem Bedienungs-
komfort.

— ZuschnittmaR eintippen — und schon
verschiebt sich der Anschlag auf einer
stabilen Gewindespindel zum gewiinschten
MaR

— prézises Anfahren des Maf3punktes

— Programmspeicher fiir 10 wiederkehrende
MaRe

— Digitalanzeige, gut lesbar

Bestell-Nr. 134.59 58

Schlitten mit verlangerter
Anschlagplatte

um schmale Werkstiicke auf der
Klappschiene bearbeiten zu knnen.

Bestell-Nr. 114.53 71 — fiir Typen 1215/1220
Bestell-Nr. 114.54 36 — fiir Typen 1265/1270

Stufenlose Schnitt- und
Vorschubgeschwindigkeit*

Stufenlose Sigeblatt-Drehzahl und
Vorschubgeschwindigkeit iiber zwei
Frequenzumwandler

*nur fiir Typen 1215 und 1220 automatic
lieferbar




&«

Kurze Klappschiene, komplett

um bei Sonderfillen die Maschine
mit weiteren Klappschienen ausstatten zu
konnen.

Bestell-Nr. 115.24 32

Ritzmesser

Ersatz-Ritzmesser »Super-cut«

Hartmetall-Wendeplatten mit 4 Schneiden
Karte mit 3 Paar (6 Stiick)

Bestell-Nr. 113.92 31

Sageblatt-Auswahl

Sie erhalten bei uns Sageblatter fiir unter-
schiedliche Anforderungen. Getestet und mit
standiger Qualitdtskontrolle.

fiir Typen 1215/1220: fiir Typen 1265/1270:
HM-Kreissdgeblatt, @ 300 mm, HM-Kreissdgeblatt, @ 220 mm,
Wechselzahn, 60 Zidhne, Wechselzahn, 64 Zihne,

mit ausgenieteten Dehnungsbohrungen. Bestell-Nr. 13.72 19

Bestell-Nr. 49.24 85 HM-Kreissigeblatt @ 220 mm,
HM-Kreissdgeblatt @ 300 mm, Hohlzahn-Dachzahn, 42 Zdhne,
Hohlzahn-Dachzahn, 60 Zahne, Bestell-Nr. 52.95 91

mit ausgenieteten Dehnungsbohrungen.
Bestell-Nr. 49.02 10

\ ; o i i
MaBanschlag mit Klemmhebel-
Fixierung

Bestell-Nr. 115.02 78

Verwendung als Programmier-

anschlag. Mit diesem Anschlagsystem
konnen mehrere Klappanschldge auf der
Malschiene fixiert werden.

Besonders zu empfehlen bei immer wieder-
kehrenden MaRen, d.h., ein Anschlag

pro sich wiederholendem Maf3.
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Plattensage 1205 ..o

@ verwindungssteifer, grundsolider
Aufbau — Gestell aus einem Stiick

@ geringe Aufstellzeit

@ Anpassung an Bodenuneben-
heiten durch verstellbare Fii3e

@ integrierte Absaugung mit Spéne-
auffangsack am Ségewagen

@ Motorschutz gegen Uberlastung
und 0-Spannungsausldser

@ mit dem Ségeaggregat nachbe-
sdumbare untere Werkstiick-
auflage

@ 5 feste Schnittstellen fiir senk-
rechte Schnitte

@ prizise Fithrung des Sdgeaggrega-
tes — der Sigewagen rastet oben
und unten gleichzeitig ein

@ cinfaches Ein- und Austauchen
des Sdgeaggregates

*Nicht umriistbar fiir Holzbearbeitung gemaR
TRK-Absaugungsrichtlinien.
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@ Sigeaggregat ohne Kraftaufwand
durch Gewichtsausgleich um
90 Grad schwenkbar

Technische Daten

ArbeitsmalRe:
Schnittlange 3300/4300 mm
Schnitthdhe 1600/1900/2095 mm
Besdumhohe 1590/1870/2040 mm
Schnittiefe bis 45/50 mm
Motorleistung
Sdgeaggregat Drehstrom 3 kW
Drehzahl Sdgeblatt 5450 U/min
Séageblatt-@ 220 mm

Elektr. AnschluBwert 3 kW

Grundflache 4315/5315 x 1420 mm
Maschinenh6he 2200/2500/2670 mm
Maschinengewicht ca. 650/700 kg
Normalzubehor:

Werkstiickauflage aus besdumbarem Schicht-
holz, Klappschiene im 1. Feld, Programm-
schiene mit 3 Nocken, integrierte
Staubabsaugung, Schliisselsatz, Betriebs-
anweisung mit Ersatzteilkatalog

@ Programmschiene mit 3 Nocken
fiir waagrechten Serienzuschnitt
(durch Sonderzubehor ausweit-
bar)

Sonderzubehiir::

Liangsanschlag, komplett, 1280 mm
MafRanzeige vertikal

Streifenanschlag bis 670 mm
Klappschiene kurz

(zum bequemen Zuschneiden auch kleiner
Plattenabmessungen in Arbeitshéhe)
Schlitten mit verldngerter Anschlagplatte
(zum Bearbeiten von schmalen Werkstiicken
auf der Klappschiene)

Schlitten mit Klemmhebel

Zusitzliche Programmnocken
AnschluRstutzen 70 oder 80 mm — bei
Verwendung einer Fremdabsaugung

(Bitte bei Bestellung angeben)



.

Plattensage 1205 im Detail @z,

9 ) 2 5

©® MaBanschlag im 1. Feld Werkstlickauflagen GestellfliBe

zum Einstellen der Mal3e fiir mit Transportrollen kombiniert @® verstellbare Gestellfiil3e, damit
den Senkrechtschnitt. Auch iiber ® stabile Holzauflagen zum Unebenheiten des Werkstattbodens
gesamte Maschinenldnge lieferbar mehrmaligen Nachbesdumen mit die Schnittgenauigkeit nicht
(Sonderzubehor) nur einer Grundeinstellung fiir beeintréchtigen.

@ Klappschiene hochste Schnittprézision und

zum bequemen Zuschneiden von Winkelgenauigkeit

kleinen Plattenabmessungen ® Rollen werden zum Verschieben

in Arbeitshohe. Fiir jedes Schnitt- der Platten angehoben und fiir den

feld einzeln schwenkbar. Schnitt abgesenkt

Auch lieferbar fiir die restlichen
Felder (Sonderzubehor)

C N = -
L34 -
T
[ |
[
Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. T
Anderungen miissen wir uns vorbehalten, da unsere 5 =
HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen einer
standigen Weiterentwicklung unterliegen. RRRRRX
Deshalb sind auch die Abbildungen unverbindlich.
Die abgebildeten Maschinen enthalten z.T. auch
Sonderausstattungen, die nicht zum serienmaRigen
Lieferumfang gehoren. Bitte informieren Sie sich
iiber den genauen Ausstattungsumfang bei IThrem ; ) : '
HOLZ-HER Héndler. . e —— ST —
Anderungen von Konstruktion und Ausstattung
vorbehalten. Weitere MaRe auf Anfrage
Mal Schnittldnge Schnittlange
3300 mm 4300 mm
a 4315 mm 5315 mm
b 4150 mm 5150 mm
Mal} Schnitthohe Schnitthohe Schnitthéhe
1645 mm (1,6 m) 1925 mm (1,9 m) 2095 mm
¢ = Gestellhohe 1930 mm 2210 mm 2380 mm
d =Maschinenhéhe 2220 mm 2500 mm 2670 mm
e =Baumhohe 2260 mm 2500 mm 2710 mm
Besdumhohe* 1590 mm 1870 mm 2040 mm
DurchlaBhohe** 1660 mm 1940 mm 2095 mm

17



Type 1215/1220 automatic Maschinenabmessungen
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Malle in mm 1215/1220 1215/1220 1215/1220 Normalzubehér Typen 1215/1220 automatic:
Schnittlange Schnittlinge Schnitthohe Klappschienen im 1., 2. und 3. Feld, 2 Langsanschldge
4300 mm 5300 mm 2200 mm ** auf Gestellange durchgehend, Streifenanschlag bis
670 mm, Programmschiene mit 3 Nocken, 1 hochwerti-
a 5755 6755 ges HM-bestiicktes Kreissdgeblatt, Hohlzahn/Dachzahn,
300 mm @, 60 Z., Schliisselsatz, Betriebsanleitung mit
b 5355 6355 Ersatzteilliste
¢ = Gestellhohe 2480 + 45
d = Maschinenhohe 2845 + 45
e = Raumhohe 2895
Besdumhohe 2100
DurchlaBhohe 2200
** Gestell in der Mitte geteilt
ArbeitsmaRe: 1215 1220 automatic

Technische
Daten
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max. DurchlaBhohe

max. Besiumhdohe

max. Ritzhohe, vertikal

max. Werkstiicklange

Schnittiefe (je nach Werkstoff) bis zu

Ségeaggregat

Motorleistung

Sédgeblatt-Drehzahl

Sageblatt-0

Vorschub: Motorleistung
Geschwindigkeiten

Elektrischer Anschluf3wert:
Maschinenabmessungen:
Grundfldche bei freier Aufstellung
Grundflache bei Wandbefestigung
Hohe

Maschinengewicht

Verpackung

(fiir Maschine 2200 x 5300 mm)

Bruttogewicht
Verpackung, seemafig
(fiir Maschine 2200 x 5300 mm)

Bruttogewicht, seemaRig

2050, 2200 oder 2800 mm
1950, 2100 oder 2700 mm
1950, 2100 oder 2700 mm
4300 oder 5300 mm
70/80 mm

schwenkbar um 90°

46 kW

ca. 4420/min

300 mm

Drehstrom, 4,6 kW

2050, 2200 oder 2800 mm
1950, 2100 oder 2700 mm
1950, 2100 oder 2700 mm
4300 oder 5300 mm
70/80 mm

schwenkbar um 90°

4,6 kW

ca. 4420/min

300 mm

0,35/0,55 kW

12 und 24 m/min
Vorschub- und/oder Sége-
motor stufenlos regelbar
Drehstrom, 5,2 kW

5555 x 1480 mm, 6555 x 1480 mm oder 6555 x 1730 mm
5555 x 1265 mm, 6555 x 1265 mm oder 6555 x 1515 mm

2745, 2895 oder 3495 mm

ca. 740 kg ca. 900 kg

Sagewagen auf Palette Sdgewagen auf Palette
3000 x 1040 x 1000 mm 3100 x 1040 x 1200 mm
Gestell im Verschlag 6630 x 600 x 1700 mm

ca. 930 kg ca. 1100 kg

2 Kisten 2 Kisten

2980 x 1140 x 1080 mm 2980 x 1140 x 1080 mm
6740 x 690 x 1780 mm 6740 x 690 x 1780 mm
ca. 1550 kg ca. 1760 kg

Die Typen 1215/1220 automatic sind wahlweise mit oder ohne TRK-Absaugung erhiltlich

(nach neuesten BG-Vorschriften).




1265/1270 automatic Maschinenabmessungen
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Schnittlange 3300 mm Schnittldnge 4300 mm Schnittlange 5300 mm
Schnitthéhe 1600 mm Schnitthéhe 1600 und 1900 mm, Schnitthéhe 1900 und 2200 mm
und 1900 mm 2200 mm (unten)
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MaRe in mm 1265/1270  1265/1270  1265/1270 1265/1270  Normalzubehor Type 1265:
Schnlttho}‘qe Schmttho?e Schnitthéhe Schmttho?s Rlappsahieen:iin, 45 2. Feldnit bessinibaren
1645 mm* 1925 mm* 2070 mm** 2200 mm™**  Einzelauflagen, Programmschiene mit 3 Nocken,
A Verschieberost mit Hebelmechanik, Langsan-
a = Schnittlinge + 1015 mm schlag auf Gestelldnge durchgehend, integrierte
T Staubabsaugung, 1 hochwertiges HM-bestiicktes
b= SChnlttlange + 850 mm Kreissdgeblatt, Hohlz./Dachz., 220 mm @, 42 Z.,
- Schliissel i itung/ illi
c=Gestellhshe  1930/1930 2210/2210 2350/2350 2485/2485  Schlisselsatz, Befricbsanleitung/Ersatzteilliste
d=Masch.-Hohe 2220/2335 2500/2615 2640/2755 2775/2890  Normalzubehdr Type 1270 automatic:
e = Raumhohe 2260/2365 2540/2645 2680/2785 2815/2920 Klappschienen im 1. und 2. Feld mit besdumbaren
" » Einzelauflagen, Programmschiene mit 3 Nocken,
Besaumhohe 1590/1590 1870/1870 2010/2010 2145/2145 automatisc}%gr Versghieberost’ Léngsanschlag
- f Gestelldnge durchgehend, integriert
Durchlafhthe ~ 1660/1660 1940/1940 2080/2080 2215/2215  Staubabsangeng, 1 hochwertiges LM bostickies
Kreissédgeblatt, Hohlz./Dachz., 220 mm @, 42 Z.,
*Gestell am Stiick/ ** Gestell in der Mitte geteilt Schliisselsatz, Betriebsanleitung/Ersatzteilliste
ArbeitsmalRe: 1265 1270 automatic

Technische
Daten

max. DurchlaBhohe
max. Besiumhohe
max. RitzhGhe, vertikal
max. Werkstiicklange

Schnittiefe bis
Ségeaggregat
Motorleistung

Sédgeblatt-Drehzahl

Ségeblatt-O

Vorschub: Motorleistung
Geschwindigkeiten
Elektrischer AnschluBwert:

Maschinenabmessungen:

Grundflache

Hohe

Maschinengewicht
(bei groRter Maschine)

Bruttogewicht

(bei groRter Maschine)

Die Typen 1265/1270 automatic sind wahlweise mit oder ohne TRK-Absaugung erhiltlich
(nach neuesten BG-Vorschriften).

1660, 1940, 2080 oder 2215 mm
1590, 1870, 2010 oder 2145 mm
1590, 1870, 2010 oder 2145 mm
3300, 4300 oder 5300 mm
45/50 mm

schwenkbar um 90°

3 kW

5450 U/min bei 50 Hz,

6640 U/min bei 60 Hz

220 mm

Drehstrom, 3 kW

4315, 5315 oder

6315 x 1420 mm

2220, 2500, 2640 oder 2775 mm
ca. 760 kg

ca. 990 kg

1660, 1940, 2080 oder 2215 mm
1590, 1870,2010 oder 2145 mm
1590, 1870,2010 oder 2145 mm
3300, 4300 oder 5300 mm
45/50 mm

schwenkbar um 90°

3 kW

5450 U/min bei 50 Hz,

6640 U/min bei 60 Hz

220 mm

0,35/0,55 kW

11/22 m/min

Drehstrom, 3,6 kW

4315, 5315 oder

6315 x 1420 mm
2335,2615,2755 oder 2890 mm
ca. 850 kg

ca. 1050 kg
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