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.. mit Langs-, Quer- und separater Kopfteilsage, Streifensammelstation nach der Langssage, Dreh-
station fuir Teile sowie kombinierter voll- und halbautomatischer Abstapelung.

.. with rip, cross and separate head cut saw, strip collecting station after the rip saw, turning device for
parts as well as combination of fully and semi-automatic destacking.

.. avec scie longitudinale, scie transversale, scie séparée pour Coupes de tétes, station de réassemblage
de bandes derriere la scie longitudinale, table tournante pour des pieces, I’ensemble en étroite coordi-
nation avec le systeme d’empilage entierement ou semi-automatique.

-

. con sierra longitudinal, transversal y sierra separada para cortes de cabeza, estacion colectora para
tiras tras la sierra longitudinal, estacion colectora para piezas, asi como combinacion de apilado
completo y semi-automatico.

.. con sega longitudinale, trasversale e per tagli di testa, stazione di raccolta e rotazione per i pezzi e
diapositivo di accatastamento automatico/semi-automatico.
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. mit Langs- und Quersége, Drehvorrichtung far Kopfteile, Quersége mit 2 Programmschiebern, kombi-

nierter halb- und vollautomatischer Abstapelung mit Verteilstation, Drehstation und Etagensammelstation.

. with rip and cross cut saw, book turning device for head cuts, cross cut saw with 2 program fences,
combined semi- and fully automatic destacking station with distribution device, turning device and

multi level collection station.
. avec scie longitudinale et transversale, dispositif de table tournante pour des piéces de tétes, scie

transversale avec 2 pousseurs programmes, combinaison d’empilage semi- et entierement automa-
tique avec station de distribution, de retournement et de réassemblage a etages.

. con sierra longitudinal y transversal, dispositivo giratorio para piezas de cabeza, sierra transversal con
2 posicionadores de programa, combinacion de apilado semi- y completamente automatico, con
estaciones de distribucion, de giro y de apilado a varios pisos.

. con sega longitudinale, trasversale, dispositivo di rotazione pacchi, stazione di selezione, raccolta e

accatastamento completamente automatica.
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.. mit Drehstation fiir Kopfschnitte
und halbautomatischer Abstapelung

.. with turning device for head cuts
and semiautomatic destacking

.. et dispositif de table tournante pour
de pieces de tétes et empilage
semi-automatique

.. y dispositivo giratorio para piezas
de cabeza y apilado semi-

automatico 7
.. e dispositivo di rotazione per tagli
de testa e dispositivo di accata-

stamento semiautomatico

.. mit Drehstation fiir Kopfschnitte
und kombiniert voll-, halbautomatischer Abstapelung

.. with turning device for head cuts
and combination of fully-automatic and semi-automatic
destacking

... et dispositif de table tournante pour de pieces de tétes
" et empilage semi-automatique et entierement automatique

.. y dispositivo giratorio para piezas de cabeza
y combinacién de apilado completo y semi-automatico

.. e dispositivo di rotazione per tagli de testa
e dispositivo di accatastamento semi-automatico/automatico
combinato.
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@ Vakuum-Beschickung

Vacuum feeding
Alimentation par ventouses
Alimentacioén por ventosas
Carico a depressione

@ Vorstapeltisch

Pre-stacking table

Table de pré-empilage

Mesa pre-estibadora

Tavolo di preaccatastamento

@ Drehvorrichtung fiir Kopfschnitte

Turning device for head cuts

Dispositif de table tournante pour coupes
de tétes

Dispositivo giratorio para cortes de
cabeza

Dispositivo di rotazione per tagli di testa

@ Quersage und Verteilstation

Cross cut saw and distribution device
Scie transversale et pont de distribution
Sierra transversal y puente distribuidor
Sezionatrice trasversale e ponte di
distribuzione




@ Abstapelstationen mit Rechen
Destacking stations with fork
Station d’empilage avec rateau
Estaciones de apilado con rastrillo
Stazioni di accatastamento con pettine

Stapelbildung
Forming of stacks
Empilage
Formacion de pilas
Composizione catasta

@ Abstapelrechen
Destacking fork
Réateau d’empilage
Rastrillo de apilado
Pettine di accatastamento

Etagen-Sammelstation
Multi-level collection lift
Station d’empilage a étages
Estacion de apilado a varios pisos
Stazione di raccolta a piani

@ Spannzangen des geteilten Programmschiebers
Clamps of split program fence
Pinces de serrage du pousseur programmeé divisé
Pinzas de sujecion del posicionador de programa
dividido
Pinze di fissaggio dello spingitore a programme
diviso

RoaAM) )

@ Queruibergabestation
Cross transfer
Transport transversal

Estacion de transporte transversal
Stazione di traslazione trasversale

@ CNC Stapel-Ausrichtwagen i
CNC aligning fence for stacks i
Chariot de cadrage CNC pour piles |
Carro alineador con mando CNC para pilas
Carrello di allineamento catasta CNC
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(@) Dreh- und Verteilstation | L e
Turning and distribution device for parts 2 T 2
Station de retournement et distribution ‘ .
Estacion de giro y distribucién de piezas
Stazione di rotazione e distribuzione pezzi ‘ T IR BRARE Ade Aadd A E
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@ Ubersicht: sortieren, sammeln, abstapeln
View of sorting, collecting and destacking stations
Vue du triage, réassemblage des piéces et station d’empilage
Vista general: clasificar, coleccionar apilar
Visione generale: scegliere, raccogliere, accatastare

CNC Paketauszug nach der Quersage
CNC outfeed fence after the cross cut saw
Extraction CNC derriére la scie transversale
Extractor con mando CNC para paquetes tras la sierra
transversal
Estrazione pacco CNC dopo la sezionatrice trasversale
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@ Voll- und halbautomatische Abstapelung
Fully and semi-automatic destacking
Empilage complet et semi-automatique
Apilado completo y semi-automatico
Accatastamento automatico/semi-automatico

Zufuihrung von Schonplatten

Feeding of cover boards

Alimentation des panneaux martyrs
Alimentacién de tableros de proteccion
Carico pannelli di protezione

@ Zentrale Anlagensteuerung

Central plant control

Centre de contréle de I'installation
Mando central de la instalacion
Comando centrale dell’impianto
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HOLZMA MASCHINENBAU
MANAGEMENT

Parts
Offcuts
Scrap

Boards

Estimated costs

Material used
Machine time

Parts obtained

1:113.8

GMBH CUT RITE V5.0

SUMMARY

ua ate

45.82 M2
0:39 hrs 150.00

41.93 M2 15.092

A:26.2 B:41.8

ORDER

006/47

Number of Parts
Number of Boards
Number of Patterns
Number of Cycles
Cutting length
Waste (%Parts)
Waste ($Boards)

otal cost

534.49
98.29

632.79

HOLZMA

Edging:

HOLZMA MASCHINENBAU GMBH

PATTERN: 5

Board: BOARD2 size:

Material: MDF16

FRONT FRONT
495 x 347 495 x 347

Waste:

2750.0

FRONT
495 x 347

CUT RITE V5.0

6.90%

FRONT
495 x 367

FRONT FRONT FRONT
95 x 347 495 x 347 495 x 347
BACK! . BACKI
500 x 997 500 x 997

Saw kerf:4.8 Rear trims(+kerf) Rip:5.0 Cross:5.0 Retrim(+kerf):0.0

Length  wWidth

500.0 34

7.0 13 11 2 2
Length f. 490.0, Width f. 337.0, Customer Holzma
2 2 2

500.0

2750 x 1250 X 16.0

ORDER HOLZMA

00006 4711/H)

No. of boards: 1

FRONT
495 x 347

FRONT
495 x 367

Total Cut so Qty
rod_ Fa

SI0ET!

Qty Still Destack
o_cut. stn
NIL A2

997.0 1
Iength f£. 490.0, Width £. 987.0, Customer Holzma,
10 10 4

495.0

Length f. 485.0, Width f. 337.0, Customer Friz,
00.0 2 2

Length f£. 190.0, Width £. 337.0, Customer Bargstedt,

ON-LINE

FEED BACK




GIGANT HFL/V/T 42 | HFL/V/T 61
Schnittlange

Cutting length

Longueur de coupe 3300/4300/5600 mm

Longitud de corte
Lunghezza di taglio

Max. Plattenbreite
Max. board width
Largeur max. de panneaux 1600/2200 mm
Ancho max. de las placas

Larghezza max. del pannello

Sageblattliberstand

Saw blade projection
Dépassement de lame de scie 185 mm 220 mm
Saliente de sierra ‘
Sporgenza della lama

Hauptsagemotor i

l':/lﬂzltr;j?;\tlzgo’[ﬁr:ci ale 20 a0 ’(
zolpinel (@x41HP) | (@2x55HP) ;
Motor sierra principa 1t

Motore lama principale ’

Vorritzsagemotor
Scoring saw motor
Moteur scie inciseur 2x2,2 kW
Motor sierra incisora
Motor incisore
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- N 5ok 3070 Order: POBOE
Kfizes G t Part No: @@z
e Name: SIDE!
FO L 490, FO W: 337 ¢
ORDER HOLZMA
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[ Holzma

Vom Schnittplan — zum Stapel \:\
From pattern generation - to finished panel stacks “ » <
Du plan de débit — a 1a palette

Desde el plano de corte - a la pila de tableros .

Dallo schema — di taglio alla catasta e

MASCHINENBAU GMBH - D-75365 CALW-HOLZBRONN - GERMANY
TELEFON 07053/69-0 - TELEX 726138 holzd - FAX 07053/6174

F 208/5.93/10 Sch Printed in Germany
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