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Bearbeitungszentren BMG 500/600




Mit HOMAG sind Sie auf der sicheren Seite

Bei der Investition in eine neue Maschine oder Anlage sollten Sie keine Experimente machen.

Setzen Sie auf die Kompetenz, Erfahrung und Zuverlassigkeit eines starken Partners - setzen Sie

auf HOMAG.

e Gewachsene Kompetenz und Erfahrung aus Uber
50 Jahren

e Fertigung von uber 1.500 Bearbeitungszentren pro
Jahr in der HOMAG Gruppe

e Ca. 5.000 motivierte Mitarbeiter produzieren an
12 Standorten die sprichwértliche HOMAG-Qualitat

Hochtechnologie fur Handwerk und Industrie:

¢ Die einzigartige Grundmaschinenkonstruktion aus
massivem SORB TECH-Verbundmaterial garantiert
eine optimale Bearbeitungsqualitat durch Schwin-
gungsdampfung und hohe Robustheit

e Unterschiedliche Verfahrenstechniken wie Sagen,
Frasen, Messvorgange und 3D-Bearbeitungen sind
kombinierbar zu einer zukunftssicheren Investition




Exakte Schifterschnitte — passgenau auf Anhieb auch
bei groBen Materialstarken.

DRIVE5C+ Finf-Achs-Spindel fur weniger Aggregate

und mehr Flexibilitat bei der Gestaltung lhrer

Produkte.

Kantenanleimen in bisher nie dagewesener Qualitat:
HOMAG laserTec — der Quantensprung in der
Mbobelfertigung.
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BMG 500/600 — Wirtschaftlichkeit ab Werk

Wenn Sie sich fiir eine HOMAG Maschine entscheiden, erhalten Sie ein leistungsféhiges

Bearbeitungszentrum fiir ein breites Aufgabenspektrum. Denn jede Maschine ist ein

komplettes System, das jederzeit ein Maximum an Leistung und Effizienz bei individuellen

Produktionsaufgaben garantiert.

Sicher und funktionell

Die mitfahrende Teilkapselung bietet einen optimalen Schutz des
Maschinenbedieners bei guter Einsicht wahrend der Bearbeitung.
Eine seitliche Tlre ermdglicht einen barrierefreien Zugriff auf die
Bearbeitungseinheiten.

Blockbearbeitung

Kubische Werksticke bis zu 300 mm (500 mm) Hohe
kénnen durch die groBen Z-Achsen von 600 mm
(910 mm) auch bei maximalen Werkzeuglangen von
230 mm (ab HSK Auflage) bearbeitet werden.

Das einzigartige Schutzsystem safeScan bietet:

Optimale Arbeitssicherheit durch bertihrungslose Kollisions-
Uberwachung

Hohere Leistung durch 100% Ausnutzung der Vorschibe. Zwei-
stufiges Sicherheitssystem (patentiert) mit Vorschubreduktion im
Warnfeld und Stop im Schutzfeld

lichkeit durch Entfall von Trittschutzmatten oder Bumper

HOMAG BMG 500/600

Hohere Maschinenverfligbarkeit und bessere Maschinenzugang-



Die Umwelt schonen und die Wirtschaftlichkeit
verbessern

Durch ein schweres Maschinenbett aus dem neuen
schwingungsabsorbierenden Werkstoff SORB TECH
werden ca. 60 % Primarenergie gespart und die
Bearbeitungsqualitat gesteigert.

N

Prozessintegration

Durch Zusammenfassen von mehreren Arbeitsschrit-
ten entfallen Handlingskosten, Transportbeschédi-
gungen und steigt die Prazision.

Alles in einem Prozessschritt:

e Bohren, Frasen, Sagen
e Hochprazise elektronisch getastete Bearbeitungen
e Finf-Achs-Formteilbearbeitung

Hervorragende Oberflaichenqualitat

Hervorragende Oberflachenqualitat durch schwin-
gungsdampfendes Maschinenbett und Fahrportal-
bauweise.

Werkstiickfixierung

Verschiedene Tischsysteme zum flexiblen und si-
cheren Fixieren unterschiedlicher Werkstlcke.
Je nach Werksttickgeometrie und Oberflachen-

beschaffenheit der Werkstlicke kann wahlweise mit-
tels Vakuum, Pneumatik und mechanischen Spann-

mitteln fixiert werden.

Energieeffizienz

Kostenreduktion durch Optimierung des Energie-
verbrauchs mittels:

e Spindelkihlung Uber Wasserringvakuumpumpe

¢ Intelligentem Stand-by-Betrieb

o Effizienter Klappensteuerung der Absaugung in
Verbindung mit zwei separaten Z-Achsen

HOMAG BMG 500/600 | ()7



Mobelfertigung

Flexibilitét ist fir die wirtschaftliche Produktion von Moébelteilen oberstes Gebot:
HOMAG Maschinen libernehmen flexibel mehrere Bearbeitungen von Mébelteilen

und kénnen unterschiedliche Werkstiickgeometrien und -mengen verarbeiten.

Eckiges Ausspitzen einer Glasfalz-Ecke mit der DRIVE5SC+ Funf-Achs-Spindel

- -
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Die Bearbeitungszentren der BMG 500/600 Baureihe bieten
Ihnen eine hohe Qualitats- und Effizienzsteigerung durch:

e Zusammenfassen von Arbeitsschritten z. B. Formatieren und

Bohren
e Automatisches Teilehandling

e Optimierte Verfahrensparameter je Werksttick (Vorschiibe,

Drehzahlen, Werkzeuge etc.)

e Flexible Anpassung lhrer Produkte an den Markt ,,ohne*

Restriktionen durch die Maschinen

Flinf-Achs-Spindel DRIVE5C+

Exakte Bearbeitung in jedem Winkel ohne
Toleranzen durch zusétzliche Aggregate
,Keine* Einschrankungen bei lhrer Produkt-
gestaltung

Funktionserweiterung durch die Einsatz-
moglichkeiten einer Vielzahl von Aggregaten
z. B. flr Schleifen oder getastetes Frasen

woodCAD|CAM - 3D-Software fiir den Mébel-
und Innenausbau

Von der ersten Skizze bis zum Endprodukt schafft die
Software woodCAD|CAM von HOMAG eSOLUTION
Sicherheit im Auftrags- und Fertigungsprozess in
Unternehmen, die mit Maschinen der HOMAG Group
produzieren.

s

Bohreinheiten

e Verschiedene Bohrkdpfe mit variabler Drehzahl von
bis zu 7.500 1/min und patentiertem Schnellwech-
selsystem flr den Bohrerwechsel ohne Werkzeuge

e Die Multi Processing Unit (MPU) kann um 360°
stufenlos geschwenkt werden. Somit sind so-
wohl die Sage als auch alle 20 Vertikal- und
10 Horizontalspindeln in jedem Winkel einsetzbar

e FEine Anbaufréasspindel spart Werkzeugwechsel-
zeiten und erhoht die Produktivitat

sensoflex Tastsystem

Perfekte Werkstlckqualitat — die getastete Spindel
gleicht alle Unebenheiten und Toleranzen aus
Volle Flexibilitdt durch Einsatzmdglichkeit der
Tastung fur verschiedene Werkzeuge

e Funktionserweiterung durch die Einsatzmdglich-
keiten einer Vielzahl von Aggregaten (der Tastring
wird dazu automatisch nach oben verfahren)
Sensibel regelbarer Tastdruck fur empfindliche
Werkstoffe

Konsolentische

¢ Konsolentische bieten eine optimale Reststlickent-
sorgung

e FEine automatische Positionierung der Konsolen
und der Spannmittel (AP-Tisch) ist die ideale
Erganzung bei automatischer Beschickung bzw.
kleinen LosgréBen

Adapterplatte fiir Kleinteile und Nesting

Hochflexible Spannsysteme bieten auch bei filigranen
Werkstlcken eine sichere Fixierung. Mit der Matrix-
Adapterplatte kénnen auch auf einer Konsolentisch-
maschine Formteile im Nesting-Verfahren verschnitt-
optimiert ,zugeschnitten* werden.

HOMAG BMG 500/600

09



Fahrzeugausbau und Komponentenfertigung

Individualfertigung und die prazise Bearbeitung unterschiedlichster Materialien sind fiir
Fahrzeugausbau und Komponentenfertigung unabdingbar. Mit der Fiinf-Achs-Technik sind
viele Bearbeitungen ohne zusatzliche Aggregate maoglich, zum anderen ergeben sich vielféltige

Produktgestaltungsmaoglichkeiten wie zum Beispiel gewdlbte Verkleidungen.

DRIVE5+ Fiinf-Achs-Spindel

Hohe Zerspanungsleistung bei der Bearbeitung von Formteilen mit der DRIVES+ Funf-Achs-
Spindel der BMG 600.

-
e
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Hochwertiger Fahrzeugausbau und Komponentenfertigung
zeichnen sich durch individuelle Gestaltung und eine Vielzahl

an Materialien aus. Die sich daraus ergebenden Anforderungen
an die Bearbeitungszentren wie z. B. Funf-Achs-Technik fir
gewolbte Fronten oder Fraswerkzeugkthlungen flr die Acrylbe-
arbeitung decken HOMAG Bearbeitungszentren ab. Somit sind

lhnen auch in Zukunft ,keine” Grenzen gesetzt im Bezug auf:

e Einsatz unterschiedlichster Werkstoffe

¢ Design der Inneneinrichtungen Ihrer Kunden
e Passgenauigkeit und Wiederholgenauigkeit auch bei

komplexen Formen

e Oberflachengestaltung von Werkstoffen wie z. B. Gravuren

oder Akustiknuten und Bohrungen

e Schnelle und sichere Programmierung und Fertigung durch

Ubernahme von CAD/CAM Daten

Pneumatik-Schnittstelle an der Hauptspindel

Das Frasaggregat mit pneumatischer Tastung frast
dekorative Nuten auch bei Toleranzen des Werk-
stlicks prazise. Die in die Schnittstelle der Haupt-
spindel integrierte Pneumatiklibertragung ermdglicht

den Einsatz von Aggregaten mit erweiterter Funktion.

Hochglanzfrasen

Hochglanzfrasen von Acryl in Topqualitat mit
Mono-Diamant-Frasern durch hochsteifen und
schwingungsdampfenden Maschinengrundkérper
aus SORB TECH.

Minimalmengenschmierung

Aluminium bearbeiten mit Minimalmengenschmierung
durch das Aggregat oder Uber ein externes Spriihrohr
an der Spindel fur werkzeugschonenden Einsatz.

Gewindeschneiden

Gewindebohren und -frdsen in Aluminium mit
Minimalmengenschmierung.

collisionControl

Mit der neusten Steuerungs- und Programmiergene-
ration von HOMAG ist eine Kollisionstiberwachung
auch bei der Flnf-Achs-Bearbeitung mdéglich.

Ein optimaler Schutz fir Werkzeuge, Werkstticke,
Maschine und den Maschinenbediener.

rd

Flexible Spannsysteme

Fur jede Aufgabe den passenden Tisch und die pas-
senden Spannmittel. Damit wird eine exakte Fixierung
der Werkstiicke zum Kinderspiel.

HOMAG BMG 500/600
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Treppenfertigung

Freie Konstruktion aller denkbaren Treppenformen und deren vollautomatische Fertigung.
Durch HOMAG Bearbeitungszentren mit Fiinf-Achs-Technik werden die Fertigungszeiten

drastisch reduziert. Individuellen L6sungen sind technisch kaum Grenzen gesetzt.

Staketenbohrungen in engem Winkel

Abhangig von der Treppensteigung kdnnen mit der leistungsstarken und kompakten DRIVESC+
Frésspindel Bearbeitungen in einem Anstellwinkel von 20° durchgefuihrt werden.




Individuell wie die eingesetzten Massivholzer konfigu-
rieren Sie Ihr Bearbeitungszentrum. In Abhangigkeit
Ihres Produktionsablaufs bieten wir Ihnen die richtige

Losung fur:

e Treppenstufenfertigung inkl. dem Aufteilen der

Leimholzplatten im Nestingverfahren

e Profilierung von Handlaufkrimmlingen mit FUnf-

Achs-Technik

® Treppenwangenfertigung mit allen Aussparungen
und Frasungen auch bei komplexen Geometrien

e Automatisches Werksttickhandling

e Datentibernahme von allen Branchensoftwarepa-

keten

Filinf-Achs-Technik

Frasspindel mit bis zu 5 Achsen und in unter-
schiedlichen Leistungsklassen bieten eine hohe Zer-
spanungsleistung und exzellente Bearbeitungs-
ergebnisse.

Konsolentische manuell und automatisch
riistend

e Konsolentische mit integriertem Vakuum- und
zusatzlichen Pneumatiksystemen.

Spannelmente aus Aluminium mit zusatzlicher
mechanischer Klemmung und Belag aus Schmir-
gelleinen.

AP-Tisch fur automatische Positionierung der
Spannelemente mit der Moglichkeit Werkstlicke
zu verfahren z. B. nach dem Auftrennen von Trep-
penstufen.

Patentierte Schnittstelle

Die Pneumatikschnittstelle ermdglicht den Einsatz
getasteter Aggregate z. B. flr das exakte Runden
der Treppenstufen unabhangig von den Dickentole-
ranzen.

Trennschnitte mit optimaler Absaugung

In Verbindung mit einem Sageblattdurchmesser von
350 mm sind auch Trennschnitte von 110 mm mag-
lich. Durch die kompakte Spindelbauform kann auch
bei dieser Bearbeitung die Absaughaube optimal in
der Hohe gesteuert eingesetzt werden.

§ 7
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Frasspindel DRIVE5C+ -
Kompakt und Leistungsstark

Durch die kompakte Bauform kénnen auch Werk-
stlicke von der Unterseite mit gréBeren Werkzeug-
durchmessern bearbeitet werden.

B ]

=
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Treppensoftware

Datenanbindung an alle géngigen Branchensoft-
warepakete ermoglicht eine schnelle, automatische
Bereitstellung der Maschinenprogramme.

HOMAG BMG 500/600
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Fensterfertigung

Moderne CNC-Bearbeitung ist aus dem Bereich der Fensterfertigung heute nicht mehr
wegzudenken. HOMAG bietet als Marktfiihrer leistungsfidhige Komplettlésungen, mit denen bis

zu fiinf Arbeitsschritte mit einem Bearbeitungszentrum durchgefiihrt werden kénnen.

Immer héhere Anforderungen in Bezug e GroBere Profiltiefen von bis zu 150 mm
auf die Energieeinsparung, Larmschutz flr gréBere Glasstarken und bessere
und Sicherheit flhren zu einer Vielzahl Dammwerte
unterschiedlicher Fenstersysteme. e Unterschiedliche Materialien wie
HOMAG bietet Ihnen hochflexible Bear- Dammkerne aus PU oder Vorsatz-
beitungszentren, die auch zukunftigen schalen aus Purenit oder Aluminium
Auspragungen von Fenstersystemen ¢ \Wintergarten- und Fassadenkonstruk-
gerecht werden wie: tionen

® |Integration von Funktionselementen wie

LUfter, Alarmanlagenkontakten etc.

Mit einem maximalen Sageblattdurchmesser von 350 mm sind auch exakte Schifterschnitte beim Wintergartenbau kein Problem.

HOMAG BMG 500/600H s
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Turenfertigung

Von der Standardtiir bis zur Spezialausfiihrung, von der GroBserie bis zur auftragsbe-

zogenen Fertigung. Unsere Maschinen und Anlagen eignen sich fiir die unterschiedlichsten

Anwendungsfalle und passen sich schnell und effizient lhren Anforderungen an.

Egal welche Turblattaufbauten oder
Falzgeometrien Ihre hochwertigen Tur-
elemente auszeichnen — HOMAG bietet
die BMG 500/600 Bearbeitungszentren
mit mehreren Bearbeitungseinheiten flr
eine Reduzierung der Werkzeugwechsel
und Steigerung der Produktivitat. Samt-
liche Bearbeitungen werden in hoher

Prézision ausgefuhrt:

Schneller Werkzeugwechsel

Durch den Aufbau von zwei Frasspindeln kénnen die
Span-zu-Span-Zeiten reduziert und die Produktivi-
tat gesteigert werden. Wahrend eine Spindel frast,
wechselt die zweite Spindel das Werkzeug fur die
nachste Bearbeitung ein.

3-Stufen Spanner

Hochsteife 3-Stufen Spanner zur prazisen Komplett-
bearbeitung von Fenster- und HaustUrteilen ohne
nachtragliches Umfalzen am verleimten Fensterfligel.
Der Spannbereich betragt 0 - 120 mm (optional 150
mm). Zum exakten Spannen von breiten Kanteln sind
optional Einlegehilfen verfligbar.

Bodendichtungen
e | ichtausschnittfrasungen

der Oberflache

Bohrungen

Tirblattbearbeitung

Sowohl Fenstereinzelteile als auch Turblatter
koénnen mit einem Bearbeitungszentrum komplett
bearbeitet werden.

Getastete Frasungen

Verzierungsnuten kénnen in hoher Prézision durch
den Einsatz getasteter Aggregate gefrast werden.
Toleranzen in der Werkstickstarke werden ausge-
glichen — fUr héchste Qualitatsanspriiche.

e Profilieren und Nuten z. B. flr

e Schloss- und Bandbearbeitungen
e \erzierungsnuten mit exakter Abtastung

e Zargenverbindungsfrasungen und

Werkzeugwechselsysteme

GroBer Werkzeugspeicher mit bis zu 90 Platzen
ermdglicht eine Fertigung unterschiedlichster Fenster-
systeme mit bis zu 120 mm Profiltiefe ohne manu-
ellen Werkzeugwechsel.

Dateniibernahme von CAD-Systemen und
Branchensoftwarepaketen

Fur die Erstellung von CNC-Programmen kénnen

samtliche Daten aus Ihrem CAD-System oder der
Branchensoftware Gbernommen werden — schnell,
einfach und ohne Doppelaufwendungen.

HOMAG BMG 500/600
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Durch das Maxi-Flex-Spannsystem entsteht eine Selbst schmale, geschweifte Teile lassen sich mit
durchgéngige Ebene zur beliebigen Spannmittel- dem Maxi-Flex-Spannsystem spannen.
positionierung.

Anschlagbolzenposition innerhalb des Maschinenbettes, Reststlicke und Spéne fallen in das Maschinenbett
fUr eine automatische Entsorgung mittels eines Spéanetransportbandes.

HOMAG BMG 500/600!

LED-System — wohl das schnellste und sicherste
Positioniersystem fiir Konsole und Spannelemente
(patentiert).




Fur jede Aufgabe den passenden Tisch

HOMAG bietet innovative, praxisgerechte Tischvarianten fiir unterschiedlichste Anforderungen.

Damit wird eine exakte Fixierung der Werkstiicke zum Kinderspiel. Héchste Bearbeitungs-

prazision und perfekte Produktqualitat sind das Ergebnis.

Abhubschienen mit zwei Pneumatikzylindern fir das
leichte Auflegen schwerer Werkstlcke.

Sauber und schnell -
der Konsolentisch

e Schnelle Konsolenverstellung mit nur
einem Handgriff

e Variable Vakuumspanneranzahl durch
schlauchloses Vakuumsystem

e Hochsteife Konsolen flr prazise Teilefi-
xierung und exakte Bearbeitung

e Kein Verklemmen beim Verfahren der
Konsolen durch vier LinearfUhrungswa-
gen je Konsole

e GroBer Freiraum fUr Reststlicke unter
den Konsolen

¢ Anschlagbolzenposition innerhalb des
Maschinenbettes, Reststlicke und
Spéne fallen in den Bereich der Rest-
stlckentsorgung

Manuelle Spannvorrichtung powerClamp fir gerade
und geschweifte Teile. Ideal fur alle Bogen-, Schmal-
und Rahmenteile.

Mehr Leistung mit flexiblen
Spannsystemen

Die exklusive Vakuumspanner-Plattform
mit patentierter Doppeldichtlippe fir Kon-
solenaufspanntechnik:

e Zur stufenlosen Verschiebung
schlauchloser Vakuumspanner entlang
der Konsole

e Unabhangig von Saugstellen in der
Konsole

e Zwei-Kreis-Vakuumsystem verhindert
ungewolltes Verschieben der Vakuum-
spanner beim Auflegen der Teile

Hochsteife 3-Stufen-Spanner mit groBer Spannhdhe
zur prézisen Komplettbearbeitung von Fenster- und
HaustUrteilen ohne nachtréagliches Umfalzen.

Weitere Infos in unse-
rem Aggregate- und
Spannmittelkatalog.

HOMAG BMG 500/600
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Spart Zeit und steigert die Flexibilitat:
der automatisch rustende AP-Tisch

AP - automatic Positioning - ist der Schliissel zu mehr Komfort, schnellerem Riisten und zur

Optimierung der Bearbeitungsschritte. Durch die automatische Positionierung der Spannmittel

lassen sich Werkstiicke zum Beispiel auch nach einem Trennschnitt verfahren.

III‘I'

Automatisches Umspannen der Einzelteile fir
doppelseitige Bearbeitung

Weitere Infos in unse-
rem Aggregate- und
Spannmittelkatalog.

18 | HOMAG BMG 500/600

Weniger Riisten, mehr Leistung -
der AP-Tisch

¢ \Vollautomatische Tischeinristung,
inklusive exakt positionierten Spann-
elementen

e Moglichkeit zum Umristen des Arbeits-
tisches wahrend des WerkstUck-
wechsels

e Deutliche Reduzierung der Nebenzeiten

e Hohe Leistung und Effizienz auch bei
LosgréBe 1

e Ausbau zur mannarmen Fertigungszelle
moglich

e VVakuumspanner in verschiedenen
Formen einsetzbar

e FUr unterschiedlichste Werkstlckgeo-
metrien

Der AP-Tisch bietet vielfaltige Mdglich-
keiten fur unterschiedliche Anwendungen.
Im Treppenbau kénnen z. B. Stufen nach
dem Auftrennen zur Komplettbearbeitung
verfahren werden. Im Fensterbau ist die
5-Seiten-Bearbeitung ohne manuellen
Eingriff durch ein automatisches Um-
spannen realisierbar.




Unterschiedliche Vakuum- und Pneumatikspann-
elemente garantieren eine exakte Bearbeitung
unterschiedlicher Werkstlicke und Werkstoffe.

Horizontale Pneumatikspanner fur die sichere
Fixierung von Handlaufkrmmlingen.

Automatisches Umspannen fur eine 5-seitige
Bearbeitung von Fenster- und Hausttrkanteln.

Automatisches Auftrennen und Auseinanderfahren von Treppenstufen fur die umlaufende Komplettbearbeitung.

HOMAGEBMG 500/600 | 19
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Vakuumspanner und Dichtschnire zum flexiblen
Aufspannen der Werkstlcke.

Vielseitig einsetzbar: der Rastertisch

Der genutete Aluminium-Rastertisch ermdglicht die formschliissige Befestigung von Spann-

mitteln und damit die sichere Fixierung der Werkstiicke auch bei groBen Zerspanungskréften. Die

Vakuumiibertragung durch die Tischkonstruktion optimiert die Verteilung des Vakuums, reduziert

Leckagen und Ubertragungsverluste und macht aufwindige Installationen {iberfliissig. Durch

unterschiedliche Spannmittel mit variablen Aufspannhéhen eignet sich der Rastertisch auch fiir

den Einsatz von Aggregaten.

Weitere Infos in unse-
rem Aggregate- und
Spannmittelkatalog.

HOMAG BMG 500/600

Rastertisch - die universelle
Standardlésung

e Exakte, flexible Anpassung der Vaku-
umsaugflache an die Werkstuck-
konturen

e Dichtschnur zum Einlegen in die Nuten
fur vollflachige Werkstuckauflage

e Moglichkeit zur Schmalkanten-
bearbeitung durch Einsatz aufsteck-
barer Vakuumspanner

e Prazise WerkstUckpositionierung Uber
Anschlagbolzen

¢ Sichere Teilefixierung auch bei grof3en
Zerspanungskréaften durch Schwalben-
schwanznuten

® Mdglichkeit zur WerkstlUckspannung mit
VerschleiBplatten im Nestingverfahren



Befestigung von Sonderspannmitteln Vakuum-Rastertisch mit Luftkissenfunktion Multispanner

Der Aluminiumrastertisch mit Schwalbenschwanz- Die Ubertragung des Vakuums ist in die Konstrukti- Vakuumbetatigtes Spannelement zum Spannen von
flhrungen gewahrleistet die prézise formschlissige on des Aluminiumrastertisches integriert. Zonentei- Leisten und Kanteln.
Spannelementfixierung. lung und leistungsféhige Vakuumpumpen sorgen fur

sichere Spannung, auch bei Nesting-Bearbeitung
mit Unterlegplatten. Durch die Luftkissenfunktion fallt
das Handling groBformatiger plattenférmiger Werk-
stlicke leicht.

Maxi-Flex-System Vakuumspanner Flex-System
Frei bestlickbare Systemgrundplatte flr Vakuum- Vakuumspannelemente zum Einsetzen in die Nuten Treppenwangenbearbeitung auf Flex-System.
spanner. des Rastertisches.

HOMAG BMG 500/600 & 21






Wo man sonst viele Aggregate braucht, reicht jetzt eine Spindel.
Die DRIVE5C+ Fiinf-Achs-Frasspindel - eine fiir alles.

Il

1)

K v

g

Ségeaggregat Sége-/Fras-/Bohraggregat, Schlosskastenfras- Horizontales Hobelaggregat

schwenkbar aggregat

Horizontales Frasaggregat  Bohr-/Frasaggregat, FLEX5 Finf-Achsaggregat
schwenkbar

HOMAG BMG 500/600 | 23



Skalierbare Leistung

Bis zu drei Bearbeitungseinheiten kénnen individuell aufgebaut werden. Fiir einen schnellen
Werkzeugwechsel z. B. durch zwei Frasspindeln und einem Bohrkopf in Verbindung mit

zwei Werkzeugwechslern.

GroBe Z-Achs-Hiibe fiir 300 mm (500 mm) Doppelspindeltechnik

o Die hochsteife Portaltraverse mit zwei dynamischen An-
Eine Z-Achse mit 600 mm (910 mm) Verfahrweg trieben in X-Richtung bildet zusammen mit bis zu drei Z-
garantiert eine echte Bearbeitungshéhe von 300 mm Achsen die Basis um zwei Frasspindeln und einen Bohr-
(500 mm) inkl. Spannmittel auch bei groBen Werk- kopf aufbauen zu konnen. Wahrend eine Frasspindel oder
zeuglangen von 230 mm. der Bohrkopf im Einsatz ist, kann zeitgleich ein Werkzeug-

wechsel durchgefiihrt werden.

HOMAG BMG 500/600




Hochsteife Portalkonstruktion mittels
Finite Element Berechnung optimiert
fUr eine hohe Werkstlckqualitat.

Werkzeugwechsler

Werkzeugspeicher mit bis zu insgesamt 90 Platzen (72- und 18-fach) bieten die Grundlage fur den flexiblen Ein-
satz unterschiedlicher Werkzeuge und Aggregate auch mit groBen Durchmessern von bis zu 200 mm. S&geblat-
ter kdnnen sogar einen Durchmesser von 350 mm aufweisen fUr groBe Schnitttiefen auch bei Schifterschnitten
(14-fach oder 18-fach Wechsler).

Pick-Up-Platz

Ein zusatzlicher Pick-Up-Platz fir Sageblatter mit
einem Durchmesser von 350 mm spart Platze im
Werkzeugwechsler.

Werkzeugiibergabeplatz

Ein WerkzeugUbergabeplatz erhoht den Bedien-
komfort und vermeidet Fehler bei der Bestlickung
der Werkzeugwechslerplatze zu lhrer Sicherheit.

HOMAG BMG 500/600
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Bearbeitungseinheiten

Mit unserer Hauptspindeltechnik setzen wir MaBstabe und steigern damit die Leistung und

Flexibilitdt unserer Maschinen. So bietet eine geregelte Hauptspindel mit elektronischer

Drehzahliiberwachung enorme Vorteile. Weitere Highlights sind die Schwingungssensoren

zur Vermeidung von Beschadigungen der Frasspindeln, das sensoFlex-Tastsystem und die

Fiinf-Achs-Technik. Wahlen Sie lhre Spindel passend fiir lhr Produktspektrum von heute

und morgen.

Werkzeug- und Aggregateschnittstelle

Schnittstelle mit drei Bolzen mit hochsteifer 3- Punkt-
Abstltzung fur Aggregate und patentierter Pneuma-
tikschnittstelle flr den Einsatz getasteter Aggregate
z.B. fur die Kantennachbearbeiutng oder das Profilie-
ren von Mobelfronten.

Flussigkeitskiihlung und Spindelsensor

Flussigkeitsgekuhlte Frasspindeln mit Hybridlage-
rung bieten eine hohe Lebensdauer. Ein zusétzlicher
Schwingungssensor erkennt Werkzeugunwuchten
und schiitzt die Spindel vor Uberlastung wie z. B.
durch zu hohe Vorschibe.

Aggregate-Schnittstellen

Die Aggregate-Schnittstellen erdffnen praktisch un-
eingeschrankte Fertigungsmdoglichkeiten. Mit paten-
tierten Technologien kann das Aufgabenspektrum je-
derzeit erweitert werden kann.

HOMAG BMG 500/600

sensoflex Tastsystem

o Perfekte Werkstlckqualitét — die getastete Spindel

gleicht alle Unebenheiten und Toleranzen aus

¢ Volle Flexibilitdt durch Einsatzmoglichkeit der

Tastung fur verschiedene Werkzeuge

* Funktionserweiterung durch die Einsatzmoglich-

keiten einer Vielzahl von Aggregaten

1 AC Motor mit Flussigkeitskthlung

2 Interpolierende C-Achse
3 FLEX5(+) Schnittstelle
4 FLEX5(+) Aggregat
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High-Speed-Bohrtechnik

High-Speed-Bohrkdpfe mit 13, 21 oder 30 Spindeln
inkl. Sagen reduzieren die Anzahl der Bohrtakte
bzw. stellen Bohrer mit unterschiedlichen Durchmes-
sern ohne UmrUsten zur Verfiigung. Ein patentiertes
Schnellwechselsystem ermdglicht einen schnel-

len Bohrerwechsel ohne Werkzeuge und die mecha-
nische Spindelklemmung garantiert eine Erreichung
der Bohrtiefe auch bei harten Materialien.

Messtaster

Tastsystem zur Ermittlung der fUr die Bearbeitung re-
levanten IstmaBe in X, Y, Z mit automatischer Korrek-
turverrechnung im Bearbeitungsprogramm.

Schnellwechselsystem

Patentiertes Schnellwechselsystem flr einen
Bohrwechsel ohne Werkzeuge zur Reduzierung
der Rustzeiten.

P 8-5-8 B-B

Frasaggregat vertikal getastet

Mittels eines Tastrings mit @ 70 mm bzw.

@ 130 mm oder eines Tastschuhs kénnen

z. B. Taschenfrésungen exakt im Verhaltnis zur
Werkstlickoberflache ausgeflhrt werden. Bei der
Verbindung von Kichenarbeitsplatten garantiert

die Tastung einen versatzfreien Ubergang durch pra-
zises Frasen von Nuten fUr die Federverbindung.

Bohrkopf mit Spindelarretierung

Automatische Spindelarretierung: Patentiertes
System flr eine immer exakte Bohrtiefe bei unter-
schiedlichen Werkstoffen. Mit Drehzahlen von

1 500-7 500 1/min. fir hohe Vorschiibe bzw. kurze
Bohrtakte (ca. 1,5 sec.).

'
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Bohr- und Frasaggregat mit 4-Spindeln

Durch den 4-seitigen Spindelaustritt stehen vier un-
terschiedliche Bohr- und Fraswerkzeuge ohne
Werkzeugwechsel zur Verfugung. Ideal flr den
Innenausbau und Mdébelbau mit unterschiedlichen
Verbindungs- und Beschlagbohrungen. Die hoch-
steife Monoblockausflihrung und die Kronenrad-
verzahnung (Cylkrozahnrad) erlauben die Durch-
flhrung leichter Frésarbeiten. Die maximale Nutzlange
der Werkzeuge betragt 50 mm bzw. 55 mm.

HOMAG BMG 500/600 | D7



Automatisch besser:
Fertigungslésungen nach Maf3

Mit intelligenten L6sungen bauen wir CNC-Bearbeitungszentren zu Fertigungszellen

mit automatischem Materialhandling und spezifischen Zusatzaufgaben aus. So nutzen

Sie lhre Maschine optimal und erzielen hochste Stiickzahlen. Unsere Basis dafiir:

innovative Systemtechnik und langjahrige Erfahrung beim Bau komplexer Anlagen jeder

GroBenordnung weltweit.

Greifertechnik mit System

Anforderungsspezifische Auslegung der Saugtraverse
fUr ein prozesssicheres Handling des gesamten Teile-
spektrums. Integrierte Sensorik verhindert Fehler
durch aneinander haftende Teile und stellt sicher,
dass diese richtig aufgenommen werden.

Ausrichten gegen Anschldge

Gelenkig gelagerte Sauggreifer ermdglichen ein pra-
zises Anlegen der Werkstlcke gegen die Anschlage
auf dem Maschinentisch.

28 | HOMAG BMG 500/600

Ausrichten, Validieren und Wenden

Durch freie Bewegung des Roboters in bis zu 6 Ach-
sen lassen sich

Zusatzfunktionen einfach in den Prozess integrieren
(z. B. Wendefunktion fur beidseitige Bearbeitung).
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Zellensteuerung und Anlagenvisualisierung

Zum sicheren und effizienten Betrieb der Zelle, ins-
besondere bei LosgréBe 1 Produktion, bietet
HOMAG eine einfache und intuitiv zu bedienende
Oberflache fur die Visualisierung und Steuerung der
gesamten Zelle.




Handlings-Automation: Sicher, materialschonend und wirtschaftlich




Kantenanleimen mit der BMG500:
beste Kantenqualitat mit einfachster Bedienung

HOMAG Bearbeitungszentren mit Kantenanleimaggregat sind echte Alleskonner. Damit lassen
sich viele Arbeitsschritte vom Formatieren, Profilieren und Bohren bis zum Kantenanleimen auf

einer Maschine zusammenfassen.

Bequemes und schnelles E

und Tauschen von Kanten
rialien durch Aufoau des Kante
magazins auf der Vorderseite dei
Maschine

Einfaches ZufUhren der
Kanten durch eine Klap-
pe in der Frontscheibe

30 HOMAG BMG 500/600



Optimaler Zugang zu
den Bearbeitungsein-
heiten durch eine groBe
Zugangstlr

Maximale Einsicht in die
Bearbeitung durch groBes
Sichtfenster.

Mitfahrendes Kantenmagazin mit einfachem Zugang von vorne

HOMAG BMG 500/600
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Innovative Kantenanleimtechnologie fur alle

Bearbeitungszentren der HOMAG Group sind bestens auf den Einsatz hochmoderner Kanten-
anleimtechnologien vorbereitet. Die Kantenanleimaggregate werden in verschiedenen Leis-
tungsklassen angeboten und kénnen optimal auf lhre individuellen Fertigungsanforderungen
abgestimmt werden. Uber die patentierte Elektronikschnittstelle sind sie einfach zu bedienen

und prézise zu steuern.

powerEdge Kantenanleimaggregat

Das powerEdge Kantenanleimaggregat ist das Resultat von Uber 2.000 Bear-
beitungszentren zum Kantenanleimen und die Basis einer kompletten Familie von
Kantenanleimaggregaten flr unterschiedlichste Anwendungen. In Verbindung mit
Vorkappstationen mit bis zu 12 Kantenarten im direkten Zugriff ist die Bekantung
von Werkstlicken in LosgroBe 1 in perfekter Qualitat wirtschaftlich garantiert.

Mittels der Elektronikschnittstelle werden zusétzlich Energie zum Heizen und Steue-
rungssignale flr eine hochpréazise, automatische StoBkantenanleimung Ubertragen.
Die Schnittstelle bietet die einzigartige Flexibilitdt auch unterschiedliche Kantenan-
leimaggregate auf einem Bearbeitungszentrum einzusetzen oder das Bearbeitungs-
zentrum wéahrend der Wartung des Kantenanleimaggregates zu nutzen.

HOMAG BMG 500/600



laserTec Kantenanleimaggregat

Kantenanleimen in bisher nie dagewesener Qualitat:
HOMAG laserTec — der Quantensprung in der M6-
belfertigung. In Deutschland patentrechtlich nur mit
Rehau-Kanten verwendbar!

Die zu verklebende Fléache wird dabei durch einen La-
serstrahl geschmolzen und im Anschluss direkt auf
das Werkstuck gepresst. Das Ergebnis: Kanten der
allerhéchsten Giiteklasse, kein sichtbarer Ubergang
zwischen Platte und Kante (Nullfuge), hdhere Halte-
kraft, hdhere Warmefestigkeit und Feuchtebestan-
digkeit.

Kombi-Biindigfras-Ziehklingenaggregat

Kombinationsaggregat zum Bundigfréasen

des Kantenuberstands und zur Ziehklingen-
nachbearbeitung um die Messerschlage und andere
Unebenheiten am Kantenprofil zu entfernen. Die drei-
seitige Tastung des Aggregates gleicht Werkstlck-
und Kantentoleranzen aus und garantiert eine hohe
Bearbeitungsqualitat. Das Aggregat ist fur die Werk-
stlickdicke 60 mm und 100 mm verflgbar.

Kombi-, Kapp- und Eckenrundungsaggregat

Oftmals werden bereits bekantete rechteckige Werk-
stlicke auf einem Bearbeitungszentrum nachbearbei-
tet um z. B. Abschragungen oder runde Konturen zu
fertigen. FUr die Nachbearbeitung bietet das paten-
tierte Aggregat neben dem getasteten Abléangen der
Kantenuberstande auch eine prazise Eckenrundung
von Kanten bis zu einer Starke von 3 mm an einer
90° Werkstlckecke.

Perfektes Kantenfinish durch
getastetes Kombi-Buindigfras-/
Nachputzaggregat — rationell
ohne Werkzeugwechsel.

Biindigfrasaggregat mit Trennmittel

Der Trennmittelauftrag beim Bundigfrasen reduziert
die Leimriickstande auf dem Werkstlick und ertbrigt
oftmals das Nachputzen der Leimfuge mittels eines
Leimfugenziehklingenaggregates (abhangig von der
Leim- und Kantenart und den Qualitétsanspriichen).
(2wei Ausfiihrungen flr die Werkstickdicke 60 mm
und 100 mm stehen zu lhrer Verfigung).

Frasaggregat horizontal getastet

Mittels einer Tastrolle werden Horizontalfrésungen ex-
akt zur WerkstUckoberflache ausgefihrt z. B. beim
Bundigfrasen von Kantentberstanden am Postfor-
mingprofil einer Kiichenarbeitsplatte. Die Tastrolle
und der Fraser werden hierzu im Durchmesser abge-
stimmt, in der Regel auf 20 mm.

HOMAG BMG 500/600
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HOMAG Softwarelosungen:
Die Basis fir einfache und effiziente Bedienung

Unsere Bearbeitungszentren sind das Eine — die Software, um sie Tag fiir Tag bequem und
einfach zu bedienen, das Andere. HOMAG Software garantiert daher hochste Flexibilitat,
Betriebssicherheit, durchgédngige, optimal in das Maschinenumfeld integrierte Module. Denn
nur wenn die Variantenprogrammierung werkstattorientiert, leistungsfahig und einfach zu
bedienen ist, stimmt das Ergebnis. Selbstverstandlich bei HOMAG: Schnittstellen zu externen
Programmier- und Konstruktionssystemen, Hilfsprogramme zur Verschachtelung und Module

zur Maschineniiberwachung und Leistungsverfolgung.

woodWOP - Rationell durch schnelle Programmierung Schnittstelle zu CAD/CAM-Systemen und

CAD-Datenimport

Schnelle und intuitive Bedienung durch einfache, direkte Navigation

Beliebiger Einsatz von Variablen zur flexiblen Variantenprogrammierung
Schnelles Anlegen von eigenen Unterprogrammen

Mehr Programmiersicherheit durch 3D-Grafik von Werkstlck, Bearbeitungen
und Spannmittel

Hoher Bedienkomfort durch frei einstelloare Fenster, Multiscreenfahigkeit,
sprachneutrale Eingabemasken, Hilfsgrafiken, uvm.

GroBtes Forum zur CNC-Programmierung im Internet:
www.woodWOP-Forum.de
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Weitere Infos in unse-
rem Prospekt Software
fUr Bearbeitungszentren.

HOMAG BMG 500/600

o Ubernahme von Programmen aus externen CAD/
CAM-Systemen

* CAD-Datenimport in die integrierte Programmie-
rung zur einfachen Ubernahme von Geometrie-
und Bearbeitungsdaten
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woodNest - Reduziert den Verschnitt

e Nestingsoftware zum automatischen Verschachteln
von Werkstlicken auf einer Rohplatte

e Materialkostenersparnis durch optimale Aus-
nutzung der Rohplatte

¢ Individuell einstellbare Optimierungsparameter
reduzieren die Gesamtbearbeitungszeit und sorgen
fUr Prozesssicherheit



collisionControl =
Permanente Sicherheit fiir lhre Maschine

o Uberwacht wahrend der Bearbeitung mégliche
Kollisionen von Maschinenkomponenten und
Spannmitteln

e Automatischer Maschinenstopp im Falle einer be-
vorstehenden Crashsituation

* Anzeige der Crashsituation als Momentaufnahme
mit eingefarbten Kollisionskdrpern

¢ Darstellung der Maschine als bewegtes 3D-Modell
im Live-Betrieb

woodMotion - Bearbeitungssimulation von
Programmen

o Grafische Simulation des CNC-Programms am
Arbeitsplatz-PC

VerkUrzung der Einfahrzeiten an der Maschine
durch optimale Vorbereitung der Programme
Simulation von 5-Achs-Bearbeitung inklusive
Materialabtrag

Anzeige der realen Bearbeitungszeit
Kollisionstiberwachung zwischen Werkzeug und
Spannelementen

woodScout - Hilfe in lhrer Sprache

Optionales leistungsfahiges Diagnosesystem
Grafische Anzeige des Stérungsortes an der Ma-
schine

Versténdliche Klartextfehlermeldungen in verschie-
denen Sprachen

Lernendes System durch Zuordnung von Ursachen
und MaBnahmen (Expertenwissen)

= -
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Maschinendatenerfassung MMR - fiir ein
produktives Umfeld

e Erfassen von Stlickzahlen und IST-Einsatzzeiten an
der Maschine

Integrierte Wartungshinweise zur optimalen zeit-
und mengenbasierten Planung und Durchflhrung
von Wartungen

Optionale Professional-Version ermdéglicht de-
taillierte Aufschlisselung und Protokollierung der
erfassten Daten

woodWOP Wizard - automatisch zur perfekten
Kante

Automatische Generierung des kompletten Bear-
beitungsablaufs fur die Bekantung

Erstellung samtlicher Bearbeitungsschritte, wie
Vorfrasen, Flgefrasen, Bekanten, Kappen, Bundig-
frdsen und Ziehklinge

BerUcksichtigt Werkstlickgeometrie, Kanten-
Ubergange, und Kantenart

Zeitersparnis von Uber 90 % gegentber herkémm-
licher Programmierung

Tz = e = = =

Grafische Werkzeugdatenbank

* Bemafte Grafiken zum einfachen Einrichten und
Verwalten von Werkzeugen und Aggregaten
e Raumliche Darstellung der Werkzeuge

HOMAG BMG 500/600
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Dienstleistung / Service

® o Optimaler Service und individuelle Beratung sind beim Kauf unserer
° ° Maschinen inbegriffen. Wir unterstiitzen Sie mit unserem ganzen Know-how,
. ® bei Fragen der Anschaffung und im laufenden Betrieb. Der HOMAG Group
. ) lifeline | service sichert hohe Verfiigbarkeit und wirtschaftliche Produktion -

uiiber den gesamten Lebenszyklus lhrer Maschine hinweg.

lifeline | service

36 HOMAG BMG 500/600
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Geringe Energiekosten

Intelligenter Standby-Betrieb reduziert die Energie-
kosten in den Pausen oder bei Teilauslastungen
um bis zu 10 %, was bis zu 8 000 kwh Strom pro
Jahr einspart

Eine Klappensteuerung schaltet den Volumenstrom
der Absaugung auf die im Einsatz befindlichen
Bearbeitungseinheiten, um die Absaugkosten um
bis zu 20 % zu reduzieren. Dieses entspricht einer
Stromeinsparung von bis zu 12 000 kwh pro Jahr

@eco Plus

]

FUr weitere Anwen-
dungen fordern Sie
bitte unseren ecoPlus
Prospekt an.

ecoPlus - Technik, die sich rechnet

Wertstabilitdt und lange Maschinennutzungs-
dauer

e Durch eine standige Erweiterbarkeit der Funktio-
nalitat Uber standardisierte Schnittstellen wird das
Bearbeitungszentrum auch den Produktanforde-
rungen von morgen gerecht

Die HOMAG Umbauabteilung bietet auch bei
groBeren ,Eingriffen” Losungen an und sichert eine
hohe Investitionssicherheit tber Jahre

Optimale Finanzierung

* HOMAG Finance bietet optimierte Finanzierungs-
konzepte in Abhéngigkeit von den betriebs-
wirtschaftlichen Anforderungen

* Die hohe Wertstabilitdt von HOMAG Bearbeitungs-
zentren bietet Vorteile beim Leasing und spateren
Ersatzinvestitionen

FUr weitere Anwendun-
gen fordern Sie bitte
unseren Aggregate- und
Spannmittelkatalog an.

Aggregate- und Spannmittelkatalog

—
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Hohe Verfiigbarkeit durch vorbeugende War-
tung und weltweiten Service

Weltweiter Service mit tber 500 Technikern

Durch regelmaBige Inspektionen und vorbeugende
Wartung werden Stérungen vermieden und die Le-
bensdauer verlangert

MDE-Software weist den Maschinenbediener auf
Wartungen hin und bringt eine Kostentransparenz
fur die Kalkulation

TeleServiceNet — unser ,Auge” in die Maschinen
vermeidet Einsétze von Service-Technikern vor Ort
woodScout Diagnose-Software — die intelligente
Selbsthilfe fur jeden Maschinenbediener

HOMAG BMG 500/600
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Technische Daten BMG 500/600

und Highlights, die Sie nach vorne bringen

Maschinentyp

BMG xxx/33/xx
BMG xxx/40/xx
BMG xxx/60/xx

BMG xxx/74/xx

Maschinentyp

BMG 511/xx/12
BMG 511/xx/15
BMG 511/xx/19
BMG 512/xx/12
BMG 512/xx/15
BMG 512/xx/19

BMG 512/xx/12/V
BMG 512/xx/15/V
BMG 512/xx/19/V

BMG 611/xx/12
BMG 611/xx/15
BMG 611/xx/19

HOMAG BMG 500/600

Aufstell/énge

X = Werkstiickldnge [mm]
Alle Aggregate
Einzelbearbeitung Pendelbearbeitung

CE
3.300 (129,9") 1.025 (40,4")
4.000 (157,5") 1.375 (54,1")
6.000 (236,2) 2.375 (93,5")
7.400 (291,3) 3.075 (121,1")
Aufstellldinge [mm]
33 40 60
7.500 (295,3")  8.200(322,8")  10.200 (401,6")
7.500 (295,3")  8.200 (322,8")  10.200 (401,6")
-- 8.200 (322,8")  10.200 (401,6")
7.500 (295,3")  8.200(322,8")  10.200 (401,6")
7.500 (295,3")  8.200(322,8")  10.200 (401,6")
- 8.200 (322,8")  10.200 (401,6")
7.500 (295,3")  8.200 (322,8")  10.200 (401,6")
7.500 (295,3")  8.200 (322,8")  10.200 (401,6")
-- 8.200 (322,8")  10.200 (401,6")
7.700 (303,1")  8.400 (330,7")  10.400 (409,4")
7.700 (303,1")  8.400 (330,7")  10.400 (409,4")
- 8.400 (330,7")  10.400 (409,4")

Technische Daten und Fotos sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich.

Wir behalten uns Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung ausdrticklich vor.

Maschinentyp

BMG xxx/xx/12
BMG xxx/xx/15

BMG xxx/xx/19

74
11.600 (456,7")
11.600 (456,7")
11.600 (456,7")
10.200 (401,6")
10.200 (401,6")
10.200 (401,6")
10.200 (401,6")
10.200 (401,6")
10.200 (401,6")
11.800 (464,6")
11.800 (464,6")
11.800 (464,6")

Maschinentyp Werkstiickdicke [mm]

mit Werkzeuglénge
230 mm

ab Konsole/Tisch

BMG 5xx 300 (11,8")
300 (11,8"
SR 500 219,7";
Y = Werkstiickbreite [mm]
A = 0° alle Aggregate, A = 0° mit Werkzeug- Verleimen
A =90° mit Werkzeug- durchmesser 25 mm (BMG512/V)
lange 230 mm
Anschlag Anschlag Anschlag Anschlag
vorne vorne hinten hinten
1.100 1.325 1.550 1.550
(43,3") (62,2") (61,0") (61,0")
1.450 1.675 1.900 1.900
(57,1 (65,9") (74,8") (74,8"
1.800 2.025 2.250 2.250
(70,9 (79,7") (88,6") (88,6")

Aufstelltiefe [mm]* Aufstellhohe [mm]*

5.100 (200,8") 2.900 (114,2")
5.350 (210,6") 2.900 (114,2")
5.600 (220,5") 2.900 (114,2")
5.750 (226,4") 2.900 (114,2")
6.000 (236,2") 2.900 (114,2")
6.250 (246,1") 2.900 (114,2")
6.225 (245,1") 2.900 (114,2")
6.475 (254,9") 2.900 (114,2")
6.725 (264,8") 2.900 (114,2")
5.600 (220,5") 3.650 (143,7")
5.850 (230,3") 3.650 (143,7")
6.100 (240,2") 3.650 (143,7")

* Abhéngig von der Maschinenkonfiguration
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Grundmaschine

Massive schwere Grundmaschine aus
schwingungsabsorbierendem SORB TECH.

Hochsteife Gantry-Bauweise mit zwei dynamischen
Antrieben in X-Richtung flr eine hohe Produktivitat und
Prézision.

GroBes Sichtfenster vorne/seitlich flir eine optimale
Einsicht bei der Bearbeitung in Verbindung mit safeScan

Sicherheitssystem.
Filinf-Achs-Hauptspindel

Kompakte DRIVESC+ Spindel fir die BMG 500/600 mit
Performance Pack mit Pneumatikiibertragung fir z. B.
getastetes Frasen (Option).

Vorgespannte, spielfreie Kreuzrollenlager fur eine hohe
Steifigkeit auch bei interpolierender Bearbeitung.

DRIVE5+ Spindel fur die BMG 600 in Gabelkopfausfih-
rung mit Pneumatikschnittstelle und hohen Leistungsre-
serven.

Zusatzliche Vier-Achs-Hauptspindel

Elektronisches Tastsystem sensoFlex flr den Einsatz
unterschiedlicher Werkzeuge.

Software

woodMotion Bearbeitungssimulation am Werksttck
basierend auf dem CNC-Kern flUr eine sichere Program-
mierung komplexer Werkstlcke (Option).

collisionControl Kollisionsbetrachtung basierend auf
CNC-Kern flir eine Vermeidung von Maschinenbeschadi-
gungen durch Kollisionen (Option).
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Tischausfiihrungen

K-Tisch — Rustsystem mit LED-Ketten flr die schnelle
und sichere Positionierung von Konsolen und Spann-
elementen (Option).

AP-Tisch — Automatisches Rusten mit geringer Positio-
nierdauer (ca. 35 sek.) und optionalem Auseinanderver-
fahren und Umspannen der Teile.

R-Tisch — Aluminiumrastertisch mit Schwalbenschwanz-
nuten zur mechanischen Befestigung von Spannele-
menten.

Werkzeugwechsler

Tellerwechsler in X mitfahrend. Maximaler Sageblatt-
durchmesser im Werkzeugwechsler: 360 mm.

Werkzeugwechsler in X und Y- mitfahrend. 10 Platze
fur Aggregate und Werkzeuge fur sehr kurze Zugriffs-
zeiten.

Kettenwechsler in X mitfahrend. Hohe Kapazitat und
sehr schnelle Wechselzeiten durch Umsetzer.

Zusiatzliche Werkzeugplatze

Pick-Up-Platz fir Sageblattdurchmesser 350 mm
in X mitfahrend fr einen Einsatz auch bei der
Pendelbearbeitung (Option).

Bohrkopf
Mechanische Bohrspindelarretierung fur eine

,garantierte” Bohrtiefe bei ,,harten Werkstoffen und
hohen Vorschuben.

Multi Processing Unit mit Zusatzspindel fir weniger
Werkzeugwechsel und zur Einsparung von Aggregaten
(Option).
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