Technische Daten
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Technische Daten und Fotos sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich.
Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.
BOF 500/30/16/20| BOF 500/37/16/20 | BOF 500/37/21/20 |BOF 500/56/21/20
Verfahrwege o . eitioll
X1 [mm] 4550 (179.1") 6450 {253 9") 6450 (253.-9“} B350 (328,7")
_ Y1 [mm] 2880 (113.4") 2880 (113,4") 3430 (135.07) 3430 (135,0")
Bwbei!ungsmal!e mit
‘Werkzeugdurchmesser 25 mm _ | . o=l | _ _
Einzelbearbeitung X2; [mm] -_35?5 .(1-21.1:}' 3700 (145.7"} 3790 (145.7"} 5600 (2205"}'
Bearbattungsmaﬁ\'ﬂinhmr__lg Y2 [mm] 1550 (61,0") 1550  (61.0") 2150 (846" 2150  (84,8")
Z-Achse Hauptspinde! Z1 [mm) 600 {23-,:5”.) 600 (23,8") 600 (23,67 SUD {23;6"].
_Z Achae Bahrkopf!Anhauagg_gaﬁa 22 [mm] 600 (23,8") 600 (23,6") 600 (23,67) 800 (236°)
— 23 [mm] 100 (39" 100 (3,97 100 (3.9 100 (3.9")
! 1q entsprechentler Aggregale- und Werkzeuglingen
Al.ll’ste ImaB : ) o B
AufstellmaB X-Richtung A fmm] | 5250 (208,7") 5050 (206,7") 6750 (2264') 5750 (226,4")
AufstelimaB Y-Richtung B [mm] | 10550 (41547 13200 (519,77 13200 (519,7") 15600 (614.2")
AufstellmaB Z-Richtung C [mm] 2850 {112.2" 2850 (112,27 2850 (112,2%) 2850 (1122"}’
Arbeitshdhe Tischi D1 [mm] 780 (30,7") 780 (30,7 780 (30,7") 780 (30.7")
(Werkstiickunterkante) i ) . -
Arbeitshbhe Tisch2 D2 [mm] 1000 (39,4") 1000 (39,4") 1000  (39.4") 1000 (39,4%)
(Werkstiickunterkante)
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Bearbeitungen schneller denn je -
mit dem neuen BOF 500

Mit dem BOF 500 steht Ihnen ab sofort ein Bearbeitungszentrum
zur Verfiigung, das nicht nur durch seine Schnelligkeit besticht,
sondern auch durch die groBen Bearbeitungsflachen bei relativ
geringem Platzbedarf. Die zusitzliche optimierte Beschickungs-
logistik reduziert lhre Riistzeiten auf ein Minimum. Egal ob Sie
Korpushersteller, Hersteller im Ladenbau, von Kiichen- oder
Biiromoébeln, von speziellen MDF-Fronten, Sperrholzverarbeiter
oder Hersteller von Caravan-Elementen sind - diese Maschine

wird Sie begeistern.

Die Highlights im Uberblick

» Arbeitsfelder von bis zu
5.600/2.100 mm fiir die Bearbeitung
kompletter Rohformate

e Verfahrgeschwindigkeiten von bis zu
150 m/min. in Verbindung mit hohen
Beschleunigungen sorgen fiir eine
extrem hohe Bearbeitungsdynamik
{Option Power-Pack)

e | eistungsstarke Fréasspindeln mit bis
zu 28 kW Leistung (1-30.000 1/min)

s Schnelle Werkzeugwechsler fur
geringe Ristzeiten

o Bohrképfe mit bis zu 25 Vertikal-
spindeln und 14 Horizontalspindeln
inklusive patentiertem Schnellspann-
system zum schnellen Bohrerwechsel
ohne Werkzeug

s Zwei O-Trix Bearbeitungstische zur
sicheren und schnellen Fixierung von
Rohplatten und komplexen Einzel-
teilen

Optimat BOF 511

¢ One-Finger-Handling durch eine Luft-
kissenfunktion (Option)

¢ 3-seitige Zuganglichkeit des Tisches
in der Beladeposition fir ein optima-
les Werkstiickhandling

= power control Steuerung PC 85 mit
woodWOP Programmiersystem flr
eine einfache und schnelle
Programmerstellung

e Erweiterbare 5-Achs-Funktion mit
dem patentierten FLEX5 Aggregat




Technik, die begeistert

»Shuttle-System* fiir bis zu 5.600 x 2.100 mm) auf zwei vollkommen abgearbeitet werden,
reibungslose Bearbeitung Ebenen untereinander verfahren kénnen. wahrend der andere Tisch auBer-
~Shuttle-System” bedeutet, So kann ein komplett bestlickter Tisch halb der Zelle entladen und wie-
dass die beiden Tische (jeweils in der abgesicherten Bearbeitungszelle der neu beschickt wird.

Pos. 3

Hochste Effizienz durch |

automatische Beschickung 2

Durch die Kombination mit dem

Linearbeschicker TBP 370 kann

das Bearbeitungszentrum jederzeit

zur Fertigungszelle ausgebaut wer-

den. Da der Beschicker Uber die J

leistungsstarke Maschinensteue-

rung bedient wird, sind Bedienung (

und Inbetriebnahme schnell und }

einfach. 1
:
i
|

BOF 511 mit TBP 370 als
mannarme Fertigungszelle

O-Trix Sauger

Damit lassen sich sogar kieinste
Werkstlicke sicher und fest
spannen.




18-Spindler vertikal
mit 25 mm Raster

Horizontalfrdsspindel
mit 6,0 KW Leistung

Leistungsoptimierte
Aggregatebestiickung

Mehrere Bohrkopfvarianten kdnnen
beim BOF in Verbindung mit ver-
schiedenen Anbauaggregaten auf-
gebaut werden.

Leistung nach MaB

Durch die modulare Bestiickung der
Portalbriicken auf beiden Seiten
kénnen mehrere Bearbeitungsein-
heiten zeitgleich eingesetzt werden.
Hierdurch ist z. B. eine Synchron-
bearbeitung von zwei Werkstiicken
moglich oder ein Werkzeugwechsel
bei einer Bearbeitungseinheit wih-
rend eine andere im Einsatz ist.

Durch unterschiedliche Wechsler-
systeme kann auf bis zu 56 Werk-
zeuge und Aggregate direkt zuge-
griffen werden.
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Messtaster zur Horizontalbohrgetriebe
Lagevermessung mit 6 oder 8 Spindeln
bei Werkstiicken (in X- und Y-Richtung
verfigbar)

Vertikalfrasspindel

mit 6,0 kW Leistung

Erhdhung der Bohrleistung durch
den Aufbau von zwei zusétzlichen
Bohrkdpfen mit separaten Achs-
antrieben (Splitt-Head).

Bestiickungsvariante

11 kW Frasmotor — 25 vertikale, 14
horizontale Spindeln —in X und Y
mitfahrender 10-fach Werkzeug-
wechsler — schwenkbare Nutsége
(0-90°%)

Bohrképfe mit bis zu 25 Vertikal- und 14
Horizontalbohrspindeln inklusive einer
schwenkbaren Nutsédge

Zusammen mit den leistungsfahigen
Frasspindeln wird das BOF 500
maBgeschneidert auf die verschie-
denen Anwendungen optimal konfi-
guriert.

Optimat BOF 524




