Portalbaureihe BOF 130/230 -
Portale fur mehr Leistung in der Fertigung
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Der MaBstab fur Flexibilitat

BOF 130/230

Wachsende Kundenanforderungen,
neue Produkte und immer kiirzere Lie-
ferzeiten verlangen eine ebenso fle-
xible wie leistungsfahige Fertigungs-
technik. Das neue Portal BOF 130/230
setzt hier MaBstébe: Es vereint erst-
mals die hohe Flexibilitat und Leistung
einer Portalmaschine mit einem gerin-
gen Investitionsvolumen.

Die einzigartige Flexibilitédt der CNC-
Oberfrastechnik basiert auf der Portal-
bauweise. Zusammen mit dem Einsatz
von zwei unabhéngigen Bearbeitungs-
tischen und bis zu vier Bearbeitungs-
einheiten (Profi line) ermdglicht das
BOF 130/230 Uberdurchschnittliche
Produktivitét, Flexibilitdt und Qualitat.




BOF 130/230 - der direkte Weg Homac
zu mehr Produktivitat

Zeit gewinnen durch kurze
Riistzeiten

Die spezielle Portalbauweise mit zwei
unabhéngigen Bearbeitungstischen
und bis zu vier Bearbeitungseinheiten
bringt entscheidende Vorteile: Es kon-
nen wahlweise zwei unterschiedliche
Werkstlicke parallel bearbeitet oder die
Aggregate auf beiden Tischen abwech-
selnd und ohne Werkzeugwechsel ein-
gesetzt werden. Die enorm kurzen
Neben- und Bearbeitungszeiten sind
der Gewinn.

Platz sparen durch kompakte
Portalbauweise

Je nach Aufgabe kdnnen die beiden
Tische unabhangig oder gekoppelt
eingesetzt werden: Entweder zur
Pendelbearbeitung (wahrend auf einer
Seite Werkstiicke aufgelegt werden,
wird auf der anderen Seite produziert),
oder zur Bearbeitung groBer Werk-
stlicke auf engstem Raum. Die Portal-
bauweise zeichnet sich durch kurze
Wege fiir den Bediener aus, da die
Arbeitsfelder der beiden Tische direkt
nebeneinander liegen.

Oberfrése, bestlickbar mit bis
zu 4 Bearbeitungseinheiten (Profi line)

Wie zwei Einzelmaschinen:
unabhéingiger Betrieb
Beide Spindeln bearbeiten unabhan-
gig voneinander zwei unterschiedliche
Werkstlicke

Nebenzeiten nahe null:
schneller Wechsel

Die zwei Spindeln werden gemeinsam
zum Bearbeiten eines einzelnen Werk-
stlicks eingesetzt. Wahrend die eine

noch arbeitet, wechselt die andere

bereits das neue Werkzeug ein und

fahrt auf Position.

Schwingungsarme Konstruktion
fiir optimale Qualit&t

Die hohe Steifigkeit der Portalbauweise
ermaoglicht eine sehr dynamische Be-
schleunigung: Dadurch Iasst sich die
Leistung steigern; gleichzeitig werden
die Schwingungen so weit reduziert,
dass optimale Frasbilder bzw. Werk-
stlickoberflachen erzielt werden.

Hoéchste Prazision selbst bei
komplexen Frasgeometrien

Die hohe Dynamik wird durch prazise
Linearfihrungssysteme, digitale An-
triebstechnik und Zahnstangenantriebe
erreicht. In Verbindung mit der power
control-Steuerung resultiert selbst bei
hohen Vorschubgeschwindigkeiten
eine Uberragende Positionier- und
Bahngenauigkeit.

Doppelte Menge:
Synchronbearbeitung

Beide Spindeln arbeiten synchron
an zwei gleichen Werkstlcken. Sie
produzieren also in der gleichen Zeit
doppelt so viel.




Besonders flexible Leistungstrager

Die beiden unabhangigen Tische
kénnen exakt nach Anforderungen
konfiguriert werden. Dabei stehen
vier Versionen zur Wahl.

Sauber und schnell:

der Konsolentisch

So lasst sich praxisgerecht arbeiten.
Jede Auflage ist mit einem Handgriff

schnell verstellt. Die Vorteile: Schlauch-

loses Vakuumsystem flr variable

Saugerzahl. Die exakte Teilefixierung
auf hochsteifen Konsolen erméglicht
jederzeit hochste Bearbeitungsprazi-

sion. Die Konsolen sind an ihren Enden
jeweils mit zwei Flihrungswagen fixiert
und dadurch ohne Verklemmung ver-
fahrbar. Optional ist das Transportband
fur eine automatische Reststiickentsor-
gung erhaltlich.

Konsolen-Tisch

Werkstiick-Positionierung
Anschlagbolzen sind eine sehr kos-
tenglinstige Standardlésung zur
einfachen und schnellen Werkstlck-
Positionierung. Zur Anpassung der
Spannvorrichtung an jedes Produkt
bieten wir eine Vielzahl von Spann-
mitteln. Die Spannmittel kdnnen Sie
per Deckenlaser positionieren. Eine
Deckenlaservariante, die zusatzlich
die Werkstlickkonturen anzeigt, ist
optional verflgbar.




Preiswerter Einstieg: Rastertisch
der Rastertisch )

Mit dieser Tischversion lasst sich die
Vakuumsaugflache exakt und flexibel
den Konturen des jeweiligen Werk-
stlicks anpassen: Bei der Dichtschnur-
variante liegt das Werkstuck vollflachig
auf. Bei der alternativen Steckmodul-
variante werden die Werkstlicke 20 mm
Uber den Rastertisch gespannt, so dass
auch die Schmalkanten bearbeitet wer-
den kénnen. Zuséatzlich ermdglichen
Anschlagbolzen (optional) die flexible
Werkstlckpositionierung auf dem
Arbeitstisch.

Vollautomatisch:

der patentierte AutoClamp-
Konsolentisch

Der neu entwickelte AutoClamp-Kon-
solentisch ermdglicht die automatische
Tischeinrtstung, inklusive exakt posi-
tionierten Spannelementen. Die beson-
deren Vorteile hier: Das Umristen des
Arbeitstisches wéhrend des Werkstlick-
wechsels reduziert die Nebenzeiten
und sichert hohe Leistung auch bei
LosgroBe 1. Fur den Einsatz unter-
schiedlicher Werkstiickgeometrien
lassen sich die Sauger austauschen.

AutoClamp-Tisch

GA-Tisch

Flexible Losung:

der GA-Tisch

Der GA-Tisch beinhaltet ein schlauch-
loses Vakuumsystem mit Magnetventi-
len. Das Vakuum wird durch zwei Un-
terdruckstufen aufgebaut und dient
zum Ansaugen der Vakuumspanner
auf dem GA-Tisch und dem Werk-
stliick auf dem Sauger. Jeder einzelne
Sauger kann beliebig positioniert wer-
den. Durch die glatte Tischoberflache
lassen sich Reststlicke sehr leicht ent-
fernen. Der umfangreiche Spannmittel-
katalog ermdglicht unterschiedlichste
Anwendungen. GA, die innovative
Tischversion - exklusiv von Homag.




Geregelte Spindel -
perfekte Resultate

Offene Schnittstelle

Highlight ,,Spindeltechnik®

Durch den Einsatz einer geregelten Spin-

del mit elektronischer Drehzahliberwa-

chung ergeben sich folgende Vorteile:

e Elektronisch Uiberwachte Leistungs-
aufnahme schitzt die Spindel vor
Schéaden durch inhomogene Werk-
stoffe (z. B. Aste im Holz)

e Geringe Drehzahlschwankungen bei
Belastungsspitzen gewahrleisten eine
gleichbleibende Schnittgeschwindig-
keit und die gewtinschte Oberflachen-
qualitat

* Volles Drehmoment schon bei niedri-
gen Drehzahlen (z. B. beim Schleifen)

° Variable Spindeldrehzahl bis 24.000
1/min

Horizontaler 4-Spindel-
Bohrkopf benutzt Antrieb
und C-Achse

Die Homag-Schnittstelle
fiir alle Falle
* Hochprézise, genormte
Aufnahmeschnittstelle HSK 63
e Dreidimensionale Schnittstelle fir
- Kraftlibertragung
- Optionale C-Achse (die einge-
setzten Aggregate sind beliebig
schwenk- und drehbar fir Schnitte
und Bohrungen in jedem Winkel)
- Ubertragung von Pneumatik
(z. B. Druckluft, um Spane
abzublasen oder um tastende
Werkzeuge zu steuern)

5-Achs-Kopf (profi line)

Fir die leistungsféhige 3-D-Bearbeitung
durch direkten Zugriff auf den Werk-
zeugwechsler. Vielfaltige Einsatzmog-
lichkeiten z.B. durch das Einwechseln
von Sagen flr Schiftschnitte, Fraser
fur Gravuren oder zur Bearbeitung ge-
wolbter Teile.

Beliebig aufriistbarer Bohrkopf
Der modulare Aufbau des Bohrkopfs
umfasst je nach Wahl 12 oder 17 Spin-
deln. Durch die doppelte Spindellager-
ung ist er flir groBere Belastungen aus-
gelegt. AuBerdem ist der Anbau von ein
bzw. zwei Adapteraggregaten moglich.
Vorteile: mehr Werkzeuge sind ohne
Aggregatwechsel einsetzbar, oder die
Erweiterung bis zu 29 vertikalen Spin-
deln wird mdglich.

Das Homag-Extra-Plus

Exklusiv bei Homag gibt es das Portal
BOF 130/230 auch als BAZ 130/230,
inklusive Kantenanleimen und
Nachbearbeitung.
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Einfach steuern - automatisch optimieren

Die Homag-Steuerung Power control
PC 85 ist ein offenes und flexibles
Steuerungssystem flir hochkomplexe
Anwendungen bei einfachster Bedie-
nung. Die neueste Generation ermdg-
licht die Kombination aller Betriebs-
arten (Pendel-, Synchron- und unab-
héngiger Betrieb). Die Verschachte-
lung der Programmschritte (variable
Tischzuordnung der Spindel und
Optimierung des Werkzeugwechsels)
erfolgt komplett wahrend der Bearbei-
tung. Dadurch kann bereits ab Los-
gréBe 1 rationell produziert werden.

Um die Programme entsprechend der
Werkstiickfolge aufzurufen, ist eine
Arbeitslistensteuerung integriert.

WoodWOP - schnelle Programmie-
rung zur Rationalisierung

Das weltweit am haufigsten eingesetzte
Programmiersystem in der Holzbranche
bietet ein HéchstmaB an Unterstitzung
fur den optimalen Einsatz der Maschine.
Angefangen bei der grafischen Werk-
zeugdatenbank als Ubersicht fiir die vor-
handenen Werkzeuge bis hin zur Uber-
nahme von CAD-Zeichnungen und
Daten aus Branchensoftwarepaketen.

WoodScout = Hilfe in lhrer Sprache
Bei evil. Stérungen hilft das einzigartige
Diagnosesystem (optional), welches gra-
fisch den Stérungsort an der Maschine
anzeigt und eine Fehlermeldung-in
einem verstandlichen-Text ausgibt:
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Es zahlt sich aus, bei Homag Kunde zu sein

Homag ist liberall

Das gut ausgebaute Service-, Vertriebs-
und Handlernetz bedeutet kurze Wege,
rasche Aktivitdten und intensive Kun-
dennéhe - in der ganzen Welt.

Praxisgerechte Schulung
Homag-Produkte sind einfach zu be-
dienen, doch eine griindliche Schulung
verkUrzt die Inbetriebnahmezeiten, er-
spart unnétige Versuche, erhdht die
Fertigkeit der Bediener und steigert

die Effizienz.

Hierzu werden mehrsprachige Kunden-
schulungen in eigenen Schulungsrau-
men durchgefiihrt.

Sorgfiltige Wartung

Eine planméBige, fachgerechte Instand-
haltung senkt die Kosten und erhéht die
Produktivitat der Maschine.

Gleiche Teile, einfaches Handling
Viele Teile, Steuerungselemente und

Baugruppen sind bei den Maschinen
und Anlagen der Homag-Gruppe id
tisch. Dies erleichtert die Bedient
senkt die Kosten, vereinfacht d
teilhaltung und beschleunigt di
tung und den Service - um nur
wenige Beispiele zu nennen.

Weltweite Ferndiagnose

Alle NC-Maschinen sind ab Werk mit
einem Modem ausgestattet, das eine
Ferndiagnose ermdglicht. In der Homag-
Servicezentrale werden dann mégliche
Fehler gesucht, eingegrenzt und oft
bereits per Telefon behoben.
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Technische Daten Optimat BOF 131/132 (Stand 3/02)

Type

A = Lange [mm]
B = Breite (optional) [mm]
C = Hohe [mm]

Absaugleistung [m3/h]
Absaugverbindung [mm]
Pressluftverbrauch [NL/min]

ElektroanschluBwert [KW]

Max.
Max.
Max.
Max.

Max.
Max.

Max.
Max.
Max.

Werkstlckbreite bei Pendelbetrieb [mm]
Werkstlickbreite bei gekoppelten Tischen [mm]
Werkstlcktiefe (optional) [mm]

Werkstlickhdhe [mm]

Vorschub in x-Richtung [m/min]
Vorschub in y-Richtung [m/min]

Achsweg in x [mm]
Achsweg iny [mm]
Achsweg in z [mm)]

Technische Daten und Fotos sind nicht verbindlich. Wir behalten
uns Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung ausdriicklich vor.

Optimat BOF 131

8250
5250 (5500)
2600

5.000
250
400

39

1850

4200

1300 (1600)
160

80
60

4900
2610 (2910)
535

[
==

OptimatBOF 132

8250
5250 (5500)
2600

10.000
2x 250
800

56

1850

4200

1300 (1600)
160

80
60

N.N
2610 (2910)

535
' H( HOMAG

Homag Holzbearbeitungssysteme AG
HomagstraBe 3-5
72296 SCHOPFLOCH

DEUTSCHLAND

Tel. +49 (74 43) 13-0
Fax: +49 (74 43) 12 23 00
E-Mail: info@homag.de

Internet:

www.homag.de



Specifications Optimat BOF 131/232 (recent version 3/02)

i
g

Type Optimat BOF 131 Optimat BOF 132
A = Length [mm] 8250 [3257] 8250 [8257]
B = Width (optional) [mm] 5250 (5500) [207 (217")] 5250 (5500) [207 (2177)]
C = Height [mm] 2600 [103”] 2600 [103”]
Extraction output [m®/h] 5.000 [2950 C.F.M] 10.000 [5900 C.F.M]
Extraction system connection [mm)] 250 [9,84”] 2 x 250 [2 x9,84”]
Compressed air consumption [NL/min] 400 [14 C.E.M] 800 [28 C.F.M]
Connected electrical load [KW] 39 [53 HP] 56 [75 HP]
Alternating processing max. [mm] 1850 [727] 1850 [f72]
Workpiece length with coupled tables max. [mm] 4200 [165] 4200 [1657]
Workpiece width max. (optional) [mm] 1300 (1600) [51” (63”)] 1300 (1600) [51” (63”)]
Workpiece height max. [mm] 160 [6,3] 160 [6;3"]
Traversing speed in X axis [m/min] 80 [3150 ipm] 80 [3150 ipm]
Traversing speed in y axis [m/min] 60 [2360 ipm] 60 [2360 ipm]
Axis stroke x [mm] 4900 [193”] N.N
Axis stroke y [mm] 2610 (2910) [102” (114™)] 2610 (2910) [102” (114™")]
Axis stroke z [mm] 535 [2:1 ] 535 [217]

Homag Holzbearbeitungssysteme AG

HomagstraBe 3-5

72296 SCHOPFLOCH

GERMANY

Tel.: +49 (74 43) 13-0

Fax: +49 (74 43) 13 23 00
Certain details of the provided specifications and photos may deviate from the supplied product. E-Mail: info@homag.de

We reserve the right to make changes in the interest of progress. Internet: www.homag.de



Die Unternehmen
der Homag-Gruppe

Produktionsgeselischaften

Homag Holzbearbeitungssysteme AG
HomagstraBe 3 - 5

D-72296 SCHOPFLOCH

Tel. +49 (74 43) 13-0

Fax +49 (74 43) 13-23 00

E-Mail: info@homag.de

Bargstedt Handlingsysteme
GmbH

IndustriestraBe 8/13

D-21745 HEMMOOR

Tel. +49 (47 71) 6 03-0

Fax +49 (47 71) 41 95
E-Mail: info@bargstedt.de

Brandt Kantentechnik GmbH
WeststraBe 2

D-32657 LEMGO

Tel. +49 (52 61) 974-0

Fax +49 (52 61) 974-597
E-Mail: info@brandt.de

Biitfering Schleiftechnik GmbH
Stromberger StraBe 170
D-59269 BECKUM

Tel. +49 (25 21) 8 42-0

Tel. +49 (25 21) 8 42-67

E-Mail: info@buetfering.de

Friz Kaschiertechnik GmbH
Im Holderbusch 7

D-74189 WEINSBERG

Tel. +49 (71 34) 5 05-0

Fax +49 (71 34) 5 05 20
E-Mail: info@friz.de

Holzma Plattenaufteiltechnik
GmbH

HolzmastraBe 3

D-75365 CALW-HOLZBRONN
Tel. +49 (70 53) 69-0

Fax +49 (70 53) 61 74

E-Mail: info@holzma.de

I.S.E. Systemtechnik GmbH
Carl-Zeiss-StraBe 7

D-72250 FREUDENSTADT
Tel. +49 (74 41) 86 09-0

Fax +49 (74 41) 8 44 32
E-Mail: info@ise-fds.de

Ligmatech Automationssysteme
GmbH

LigmatechstraBe 1

D-09638 LICHTENBERG

Tel. +49 (3 73 23) 16-0

Fax +49 (3 73 23)1 6170

E-Mail: info@ligmatech.de

Weeke Bohrsysteme GmbH
BenzstraBe 10 - 16

D-33442 HERZEBROCK-CLARHOLZ
Tel. +49 (52 45) 4 45-0

Fax +49 (52 45) 4 45-219

E-Mail: info@weeke.de

Weinmann Holzbausystemtechnik
GmbH

ForchenstraBe 50

D-72813 ST. JOHANN

Tel. +49 (71 22) 82 94-0

Fax +49 (71 22) 82 94-66

E-Mail: info@weinmann-partner.de

Homag do Brasil

Maquinas Especiais para Madeira Ltda.
Avenida Ibirama, 450 _

BR-06785-300 TABOAO DA SERRA/SP
Tel. +55 (11) 4137-0433

Fax +55 (11) 4137-0269

E-Mail: info@nhomag-do-brasil.com.br

Homag Machinery Shanghai Co., Ltd.
658 Fang Ta Road North

Songjiang County

TJ-SHANGHAI 201613

Tel. +86-21-5774 0970

Fax +86-21-5774 0977

E-Mail: info@homag-machinery.com.cn

Homag Sawtech, S. A.

Poligono Industrial Mas Dorca s/n
Apartado de Correos, 35 .
E-08480 UAMETLLA DEL VALLES
Tel. +34 93 8431700

Fax +34 93 8431850

E-Mail: info@homag-sawtech.es

Vertriebsgesellschaften

Homag Asia Pte. Ltd.

29 International Business Park
Acer Building Tower B #04-03
SGP-SINGAPORE 609923

Tel. +65-63955488

Fax +65-63955466

E-Mail: info@homag-asia.com.sg

Homag Austria GmbH
Mayrwiesstr. 27

A-5300 HALLWANG

Tel. +43 (6 62) 66 32 84

Fax +43 (6 62) 66 32 84 22
E-Mail: info@homag-austria.at

Homag Canada Inc.

5090, Edwards Blvd.
CDN-MISSISSAUGA, ONTARIO L5T 2W3
Tel. +1 (905) 670 1700

Fax +1 (905) 670 4155

E-Mail: info@homag-canada.ca

Homag China Golden Field Ltd.

Rm 701, Blk. A, Profit Ind. Bldg.

1-15 Kwai Fung St., Kwai Chung
HK-HONG KONG

Tel. +85 224 261194

Fax +85 224 394006

E-Mail: homagchina@goldenfield.com.hk

Homag Danmark A/S

Hjaltevej 12, Skovby

DK-8464 GALTEN

Tel. +45-86-946000

Fax +45-86-946500

E-Mail: homag@homag-danmark.dk

Homag Espaia Maquinaria, S. A.
Apartado de Correos, 35 R
E-08480 L'AMETLLA DEL VALLES
Tel. +34 93 8431700

Fax +34 93 8431850

E-Mail: info@homag-espana.es

HOMAG

GRUPPE

Homag France S.A.

1, rue de Madrid

B.P. 90001 - SCHILTIGHEIM
F-67013 STRASBOURG CEDEX
Tel. +33 390 22 09 20

Fax +33 3 90 22 09 21

E-Mail: info@homag-france.fr

Homag GUS GmbH
Malye Kamenschiki, 16
GUS-109 172 MOSKAU
Tel. +7-095-911-34-02
Fax +7-095-912-7462
E-Mail: homag@orc.ru

Homag GUS GmbH
HomagstraBe 3 - 5
D-72296 SCHOPFLOCH
Tel. +49 (74 43) 13-24 36
Fax +49 (74 43) 13-25 00
E-Mail: info@homag-gus.ru

Homag Italia S.p.A.

Viale Elvezia, 35

1-20052 MONZA

Tel. +39 (039) 23621

Fax +39 (039) 325049
E-Mail: info@homag-italia.it

Homag Japan Co., Ltd.
Higashi-Osaka Shi,
Shimanouchi 2-4-15
J-578-0981 HIGASHI OSAKA
Tel. +81-729-60-3560

Fax +81-729-60-3565

E-Mail: homag@oak.ocn.ne.jp

Homag Korea Co., Ltd.
Rm 1016, Jamshil Hanshin
Core Officetel 11 -9
Shinchun-Dong, Songpa-Ku
ROK-SEOUL

Tel. +82-2-2203-9082

Fax +82-2-2203-9084
E-Mail: homag@unitel.co.kr

Homag Polska Sp. z.0.0.
ul. Narocz 17

PL-02-678 WARSZAWA
Tel. +48 22 8520091

Fax +48 22 8532247
E-Mail: homagpl@2a.pl

Homag U.K. Ltd.

Willow Farm Business Park
Castle Donington
GB-DERBY, DE74 2NN

Tel. +44 1332 856500

Fax +44 1332 856466
E-Mail: info@nhomag-uk.co.uk

Homag Holzbearbeitungssysteme AG
Service-Station

DieselstraBe 73

D-33442 HERZEBROCK-CLARHOLZ
Tel. +49 (52 45) 92 20-0

Fax +49 (52 45) 92 20-44

E-Mail: info@homag.de

Homag Leasing GmbH
HomagstraBe 3 -5

D-72296 SCHOPFLOCH

Tel. +49 (74 43) 13-26 38

Fax +49 (74 43) 13-8-26 38
E-Mail: info@homag-leasing.de
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Ein Unternehmen der Homag-Gruppe

I H( HOMAG

Homag Holzbearbeitungssysteme AG
HomagstraBe 3-5

72296 SCHOFPFLOCH
DEUTSCHLAND

Tel.: +49 (74 43) 13-0

Fax: +49 (74 43) 13 23 00

E-Mail: info@homag.de

Internet: www.homag.de
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