PERFEKTE HAFTUNG DER KANTEN
Spezialvorrichtung fir garantierten Halt.

Zur Verbesserung der Kantenhaftung {(durch Herabsetzen des
Feuchtigkeitsgrads der Kante} kann auf Anfrage eine Kanten-
vorheizung am Binlauflineal installiert werden.

EDGE ADHESION QUALITY
It may be recommendable in some special circumstances to fit options
to the machmne, ke o heoted infeed fence or o temperature up-kee-
ping device that fiis between the glue roller and first preassure roffer,
to profong aodhesion quality, when for example waorking in a drafty or
very cold warkshob.

KONMSTANTE STRECKENST
Zahlreiche Auastattungen i en Kontrolle.
prantrieb verbundenen

Encoder, mit einer E!Ek ' erung (BEAM-OZ/16 INS)
ausgeristet werden, . :
- Totale elektronis ’&( 3 & der Maschine.

w]
- Steuerung von 'm.:u\l‘ﬂxiinﬂ | & Einsatzpunkten (als Ersatz der
Endschalrer). Ei'"a:rr,ut eine Vereinfachung der Einstellung der
Arbeitsaggregate errefthe
- Automatische Zihlung der bearbeiteten VWerkstiicke,
- Flissigkriseall-Display und Speicher fiir bis zu 100 Arbeitspro-

Eraimime.

STEADY GENERAL CONTROL

Can further be equibped with an on-line control, allowing even gquicker
change-overs, with this contro! there 5 alse an encoder fitted to the
track; micro switanes controlfing the operation of finishing stations are
repiaced by this controfler, for example BEAM-02/1 6INS, that olso
features o lquid cryseal display with vp 1o 100 programmes.

SCHNELLIGKEIT UND GENAUIGKEIT DER STEUER-
UNGSEINSTELLUNGENMN

Bequeme Anordnung der Steuerungselemente

Alle Sreuerelemente sind konzentriert zuf einem drehbaren, er-
gonamisch installiertem Bedienungspult angeordner

CONTROL PANEL ",

Fosmioned ot the I'I".'i'ﬁﬁ/d \aﬂne in-an ergonomical position, this
.'rrrr-h.le contral m% an/off switches and control kehts for
afve iheflide preumatic positioning controls for all

Lk




ADZ/P .ﬂ.ntihaftrn.ittelag.gregat
Anti-adhesion unit

FUNKTION

Benetzt mittels Gummiwalzen die oberen und unteren harizonta-
len Kantenstreifen der Werkstlcke mit Antihaftmictel-Flissigkaie.
VYORTEIL

Kanten im Leimfugenbereich (das aufgetragene Ancihafumite
terlifit keine Spuren und Flecke auf den Werl-cstuckplattg "“
[ = minimaler Platzbedarf

CH#HAKTEHISTIH

rolten, I'-c::-mple'tt mit Antih
derpumpe. &

parel and total absence of resi-

el he edge contact ar2a (once spread,
the hr.rlf[in:_i leave traces or marks on the panel surfa-
cel 2
= Minimal space requiréfients due to its modest size,
CHARACTERISTICS

A unit comprising two 0.04KW geared motors and 2 rubber wheels,
complete with tank containing anti-adhesive liguid, feed pump ard ver-
tical and horizontal copiers.

= Die Werkstiicke verlassen die Maschine mit perfekt saubem\
1jn-

Fligeaggregat
Rectification unit

ARAKTERISTIK
» 2 vertikale, nicht anwinkelbare Motore zu

je 2,2 EVY bel 12.000 Wmin - 200 Hz, mit

elekeropneumatischen Ein-/Aussatzvarrich-

tungen und Lirmschurzkabine.

» Werkstlickstirke zwischen [0 und 50 mm.

* installierce Werkzeuge: 2 Messerkapfe

(343), Durchm. B0 mm.

. Spﬁncents.nr*_gung durch zwer Absaughauben,

Sturzendurchm. 100 mim.

FUNCTIONS

Finishing the side o5 the panel to be edpe banded.

ADVANTAGES

Clean profiling of the side to be edge banded even on panels which ha-
ve come straight from the sow,

CHARACTERISTICS

» Drriven by two vertical, nos-inclinable maotors with o pawer rating of
22w at 12000 rpur - 200 Hz. These are complete with electro-
bneumatic dumping devices ond safely pudrding.

» Panels with thicknesses varying frem |0 mm te 50 mm can be
handled,

* Accessories fitted: two 80mm diameter adze Blocks (34-3),

* Dust extraction: handled vig two | 00mm diameter outlets.,



Druckrollenzone
Prezsirre rollers

FUNKTION

Vorrichtung zum Anpressen des Umleimers auf die beleimee
Werkselickkante mittels elektropneumatisch gesteuerter
Druckwalzen.

YORTEIL

* Perfekre Verleimung am Kantenanfangs- und -endstiick da
pneumatischen Ein- und Aussazvorrichtungen der Drue

Dadurch werden die iberstehenden Umleimertelle wihiren
Druckphase nicht belaster & ;

o oy b
* schnelle horizonle Einstellung durch mechani h%a
ge. 4 \
CHARAKTERISTIK & N *

Die Anzahl der Druckrollen variiert entspreg
nenmodell fur die jeweilige Kantens Arfie:
* 3 Rollen fir Kanten zwischen Qugun
= 5 Rollen fir Kznten zwischer:0.4
Die erste Rolle hat einen 4 hines
liber eine Kupplung frei.oler ar riefen laufen,

Die folgenden Rollen] % Durchmesser ven je 75 mm
mit pneumatis.::h,er_' ken Hung und elektropneumatischen

Ein-/Aussatzvoric

h ﬁr‘n Maschi-
mi )

von 200 mm und kann

FUMNCTIONS

Time controlted rofler dewvice for pressing the edpe banding material on
to the panel after the give spreading phase.

ADVANTAGES

* Perfect adhesion onto the front and rear parts of the panel due to t-
med application of the roffers wiich do not press on protruding edges.

* Quick horizontal odjustment with the height reading given on g me-
chanical indicataor.

CHARACTERISTICS

The number of rollers used vanes according te edge banding materals
thickness an different machine models:

- 3 for edge bands from 0.4 to Smm;

- 5 for edpe bands from 0.4 to 20mm thick;

the first roller i5 200mm in diameter, is mator driven with a clutch me-
chanism; the others, 75 mm in diometer, are prieumatically actrvated
and are time controfed

Aufleimaggregac
Gluing unit

VC DS/L5

Fl.ﬂ - ‘[. _.
imelzkiBheFautrrag auf die Werkstickkante und automatische
iheugd des Umleimers aus dem Streifenmagazin oder wvon
der Rile,
ODRTEIL
L Gleichmalige Kleberstirke auf der Kante durch eine Dosie-
rungsvorrichtung an der Auftragswalze (Durchmessar 25 mm),
* doppelte Drehrichtung der Leimauftragswalze (im Midauf fir
diinne Umleimer, im Gepenlauf fir starke Umleimer}, am Schalt-
pilt wahlbar.
CHARAKTERISTIK
* Leimbecken-Aufheizzeit; ca. 10-12 Min.
* automatisches Universalmagazin fur Leisten-
und Rollenmaterial, komplett mit automari-
tchem Kappmesser fiir bis zu 3 mm starkem
Raollenmaterial.
* Leimbecken-Fassungsvermaogen: 2.5 kg
* Leimbecken unter der Arbeirslinié mon-
TEerL

FUNCTIONS
The spreading of thermoplostic adhesive to the pane! and

the outomatic application of edge bonding motenals in coil or stnp
form.

ADVANTAGES

* Thickness of the plue coating being spread & regulated by on adiu-
stor on the spread roller {25mm diameter),

» Soreqd roller rotates in both directions {in the feed direction for thin
gdge banding matenals or 1 he opposite direction for thecker stnpsy,
Direction is selected from the control ponel

CHARACTERISTICS

» Glue pot heating up time - approx. [0-1.2 min.

* Universal automatic device for loading reel and strip edge bands and
sutomotic shearng up to-3mm thickness for edge bands on reels and
Al gl 16

* Glue pot copocty; 2.5 Kg.

* Glueing unit situated behind the wark line




Aufleimaggregat mit Vorschmelzer
Glueing unit with quick melt

YC D5-QMS

FUNKTION

schmelzkleberauftrag auf die Werkstlickkante und automatische

Zufithrung des Umieimers aus dem Streifenmagazin ader  von
der Rolla.

YORTEIL

* Reduzierte Aufheizzeit des Leimbeckens.
* Leimzufuhr durch automatisches Vorschmelzgerie,
mit Yorratbehileer fiir den Granulatkleber, =
= Automatische Kontrolle des Leimpegels im Bec
= Aufschmelzung der fir die jeweilige Bea

be.

* Gleichmiflige Kieberstirke auf dgrKante ;j
rungsvarrichrung an der Auftraggwal®{Dirdhmesser 25 mm).
* doppelte Drehrichtung AR

diinne Umleimer, im Geg
pult wihlbar. v
CHARAKTERIS!

= Automatischeg|
rial, komplett
starkem Hﬂll&Mg Gt
* Leimbecken-Fassungsvermdégen: 0.7 kg.

* Granulatbehilter-Fassungsvermégen: 4 kg,

atischem Kappmesser fiir bis zu 3 mm

ghic g@blication of edge banding materials in coil or strip farm.
~ADVANTAGES
* reduced glue pot heat up tme;
* glue feed in pot is handled by an automatic quick melt
siatior;

« guick melt features awtomatic pat level contral and o
== container for glue pranules;
g only the emount of plue necessary is bre-molten;

* quick transformation from granule inte glue on the basis
of colowr ond type;
= thickness of the glue coating s regulated by o
dosage device on the spread roller (25 mm diameter);
* spread roller rotates in both directions {in the feed direction for thin
edge bands or in the opposite direction for thicker stripe). Direction 15
selected from the control panel,
CHARACTERISTICS
* autormnatic loading device for edge banding materials in coil and strip
forem,
= automatic cut-off up te Imm thickness;
* glue pot capacity: 0.7 Kg
* granule container capacity: 4 K.




Heillluftstrabhier
DiL3 Hat air generatar

FUNKTION

Garantiert die Erhaltung der Leimtemperatur auf der Werk-
stiickkante zwischen Auftragswalze und der Druckrollenzane,
YORTEIL

* Perfekte Verleimung der Kante auch bei niedrigen 1'.-fn::-rs-l:h-.ﬂ:-
schwindigkeiten {z.B. |2 m/min). In der offenen Strecke Q‘A. _))

die Leimtemperatur absinken,
CHARAKTERISTIK ~
* Einn 3 kWY HeiBluftstrahler _r

= automatische Offnung der Dise fir den hej auf
die beleimie Kante bei Durchlauf eines '
lenkung nach oben desselben, wenn kein

FUNCTIONS
Ensures that the plue applied bet
sure roller zone has d constant

ADVANTAGES :
Perfect adhesion of the pclr \Pﬁ:pl’rﬂd even at low panel advance
speeds (g |2 mimin i the glue Being spread cooling.
CHARACTERISTICE.,
* Consists of a 2K 0 hE::rte?r
; o, . £ 1 3

*« gutamatic hot aiffla ‘ning when banel is present and a deviator
to channel the hot airinte a sofety duct when no panels are heing
worked.

IH 45}.5 KE.PFISIREE!'IEFLEFI-pE
End-trimmer unit

L il - S

L

Foch
FLEME %

_;’ Ifeh_E;_IJ.dE-' errikaler Schnitt am verne und hinten iiberstehenden
X Eh'ﬁ :

IL
ezrelles Befestigungssystem der Gruppe auf dem Maschinen-

“Bett, um gine Behinderung der automatischen Bewepungsabliufe

durch Schnittabfille zu vermeiden

« grofie Zuginglichkeit zum Werkzeugwe.chsel
. Mbgilt!'lkﬂit den Sehnittyp (von 0" auf |5° } schinell zu wihlen,
CHARAKTERISTIK

= Zwei Morore zu je 0,3 kW bei 12.000 Wmin - 200

Hz.
* Motorbewegungsablauf auf angewinkelten
Rundfihrungen. - Kantenstirke zwischen 0.4
und 5 mm, Kantenhéhe max. 50 mm.
Werkzeuge: 2 Sdpeblatter it Durchmesser
125 mm.

FUNCTIONS

Front and rear vertical cut-off of excess edging.
ADVANTAGES

* Fidng system which stobs cut off woste material  ob-

structing free movement of the automatic operabion;

* easy gocess for tool changing,

» the possibility of selecting quickly the type of cut required (from 0° w0
157%).

CHARACTERISTICS

» driven by two motors with a power rating of 2.28w at 12000 rpom. -
200 Hz,

* runs on indlined bars

= el ::um'ng mcvenent;

= handles edge bonds from 0.4 to Smm thick and 50mim max. height;
* toal fitted: ! 25mm digmeter blode.



; Kappsigengruppe
oGPl End-trimmer unit

I {;L

FUNKTION
Ziehender, vertikaler Schnitt am vorne und hinten dberstehenden
Umleimer,

VORTEIL

* Spezielles Befestigungssystem der Gruppe auf dem Ma-
schinenbett, um eine Behinderung der automatischen
Bewegungsabliufe durch Schnittabflle zu vermeiden,
* grofle Zuginglichkeit zum Werkzeugwechsel.

* Schnittyp, gerade oder angewinkelt mit Doppels
blatt, vem Schaltpult anwihlbar,

« Seitentastvorrichtungen bei angewinkelte
Verbindung mit Front- und Riicktastern, <.
* Manuelle Schnellverstellung des S l(itr-m

iing systerm which stops cut off woste material  obstructing
free movernent of the avtomatic aperation;
* casy access for tool changing;
* cut (straight or inchined), carried ouwl by ane, double
bladed tool selected fram the control panel;
= lateral copiers for the indlined trimming bhase togéther
with cofers placed in the panel advance diraction;
* quick positiomng vath manuelly inclined meters from O°
te |57 an the horizental plane,
CHARACTERISTICS

auf 15%, _ - driven by two motors with a power rating of 0.5Kw at 2000
CHARAKTERISTIK P | D r.pom, - 200 Hz. which run an inclined bars;

* Zwel Motore zu je (05 kWY bgi-l 2. in - 200 Hz. - vertical cutting movement,

* Motorbewegungsablauf ewinkBlten Rundfubrungen. - specific use for vertical cutting (max. Reight 50 mm) of edge

d 20 mm (Kantenhdhe
afeblatt (Durchm. 110
hnitt, mit Doppelsige-

bands from 0.4 to 20mm thick with the single [ 0mm blade,
arrd Frrvm wsing the double blode;
- double bladed tool fitted: one with | [ 0mm diameter ane
straight cutting teeth, the ather [02mm diameter with
teeth inclired at 457 for oblique cuts.

blatt max. 3 mm,.
. Dﬂppelsﬁgeh!ﬁt&n& eblatr mit Durchmesser 110
mm fiir geraden Schitt, | Sigeblatt mit Durchmesser
102 mm und 45" Winkelzdhnen fiir angewinkeiren Sch-
nitt.




| RSG/0.5 Biindigfrisaggregac mit dbereinanderliegenden

Motoren
Toprbottom trimmer unit with super-mposed motors

FUNKTION
Abnahme durch Befrisung (VMorfrisen) der oben und unten iiber-
stehenden aufgeleimten Kante,
YORTEIL
= Schnelle und leichte Einrichtarbeiten mic Hilfe mechanischer
gitalanzeigen. * Beste Feinbearbeitungsqualitic durch sehr e
liche Kopiervorrichtungen, die aufl gehirteten und ges
Rundfiihrungen und Kugelldfigen laufen,
Werkzeugwechsel durch Schnellaggba
wing der Motere, = Pneumatis g3

= TR TES -

chtung bei Nichtvarwenj
Arwahl vom Schaltpult {Ogtlon
CHARAI{TERI_ETI:{\E‘?
» Lwei Moro -élxu je 0.5 bei 12.000
: dicht_alwinkelbar; der an
ende Motor ist mic der

; bunden, dadurch Schnell-

; aufyVerkstiickstirke, » Werkstiick-
: W mm Kantenstarke; 04 - 5 mm
. Werkzeugirﬁ;?;'-; mc (Curchmesser 70 mm) mic 4
Klingen * Spin _Mn?kﬂ% durch zwei Absaughauben, Sttzendur-
chmesser 60 mm.~.

FUNCTIONS

Rermoval and raugh machining of the upper and lower sides of the ex-
cess edge band,

ADYANTAGES

* Quick adustment by means of @ mechanical indicator which mokes
eperation much easrer * figh quality finish guaranteed by the procision
working of the copier unit mounted on axial bearings running along
ground and tempered bars + extremely simble tool changing aperation
and quick motor removal = pneurmnatic exclusion selected from the con-
trol panel {on request),

CHARACTERISTICS

* Driven by two non-inclinable motors with a power rating of 0.5Kw at
1 2000 r.p.m. - 200 Hz which can be height adjusted by the top pres-
sure beam * panels of heights between | O and 50 mm and edge band
thicknesses from .4 to g maximum of Smm can be worked * toals fit-
ted are two 4 - Blode adze blocks of 70 mm diometer = waste suction
is handled by two &0mm diameter tubes.

Bitndig-/Feinfrisaggregac
BSEN0:3 Top/bottom timmer and beveller unit

arth Befrisung (Feinfrisen) der oben und unten Uber-
ufgeleimten Kante,

echanischer Digitalanzeizen.

= Einfacher Werkzeupwechsel durch Schnell-
ausbauverrichtung der Morare.

* Pneumatische Aussavorrichtung bei Miche-
verwendung des Aggregates - Anwahl vom
Schalwpule (Optional),

CHARAKTERISTIK

» Zwei Motore zd je 0,5 kWY bei 12.000 Wimin -
200 Hz; vertkal anwinkelbar ven 07 bis 157 der an der
Crberkante arbeitende Motor ist mit der Oberdruckbricke ver-
bunden, dadurch Schnellverscellung auf VWerkstichkstirke,

» Werkstiickplattenscirke: 10 - 50 mm Kantenscirke: 0,4 - 5 mm

» Werlzeygfriser; 2 Messerkdpfe (Durchmesser 70 mm) mit 4
I lingen

= Spdneentsorgung durch zwel Absaughauben, Stutzendurchmesser
B0 rmam.

FUNCTIONS

Finel upper and lower trimming of excess edge band,

ADVANTAGES

* Quick odiustment by means of g mechanical indicator which makes
operation much easier;

= extremely simple tool chapging operation and quick motor removal;

* pneumatic exclusion selected from the control panel {on request).
CHARACTERISTICS

= Driven by two motors with a power rating 6f 0.5 Kw at 12000 rpom.
- 200 Hz which can be indined vertically frorm 0° to 157 and are hei-
ght adiusted by the 1op pressure bearry;

= panel heights between | O and 50mm con be worked;

* edge bard thicknesses frorm 0.4 te @ maximum of Smm possible;

* toois fitted are two 4 - blade odze biocks of /0 mm digmeter = woste
suction is handled by two 40mm diameter tubes. r




R94/IBD Bindigirisaggregat mit (bereinanderliegenden Motoren

Tep/bottom trimmer unit with supenmposed motors

-

B

j
£

5

|

|
= |

LS

FUNKTION
Abnahme durch Befrisung der oben und unten Gberstehenden
aufgeleimeen Kante,

VORTEIL

* Schnelle und leichte Einrichtarbeiten mit Hilfe mechani-
scher Digitalznzeigen,

* Beste Feinbearbeitungsqualitit durch sehr empfindli-
che Kopiervorrichtungen, die auf gehirteten und ge-
schiiffenen Rundfihrungen und Kugelkifigen laufen.
* BEinfacher Werkzeugwechsel durch Schnellau
richtung der Motore. &
* Auromatische Einstellung der Motorposition
nuelle Revolveranschidze (Optional),
* Der an der Oberkante arbeitend

druckbriicke verbunden, dadurcheSc Ilué_ﬂ:ellung auf Werk-
stiickstirke. Ak .
* horizontale Schnellverst it-Hil§e mechanischer Digitalan-

zeigen. :

* Pneumatische Aussad '}E!\ bei Nichtverwendung des Ag-
gregates - Anwahl yofSchaltpat (Optional).

CHARAKTERIS

bei 12,000 Wmin - 200 Hz; mic Sch-
nellausbauverrichwung™
* Werkstickplamenstirke: 10 - 50 mm Kantenstirke: 0.4 - 25 mm
* Werlkzeugfraser; 2 Messerkdpfe (Durchmesser 80 mm) mit 4
Klingen

* dpaneentsorgung durch zwei Absaughauben. Swtzendurchmies-
ser 80 mm.

igh quality finish guaranteed by the precision working of the co-
pier unit mounted on axial beanngs running along ground and
tempered bars

= extremely simple 1ool changing operction and guick motor
remgval

* gutomatic positioning of the tool post with o revolver dew-
ce {on request)

* gutematic herght odustment 1 relgtion to the tod Dres-
sure beam

» quick horizontal posiioning by means of mechanical ndicotors
* pricunatic exdusion selected from the control panel jon reguest).
CHARACTERISTICS

* Driven by two motors with o power rating of [.8 Kw ot | 2000 rp.m.
- 200 Hz factory fitted with o carriage for quick remaoval

v panel heights between 10 and 50 mm can be worked

» edpe band thicknesses from 0.4 ta 25 mm bossible

* tools fitted are two $-blode adze blocks of 80 mm diometer

* waste suction 5 handled by two 80 mm diometer tubes.




Sindig-Feinfrisaggregat
Top/bottom tnmmer and beveller unit

RF 94/0.5-D

FUNKTION Abnahme durch Befrdsung (Feinfrisen) der
oben/unten Uberstehenden aufgeleimuen Kante.
VYORTEIL - Beste Feinbearbeitungsqualitic durch sehr empfind-

liche Kopiervorrichtungen, die auf gehirteten und ges:hliffnnv:n#-i_

Rundfihrungen und Kugelicifizen lzufen und der im Vergieich zu
Fraserdurchmesser groBlen Kopiermstrollen, » Einfacher Wagk- ,
zevgwechsel durch Schnellausbauverrichtung der Motore: by

stellung der Motorposition iber manuelle Revolve
(Optional). * Der an der Oberkante arbeitende Moty
Oberdruckbriicke verbunden, dadurch Sechn

N

YWerkstlcksdirke. = horizontale Schnellverst rre-

chanischer Digitalanzeigen. * Pneumatisc richtung

bei Michtverwendung des Aggregates - Anwahl schaltpult
£

(Optional). P PN
CHARAKTERISTIK * Zwel Mugortty j6. 0I5 kKWW bel 12.000
Wimin - 200 Hx verzkal anwinjgelba ? big 30% mit Schnel-
laus- bauvarrichtung der oY« Wielkstlickplattenseirke: 10 -
* Werkzeugfriser: 2 Mes-

50 mm Kantenscirke: 0/4%.8
serképfe (Durchmesser{78.m
durch zwei Absau St urchmesser 80 mm.

4 Klingen = Spineentsargung

FUNCTIONS Uﬁﬁe{_a wer timming of excess edoe band.
ADVANTAGES -+ High guality finish gucranteed by the precsion
working of the copier unit mounted en axial bearings runnmyg aleng
ground and tempered bars and by the large diameter of the copiers in
relation to the tool diameter * extremely simple tool changing operation
and quick motor removal = gutomatic positioning of the tool past and
front copiers with ¢ revolver device {on request) » automatic height adju-
stment in relgtion to the top pressure beam * quick horizontal positio-
ning by means of medhanical indicotors * preumatic exclusion selected
from the controd ponel fon reguest).

CHARACTERISTICS - Comprises two motors with @ power rating
of 0.5Kw ot 12000 rpm - 200 Hz which can be inclined vertically
fram 0° to 307 and o carrigge for their quick removal {standard fitting)
= panel heights between 10 and 50mim can be worked = edge band
thicknesses from 0.4 1o @ maximum of 8mm paossible = topls fitted are
twa 4-blade adze blocks of 70 mm diometer = waste suction = Hand-
ted by two 80 mm diameter iubes.

Multifunktional-Bundigfraser
Multi-purpose trimmer

RF 24/1 - 2P

um Fas- und Radiusfrisen der oberen und unte-

dem gleichen Werkzeugfriser fir: » |07-Fase -
* Radiusfrisung R=3 mm - stirkere Kante

L + Keine Regelung st notwendiz, um den Arbertungs-

Ty dndern; = Beste Feinbearbeitungsqualitic durch sehr emp-
liche Kopiervorrichrungen, die auf geharteten und geschliffen-
en Rundfihrungen und Kugelkafigen laufen und der im Vergleich

zum Fraserdurchmesser grofien Kopiertastrollen. = Einfacher
Werkzeupwechsel durch Schnellausbauvorrichtung der Motore. »
Der an der Oberkante arbeitende Motor ist mit der Oberdrucle-
briicke verbunden, dadureh Schnellverstellung zuf Werkstiick-
starke. = Pneumatische Ausschaleung serienmiBig  installiert-
Anwahl vomn Schalrpule flir die zwei Funkrionen.
CHARAKTERISTIK = Zwei in horizonal posidonierte Motere
-zu je | kW bei 12.000 Liimin - 200 Hz - kompletwr mit Schnell-
wechsel-Vorrichtung der Motorschlitten; vertikal anwinkelbar von
07 bis 30°; mit Schnellaus- bauvorrichtung der Motore - Werk-
stick-Hohe: 10 mm - 70 mm; * Kantenstirke: 04 - 5 mm *
Werlzeugiraser: 2 multifunktionale Messerkapfe (Durchmesser
70 mm) mit 2 Klingen; + Absaugung: zwei Absaughauben - Durch-
messer 80 mm.

FUNCTIONS For the upter and lower beveling or rounding of the
panel edge using the some ool which: = bevels gt 107 g thin edge »
rounds with o 3 mm radius o thick edge,

ADYANTAGES - No regulation Is necessary to change kind of
working = high quality finish puaranteed by the precimon working of the
copier unit mounted on axial bearings running along ground and tem-
pered bars and by the large diameter of the copeers in relotion to the
too! digmeter = extremely simple tool changing eberation ond quick
motor removal = automatic height adjustment in relotion 1o the top
pressure beam * bneumatic exclusion, instelled as stondard, selected
from the control panel for the two functions

CHARACTERISTICS + Comprises two motors in horizontol position
with o power rating of [Kw at | 2000 rpm, - 200 Hz, complete with
carrage for quick change of moters » pane! height min. | 0mm / mox.
70 mm * edge thickness: min, 0.4 mm/max. 5 mm = tools fitted are 2
miti-purpose cutter hiolders with 2 cutting octions 70 mm diometer »
dust extroction: n. 2 80 mm diamerer tubes

-



Universal-Biindigfrisaggregarc
Mult-purpose topdbottom trimmer unit

FUNKTION

BUindigfrisen, Fasen und Radiusfrdsen des oberen und unteren
Kantenteils mit dem gleichen Werkzeugfriser,
Dieser kann = eine dinne Lmleimerkante |15° anfasen. = ein

N0
starke Umleimerkante mit 3 mm Radius befrisen. = einen mﬁ %

mm starken Lmleimer biindigfrasen,
VORTEIL
- Schinelle und leichte Einrichtarbeiten mit Hilfe mech

S
N\

bearbeitungsqualicic durch sehr-gm
piervorrichtungen, die aufiEehigtereh;
schiiffenen Ftum:lfﬂhru”n%e M1
wvorrichtung

laufen, * Pneum ischeyﬂ-\lt

bei MichtvesigBpdun Aggregates -

Anwahl v chasgpul pional).
wikPptare Bu je 0,2 kW bei 12.000

im0 z: = Werkstlickplattenstirke: |0

mm Mgreenstirke! 0.4 - 5 mm *« Werk-
1 I Messerkdpfe (Durchmesser 70 mm)

paneentsorsung durch zwei Absaughau-
O mm.

mit &K

ben, Stuunndur&hmg

-

FUNCTIONS

Upper and lower edge band bevelling, trimming and rounding off, by
means of the same tool which: = puts a |57 chamfer on o thin edge
band = rounds off a thick edge to a 3 mm radius *+ trims horizentally
edges up to max. 5 mm thick;

ADVANTAGES

* Quick adjustment by means of @ mechanical indicator which visuali-
zes the amount set), for varying the unit functions = high quality finish
guaranteed by the precision working of the copier unit meounted on
axigl bearings running aleng ground and tempered bars * boeumatic
exclusion sefected from the control panel (on requess).
CHARACTERISTICS

- C-I':Il'l'lpni_l:t:li two mators with a power reting ﬂfﬂ}.lf{w at 12000 rfum.
- 200 Hz « panel heights between 10 and 50 mm ¢an be worked = ed-
ge band thicknesses from 0.4 to o maximum of 5 mm possible « tools
fitted are two &-blade adze blocks of 70 mm diagmeter » waste suction
i5 handled by two 70 mm digmeter tubes.

Manueller Revolveranschlag
Manual turret device

Positionierung des Werzeughalters und der fronta-
orrichtungen in bezug auf die verschiedenen Kanten-

Exakte und extrem schnelle Wiederfindung verschiedener
Werkzeugpositionen bzw, der frontalen Kopiervorrichtungen fir
unterschiedliche Bearbeitungsarten (automatische Ein- und Auws-
satzvorrichtung).

CHARAKTERISTIK

* Manuell drehbare Trommel mit 8 verseellbaren Anschligen

+ Aufbau auf Bindigfrisagegregate Mod. RF 94/0.5, RF 94/1.8 und
Radius-Lichlklingengarit miglich,

FUNCTIONS

Autamatic positiomng of the teol post and front coplers, gocording to
the different edge band thickness.

ADVANTAGES

* Extremely rapid and precise repositioning of the tools and front co-
piers for different moachinmng processes (outomatic enpogerent and ak-
sengagement),

CHARACTERISTICS

« Manually ratating drum with 8 adjustable stations;

« can be fitted to tnmmers RF 24/0.5, RF 94/1.8 and to the RAS94
brecision finsher.




PR 1.2-3-4 / 94 Eckcn-lﬂn;lnlerir{isaggregat
Profile cutting unit

e SR

v %)
FUNKTION A % w e Kopiervorrichtung (Kit) fir Werkzeuge
Formirisen der vorderen und hinteren Werkstiickecken an Profillan- it & Durchmesser
ten (Post- und Softformingverfahren). o, VIng Mo -htungen, eine je Motor, kemplett mit frontalen und la-
VORTEIL o N telglen Kopiertastern fiir Fraserwerkzeuge mit Klingen flir Fas-
= Schneller Bearbeitungswechsel durch den Einsatz von separat < L oder Radiuschnitt, inkl. Messerkaépfe (Durchmesser 61
vorbereiteten Kits mit verschieden Werkzeugtypen, « Diese mim) mit vier austauschbaren Klingen fiir Fas- oder Ra-
Gruppe kann das Bindigfrisageregat mit Ubereinanderlie- diusbefrisung.
genden Motoren ersetzen, da aufler der Eckenbefrisung

auch die oberen und unteren W'-’-ﬂflﬁm'i_kkﬂﬂl?ﬂ mit diig - =1 i Interchangeable device for 61 mm diameter tools.
E;ren oder stirkeren Umieimern bindig gefrist = bl = Is made up of 4 assemblies complete with fromt and late-
nnen (Anwahl vom Schaltpult). « Automatisc rol copiers for obliqgue or radiol cutting tools, fitted with

&instellung zur sofortigen Umstellung von Fas 5 Imm diameter 4-blade adze blocks and: reversible. ‘indi-
diinnen Umleimern auf Radiusfrisen an stirk risd e radiab bl

mern, und umgekehre, mit dem glei
(Amwahl vom Schaltpult). » Serienmgl eufndpische Aussatz-
vorrichtung bei Michtverwend AdWregates (bis max. B mm
Kantenstirke, danach rnﬂnuc{ :gwl Schaltpult (Optional).
CHARAKTERISTIK g

* Vier Motore 2u je 0.5V
plattenstirke: 10 - jearuppe mull mit den entspre-
chenden untereinafider abgrauschbaren Kopierverrichtungen
(Kit) fur Friser mijc
erginzt werden, T

Austauschbare Kopiervorrichtung (Kit) fiir Werkzeuge
mit 24 mm Durchmesser

Vier Vorrichtungen, eine je Motor, komplett mit frontalen

und lateralen Kepiertastern fiir Friserwerkzeuge mit

Fas- oder Radiuschnitt, inkl. Fraser {Durchmesser 24
rmm) mic vier Zihnen

FUNCTIONS ,

L oot i o Hom Bk,
i y

ﬂﬂéﬂm;ﬂggss rol copiers for abligue or radial cutting tools, fitted with

« Extremely quick to change wark batterns because of the use 24mm diometer 4-blade routers.

of kits prepared separately with different types of tools * can
substitute the overfapped trimmer in order o carry out, as well as the
end profiling, the upper and lower longitudingl trimming on both thin
and thick edge bands (selected from the contral panel] = automatic mo-
tor positioning (kit on request] for switching imeiediately, with the same
tool, from profiling thin edges o thick radial ones or vice versa (selected
fram the control panel) * factery installed preumatic exciusion (for edpe
thicknesses up to g maximum of 8 mm).

CHARACTERISTICS

*» Comprises four motors with a power rating of 0.5Kw at | 2000r.p.m.-
200Hz + panels of between (0 to 50mm can be handled + the unit
must be completed with the relative interchangeable devices for &1 mm
and 24 mm diometer tools.



Huc-.fF'rnﬁ_Ifr':jsaggregat
Routing urit

FUNKTION

Ausfiihrung von Frisarbeiten frontal, von cben oder van unten in
die Werkstiickkante, brw. in die horizontalen Oberflichen der
Woerkstlckplatte. Eine elektropneumatische Ein-/Aussatzvorrichs 2

tung erfaubr durchgehende oder Einsatzfrisungen.
VORTEIL

* Ein-/Aussatz der Gruppe unabhingig von den vertikale
rizontalen Kopierrallen,

* Kurze vertikale und horizontale Einstellarbeiten
sche Digitalanzeigen.

* Hohe Bearbeltungspenavigkeit durch fron e Ko-
piervorrichtungen auf Kugellagern. e
* Preumatische Aussatzverrichtung bei M ung des Ag-

gregaces - Anwahl vom
CHARAKTERI
* Ein Motorgzu I bei 12.000 Wimin - 200
Hz, anwigielbar 0% 0°

L stifegplattenstirke; 10 - 50 mm

in rgung durch eine Absaughaube,
rzenddrchmesser 100 mm,

s TIONS

Mdkes through holes and nen-through holes in
the edged side and on the upper and lower parts of
the panel, and is time controfied.
ADVANTAGES
* Timed unit entry which is independent of the revolving vertical ond
herizontal cobying devices;
 extremely quick vertical and Rorzontal Bositioning by means of me-
chanical indicators:
* very precise panel machining due to front and verticel copiers running
on beanngs;

* pneumatic exclusion selected fram the contral banel (on request).
CHARACTERISTICS
* consists of @ single moter with a |8 Kw at [2000 rp.m - 200Hz
boweer rating, which con be inclined from 07 1o 907,

« ponel heights between {O and 50mm can be worked

* waste suction is randled by a | 00mm digmeter tube,

RAS/94 - D F.adi_u_s—liel'.tklingeng.ruppe
Precision finishing unit

Pbzichen von Kunstoffkanten.
L Schneller Austausch des Klingenhal-
hderung des Kantenradius. « Einfache Regula-
Abzichgruppe und der frontalen Kopiervorrichtungen dank
anischer Digitalanzeigen. » Das an der Oberkante arbeitende
ingenaggregat ist mit der Oberdruckbricke verbunden, dadurch

N
P T B
f b
. _} Schnelverstellung auf VWerkstlickstirke, « Beste Feinbearbeitungsqua-

licke durch sehr empfindliche Kopiervorrichtungen, die auf gehirceten
und gesehliffenen Rundfithrungen und Kugelkifizen laufen. * Pneunati-
sche Aussatzvorrichtung bei Michtverwendung des Aggregaces -
Anwahl vom Schaltpule (Optonzl). = Einstellung der Klingenpesition
und der froncalen Tascer Gber manuelle Revolveransehlige (Optio-
nal). * Doppelfunktion der Gruppe: Marterizlabzug [Radius) eder
Leimfugenabzug, Dazu steht ein Umbaukic {Opticnal) zur Verfigung,
komplete mit elektropneumatischer Ein-/Aussatzverrichtung.
CHARAKTERISTIK - Zwei Messerhzlter fir HM*Radiusklingen
(R=3 mm, auf Anfrage bis max. R=3 mm), = Werkstiickplattenstirke:
1} - 50 mm = Umleimerstirke: 0.4 - 5 mm « Spanentsorgung durch
eine Absaughaube, Stutzendurchmesser 120 mm, komplett mit Span-
auffanghilter,

F=HM Hartmetall {die Typenwahl richtet sich nach dem zu bearbei-
tenden Material), z.B, LEITZ

FUNCTIONS Finishing plastic material edge bands,
ADVANTAGES - Quick tip substitution possible as the working ra-
ditis varies + adjustment of the tool fost and front copier made easy by
means of mechonical indicators = autornatic height adjustment accor-
ding to the top pressure beam position * figh quality finish guarantesd
by the precision working of the copier unit mounted on axial beanngs
running along greund and tempered bars * paeuwrmatic exclusion selec-
ted from the control panel {on request) = aulomatic positioning of the
teol post and front copiers with a revolver device (on request) + double
function precision finishing/glue scraper made pessible by a special
transformation kit fon request) compilate with timed entry device,
CHARACTERISTICS -« Consists of 2 tool posts for 3 mm HM?*
heavy metal ragial tips | the type is chozen on the basis of the material
te ke machined [Ref. LEITZ radius). On request, radial ips up to g
mazrnum of 5 mm radius can be supplied » panel heights between |0
and 50 mm can be worked + edge band thicknesses fram 0.4 1o @
maximum of 5 mm possible * waste suction & handied by o 120mm
digimeter tube, complete with filter for recovery of shavings,




E.in.a_-hl-cflinge jr"u'r Leimfuge
Finishing unit

FUNKTION

Abtragung tiberschiissiger Kleberreste von der Leimfuge.
YORTEIL

» Oiptimales Finish der Werkstlicklante,

“ Schwabbelscheibengruppe
Cleaning unit

)i '
e\ s 3
' B8 |

durch elektropneumatisch gesteuerte Ein-/Aussatzvoriche

&
* Verhinderung von Beschidigungen der aufgeleimten Querk‘antFQ
n

. erkstiickkante {diinne Umigimer) und stellt
s __5; den Glanz der bearbeitetan Kante (starke Kunstsroff-

der beiden HM*-Klingentriger.

» Keine Kleberablagerungen auf den Messe
durch autematisches Aufsprithen i
mittel-Flissigkeit,

CHARAKTERISTIK _§
* Das an der Oberkakite Whei

(die Typenwahl richtet sich na-
aterial), zB. LEITZ

ch dem zuﬁhﬁ&h&qs
|

- I"'\_ v
FUNCTIONS - \
Removal of residual adh

band and panel,

ADYANTAGES

» Excellent finish to the combleted panel;

« the elimination of shavings from the edge band previously glued on
during transverse possage, made possible by means of I metal up
(HM*} ool posts which are electropneumaticolly controlled;

« absence of glue deposits on the tips made possible by the use of a
micro-atomizer spraying fumidifying hquid.

CHARACTERISTICS

= Automatic height edjustment occarding to the position of the top
pressure beam;

« panel heights between |0 and 50mm can be worked;

* HM tip sizes : 30 x 1 £ x 1.5

» HM* heavy metal (the tybe is chosen on the basic of the matenal to
be machined) Ref LEITL

from the baint of junciure between edge

urleimer) wieder her.

CHARAKTERISTIK

= Zwei Motore zu je 0,18 kW bei 1,400 Wimin - 30 Hz, vertilal
anwinkalbar 0° - 307,

« automatische Hahenverstellung des an der Oberkante arbeiten-
den Motors durch Verbindung mit der Oberdruckbricke maglich.
» FZwei Flansche zur Aufnahme der Schwabbelscheiben (Durch-
messer |80 mm)

« Werksickstirke: [0 - 50 mm.

FUNCTIONS

Brushing and polishing of the edge bands afspled.

ADVANTAGES

Gudrantees a perfectly clean machined edge {thin edge bandingl, and
brings g shine back to the edge which hos been machined (thick edge
banding|.

CHARACTERISTICS

* Comprises two motars with a power rating of |8 Kw at 1400 r.p.m. -
50 Hz, which can be inclined between 07 and 307 - {possibifity of awto-
matic height adjustment according to the position of the top pressure
beamj;

= 2 tonl posts fitted with [ B0mm digmeter felt pads,

= pore! heights between [0 and 50mm can be hendled.



Schwabbelscheibengruppe mit Ubereinander-
liegenden Motoren
Cleaning unit with overlapping motars

SP/IZM

FUNKTION

Reinigung und Politur der angeleimten Kanten.

VORTEIL

* Garantiert eine perfekte Reinigung der Werkstiickkante (diinne <,
Umleimer} und stelle den Glanz der bearbeiteten K -E&x_

(starke Kunststoffumlelimer) wieder her.
= geringer Platzbedarf, Aufbaumaglic
auf Kompaktmaschinen, ;

CHARAKTERISTIK
= Zwei Obereinanderliegenge
3.3 KW bei 1400 Lmi )

FUNCTIONS
Brushing and polishir
ADVANTAGES

* Guarantees o perfectipeldon machined edge (thin edge banding), and
brings 0 shine back to-tfe edge which has been machined (thick edge
banding).

* limited space token up and installation s possible even on smaller
machines.

CHARACTERISTICS

* Comprises two superimposed motors with o power rating of 0,3Kw at
1400 rpm-50Hz, {using two | 50mm digmeter folt pods) which can
be height adjusted according to the position of the tap pressure beam;
* panel heights between |0 and 50mm can be handled.

hE‘Ed X bands applied.

L5P/1.1

Bandschleifaggregat fiir gerade Kanten
Straight edge sanding unit

Freumatisch gesteverten Druckschuh,
» Geringer Platzbedarf

* Findet Platz unter der Lirmschutzkabine
CHARAKTERISTIK

* Ein Mator || KWW bai |.400 Wimin - 50 Hz

* Werksttickstiirke: 10 - 50 mm

* Schleifbandabmessungen; 2.700 mm = 75 mm
* Staubabsaugung: | Stutzen, Durchmesser
80 mm.,

FUNCTIONS

sanding of straight edges, using an abrasive belt
ADVANTAGES

+ Bucellent finish due to o well designed obrasive
belt which can be inclined from between 0% and 55
with an electroprevmatically controlled pad;

* fimited space taken up;

* can be bositioned under an aphonic cabin.
CHARACTERISTICS

* Comprises a single motor with a power roting of |1 Kw at 1400
=50 M

* panels between 10 and 50 mm can be handled,;

« ghrasive belt extension 2 700 mm;

» S0mm diameter waste suction tube,




Technische Eigenschaften
Technical data

IDIMATIC 28 3 3344 49 53 56 66

e 3785 | 4299 | 4e32 | s2e9 | se7n | e85 | eev9 | 7385
M Ul seiee 04ss |- itk
 Thickness af Banding material, mis and max | =20 %
‘ p, L)
'-'I_I'i"ll:?dES.l;S'l.ﬁrk& des Linleimers van der Ralie |
' i 3

“Max. thickness of colled marerial

-’I'Hin."ma:;.- Aufteimbohe

A= lueing hefght min. and mex. e L

| B
Min. Werkstickbreing

Min.panss widg.f_ﬁ . A0

Min. Wverwstickiinge

Min. panstslenght o |40

Eiﬂi‘[-E"I;!'i;_:r"E an'ichubg&scmﬁ;dkg%h
Adjustable feed spacd

DI‘IJL;CLII:!‘FI..
Compressed air

¥ 20 mum STARKES MASSIVHOLZ - MAX. HOHE VO 45 mm.
Z0mm. THICK S0LID WOOD 5TRIPS HAVE A MAX. HEIGHT OF 45 nwin,

250
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500

1070
1365 MIM

2020 MAX




