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limodelio B1/ML & ununité fissa di
avanzamento & awitameanto con
clispositivo dl alimenaziotis delle vitl
Incorporato, & idoneo per oparare su
legrio, plastica e matallo, o per |l
lissaanio della terrementa sul profiat
Hl'madello BY/ML-ECO € lormato da
un'unita di avanzameanto & avvitamento
per Il fissaggio del rinforzi all'interno dsi
prafili in PVC, mediante viti autoforanti,
L 'Uriita di avvitamento & applicala in
posizione verticale davanti al basamento
della macching (distanza 145 m).
L'altezza dei pezzi da lavorare (livello di
avvitamenito) puo varlare da 35 mma
95 mm al di sepra della piasira di base.
Gli avvitatori sono comandati mediante
pulsante a pedale (altre varianti sonc
fornite su richiesta).

Con l'impiego di viti autoperforanti

(3,9 x 18 mm) il cicle di avvitamento &
di circa 2 secondi.

Un interruttore di fine corsa permetle la
regolazione automnatica della profondita
d'inserimento della vite;
indipendentemente dall'altezza del

ihe B1/ML model is a fixed advance
and scrawing unit With a bullf-in  sersw
fead devica designed for operation ot
wood, plasiic and metal or for hardwars
fixing en prafises.

The BI/ML-ECO mpaa! |5 pomposay!
af 8n advanice: anct SCerening il 1of the
fixsing of reinforcaments inside PVC
profiles by meéans of self-tapping
SCrews,

The advance unit s applied in a vertical
position in front of the machine bed (at
a distance of 145 mm).

Waorkpiece height flevel of serewing)

varies fram 85 — 95 mim above tha base-

plate.

The scrawers are controlled by pedal
Buttons (variants supplied on request).
Using self-tapping screws (3.9 X 19
mm) the serewing cycle takes around 2
seconds.

A stroke-end limit-switch permiis the
automatic adjustment of the screw
insertion depth independently from the
height of the section.

In the B1/ML-ECO model, this

Le modele B1/ML esl une unité fixe
d'avancement =1 de vissage aver up
dispositif d'alimentation das vis
incorpore, il est approprié pourle
travall du bois, du plastiue el dhy méetal
L) e 3 tesiie - 08 13 QUi e ey
les profilas.

Le modéle B1/ML-ECO est forme
d'une unité d'avancement et de vissage
pour le fixage des parties renforcées &
I'intérieur des profilés en PYC, au
fnoyen de vis auto pejceuses.
L'unité de vissage est appliquée en
position verlicale &' la base de la
machine (145mm de distance).

La hauteur des pigces a travaillet
(niveau de vissage) peut varier de

35 mm a 95mm au-dessus de la plagus
de base.

Les visseuses sonl commandees au
moyen d'un poussoir 4 pédale (d*autres
variantes sont fournies a la demands).
En utilisant des vis auto perceuses

3.9 x 19mm) le cycle de vissage est
d'environ 2 secondes. '

Un Interrupteur gui indique Ia fin de la
course parmet le réglage automatigue

profilo. e accessary (s supplied on request.

Per il modello B1/ML-ECO quesio —ﬁ 8 ﬂ : ,] The company perfarms the mechanical de la prefondeur de I'introduction de fa
accessario viene fornito su richiesta, = I l-:.:q — “;';;-;,z and pneumatic adjustment of the vls, independamment de la hauteur du
L'az_lend_a provvede aﬂa-regm_azlone #) 5% ] =1 9 S0 machine to the d.‘mensrong of the proii!e_. o

meccanica e pneumatica della serews to be used according to the Pour e modéle B1/ML-ECO cet
macchina, sulle misure delle vifi da e measurements provided by the client. accessoire est fourni a la damande.

La socigte s'ocoupe du reglage
méacanigue et pneumatique de la
maching, selon les mesures des vis qui
doivent étre employees, suivant les
indications fourmies par le client.

4 impiegare, secondo le indicazioni
fornite dal cliente.
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Bei dam Madall B1IML handelt &s sieh
tim sine feste Vorschub- und!
Schraubainhelt mit integrierter Vorrich
fung zur Sehraubienzufohrung, geaignet
fir clia Arbseit mit Holz, Kunststoff ubd
Metall; oder auch rum Bafestigen e
Elsenwaren aul den Profilsticke

Das Modsll BI/ML-ECO s&izl sich
2usammen aus einer Vorsehub- und
Schraubeinhsit zum Befestigen der

Verstériungen in den PVC-Profilsticken
mittels selbstschneldenden Sclrauben.

Dle Schraubeinheit wird vartikal vor
denm Maschinenratunen angebracht

(Abstand 145 mm).

Die Hehe der Werkstiicke (Schraub-

héhe) kann variieren, ven 35 mm bis

95 mm Uber der Basisplatte.

Die Schraubeinheiten werden Uber

Pedalbetitigung gestedert (andere
Austahrungen werden auf Anfrage
gelleferi).

Bei Verwendung ven selbstschneidenden
Schrauben (3,9x19 mm) dauert der
Schraubzykius stwa 2 Sekundean,

Ein Endschalter erméglicht die
-automatische Regelung der
Schraubeneinsatziiefe, unabhangig von
der Héhe des Profilstiicks.

Fiir das Modsll B1/ML-ECO jst disses
Zubehor auf Anfrage listerbar.

Die Firma nimmi die mechanische und
pneumatische Einstellung des Maschine
auf der Grundlage dger zu benutzenden
Schirauben, entsprechend der vom
Kunden gemachien Angabern vor.
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£ modelo B1/ML &35 unn unidad fifa de
avance con dispositive de alimentacion
de o5 tortillns Incorparado, sirve para
trabajar con madera, plastico o metal,
o para la lijpcion de los herrajes en

e lies

El modelo BI/ML-ECO esld Juimady
por una unidad de avance y atornillado
para la fifacion de los refugrzos dentro
de los perfiles de PVC, mediante
tornilles autoperforantes.

La unidad de atornillade se encuentra
en posiclén vertical delante de la base
de la maguina (distanclia 145 mm).

La allura de las piezas gue se deben
elaborar (nivel de atornillada) puede:
variar de 35 a 95 mm por enzima de la
placa de la base:

Los atarnilladares se accionan mediante
un boton de pedal (existen oiras
variantes opcionales).

Utilizando los tornilles-autoperforantes
(3:9 x 18 mm), &l ciclo de atornillado es
de aproximadamente 2 segundas.

Un interruptor de final de carrera
permite la regulacion automatica de la
profundidad de insercion del tarnille; en
modo independiente de {a altura del
perfil.

En el modelo B1/ML-ECO este
accesorio es opcional,

La empresa se encarga de la regulacion
mecanica ¥ neumatica de la maguina
en dependencia de los tornillos gua se
emplean, segun las indigaciones del
clients.
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Caratteristiche operative

Forme di cacciavite
Phillips intaglio a Groce,
Pozidriv intaglio & croce,
Torx poligonale.

Filetto vite:

10-82 UNF-2A

Dimensioni viti
@ testa; 6 = 8 mm

@ gambe: 3 = 4.5 mm

Lung.: 13 = 45 mm

(lung.min.= 1,5 mm % @ testa)
Dimensioni speciall su richiesta.

Emissione sonora

Livello di pressione acustica
continue equivalente 83 DB (A).
Purito di misurazione dello stesso:
1 m davanti alla maechina e 0,7 m
al di sopra della piastra di base.

Accessori su richiesta

- Dispositivo di bloccaggio del
profilatl, a variazione orizzonlale
continua (ogni 60 mm a partire dal
centro dell'avvitatrice),

- Tastore di profondita per gli

ayvitamenti nelle scanalature strette.

= Unita alimenlalrice per il modello
B1/ML-ECC.

- Basamenio per | medsllo BI/ML-ECO.
- Kitalimentazione profili con sisterna
motorizzato di trascinamento e
magazzino lato scarico per |l
modello B1/ML.

- Unita di foratura automatica per
fissaggio a muro per Il modello B1/ML.
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Operating features

_S'crsder format
Philiips cross-slottad,

Screw dimensions
@ head: 6= 9 mm

@ shanlk: 3 + 4.5 mm

Length: 13 + 45 mm

(min, lenght = 1.5 mm x @ head)
‘Other dimensions available on requiest.

Noise level

Continuous seund pressure leval =
83 dB (A

Measurement point: 1 m from the
front of the machine and 0.7 m
above the base plate.

Accessories available on
request

- Profiles clamping device wilh
continuous horizontal variation

(every 60 mim starting from the
center of the screwer).

- Feelar pin for narrow slot screwing.
- Screw feeding device for
B1/MIL-ECO model.

- Base support for BT/ML-ECO.

- Automatic in feeder with motorised
feeding device and stack out fesdar
for B1/ML.

- Automatic baring unit for mace!
B1/ML.

Caractéristiques
opérationnelles
Formes des tournevis
Tournevis Philips crusiforme,
tournevis Pozidriv cruciforime,
Torx polygonal.

Filet des vis:

10-32 UNF-2A

Dimensions des vis
@éte: 6 + 9 mm

@ tige: 3 + 4,5 mm

Longueur; 13 + 45 mm _
(longueur min. = 1,5 mm x & tate)
Dimensions spéciales a la demande.

Emission sonore

Niveau de pression acoustigue
continu equivalent a 83 DB (&)
Paint de mesurage du niiveaur 1im
devant la machine el 0,7 m
au-dessus de a plague de pase.

Accesscires a la demande

— Dispositif de blocage des profilés,
a variation horizontale continue

{ tous les B0 mm a partir du centre
de la visseuse).

~ Testeur de profondeur pour les
vissages dans les cannelures
etroites.

- Umite d'alimentation pour le
modeéle B1/ECO-ECO.

= Supporl pour B1/ML-ECO.

- Kit d'alimentation des profils avec
systéme motaorisée de trainement &l
magasin de dechargement pour B1/ML.
- Unité automatique de percage
pour B1/ML.

Betriehselgenschafien

Schraubendreherformen

Philips Kreuzsghiitzschraubantiretier,
Pozidriv Kreuzsehlitzschraubendrehen
Torx Mehrkantschraubandreher.
Schraubengewinde:

10-32 UNF-2A

Schraubenmale

'G-IKep!.' 6= 9mm

© Schaft: 3 + 4,5 mim

Lange: 13 = 45 mm

(lnge min. = 1,5:mm x.@ Kopf)
Sondermafie auf Anfrage.

Schallpegel

Der Daver-Schalldruckpeas! entspricht
53 DB (A).

gernessen | m vor der Masahine und
0,7 m Uber der Basisplatte.

Zubehér aur Anfrage

- Vorrichtung zum Einspannen der
Prolilstacke, mit Gbergangsiloser
horizantaler Andarung (alle 60 rmim
ab Mittelpunkt der Schraubsinheil).
- Tiefentaster fir das Schrauben in
engen Rillert.

- Zufithreinfeit fr das Modefl
B1/ML-ECO.

- Grund Lage fuer B1/ML-ECO.

- Bawsatz Profilzufiihrung mit
miotarisiert Vorschubheit und
Ausladen-magazine fuesr B1/ML.

- Automatische Bohrungheit fuer
B1/ML.

Caracteristicas de
funcionamiento

Formas de destornillador
Fhillips con entallz en cruz.
Pozidriv con entalle en cruz,

Torx poligonal.
Rosea del tornillo:
10-32 UNF-2"

Dimensiones tornillos

@ cabeza: 6 = 9 mm

@ vastago: 8 + 4,5 mm

Largo: 13 = 45 mm

{large min.: 1,5 mm x & cabeza)
Dimensiones especiales opcionales.

Emision de ruido

Nivel de presion acustica continuo
equivalents a 83 DB (A).

Punto de medician del mismo:

1 m delante de la maguinay 0,7 m
encima de (a placa de base.

Accesorios opcionales

- Dispositive de blogueo de los perfiles,
con variacion Horizontal continua (cada
60 mm a partir del centra del atarnilladar).
- Palpador de profundidad para el
atornillado en acanaladuras estrechas.

- Unidad de alimentacion para el modelo
B1/ML-ECO.

- Soporle base para B1/ML-EGO.

- Kit de alimentacion de perfiles con.
sisterna motorizado de arrastrar y
deposito de descarga para B1/ML.

- Unidad para agujerar para modelo
BI/ML
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TYPE | i
A.
A= 32cm 7 bar
'I/Ml B= 110 cm Kg 55 | A=max 95mm | 5001
] C= 53cm wo::(]ii:gagcle
i A= 32cm ! 7 bar
B] /Ml,E(O B= 82cm Kg 30 |A=max 120mm| 5001
= 39 cm min air/
working cycle
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