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»AGO«
Lochreihen- und
Beschladge- |
Einbohrmaschine
B 9PN

Hauptmerkmale:

[] Die Bohr- und Montagemaschine

B 9 PN ist fUr Bohrungen verschie-
dener Arten von Topfbédndern und
Beschldgen vorgesehen. Sie kann
aulerdem mit 9 oder |5 Spindel-
bohrkopfen ausgestattet als Reihen-
bohrmaschine eingesetzt werden.
Als Beschlagbohr- und Montagema-
schine erfilit sie auch hochste An-
forderungen.

[] Der Bohrkopf ist mittels Bronze-
buchse auf zwei horizontalen Sdu-
lenfihrungen gelagert. Zwei pneu-
matische Niederhalter verhindern
ein Verschieben des Werksttckes
wdhrend des Bohrvorgangs.

[] Universalbohrkopfe lassen sich in
Sekunden austauschen.

[] Alle Maschinen sind mit dieser Ein-
richtung ausgestattet, die die Kosten
senkt und die Produktivitat erhoht.

[0 4 Spindelbohrképfe und Beschlag-
aufnahmen sind verfugbar fur alle
auf dem Markt befindlichen Be-
schlagtypen.

[] Das Einpressen der Beschlage er-
folgt unmittelbar nach dem Bohren,
in dem die Brucke in die vertikale
Position geschwenkt wird. Der Ein-
preRvorgang erfolgt kraftvoll mit bei-
den Vorschubzylindern gleichzeitig.

[ Wahrend die Maschine im\fE\ln I

[] Alle Maschinenteile erfordern h

3 . 5 X
eine geringe Wartung, um eine lan R

ge Lebensdauer zu erreichen.

bohren und pressen

zyklus arbeitet, ist die Bohr*ef’,/b;éﬁ’j
automatisch auRer Betrieb gesetzt.
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AGO«

Lochreihen- und Beschldge-Einbohrmaschine

daGO:

Technische Daten B 9 PN
Bohrbalken mit 9 oder |5 Spindeln Teilung 32

Taktsystem

manuell mit Einfallanschlagen

Technische Anderungen vorbehalten
9305/0102/0006/WA Keller Backnang

Motorleistung 2,2 KW - 2800 U/min

Steuerung Uber FuBventil

Bohreraufnahme I0 mm Schaft mit Spannflache

Betriebsdruck 6 bar

Gewicht ca. 120 kg
JAGO-Maschinen
Ohringer StralRe 8

D-71522 Backnang
Telefon (07191) 87050
Telefax (0 7191) 86603




