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Mit never
Maschinen-
und Sdge-

technik

A Optimale
Schnittqualitit:

A durch die stabile Konstruk-
tion des Maschinenkérpers und
die hervorragende Sigewagen-
fishrung
A durch die schwingungsfreie,
hochpriizise Stigelagerung
A durch die elektronische
Schnitthgheneinstellung des
Sdgeaggregates

A durch die elekironische
Drehzahlregelung des Sigeblatts

A durch die geregelte
Vorschubgeschwindigkeit des
Siigeaggregates

A da der Antrieb iiber schriig-
verzahnte Zahnstangen und
Gleichstromservomotor erfolgt

A durch die Schmiereinrich-
tung fiir das Stigeblatt ber
Hochleistungsschmierstoff.

Die bérenstarke N O\/UM von Mayer

zum Schneiden von Aluminium
von 1 bis 200 mm Dicke, maBgenau
und mit exzellenter Schnittqualitdit.

A Hohe
MaBgenavigkeit,

da das MeBsystem absolut spiel-

frei ist und die MaBabnahme
iber separate MeBzahnstangen
erfolgt.

Der Materialschieber wird iiber

einen wartungsfreien AC-Servo-

motor angetrieben, dadurch ist
ein schnelles und genaves
Positionieren des Materials
gewdhrleistet.
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A\ Genave parallele
Schnitte,

da der Materialschieber beidseitig
gefishrt und Gber hochgenaue
Zahnstangen angeirieben wird.

A Genave
Winkelschnitte:

denn die Anpresseinheit mit
automatischer Voreinstellung
presst die Werkstiicke beim
Abléingen gegen die seitliche
Winkelanschlagschiene.
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A Kurze
Schnittzyklen:

durch optimierte Verfahrwege
des Stigeaggregates mit Eilgang-
abschaltung. Das Sigeaggregat
fahrt mit hoher Geschwindigkeit
bis unmittelbar vor das Schnitt-
gut und schaltet dann automa-
tisch in die eingestellte Vorschub-
geschwindigkeit um.
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A Gleichbleibende
Schnittqualitit...

und Genavigkeit iber viele
Jahre, da alle Fihrungsbahnen
gehiirtet sind.

A Optimale
Spiineabsaugung,
da unmittelbar vor und hinter

dem Druckbalken ein Spéne-
schutz angebracht ist.

A Steuerung WINN 97
mit Technologie-
datenbank,

Die Windowssoftware fiir den
Plattenzuschnitt.

Mit der bedienerfreundlichen
Steverung lassen sich sowohl
Einzelschnitte als auch komplexe
Schnittpliine schnell und einfach
zuschneiden.

Durch bewegte Bilder und gezielte
Bedienungshinweise, welche
wiihrend des Arbeitens eingeblen-
det werden, ist eine einfache und
sichere Bedienung der Maschine
gewdhrleistet.

Die neve MAYER-
Steverung WINN 97

Ein leistungsfihiges, GuBerst ein-
fach zu bedienendes Optimierungs-
programm reduziert die Daten-
eingabe auf das Minimum.

Die materialspezifischen Schnitt-
daten werden in einer Techno-
logiedatenbank hinterlegt. Die
Maschine stellt sich nach Anwahl
des entprechenden Materials
automatisch auf die richtigen
Werte ein. Dadurch wird eine
gleichbleibend hohe Schniti-
qualitiit erzielt.

Weitere Leistungsmerkmale sind:
A integrierte Datenbank zur
automatischen Protokollierung
der Schnittvorgiinge.

A FEtikettendrucken, synchron
zum Zuschnitt

A automatische Anschniti-
korrektur

A Fehlerdiagnoseprogramm

Als Rechner kommt ein PC mit
Farbbildschirm zum Einsatz.
Dadurch lat sich die Maschine
problemlos in ein lokales Netz-
werk einbinden und es stehen
vielfiltige Maglichkeiten zur
Kommunikation mit anderen
Rechnersystemen zur Verfiigung.



Ein wichtiges Detail zu lhrem Vorteil Telefax (0 74 46) 17 61

A Luftkissentische bis unmitelbar vor
die Schnittlinie, dadurch lassen sich die
Platten leicht bewegen und erhalten keine

Kratzer.

TECHNIS CHE D ATTEN

A Die Spaneentsorgung erfolgt iiber

eine Hochleistungsabsaugung

A Auch das Schneiden von Bundmetallen,
wie Kupfer und Messing wurde bei der
Konstrukion bericksichtigt.

Oben: Paketklemmer
im Einsatz
Unten: AnpreBvorrichtung
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AL 90 AL 150 AL 200

Schnittlinge (mm):

: Verfahrweg des Materialschiebers (mm): 3100 3100 3100
Schnitthche (mm): 150 200

90
Max. Sageblattdurchmesser (mm) 400 570 650
Leistung des Sigemotors (KW) 18 24 )5

Vorschubgeschwindigkeit des Stigeaggregates (m/min.):

Riicklaufgeschwindigkeit des Stigeaggregates (m/min.):

Verfahrgeschwindigkeit des Materialschiebers (m/min.):
. Gewicht (Kg):
Abmessungen (m): 55x6,3 6,0x6,8 6,1x6,7




