TR 88-A
Dinnschnittgatter

Weltweit einzigartig:

B Sagerahmenwechsel von der Seite
M Verstellbarer Klinkenvorschub




NEVA TR 88-A.
Perfekte Handhabung, perfekies Ergebnis.

Dauerhafte
Spitzenleistung.

Die NEVA TR 88-A ist als
einziges Diinnschnittgartter mit
einer patentierten
Klinkenvorschub-Einrichtung
ausgestattet. Die Werkstlcke
werden nur dann zum
Sagerahmen geférdert, wenn
auch tatsdchlich gesagt wird.
Bei der Aufwértsbewegung der
Ségeblatter setzt der Vorschub
aus.

- Extrem lange Standzeiten der
Ségeblatter.

- Saubere Oberflédchen und
gleichmaBige Lamelien.

Spielend leichter
Rahmenwechsel.

Einzigartig bei Sagegattern:
Rahmenwechsel von der Seite.
Das gibt es nur bei der

NEVA T88-A.
Gebrauchsmusterschutz erteiit.

Auf Knopfdruck 6ffnet sich die
Maschine und der Rahmen kann
ohne den bisher erforderlichen
Kraftaufwand gewechselt
werden.

- leichter und unfallfreier
Rahmenwechsel.
- klirzeste Rustzeiten.

Effiziente
Hartholzbearbeitung.

Neu entwickelte S&gebléatter aus
Stellit erhéhen die Standzeit je
nach Holzart und Schnitthéhe um
bis zu 400%.

Erst dadurch ist es méglich,
Harthoélzer wirtschaftlich
aufzutrennen.

- Lamellendicke ab 1,5 mm
stufenlos und exakt einstellbar.

- Um 65% verringerter Holzabfall
gegenuber Kreis- und Band-
ségeblattern.

- Schnittfugen von nur 1,2 mm.

Stabilitat im
Leichtformat.

Der Trend: Reduzierung der
beweglichen Massen. Das darf
jedoch nicht auf Kosten der
Materialfestigkeit gehen.

Der Sagerahmen der TR 88-A
besteht aus einer neuartigen
Stahl-Aluminium-Legierung.
Superleicht und extrem
belastbar.

- Lange Lebensdauer des
Ségerahmens.

- Ruhiger, vibrationsarmer Lauf
der Maschine.




Fiar alle Anforderungen
die wirtschaftliche Entscheidung.

Allen Aufgaben
gewachsen.

GroBes Einsatzfeld in der
gesamten Holzverarbeitung. Ob
mit vollautomatischer Magazin-
beschickung oder als Standard-
ausflinrung mit Handbeschickung:
Die NEVA TR 88-A bietet ein
breites Anwendungsspektrum flir
die vielféltigsten Einsatzbereiche.

- Fir die Hersteller von Parkstt,
Stiften, Paletten, Sagefurnier,
Schichtholzplatten etc.

- Fugenloses Einschieben der
Kanteln bei vollautomatischer
Magazinbeschickung.

- Eingliederung in Fertigungs-
straBen bei industrieller
Holzverarbeitung mdglich.

Uberzeugend in Preis und
Leistung.

Die NEVA TR 88-A bietet hohe
Leistungsféhigkeit und hervor-
ragende Qualitat zu einem
erstaunlich niedrigen Preis -

12 Monate Garantie inklusive.
NEVA TR 88-A - fir die
wirtschaftliche Holzbearbeitung.

Perfektes Arbeitsergebnis. = ey -
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NEVA TR 88-A Dinnschnitiga

Technische Daten

fter.

7aloZenor. 1793

s ~2500 . o 750
Typ 150/75 150/120 150/200 150/250
Antrieb 11 11 11 11
Hobelwelle oben kW 1,5 1,5 1,5 1,5
Hobelwelle unten kW 1,5 1,5 1,5 1,5
Vorschub m/min 0,4-1,7 0,4-1,5 0,3-1,2 0,2-1,0
Hub mm 210 210 210 160
Hubzahl min 400-500 400-500 400-450 400-450
Schnitth6he mm 60-75 45-120 45-200 120-250
Schnittbreite mm 150 150 150 150
Schnittverlust mm 1,2 1,2-1,3 1,3-1,4 1,4-15
Sagestandzeit je nach
Holzart (Stellitsdgen) Std. 50-100 40-80 10-40 10-40
Absaugung
oben mm 120 120 120 120
unten mm 160 160 160 160
Hobelwelle oben mmJ 100 100 100 100
Automat. zentrale
Schmierung a a a a
Klinkenvorschub a a a a
Angetriebene
Vorschubwalzen
unten 12 12 12 12
oben 4 4 4 4
Abmessungen
Lange mm 2500 2500 2500 2500
Breite mm 750 750 750 750
Hoéhe mm 1550 1550 1650 1650
Gewicht kg 2300 2300 2300 2300
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