Linea per giunzione di testa a pettine FJL 180 SA

Line for finger jointing




FJL 180 SA
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Linea di giunzione a pettine a ciclo semiauto-
matico. Il carro fresa e la tavola rotante per-
mettono la fresatura sui due lati e Iapplicazione
della colla su un pacco di listelli in ciclo auto-
matico, fino al trasferimento dello stesso sul
banco a rulli della pressa. Loperatore preleva i
pezzi dal banco a rulli introducendoli nel canale
della pressa con l'ausilio di un tappeto motoriz-
zato. Al raggiungimento del fine-corsa, segue il
taglio e la pressatura idraulica della barra ri-
composta. La corsa trasversale del piano-pres-
sa permette di scaricare la barra pressata, libe-
rando il canale di giunzione per la composizione
di una nuova barra.
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Semi-automatic line for finger-joining. The euiter car-
riage and the rotating conveyor table, provide auto-
matig shaping on the two ends of the pieces and the
application of the glue, up fo the transfer of the pack
onto the storage roller-table. The operator fakes the
pigees from the roller-way and inserts them in the
ress channel with the aid of a motor-driven helf, When
the limit switeh is reached the assembled length is cut
and pressed. The composed hoards are ejected auto-
Il;ﬂfl'l,'ﬂ//}/ once the hydraulic press terminates s 6y-
cle.
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Keilzinkenanlage mit halbautomatischen Zyklus. Mit
tlem Friswagen und dem Drehtiseh, kann die beidsei-
1ige Frésbearheitung und das Verleimen eines Leisten-
Dakets vollautomatiseh ausgefiibrt werden, das dann
auf die Rollenbahnen der Presse weitergeleitet wird,
Der Masehinenbediener ennimmt die Teile von der
Rollenhahn und fiifirt sie mit Hilfe eines motorhetrie-
henen Firderbands in den Pressenkanal ein. Am Pres-
seende folgt der Schniit und die hydraulisehe Pres-
sung des bearheiteten Teils. Durch den zur Pressen-
ebene querverlaufenden Auswerfer kann die geprefite
Stange entnommen werden, um so den Verbindungs-
km/{ fiir dig Bearteitung einer newen Stange freizu-
machen,
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Ligne d'aboutage 4 cyele semi- automatigue. Le cha-
riot fraise et Ia table fournante, permettent le fraisage
sur Igs deux catgs et [application de fa colle sur un
Daquet de pigces en cyele autsmatique, jusqu’a son
fransfert sur le bane & rouleaux de la presse. L'opé-
rateur préleve les pigces du banc 4 rouleaux ef les
imtroduit dans le canal de Iz presse  Faide o'un tapis
motorisé, Le fin de course commande 12 coupe ef I
[ressage hydrauliue de Ia barre recomposee. La cour-
se fransversale de la table permet de déeharger la
barre presseg, oe qui ibére e canal de la presse pour
la composition d’une nouvelle barre.
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Linea de empalme con junta a peine de ciclo semi
automatizo. El conjunto de mesa giratoria y de fresa-
to permiten el fresado en ambos lados e los paque-
1es de maderas y el encolado de los mismos, sin la
intervencidn def operador,

La siguiente operacidn es el fraslado automdtico de
los paquetes de piezas sobre Ia mesa de rodillos a la
enirada e Ia prensa, Fl operador recoje una a una las
Jiezas y por medio de un avanzador de rodillos moto-
rizados las introduce en el canal de prensado final, Al
rellenar la prensa hidrdulica &l corte 2 medida es efe-
fuado automaticamentz por medio de un sensor colo-
cadd en la posicion de corte deseada. La desearga
horizontal de las pigzas recompuestas se efectia de
forma automtica; el operador empezard nuevamente
4 rellenar 2 prensa creando asi un ciclo continuo,

1 Rulliera di carico manuale (Optional)
Manual loading roller-way (Optional)
Rollenbahn fir manuelle Beschikung (Optional)
Table a rouleaux de chargement manuel (Optional)
Mesa de carga manual(Optional)

2 Unita di fresatura e incollaggio
Gutting and gluing units
Frés- und Verlgimeinheit
Unité de fraisage et de collage
Gonjunto de fresado y encolado

3 Rulliera di scarico pezzi
Gut pigees off-oad roller-way
Aufnahmerollenbahn
Table & rouleaux de déchargement des pigees fraisées
Mesa de descarga de piezas fresadas

4 Introduttore motorizzato ad inserimento manuale
del pezzo
Motorised feeder with manual piece insertion
Motorisigrter Einfiibrer bei manuelle Beschikung
Introducteur motorisé 4 insertion manuelle de la pidce
Linta motorizada de introduceidn

5 Unita di taglio a lunghezza
Lenght cutfing unit
Kappeinheit
Unit de coupe 4 Ia longueur défini
LConjunto de corte a medida

6 Pressatura finale
Final pressing
Jresse
Pressage final
Prensado final




Accessori a richiesta ® Accessories on demand e Zubehdrteile auf Anfrage e Accessoires sur demande e Accesorios bajo pedido

God, 723421530000 (3000 mm)
God, 721691590000 (4500 mm)
God, 721661590000 (6000 mm)
Pressa

Press

Presse

Presse

Prensa

God, 722291120000 (H 75 mm)
God, 722301120000 (H 150 mm)
Incollatore 4 pefting

Glue applicator

Unité de collage  peigne
Anleimerkamm

Encolador a peine

God, 721991530000

Rulliera di carico manuale

Roller table for manual loading

Table 4 rouleaux de charge manuelle
Man. Lade Rollenbahn

Mesa de carga manual

God, 722001590000
Alimentatore automatico (tappeto)
Infeed belt

Autom. Bandvorsehub

Chargeur automatique (tapis)
Alimentador automatico (tapete)

Extra (15 Ki)

Extra per motore fresa

Extra for shaper mofor
Aufpreis fiir Frésermotor
Supplément pour moteur fraise
Suplemento para motor fresa

Extra (5,5 Ku)

Extra per motore truciolatore

Exira for hogging Saw motor

Aufpreis fiir Zerspanermotor
Supplément pour moteur déchigueteur
Extra para motor cepillador

God. 722441590000 (superiorg)
God, 721331590000 (inferiorg)
Gruppo incisore

Seoring group

Vorritzeraggregat

Groupe inciseur

Unidad incisor

God. 840710000000

Gonirosagoma a Scomparsa pneumaica
Pneumatic counter profile

Pneurm. Gegenprofil

Gontrecale pneumatique

Gontra moldura neumética

Lod, 722531590000

Sistema di fresatura mulfipla “BIPACK”
Double layer shaping system “BIPACK”
Mehrfachfrissystem “BIPACK”
Systéme de fraisage multiple “BIPACK”
Sistema de fresado multiplo “BIPACK”

God. 53091XXXXXO2 (fisso 75 mm)

God. 53091XXXXX12 (regolabile 75 mm)
God. 53099XXXXK12 (regolabile 150 mm)

Petline inox
Stainless steel comb
Rostireier Kamm
Peigne inox

Peine inox

God, 722671590000

Programmatore NG lunghezze intermedie
Multjple lengths NC control

NG progr. Zwischenldgen

Programmatore NC lunghezze intermedie
Ordenador NG para largos intermedios

God. 1400619000 (5 1)

Liguido per eliminazione collanti & resine
Cleaning liguid

Reinigungsfissigheit £ Leim- und Harzrickstinde
Liguide pour elimination des colles et des resings
Liquido para la eliminacidn de colas y resinas

EXTRA

Fermo intermedio
Intermediiate length stop
Zwischenanschlag
Butée intermédiaire
Tope intermedio

FXTRA

Terminali

Blocks
Endstuecke

Gales

Piezas terminales
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“A=min. 15mm-max. 80 mm
B=min. 30 mm-max. 150 mm
C.=min. 150 mm - max. 1000 mm
D =max. 500 mm

A=min. 15mm-max. 80 mm
B =min. 30 mm-max. 150 mm
C =min.150 mm - max. 1000 mm

D = max. 500 mm

L =3000 mm (Standard)
L =4500 mm (Optional)
L =6000 mm (Optional)

A=n°1x@100 mm | 136,88 NI/min 26,78 kW
A=n°1x @200 mm Standard

Ci riserviamo eventuali modifiche dei dati tecnici. - Technical data with due reservations. - Technische Daten unter Vorbehalt

Données techniques avec les réserves d'usage. - Nos reservamos el derecho de efectuar modificationes de los datos.
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