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AIR-SYSTEM PM/CA-AIR

Funzionamento: Con o senza
membrana.

Applicazioni: Adatta per il rivestimento
con PVC e/o impiallacciatura di pannelli
sagomati

su di un lato.

(Transfer Finish Foil).

Sistema di carico: Automatico

con vassoio di carico e scarico.
Optional: Barra parzializzatrice

per il caricatore.

Secondo gruppo di carico e scarico
(dal lato opposto).

Functioning: With or without
membrane.

Use: Suitable for one side shaped
panel covering with PVC and/or
natural wood veneer.

(Transfer Finish Foil).

Loading system: Automatic with
loading/unloading single tray.
Optional Extra: Loading tray crosswise
dividing bar.

Second loading/unloading tray
on the ooposite side of the press
(shuttle system).

Fonctionnement: Avec cou sans
membrane.

Utilisation: Adaptée poui revetement
avec PVC et/ou n'acage naturel.
(Transfer Finish Foil).

GCharuement: Automatique avec 1 table
de chargement/dechargement.

Option extra: Deuxieme table de
chargement/dechargement du coté
opposé.

Funcionamiento: Con y sin membrana.
Aplicaciones: Revestimiento con PVC o
chapa de madera de tableros
moldurados en una cara.

(Transfer Finish Foil).

Sistema de carga: Automatico con
bandeja tinica de carga/descarga por el
mismo lado.

Accesorios extra: Barra de division de
la bandeja. Bandeja de carga/descarga
suplementaria (por el lado opuesto).

Cnocob6 paboTbi: C MmembpaHoii unn 6e3
Hee.

06nactb npumeHeHus: Mpecc
uenonb3ayeTcs ANs 0AHOCTOPOHHEN
06nmLoBKM MBX 1/unm WnoHOM (haCoHHbIX
naHenei.

(Transfer Finish Foil).

Cucrema 3arpy3sku: ABTomaTyeckas, ¢
3arpy304H0-pPasrpy304HbIM IOTKOM.
[lononHuTenbHoe 06opyaoBaHue:
Peryn1poBoyHas LwtaHra 3arpy304Horo
YCTpOWCTBa.

Bropoit 3arpy304H0-pasrpy304HbIN y3en (C
MPOTMBOMOSOXHOI CTOPOHBI).

Funzionamento: Con o senza
membrana.

Applicazioni: Adatta per il rivestimento
con PVC e/o impiallacciatura di pannelli
sagomati su di un lato.

(Transfer Finish Foil).

Sistema di carico: Automatico con
doppio vassoio di carico e scarico

a movimento alternato sempre

dallo stesso lato.

Optional: Barra parzializzatrice

per il caricatore.

Functioning: With or without
membrane.

Use: Suitable for one side shaped
panel covering with PVC and/or
natural wood veneer.

(Transfer Finish Foil).

Loading system: Autcriatic with
double loading/urloading.

Alternate rocuvement from the same
press sida.

Optional extia: Loading tray crosswise
dividing bar Intermediate.

Fonctionnement: Avec ou sans
membrane.

Utilisation: Adaptée pour revetement
PVC/placage sur 1 face.

(Transfer Finish Foil).

Chargement: Automatique

avec double table de
chargement/dechargement a
mouvement alterné du meme coté de
la machine.

Option extra: Barre pour chargement
partiel.

Funcionamiento: Con y sin membrana.
Aplicaciones: Revestimiento con PVC
y/o chapa de madera de tableros
moldurados en una cara.

(Transfer Finish Foil).

Sistema de carga: Automatico con
doble bandeja de carga/descarga por el
mismo lado con movimiento
alternativo.

Accesorios extra: Barra de division de
la bandeja.

Cnoco6 pabotbi: C MembpaHoii nnv 6e3
Hee.

O6nactb npumeHeHus: Mpecc
1cnonb3yeTcs ANs 0AHOCTOPOHHEN
06m1LoBKY MBX n/mnm LnoHoM dhacoHHbIX
naxenemn.

(Transfer Finish Foil).

Cuctema 3arpy3ku: ABTomMatnyeckas, ¢
[BOHbIM 3arpy304HO-Pa3rpy304HbIM
NIOTKOM C YepeyIoLMmMes ABUXKEHVEM
BCeraa C 0AHON CTOPOHbI.
[ononxuTenbHoe 06opyfoBaHme:
PerynnpoBoyHas LwtaHra 3arpy304Horo
YCTpOWCTBa.



AFT

Funzionamento: Con membrana.
Applicazioni: Adatta principalmente

e specificatamente per il Polipropilene
utilizzabile anche per il rivestimento con
PVC e/o impiallacciatura di pannelli
sagomati su un lato.

(Transfer Finish Foil).

Sistema di carico: Automatico con
doppio vassoio di carico e scarico a
movimento alternato sempre dallo
stesso lato.

Functioning: With membrane.

Use: Suitable to process mainly and
specifically Polypropylene; usable for
one side shaped panel covering with
PVC and natural wood veneer as well.
(Transfer Finish Foil).

Loading system: Automatic with double
loading/unloading.

Alternate mouvement from the same
press side.

Fonctionnement: Avec membrane.
Utilisation: Adaptée principalement et
specifiquement pour le Polypropylene;
utilisable aussi pour les revetemens
avec PVC et placage naturel.

(Transfer Finish Foil).

Chargement: Automatique

avec double table de
chargement/dechargement

a mouvement alterné du meme

coté de la machine.

Funcionamiento: Con membrana.
Doble membrana.

Aplicaciones: Principal y
especificamente revestimiento con
polipropileno; utilizable también para
revestimiento con PVC (inclusive alto
brillo) y/o chapa de madera de tableros
modulados en una cara.

(Transfer Finish Foil).

Sistema de carga: Automatiico coi
doble bandeja de carge/descarga por el
mismo lado con moviniiento
alternativo.

Cnoco6 pabotbi: C MembpaHoi.
O6nactb npumeHenus: Mpecc
1Cnonb3ayeTcs rnaBHbIM 06pa3om 1
cneuyanbHo Ans NonMNponuneHa, Ho ero
MOXHO NPUMEHATL TakXxe ANA
0[{HOCTOPOHHEI 06MLIOBKIN (PACOHHBIX
narenet MBX wwunu wnoHom.

(Transfer Finish Foil).

Cuctema 3arpy3ku: ABTomatuyeckas, ¢
[BOVHBIM 3arpy304H0-Pa3rpy304HbIM
NOTKOM C YepeayoLmnmes [BUXEHNEM
BCeraa C OAHOM CTOPOHBI.

PM/AIR PEIRE—— |

Funzionamento: Con o senza
membrana.

Applicazioni: Adatta per il rivestimento
con PVC e/o impiallacciatura di pannelli
sagomati

su di un lato.

(Transfer Finish Foil).

Sistema di carico: Manuale con
vassoio di carico e scarico.

Optional: Secondo vassoio di carico.
Motorizzazione di 1 o 2 vassoi.

Barra parzializzatrice per il caricatore.

Functioning: With or without
membrane.

Use: Suitable for one side shaped
panel covering with PVC and/or
natural wood veneer.

(Transfer Finish Foil).

Loading system: Manual with
loading/unloading manual tray.
Optional extra: Second loading tray.
1 or 2 loading trays motorization.
Loading tray crosswise dividing bar.

Fonctionnement: Avec ou sans
membrane.

Utilisation: Adaptée pour revetement
avec PVC et/ou placage naturel.
(Transfer Finish Foil).

Chargement: Manuel avec table

de chargement/dechargement.
Option extra: Deuxieme table

de chargement.

Motorisation de 1 ou 2 tables.

Barre pour chargement partiel.
Funcionamiento: Con y siit membrana.
Aplicaciones: Revestimiento con PVC
y/o chapa de madera de tableros
moldurados en una cara.

(Trar:sfer Finish Foil).

Sistema de carga: Manual con bandeja
de carga y descarga.

Accesorios extra: Motorizacion

de 1 0 2 bandejas. Barra de division

de la bandeja.

Cnocob paboTbi: C MembpaHoi nnn 6e3
Hee.

O6nacTb npumeHerus: Mpecc
1Cnonb3ayeTcs Ans OfHOCTOPOHHEN
06mLoBKY MBX n/nnm LWNoHoM (acoHHbIX
nanenei. (Transfer Finish Foil).

CucTtema 3arpy3ku: PyyHas ¢ 3arpy304Ho-
pasarpy304HbIM SIOTKOM.
[ononHutenbHoe 06opyfoBaHue:
BTopoii 3arpy304Hbiii NIOTOK.

MpuBog 1 nnn 2 noTKoB. PerynupoBoyHas
LUTaHra 3arpy304Horo yCTpoiCTBa.

Funzionamento: Con membrana.
Applicazioni: Adatta principalmente

e specificatamente per il rivestimento
con Transfer Finish Foil utilizzabile
anche per il rivestimento con PVC

e/o impiallacciatura di pannelli sagomati
su di un lato.

Sistema di carico: Automatico con
vassoio singolo di carico e scarico.

Functioning: With membrane.

Use: Suitable to porocess mainly and
specifically Transfer Finish Foil, usable
for one side shaped panel covering with
PVC and natural wood veneer

as well.

Loading system: Automatic with
loading/unloading single tray.

Fonctionnement: Avec membrane.
Utilisation: Adaptée principalement et
specifiquement pour revetemens avec
Transfer Finish Foil et utilisable aussi
pour les revetemens avec PVC et
placage 1 face.

Chargement: Automatique avec 1 table
de chargement/dechargemerit

Funcionamien’c: Con membrana.
Aplicacioaes: Princinal y
especificamernite revestimiento con
Transier Finish Foil: utilizable también
con PV y/o chapa de madera de
tatieros moldurados en una cara.
Sistema de carga: Automatico con
bandeja Unica de carga/descarga

por el mismo lado.

Cnoco6 paboTbi: C MembpaHoi.
0O6nacTb npumeHerus: Mpecc
1Cnonb3yeTcs rnasHbIM 06pasoM n
cneuyanbHo Ans 06MMLOBKY MaTepuanom
Transfer Finish Foil, Ho ero MoxHo
NPUMEHSTb TaKXe Ans OfHOCTOPOHHE
0611LoBKM MBX n/mnu WnoHom (hacoHHbIX
naxenemn.

Cuctema 3arpy3ku: ABTomMatnyeckas, ¢
0fHaPHbIM 3arpy304HO-Pa3rpy304HbLIM
NIOTKOM.

ORM/
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AIR-SYSTEM

AIR-SYSTEM
Con 1 vassoio ® With 1 tray ¢ Avec 1 tables
Con 1 bandeja e C 1 noTkom
AIR-SYSTEM

Con 2 vassoi (A richiesta)  With two trays (Upon request) ¢ Avec 2 tables (Sur demande)
Con 2 bandejas (A pedido) e C 2 noTkamu (no 3akasy)
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AFT » PM/CA/AIR

H=PVC
% = Impiallacciatura - Veneer - Placage
Chapas - LLnox

Caricatore a doppio vassoio alternato

Alternate double loading tray

Chargement a double tables alternées

Cargador de doble bandeja alternativa

3arpys04Hoe ycTPONCTBO C [BOVHLIM YEPERYIOLMMCS TOTKOM



OPTIONAL

Magazzino per PVC rotante

PVC foil unwinding unit - Multi and rotating rolls
Magasin pour PVC rotatif

Canasta alimetadora de PVC con rodillos
Bpatyartouyics marasuH [1BX



PM /AIR

FORMATRICE AD ARIA PER IL
RIVESTIMENTO DI PANELLI SAGOMATI

CON FOGLI TERMOPLASTICI ED
IMPIALLACCIATURA E TRANSFER

FINISH FOIL.

Dall’esperienza ORMAMACCHINE & nata
questa pressa per il rivestimento di superfici
sagomate. Progettata e realizzata per il
rivestimento con materiale termoplastico e/o
impiallacciatura, funziona con o senza I'utilizzo
di membrana riducendo, in tal modo, i costi
d’esercizio. Dotata di una pompa del vuoto ad
alta prestazione garantisce qualsiasi tipo
d’incollaggio; dal quadro comandi & possibile
regolare qualsiasi funzione della pressa. La
macchina é stata inoltre dotata di un vassoio,
ad estrazione manuale, per facilitare le
operazioni di carico e scarico.

AIR/VACUUM FORMING PRESS

TO WRAP ROUTED PANELS WITH PVC FOIL
AND VENEER AND TRANSFER

FINISH FOIL.

The experience of ORMAMACCHINE gained in
this field has allowed the realization of this
press able to wrap routed panels. Designed and
manufactured to process both thermoplastic
foil and veneer, it works with membrane or
without so reduce working costs. Fitted with
high capacity vacuum pump it allows any kind

Traslazione manuale
Manual transfer
Translation manuelle
Traslado manual
Py4Hoe nepemeLyeHne

of glueing. All press functions are controlled by
the main control board. The press is equipped
with a manually operated tray to allow an
easier loading and unloading.

MACHINE A FORMER SOUS VIDE POUR
REVETEMENT DE PANNEAUX MOULURES
AVEC PRODUITS THERMOPLASTIQUE,
PLACAGES ET TRANSFER FINISH FOIL.

De I'experience ORMAMACCHINE est nee cette
presse pour revetement de pieces galbees.
Projetee et realisee pour revetement
thermoplastique et placage, cette machine
fonctionne avec ou sans utilisation de
membrane reduisant ainsi les couts d’exercice.
Dotee d’'une pompe de vide de haute qualite elle
garantie tout type d’encollage. Il est possible
regler n'import quels fonctions de la presse du
tableau de bord. Elle est dotee aussi d’une table
a extraction manuelle qui facilite les operations
de chargement et de dechargement.

PRENSA DE AIRE PARA RECUBRIMENTO

DE TABLEROS MOLDURADOS CON MATERIAL
TERMOPLASTICO, CHAPA

DE MADERA Y TRANSFER FINISH FOIL.

De la experiencia ORMAMACCHINE ha

nacido esta prensa para el revestimiento:de
superficies molduradas. Pravéctada v
realizada para el ennoblecimiento en material

termopldstico y chapa de madera, funciona
con y sin el uso de la membrana reduciendo
en este (ltimo caso los gastos de trabajo.
Equipada con bomba de vacio de elevadas
prestaciones garantiza cualquier tipo de
encolado. Del cuadro de mando es posible
regular cualquier funcion de la prensa.

La maquina estd equipada también con una
bandeja a extraccion manual para facilitar
las operaciones de carga/descarga.

®OPMOBOYHbIA MPECC C BO3AYXOM NS
HAHECEHWA NOKPbLITUA HA ®ACOHHbIE
MAHENW N3 TEPMONJIACTUYHOIO JIUCTA,
LUMOHA 1 TRANSFER FINISH FOIL.

3 onbiTa, HaKOMNEHHOro KoMNaHmen
ORMAMACCHINE, poanncs aToT npecc Ans
HaHeCeHNs MOKPbITUS Ha PaCOHHbIE MOBEPXHOCTM.
Mpecc 6bin CNPOEKTUPOBAH W1 U3rOTOBIEH AN
HaHeCeH!s MOKPbITUS M2 TEPMOTNACTUHHOTO
matepuana uunn u3 LnoHa, oH pasoTaeT ¢
NPUMEHEHNEM I{]i 683 FDUMEeHEeHNs MembpaHbl,
CHWXas 3 il0cnesHen: cnyyae CTOMMOCTb PaboTbl.
Mpecc ocHALLEeA BaKyyMHbIM HACOCOM C BbICOKMMM

i (3KeNNyaTaLyIOHHBIMY XapaKTepUcTuKamu, KOTopbIn
rapaHTUpyeT NGO TUN HaKNENBaHNS; Ha naHenm
i\ yiIPaBNEHMs MOXHO OTPErynupoBath niobyio

i thyHKumio npecca. MalwnHa 6bina fONONHUTENEHO

i OCHALLEHa NOAA0HOM C PyYHbIM U3BREYEHUEM, ANA
ob/eryeHns onepauyii 3arpy3ku i pasrpysku.



TFF

FORMATRICE AD ARIA PER

IL RIVESTIMENTO DI PANNELLI
SAGOMATI CON TRANSFER FINISH FOIL
Dall’esperienza ORMAMACCHINE & nata
questa pressa per il rivestimento di
superfici sagomate. Progettata e realizzata
principalmente per il rivestimento con
carte transfer, la pressa puo essere
utilizzata anche per I'incollaggio con
materiale plastico ed impiallacciature di
legno. La pressa & completa di un vassoio
di carico e scarico motorizzato ed il ciclo
di lavoro & automatico. Dal quadro
comandi generale di controllo & possibile
impostare tutti i dati necessari al
funzionamento della macchina.

AIR/VACUUM FORMING PRESS

TO COVER ROUTED PANELS

WITH TRANSFER FINISH FOIL

Based on ORMAMACGCHINE experience, we
have designed this press to cover routed
panels. It has been mainly studied and
manufactured to process transfer finish
foil as well as PVC and wood veneer. The
press is complete with a powered
loading/unloading tray and works in
automatic cycle. All the working
parameters can be set from the main
control board.

!
¢ Max 140 mm

MACHINE A FORMER SOUS VIDE POUR
REVETEMENT DES PANNEAUX GALBES
AVEC “TRANSFER FINISH FOIL”

De I'experience ORMAMACCHINE est nee
cette presse pour le revetement des
panneaux galbes. Projetee et realisee pour
le revetement avec “Tranfert finish foil”,
cette machine peut coller soit le materiel
plastique soit le placage. La presse est
complete d’une table motorisee de
chergement et dechargement et le cycle de
travail est automatique. Toutes les
fonctions de la machine sont controlees
par le tableau de commandes.

PRENSA DE AIRE PARA RECUBRIMIENTO
DE TABLEROS MOLDURADOS CON
“TRANSFER FINISH FOIL”

De la experiencia ORMAMACCHINE ha
nacido una prensa para el revestimento de
superficies molduradas. Proyectada y
realizada para el ennoblrcimiento en
“transfer finish foil”, la maquina puede
encolar material plastico y chapas de
madera. La prensa esta equipada con una
bandeja motorizada de carga y descarga v
el ciclo de trabajo es automatico. Los
datos necesarios para el funcienamienio
de la prensa son controlados por el cuadio
de mandos.

®OPMOBOYHbIN MPECC C BO34YXOM
Ons HAHECEHUS NOKPBITUA HA
®ACOHHbIE MAHENKX U3

“TRANSFER FINISH FOIL”

113 onbiTa, HAKOMNEHHOrO KOMMaHWen
ORMAMACCHINE, poauncs aToT npecc ans
HaHeCEeHNs MOKPbITUS Ha (haCOHHbIe
MOBEPXHOCTU. OTOT MPECC CNPOEKTUPOBAH 1
BbINOSTHEH CMELManbHO 415 HAHECEHNS
MOKPLITUS MPY NOMOLLY NEPEBOAHOI Bymar,
OH TaKXe MOXET UCMOMb30BaThCS AN
HaKNenBaHWs NNACTUKOBBIX MaTEPUAoB
[EPEBSHHOTO LWMOHA. Mpecc yKOMNNEKToBaH
NPUBOAHbIM NOZAOHOM 3arpy3Ki U pasrpyaky;
VMEETCS aBTOMATUYECKUiA LMK paboTbl. Ha
rNaBHON NaHenu ynpasneHnst MOXHO 3a7aBaTb
BCe [jaHHble, Heobxoanmble Ans paboThl
MaLLVHbI.

Traslazione automatica
Automatic translation
Transfert automatique
Traslado automatico
ABTOMaTUYECKOE NepemeLyeHme



PIN SYSTEM

Una geniale ed economica soluzione
dello spinoso problema delle controsa-
gome di sostegno di pannelli da ricopri-
re con fogli termoplastici. Il sistema
consiste di una lamiera zincata, forata e
fresata, su cui vengono localizzati degli
elementi tronco conici in oftone; tali ele-
menti possono essere facilmente trasla-
ti sulla superficie senza possibilita di
sollevarli dalla stessa. La lamiera di cui
sopra viene fissata sul vassoio di carico
della pressa, le fresature sia trasversali
sia longitudinali, alloggianti i fori per la
distribuzione del vuoto, servono come
riferimento per la localizzazione dei pins
in ottone; una volta posizionati i pannel-
li, I pins vengono manualmente rag-
gruppati sotto i pannelli stessi. Un siste-
ma pratico e funzionale, basato Suiia tec-
nologia dei campi magnetici, reso pas-
sibile dalle pit recenti innovazioni el
campo dei materiali sintetici.

It’s an ingenious and inexpensive solu-
tion of the femplates sticky problem,
ngeaed as support of the boards to be
covered with thermoplastic sheets.

The system consists by a galvanized
steel plate, drilled and milled, over which
are located brass truncated cone ele-
ments. These elements can be easily
moved over the plate, without the possi-
bility to pick them up form its surface.
The steel plate is fixed onto the press
loading tray; the transversal and longi-
tudinal millings, housing the vacuum
distribution holes, serve also as refer-
ences to locate the brass pins.

Once located the boards, the pins are
manually grouped under them. This
practical and functional system is based
on the magnetic field technology, thanks
to the latest innovations in the synthetic
materials.

Une solution géniale et économique pour
résoudre le probleme des contre-profils
de soutien des panneaux a recouvrir
avec les films thermoplastiques. Le sys-
téme consiste en un tole zinguée, percée
et fraisée, sur laquelle sont positionnés
des éléments coniques en cuivre.

ececcoe

Posizionamento automatico
del PVC con taglio pneumatico

PVC automatic pullingover
with pneumatic cutting

Positionnement du PVC
avec couope pneumatique

Posicionador automatico
del PVC con corte neumatico

ABTomaTnyeckoe nosuumoHnposanme MBX ¢
[THEBMAaTNYECKON PE3KOM

I RNy YRR



OPTIONAL

Ces éléments peuvent facilement étre
déplacés sur la surface sans se décoller.
La tole est elle-méme fixée sur la table
de chargement de la presse. Le fraisage
est aussi bien longitudinal que transver-
sal et sont toujours présents les trous
pour la distribution du systéme de vide.
Le fraisage permet sert aussi de réfé-
rence pour le positionnement des pins.
Une fois les panneaux positionnés les
pins sont alors regroupés sous les pan-
neaux. Un systéme pratique et fonction-
nel, basé sur la technologie des champs
magnétiques, rendu possible par les in-
novations les plus récentes dans le sec-
teur des matériaux synthétiques.

Una solucion barata y genial para el pro-
blema dificil de los soportes de los pa-
neles a recubrir con las hojas termo-
pldsticas. El sistema consiste de une
chapa cincada, perforada y fresada,
donde se ponen algunos elementos
troncocdnicos de laton; dichos elemen-
tos “pins” pueden ser facilmente depla-
zados sobre la superficie sin posibilidad
de levantarlos.

La chapa se fija sobre la bandeja de car-
ga de la prensa, los fresados transver-
sales y longitudinales, donde estan los
agujeros para la distribucion del vacio,
sirven como referencia para localizar los
“pins” cuando se ponen los paneles, los
“pins” estan manualmente agrupados
bajo los paneles mismos.

Un sistema practico y funcional, basado
en la tecnologia de los campos magné-
ticos, hecho posible gracias a 'as mas
recientes innovaciones en ¢! ssciar de
los materiales sintéticos

pegcTaBaser ccboki reHnansHoe u
HeJoporoe peil'erus BOMPOCa OMOPHBIX
WwabnoHOB [/ naHenei, Ha KOTophie
HE06X0MMO HaHEeCTU TEPMONAAacTUYHbIN
met. Cuctema COCTONT U3 OLMHKOBAHHOIO,
MPOCBEPIEHHOr0 U (hpe3epOBaHHOr0
METanInyeckoro nmcTa, Ha KOTOpbIi
yCTaHaB/MBAKOTCS NaTyHHbIE S/IEMEHTLI B
(opme yce4yeHHOro KoHyca. JlaHHele
3/1EMEHTBI MOXHO JIerKo nepemeLyars o
noBepxHocTH 6e3 HeobX0ZgMMOCTU KX
MOZHUMaHNS. Yka3saHHsblit BbILIE
METananyeckmi  NCT KPenuTcs Ha
3arpy304HOM J10TKE MPecca, a MomepeyHoe u
npoJoNLHOE (hpe3epoBaHne, B KOTOPOM
pasmeLyarnrcs 0TBEpPCTUS ans
pacnpegeneHns Bakyyma, UCMO/b3yeTcss B
Ka4yecTBe OTMETKA [N ONpejencHus
M0/IOXKEHNS MaTyHHbIX LUTUGHTOB. YCTaHOBUB
naHenm Ha MeCTO, WTHQTE BPYYHYIO
cobupaiorca nog Humu. 31a ypobHas u
(DyHKLMOHabHas CHCTEMa OCHOBLIBAETCS Ha
TEXHOMOrMN MarHUTHbIX MOMEN, U OHa CTana
BO3MOXHOA  6marogaps  moCnaegHuM
[OCTXEHNSIM B 0671aCTH CUHTETUYECKMX
martepuaos.

ORIVIA

M A C C H

GRUPPO DI STOCCAGGIC DEL PVC

Possibilita di immagazzinare finc 2 due rulli Gosizionati su supporti rotanti
completi di blocco meccanico. La struttura, in tubolari saldati, e completa di
rotelle per facilitarne Peventiaie spostamento. Il gruppo puo essere richiesto
con il dispositivo di taglio pve 2zionabile manualmente o automaticamente,
con azionamento delia lama, a mezzo di un pistone pneumatico.

VG FOIL UNWINDING UNIT

Possivility to stock two rollers on rotating supports with mechanical lock.

e structure, made of welding tubular steel profiles, is complete of wheels

in order to make easy the movement. The group can have a pvc cutting manual
or automatic unit. The blade is moved by a pneumatic piston.

GROUPE DE STOCKAGE DU PVC

Possibilité de stocker le PVe jusqu’a 2 rouleaux positionnés sur des supports
tournants avec blocage mecanique. La Structure, tubulaire soudée, est compléte
de roues pour faciliter I'éventuel déplacement. Le groupe peut étre demandé
avec un dispositif de coupe manuel ou pneumatique par vérin.

GRUPO DE ALMACENAMIENTO DEL PVC

Posibilidad de almacenar hasta dos rodillos poscionados sobre soportes
rotatorios completos de bloqueo mecanico. La estructura, en tubulares soldados,
es completa de ruedecillas para facilitar el eventual desplazamiento.

El grupo puede ser pedido con dispositivo de corte PVC accionable manualmente
0 automaticamente, en este dltimo caso con cuchilla desplazable

con piston neumatico.

bnok cknagupoeaHus NBX.

Bo3moXHoCTb CK/1a4MpoBaTk A0 ABYX POIMKOB, MOMELYEHHbIX Ha BpaLyaroLmecs
0ropbI, 060py40BaHHbIE MexaHn4eckoii 610kupoBKOA. CTPYKTYpa U3 CBAPHbIX TPYO
YKOMM/IEKTOBaHa Kosiecukamu, 415 0671er4enusi BO3MOXHOro nepemeLyenns. brok
MOXET MOCTaBASATHCSA C YCTPOCTBOM pe3ku [1BX, npuBoguMbIM B SECTBIUE BPYYHYIO
WM aBTOMATUYECKH, C IBUXEHNEM HOXA NPY MOMOLYY MHEBMATUHECKOrO MOPLLHS.



CARATTERISTICHE TECNICHE - TECHNICAL FEATURES - DONNE

TYPE

AIR-SYSTEM

25/14

30/14

PM/CA-AIR

25/14

30/14

Dimensioni e Dimensions e Dimensions
Dimensiones e Paamepbl

2340 x 1300

2840 x 1300

2340 x 1300

2840 x 1300

* Dimensioni max pannello
con rivestimento 3D

¢ 3D PVC Coating - Largest panel
dimensions

e Dimensions maximum du panneau
avec revétement tridimensionnel

o Dimensiones max panel
con revestimento 3D

© Makc. pa3mepbl naHenu
¢ 06nmoBkoi 3D

2240 x 1240

2740 x 1240

2240 x 1240

2740 x 1240

o Spessore massimo di lavoro
(pannello + controsagoma)

e Max working thickness
(panel + template)

e Epaisseur maximum de travail
(panneaux + supports)

o Espesor maximo de trabajo
(panel + plantilla)

© MakcumanbHas paboyas TonwuHa
(naHenb + WwWa6noH)

40

40

40

40

Pistoni e Pistons e Verins
Pistones e MopLHeit

@ mm

140

140

140

Corsa  Stroke ® Course
Recorrido ® Xog

-l
Q
<]

300

300

Tonn e Ton ¢ Tonnes ¢ Toneladas ® ToHHbI

180

200

300

kg/cm?

Riscaldamento
Heating
Chauffage
Recalentamiento
Harpes

kW

15

18

32

38

Assorbimente Taiale

Total Consumption
Consammation Totale
Absorcicn Totai

06uias norsolaemas MOLHOCTb

kW

22

25

40

46

Peso e Weight e Poids ¢ Peso ¢ Bec

kg

7200

8400

9600

11700

Larghezza
Width

® Longueur
Largura
Llnpuna

2190

2190

2364

2364

Lunghezza
Lenght

® Largeur
Ancho

OnuHa

5614

6614

6100

7100

Altezza
Height
© Hauteur
Altura

BbicoTa

2100

2100

2251

2251

® Quadro comandi escluso ® Cabinet control excluded ® Tableau de controle exclus

Cuadro de mandos excluido e llaHesnb ynpaBieHnsi He BKIlOHeHa



S TECHNIQUES - TECNICOS - TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

25/14 30/14 33/14 16/08 23/09 24/10 23/09 24/10
2400 x 1340 | 2900 x 1340 | 3200 x 1340 1600 x 800 | 2300 x 900 | 2400 x 1000 2300 x 900 2400 x 1000
2300 x 1240 | 2800 x 1240 | 3100 x 1240 1500 x 700 | 2200 x 800 | 2300 x 900 2200 x 800 2300 x 900
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=
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v
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@B
235 30 10 13 14.5 45.6
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)

38 62.5 16.5 20.5 22 53.5
10200 11400 12500 3000 5900 6500 8300
2240 2240 2340 1500 1600 1900 2620
5970 6970 7330 3100 3800 3900 3215
2325 2325 3115 2000 2100 2100 3114









