PRESSE PER LO STAMPAGGIO
DEL LEGNO E DELLA LAMIERA

EMBOSING PRESSES
FOR WOOD AND METAL SHEET

PRESSES A ESTAMPER
LE BOIS ET LA TOLE

PRENSAS PARA MOLDEADO/MATRIZADO
DE MADERA'Y DE LAMINAS METALICAS

MPECChHI J1A LWUTAMIMOBKU
APEBECWHbI N METAJTNA




Le presse per lo stampaggio Ormamacchine racchiudono in se 'esperienza, maturata
in trent’anni di progettazione e produzione specifica, che rende questi modelli di
macchine affidabili e con il giusto mix di prezzo e tecnologia.

La struttura della macchina é composta da lamiere in ferro di grosso spessore certifi-
cate, lavorate con macchina utensile e prive di saldatura, per garantire una massima
tenuta meccanica.

L’impianto idraulico, di progettazione Ormamacchine, é in grado di garantire pres-
sioni di lavoro da 35 a 100 kg/cn’ costanti e perfettamente regolabili dall’operatore
per poter adattare la macchina a qualsiasi tipo di lavoro.

| piani in acciaio massiccio forato possono essere riscaldati a mezzo resistenze
elettriche oppure con olio termico con una temperatura massima di 250 °C. e anche
in questo caso sono possibili impostazion intermedie da parte del cliente.

Le dimensioni dei piani variano dalla versione pitl piccola da 600 x 350 mm fino al
modello pit grande con dimensioni utili di lavoro di 2500 x 1300 mm. Naturalmente
a richiesta possono essere fornite macchine con dimensioni speciali e differenti da
quelle standard.

| piani hanno gia una foratura standard sulla due diagonali per il fissaggio di eventuali
stampi (il costo degli stampi & sempre escluso dalla fornitura).

L’elevato standard di sicurezza, garantito da sistemi meccanici ed elettronici, ren-
dono le nostre macchine conformi a tutte le norme vigenti in tema di sicurezza sul
lavoro.

Il quadro comandi racchiude in sé tutte le funzioni della macchina per poter permette-
re all’'utilizzatore di impostare tutti i parametri necessari alla propria produzione quali:
pressione di lavoro, tempo di pressata, numero di pressate, ciclo di degasaggio,
apertura dei piani, programmazione della profondita di incisione, temperatura di
lavoro etc.

Queste presse possono essere fornite con il movimento del piano di pressata infe-
riore o superiore in base alle necessita.

Ormamacchine embossing presses are expression of our great experience achieved
in thirty year design and specific production so to grant reliable models and a right
mix between price and technology.

The machine structure is made by certified iron, thick plates, tool machined without
welding granting the max mechanical tightness.

The hydraulic installation, designed by Ormamacchine, is able to grant a constant
working pressure from 35 to 100 kg/cn?’

The pressure is perfectly adjustable to make the machines fit any type of working.
The solid drilled steel platens are heated up by electric resistances or by thermal oil
at max 250 °C, even in this case, it is possible to settle any intermediate value.

The platen dimensions change from the smallest version - 600 x 350 mm — to the
biggest model whose working dimensions are 2500 x 1300 mm. Upon request, it
is possible to produce machines with special dimensions.

The platens are supplied with standard drilling on the two diagonals to fix the moulds
whose costs are always excluded from the machine prices.

Security mechanical and electric systems grant high safety standards, indeed our
machines comply with all international working safety rules in force.

The control board holds all the machine functions, the operator is able to set all
paramethers necessary for the production such as: working pressure, pressing
time, number of pressing operations, degassing cycle, platen opening, carving depth
programming, working temp and so on.

These machines are supplied in dowstroke or upstroke desing (upon request).

Les presses Ormamacchine pour estamper recueillent une grande expérience murie
en trente ans de projet et de prodution spécifique qui simplement rendent ces mo-
deles tres fiables et avec un correct ‘mix’ de prix et technologie.

La structure de la machine est en plaques d’acier sans soudure en acier certifié de
grosse épaisseur usinees par machine-outil pour garantir une tenue mécanique max.
L’installation hydraulique, projeté par Ormamacchine, peut garantir une pression
de travail de 35 a 100 kg/cn? constante et parfaitement régable par I'opérateur
adaptant, donc, la machine a tout type de travail.

Les plateaux en acier massif perforé sont chauffés par résistances électriques ou
par huile diathérmique (max 250 °C) et, dans ce cas aussi, il est possible d’établir
des valeurs intermediaires sans probléme.
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Les dimensions des plateaux changent de la version la plus petite de 600 x 350 mm
jusqu’au modele le plus grand de 2500 x 1300 mm. Sur demande, nous pouvons
fournir des machines de dimensions spéciales.

Les plateaux sont fournis avec les trous standard sur les deux diagonales pour le
fiaxage des moules (les moules sont toujours exclus du prix des machines).

Les systéemes de sureté , mécaniques et électriques, garantissent un niveau trés
haut : nos machines sont conformes a toutes les normes internationales de sureté
de travail.

Le tableau commande contient toutes les fonctions de la machine pour permettre
a l'opérateur d’établir les valeurs nécessaires a sa production: pression de travail,
temps de pressage, nombre de pressage, cycle de dégazage, ouverture des plateaux,
programmation de la profondité de gravure, température de travail ...

Sur demande, les presses sont fournies avec mouvement du plateau de pressage
supérieur ou inférieur.

Gracias a una larga experiencia (mas de 30 afios) en proyecto y produccion, Ias pren-
sas para estampar Ormamacchine son una combinacion dptima entre tecnologia,
sequridad y precio.

La estructura de la mdquina se compone de chapas en acero certificado de grueso
espesor trabajadas por maquina herramienta sin soldadura, garantizando una resis-
tencia mecanica dptima.

La instalacion hidrdulica, proyectada por Ormamacchine, puede realizar presiones
de 35 a 100 kg/cm’ constantes y perfectamente regulables para adaptar la maquina
a cualquier tipo de trabajo.

Los platos en acero macizo perforado se pueden calentar por medio de resistancias
0 aceite térmico para temperatura max de 250 °C (que se puede regular a valores
intermedios).

Las medidas de los platos son varias: de las mas pequenas 600 x 350 mm al modelo
mas largo de 2500 x 1300 mm. A pedido, producimos maquinas de medidas espe-
ciales.

Los platos tienen perforacion standard en las dos diagonales para fijar los moldes
(moldes excluidos).

Dispositivos de seguridad, mecanicos y eléctricos, garantizan un elevado standard:
nuestras maquinas corresponden a todas las normas internacionales de seguridad
de trabajo.

El cuadro de mandos tiene todas las funciones de la maquina asi que el operador
pueda establecer todos los valores necesarios para su produccion: presion de tra-
bajo, tiempo de prensado, numero de prensadas, ciclo de descarga, abertura platos,
programacion de la profundidad de grabado, temperatura de trabajo ...

EI movimiento del plato de prensada de estas prensas puede ser inferior o superior,
segun las necesidades del cliente.

[Mpeccb! ans npeccosarus apesecuHyl Ormamacchine 3akmoqatoT B cebe TpuaLaTuneTHuA
OnbIT, MPUOBPETEHHBI B MPOLIECCE MPOEKTUPOBAHIS U N3rOTOB/IEHNS MPECCOB, bnaroqaps
YeMy 3TU MOJEM CTaHKOB SBAISIOTCS HAZEXHbIMU U XapakTepuayloTcs OMTUMATIbHbIM
COYETAHNEM LiEHbI Y TEXHONOMYHOCTY.

KOHCTPYKUMS MPECCOB W3roTOB/IEHA U3 CEPTUGNLMPOBAHHBIX CTalbHbIX MNT GOMbLLION
TONYMHBI, 00pabOTaHHbIX Ha CTaHke 6e3 CBapKy, [/1s obecrnedeHnss MakcuMasbHOM
MEXaHNHECKON MPOYHOCTH.

vppasnnyeckas cuctema, CrpoeKTypoBarHas komnanmesi Ormamacchine, B cocTosHmM
obecneyuTs paboyee gasnerue ot 35 o 100 Kr/cm2, nocTosHHOE U y[06HO perynupyemoe
0nepaTopoM, 4Tobbl MPUCHOCOOUTL MPECC K OOOMY TUly 06paboTKN.

CrasibHble MepGOp1POBaHHbIE MNTbI MOTYT HAarpeBaTbCs Moy MOMOLYM SNIEKTPUHECKIX
S/IEMEHTOB MM TEPMUYECKOro Macsa Ao Temneparypsl 250 °C, npuyem, onepatop MoXeT
YCTaHOBUTB JI1060E MPOMEXYTOYHOE 3HAYEHME.

Pasmepsl naut coctagnsitor ot 600 x 350 MM, 4ns caMovi ManeHbKoi Bepcim, 4O camon
6onbLLON MogEeM C nonesHsIMy paboyumy pasmepamn 2500 x 1300 mm. Pasymeetcs, no
TPEBOBaHuI0, BO3MOXHO U3rOTOB/IEHNE MPECCA C PA3MEPaMY, OT/MYHbIMY OT CTAHAAPTHBIX.
B nnutax umeroTcs 0TBEPCTUS N1 KPENIEHNS! Mpecc-opm (mpecc-(hopMbl He BXOZUT B
110CTaBKy).

Mexanruyeckuie 1 31EKTDOHHbIE CUCTEMbI FapaHTUPYIOT BbICOKMA YPOBEHL 6E30MACHOCTH.
Hawwm cTaHku cooTBETCTBYIOT BCEM [EVCTBYIOLYMM HOpMaM B cipepe be3onacHoCTy Ha
paboyem MecTe.

[lynbT ynpaBneHnss COBEPXUT BCE UHCTPYMEHTbI yrpaBneHus BCeMU (hyHKLUIMM
CTaHKa, 4TObbl M0/1b30BaTeNb MOI YCTaHOBUTb Te MapameTpbl, KOTOPbIe HEOOXOAMMbI
[N 06paboTKy, Hanpumep: paboyee [aBieHne, MPOJOMKUTENBHOCTb MPECCOBaHNS,
KO/MYECTBO MOAMPECCOBOK, LKA Aerasaywy, packpeitve MnT, nporpaMmypoBaHie
Ty6UHbI MPECCOBaKuS, paboyyro TeMnepatypy U T.4.

311 npecckl MOryT GbiTb U3rOTOB/IEHbI C HIXKHUM W/IN BEDXHUM MOABUXHBIM CTOSIOM, B
3aBVCHMOCTY OT MOTPEOHOCTEM.
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Il modello denominato PSA STEEL rappresenta una pressa, progettata e realizza-
ta espressamente per la produzione di portoncini blindati in ferro e/o alluminio.
Caratteristica principale e la possibilita di utilizzare la pressa per stampare sia
lamiere piane sia lamiere precedentemente piegate. Spessore massimo della lamiera
lavorabile 1,5 mm con un alta definizione del disegno richiesto dal cliente realizzato
grazie a stampi personalizzati con diverse profondita d’incisione.

Il modello € disponibile sia nella versione dove I'operatore effettua il carico e lo sca-
rico dei pezzi da lavorare direttamente fra i piani della pressa oppure, come quella
rappresentata nella fotografia, nella versione automatica. In questo caso la macchina
e completa di un sistema di carico e scarico motorizzato per I'introduzione e I'estra-
zione dello stampo per facilitare le operazioni di posizionamento della lamiera sullo
stampo. Questo modello puo essere inserito in linee di produzione automatizzate.

The press named PSA STEEL is a machine built specifically for the production of
armored doors in iron and aluminum.

Main characteristic of this press is the possibility to be used to emboss both flat and
previously bent sheets. The maximum processable sheet thickness is 1.5 mm. with

high definition of the drawing requested by the customer, realized thanks to custom
moulds with different engraving depth.

The press is available in two versions. In the first one the operator manually
carries out the loading and unloading of the work-pieces inside the platens of
the press; in.the second one, as shown in the picture the loading unloading
operation is automatic. In this case the machine is complete with a powered
loading and unloading system for the introduction and extraction of the mould
to easy up the sheet positioning on the mould. This model can be inserted into
automated production lines.

Le modeéle appelé PSA STEEL représente une presse , projetée et réalisée particu-
lirement pour la production de portes blinde en fer t/ou aluminium.

La caractéristique principale est la possibilité d’utiliser la presse pour emboutir aussi
bien la tdle plane que la tdle précédemment pliée.

L’épaisseur max de la téle possible est de 1,5 mm avec une haute définition dans
le dessin demandé par le client réalisé grice a des moules personnalisés avec
différentes profondeurs d’incision.
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» | e modéle est disponible aussi bien dans la version ou I'operateur effectue le char-
gement et le déchargement des piéces a travailler directement entre les plateaux de
la presse, ou bien , comme représentée sur la photo , dans la version automatique.
Dans ce cas la machine est équipée d’un systéme de chargement et déchargement
motorisé pour I'introduction et I'extraction du moule afin de faciliter les opérations
de positionnement de la tdle sur les moules.

Ce systéme peut étre inséré dans des lignes de production automatiques.

e Fl modelo denominado PSA STEEL representa una prensa proyectada y realizada
expresamente para la produccion de portoncitos blindados en hierro y/o en aluminio. La
caracteristica principal esta por la posibilidad de utilizar la prensa para matrizar laminas
planas o laminas ya dobladas. El espesor maximo de la Iamina a trabajar es de 1,5 mm
garantizando una alta definicion del disefio requerido por el cliente, que se lleva a cabo
gracias a los moldes personalizados con diversas profundidades de incision.

o £l modelo esta disponible sea en la version donde el operador efectua la carga y la
descarga de las piezas a trabajar directamente en los platos de la prensa o también,
en la version automatica que se puede apreciar en la fotografia. En éste caso, la

Dettaglio del sistema automatico di movimentazione dello stampo.
Details of the automatic mould handling.

Détail du systéme automatique de déplacement du moule.
Detalle del sistema automadtico de movimentacion del molde.
OneMeHT aBTOMATNHECKOW CUCTEMbI TEPEMELLEHYS MPECC-GOPMBI.

madquina esta dotada de un sistema de carga y descarga motorizado para la intro-
duccion y la estraccion del molde facilitando asi las operaciones de posicionamiento
de la lamina sobre el molde. Este modelo puede incluirse en lineas de produccion
automatizadas.

Mogenb, HassanHas PSA STEEL, npesctasnset coboii npecc, CrpoeKTUpOBaHHbI
1 MOCTPOEHHBIN CreymnansHo Ans Mpou3BOACTBA METa/IMYECKNX OPOHUPOBAaHHbIX
[BEpeii 3 Xenesa i amomnHys. [nasHoWi ero 0COOEHHOCTLIO ABNISETCA BO3MOXHOCTb
BbIAAB/VIBaHWS KaK Ha M/IOCKMX, TaKk W MPenBapuTENbHO COTHYTLIX JucTax. Ha amcte,
MaKCUMaJIbHOM TOMLYMHOA 0 1,5 MM, U3roTaB/mMBAETCS PUCYHOK PA3/INYHOM Iy6UHbI C
BbICOKOII YETKOCTBIO, 6/1arofaps UCMo/b30BaHNI0 UHAVUBAZYabHbIX MPECC-(POPM.

Mogens gocTynHa B 2 BapuaHTax: ¢ py4Hov 3arpy3Koi, Koraa oneparop ycTaHasmsaeT
JCT MeXQy MMTamu MPecca v BuIHUMAET €ro BPY4HYI0, Wi, Kak oKa3aHo Ha GoTorpacpum,
B aBTOMATU4ECKOW Bepcuu. B 3ToM ciydae CTaHOK OCHaLLeH MOTOPU30BaHHOM CUCTEMON
3arpy3Ku 1 BbIrpy3K U151 U3BJIEYEHVS PECC-(OPMbI, 4TO 0B/eryaeT onepawum ycTaHoBKu
LUTaMITYEMOro JINCTA.

OTa Mogesb MOXET bbiTb BCTPOEHHa B aBTOMATU3MPOBAHHbIE MPON3BOACTBEHHbIE JINHUM.




TipO DIMENSIONE PIANI PISTONI CORSA PRESSIONE TONN.
TYPE PLATEN SIZES PISTONS STROKE PRESSURE TON
TYPE DIMENSIONS PLATEAUX PISTONS COURSE PRESSION TONNES
TIPO DIMENSION PLATOS PISTONES CARRERA PRESION TON.
™mn PA3MEPbI NIAT UNNNHAPBI Xxoa [JABJIEHUE TOHHbI
Kg/cm?
mm n.-gmm mm (80%)
PSA/1 600X350 2-140 250 60 100
PSA/2 900X500 4-140 250 56 200
PSA/4 1200X500 6-140 350 63 300
PSA/5 1400X500 6-140 350 54 300
PSA/6 1600X500 6-140 350 47 300
PSA/7 1600X500 3-240 400 70 450
PSA/8 1800X600 6-140 400 35 300
PSA/9 1900X600 4-240 400 66 600
PSA/12 2500X600 5-280 400 83 1000
SKIN DOOR 2200X1000 10 - 280 400 114 2000
SKIN DOOR 2500X1300 10 - 280 400 77 2000
PSA STEEL 2200X1200 10 - 280 400 95 2000

Caratteristiche tecniche e dati non sono impegnativi. ® Characteristics and technical data are not binding.
Caracteristiques et donnees techniques sont rapportees sans engagements. ® Caracteristicas técnicas e informaciones no son vinculantes.
TexHu4eckue XapakTepuCTHKN 1 MHGoPMaLWA He ABNFIOTCA 06A3aTeNbHbIMY.

ORMA
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ORMAMAGCHINE S.p.A.

viale Lombardia, 47

24020 TORRE BOLDONE (BG) - ITALY

Tel. +39 035 364011 - Fax +39 035 346290
www.ormamacchine.it - comm@ormamacchine.it

£ 2= Ormamacchine

You{fTD : www.youtube.com/ormamacchine
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