


Permanentes Streben nach
Verbesserung in Technik
und Qualitat bringt laufend
innovative Losungen.

Im neuen Schleifzentrum
LAvIBDAKSE 2 werden die
hohen Qualitatsanspriiche
der Industrie auch dem
Handwerks- und Innenaus-
baubetrieb erschlossen.
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Furnierschliff - quer zur Faser vor-
schleifen, langs mit
der Faser nach-
schleifen

Durch Verwendung von ELEKTRO-
NS @RS G ESTEVERNENSES CLHINE|F=
SCHUHEN, die in Segmente unterteilt
sind, erreichen wir eine besonders
hohe Kopierfahigkeit.

Starkenunterschiede von 2 mm inner-
halb eines oder gleichzeitig mehrerer
durchlaufender Werkstlicke sind mag-
lich.
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Elektronisch gesteuerter Segment-
schleifschuh, Segmentbreite 45 mm,
fir Werkstlcktoleranzen bis minde-
stens 2 mm.

Langsschleifband mit elektronisch ge-
steuertem Segmentschleifschuh, Auf-
lagebreite 120 mm.




Unter Fachleuten unbestritten ist der
einzigartige  Effekt des KREUZ-
SCHLIFFES. Bedingt durch eine Uber-
aus hohe Schnittleistung des Quer-
bandes — bei sicherer Anpassung auf
die Furnieroberflache — erreichen wir
ein Vielfaches an Schleifintensitat.
Quer zur Maserung werden die vor-
stehenden Fasern abgeschliffen und
selbst bei deutlich unterschiedlich
harten Jahresringen gleichmafige
Flachen sichergestellt. Die besondere
Wirkung des quer schleifenden Bandes
ermaoglicht dem nachfolgenden langs
schleifenden Band - mit ebenfalls
breiter Auflageflache — perfekte beiz-

und lackierfahige Endschliffqualitat. Im
Werkstlckauslauf werden die Flachen
durch ein Blrstaggregat entstaubt.

Lackzwischenschliff
(Zusatzausrustung/Mehrpreis)

Das prazise Erkennen der Werkstick-
konturen  durch das  bewadhrte
ELEKTRONIK-SCHLEIFSCHUHAGGRE-
GAT bringt unter Verwendung fein
gekornter Schleifbénder sichere Lack-
schliffergebnisse. Uber elektronischen
Frequenzumrichter gesteuert, kénnen
die Bandgeschwindigkeiten je nach Be-
darf vorgewahlt werden.

Eine  OSZILLIERENDE = SATINIER-
BURSTE sorgt flr einwandfreies Finish.
Die LAMBDA KSE 2 ist mit Vakuum-
teppich zur Sicherstellung eines konti-
nuierlichen Werkstticktransportes aus-
gestattet.

Im Elektroschaltschrank ist die modular
aufgebaute Elektroniksteuerung samt
Leuchtdioden-Display integriert. Das
Querschleifband mit Lamellendruck-
band ist im unteren Bereich gut sicht-
bar. Die einzelnen Segmente (je nach
Werkstuckfigur) pressen gegen die
Rickseite des Lamellendruckbandes,
welches das Schleifband an die Werk-
stlickoberflache drickt.
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Zentrales Bedienpult zur sicheren und
einfachen Bedienung des Schleif-
zentrums.

Ostzillierende Satinierblrste (Option/
Lackschliffeinrichtung) zum Erzielen
perfekter Finishqualitat mit nachfolgen-
der Staubbrste.



Technische Daten:

Arbeitsbreite mm 1350 max. % o ; 38

Werkstuckstéarke minimal mm 3 T ;(r"bl} i y

WerkstUckstarke maximal mm 160

Lamellenbandabmessung mm 5510 x 150

Schleifbandabmessung/Querband mm 6000 x 150

Schleifbandabmessung/Langsband mm 2620 x 1360

Vorschubgeschwindigkeit — stufenlos m/min 5-30

Motorleistung Antrieb/Querband kW 11

Motorleistung Antrieb/Léngsband kW 11

Motorleistung/Tischhéhenverstellung kW 0,55 . Lackschliffeinrichtung: |

Motorleistung/Teppichvorschub kW 4 Schleifbandgeschwindigkeit am

Motorleistung/Reinigungsbiirste kW 0,74 Langsband - stufenlos m/sek 2-18

Schleifbandgeschwindigkeit/Querband m/sek 9/18 Motorleistung/Satinierbirste _ kW 75

Schleifbandgeschwindigkeit/Langsband® m/sek 18 Motorleistung/Vakuumerzeuger kW 4

Luftverbrauch 5 |/min 20 Luftverbrauch/Bandausblasvorrichtung [/min 1200
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