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Panhans Bandséigemaschinen
-hochste Qualitiit garantiert hochste
Schnitt-
genavigkeit

Lieferumfang
Typ BSB

(gepruft vom FachausschuB3 »HOLZ«)

Moderne Stahlbauweise, gewuchtete
Bandségenrader, Gummibandagen,
schwenkbare Tischplatte, Anschlag-
lineal links und rechts verwendbar,
mechanische Héhenverstellung durch
Handrad mit Sperritzel, automatische

Motorbremse, mit Hauptschalter und
Motorschutzschalter, einschlieBlich An-
triebsmotor, Absaugstutzen, obere und
untere Bandsageblattfihrung APA,

1 Bandsageblatt.

Mechanische Héhenverstellung der
oberen Fuihrung durch Handrad und
Sperritzel. Kontrollfenster fiir den Blatt-
lauf.

1. Die stabile Bauweise des Standers
und dynamisch ausgewuchtete Rader
verhindern das Vibrieren der Maschine
und des Blattes.

PANHANS Bandségen zeichnen sich
durch Laufruhe, Schnittprazision und
tadellose Blattflihrung aus. Nachste-
hende Eigenschaften der Maschinen
verhindern das Verlaufen, Vibrieren
oder Sicherhitzen der Béander, was un-
weigerlich zu Veranderungen der Blatt-
spannung und damit zu Schnittunge-
nauigkeit, Materialermidung oder gar
Bandrissen fihrt.

Argumente
fiir Panhans
Bandstige-
maschinen!

2. Die Maschinen sind standardméaBig
mit oberen und unteren APA-Prazisions-
Bandsé&geblattfihrungen, mit Dauer-
schmierung der Seiten- und Riicken-
rollenlagerungen sowie Feineinstellun-
gender Seitenrollen versehen. Die

Blatter werden in der oberen und unte-

ren Flihrung an je 3 Punkten reibungs-

frei gefihrt.

3. Die Verstellung der oberen Fiihrung
geschieht Uber Handrad und Sperritzel
(Vorschrift der Holz-Berufsgenossen-
schaft). Die Verstellung ist auch bei
laufender Maschine mdglich

(qilt fur Type BSB).

4. Eine der Blattbreite entsprechende
richtige Blattspannung kann tiber
Handrad eingestellt und an einer
Anzeige kontrolliert werden.

(siehe Abb. rechts oben)

5. Der mittige Lauf des Blattes wird in
einem Fenster angezeigt und kann bei
Bedarf nachgestellt werden

(siehe kleine Abbildung links).

6. Das obere Rad ist federnd gelagert,
um Blattiiberdehnungen im Schnittbe-
reich zu vermeiden.

7. Ein groBes Schwungmoment der
Réder gibt einen gleichmaBigen Lauf
des Blattes. i

8. Das Verhaltnis der Schwungmomen-
te der Réder zueinander verhindert das
Uberlaufen des oberen Rades.

9. Dynamisch ausgewuchtete Réder

mit balligen Laufbahnen und aufvulkani- |

sierten Gummibandagen geben
den Bléttern einen stabilen Lauf.

10. Der Keilriemenantrieb fangt Bela-
stungsspitzen beim Sagen elastisch
auf.

11. Das obere und untere Bandségen-
rad sind mitje 2 Lagern wartungsfrei
gelagert.

Weitere Maschineneigenschaften

12. Ein groBer MaschinenguBtisch, der
gehobelt und geschlichtet ist, gewahrt

eine sichere Arbeitsauflage. Er ist prézise

gelagertund kann nach einer Skala
schraggestellt werden.

13. Der Maschinentisch hat eine aus-
wechselbare Einlage und einen links
und rechts vom S&geblatt verwendba-
ren Anschlag.

14. Ein Spaneabsaugstutzen ist
standardmaBig angebracht.

15. Auf dem unteren Rad ist eine Ab-
streifbiirste montiert, fiir das obere Rad
gibtes als Zusatz Bandagen-Abstreifer.

16. Der Bremsmotor bremst das Blatt
innerhalb der vorgeschriebenen Zeit
der Holz-Berufsgenossenschaft (gilt fir
Type BSB).

Lieferumfang
Typ BSA

(Exportausfiihrung)

Moderne Stahlbauweise, gewuchtete
Bandsagenrader, Gummibandagen,
schwenkbare Tischplatte, Anschlag-
lineal links und rechts verwendbar, mit
Hauptschalter und Motorschutzschal-
ter, einschlieBlich Antriebsmotor, Ab-
saugstutzen, obere und untere Bandsa-
geblattfiihrung APA, 1 Bandsageblatt.

Diagramm und Anzeige zur Einstellung
der richtigen Blattspannung.
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Fahreinrichtung (Sonderzubehr).
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PANHANS Bandségen sind mitden
jahrzehntelang bewéhrten und paten-
tierten Prazisions-Bandséageblattfiih-

° ® w rungen APA ausgerlistet, von denen
Ui ,klussmhe weit tiber eine dreiviertel Million Stiick

00 geliefert wurden. Leichtlaufende und

BtlndSﬂge- dauergeschmierte Seitenrollenin V-

blattfihrung
von Panhans

Als Hersteller und Lieferant von Werk-
zeugen, Apparaten und Schutzvorrich-
tungen fir Bandsagemaschinen fihren
wir ein breites Sortiment.

Fordern Sie hierzu unsere speziellen
Unterlagen an:

Stellung sowie je eine Riickenrolle neh-
men den Arbeitsdruck des Ségeblattes
oben und unten, riickwérts und beider-
seitig reibungsfrei auf. Diese Flhrungs-
eigenschaft |aBt auchim Langzeitbe-
trieb nicht nach, da die geringe Abnut-
zung von selbst ausgeglichen wird.

Deshalb:

® ein prazise gefiihrtes Blatt im
Schnittbereich

@ kein Nacharbeiten oder
Auswechseln der Fihrungen

® APA-Bandsé&geblattfiihrungen : .
® Bandmesserfiihrungen : kain Zet- und Gelda.ufwand .
® Wellenschrénk- und Egalisier- stets ein einwandfreier Schnitt
apparate
@® Bandsagenschréankapparate
® fertige Bandsageblétter fiir Holz,
Kunststoffe und Buntmetalle
® fertige Bandmesser fiir Stoffe,
Leder usw.
® Bandsagenbandagen
@® Bandagenkitt
@ Bandagenabstreifer
Technische Daten BSB BSB BSB BSB BSB BSB
Typen BSA BSA BSA BSA BSA -
400-E 500 600 700 800 900
Raddurchmesser mm 400 500 600 700 800 900
Motor kw(Ps) 1,1 (1,5) 1,5 (2,0) 2,2 (3,0 3,0 (4,0) 4,0 (5,5) 5,5 (7,5)
Raddrehzahl U/min 1100 950 800 700 680 610
Schnitthéhe mm 210 280 395 410 480 590
Schnittbreite mm 385 475 585 680 780 880
Max. Blattlange mm 3320 4140 4720 5150 5700 6200
TischgroBe mm 440 X 560 500 x 680 630 x 820 700 x 970 760 x 1135 840 x 1280
Tischhéhe mm 900 900 910 920 935 1015
Absaugstutzen Z'mm 100 100 100 100 120 120
GewichtBSB kg 170 230 300 480 660 850
BSA kg 150 220 280 430 550 -
Hohe mm 1685 1900 2115 2260 2480 2650
Lange mm 730 960 1115 1300 1490 1700
Breite mm 525 525 670 735 800 860

MaB- und Konstruktions&dnderungen vorbehalten.

| cANHANG

~ ANT.PANHANS GMBH - D 7480 SIGMARINGEN

‘Werkzeug- und Maschinenfabrik
Postfach 140 - Telefon (07571) 1621 - Telex 732519




