PAOLONI

Kalibra 11

Calibratrice levigatrice automatica

Automatic wide belt sander

Automatische Kalibrier-und Breitbandschleifmaschinen
Calibreuse - Ponceuses automatique

Calibradora lijadoras automatica
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Sistema di oscillazione dei nastri e frenante

I gruppi dei nastri sono dotati di oscillazione elettro-pneumatica
controllata da una fotocellula, mentre il sistema frenante
viene azionato automaticamente ogni qualvolta la macchina
va in emergenza.

Belt oscillation system and braking system

The belt units are equipped with electropneumatic oscillation
controlled by photocell, while the braking system is activated
every time the machine goes into the emergency status.

Systémes d’'oscillation des rubans et systéme freinant
Les groupes des rubans ont une oscillation électro-pneumatique
contrélée par photocellule et le systéme de freinage est
actionné automatiquement chaque fois que la machine est en
état d'urgence.

Bandschwingsystem und Bremssystem

Die Bandaggregate sind mit einer, durch Lichtschranke
gesteuerten elektro-pneumatischen Schwingung versehen.
Das Bremssystem wird jedes Mal automatisch betatigt, wenn
die Maschine auf Notstand geht.

Sistema de oscilacién y de freno de las cintas

Los grupos de las cintas estan dotados de oscilacion
electro-neumdtica controlada por una fotocélula, mientras el
sistema de freno se acciona automaticamente cada vez que la
maquina entra en emergencia.

Cuctema Ka4yaHuA abpasmBHbIX NIEHT U TOPMOXKEHUA
KaydaHwue rpynn abpasmBHbIX TeHT obecnevyeHo
3M1EKTPOMNHEBMATUYECKUM NPUBOAOM C (hOTOINIEMEHTOM
ynpaBfeHnsa, B TO BPEMA KaK TOPMO3Hasa cuctema
aBTOMAaTMYECKMN NPMBOAMTCA B AENCTBME KaXKbIW pas,
Korga BKITIO4aeTCA aBapuiHOe COCTOAHME CTaHKa.
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Dispositivo manuale ON-OFF
Di serie nelle versioni a uno o due gruppi operatori, consente
I'esclusione o il posizionamento manuale dei gruppi stessi.

Manual ON-OFF device
Fitted as standard on versions with one or two machining units,
allows the units to be either excluded or positioned manually.

Manuelle Vorrichtung ON-OFF

SerienmaBig in der Ausfiihrung mit einem oder zwei
Arbeitsaggregaten, erlaubt die manuelle AusschlieBung oder
Positionierung der Aggregate.

Dispositif manuel ON (allumé)-OFF (éteint)

Permet I"exclusion ou le positionnement manuel des groupes
opérateurs, monté de série sur les versions a un ou deux
groupes opérateurs.

Dispositivo manual ON-OFF

De serie en las versiones de uno o dos grupos operadores,
permite la exclusion o el posicionamiento manual de los
grupos correspondientes.

PyyHoe ycTpoiicTso BKI-BbIKI1

CepwuitHo ycTaHaBnuBaeTCcA Ha MOANUKALMAX C OQHUM
1nu AsymA paboymmuy rpynnamu, 1 oHo obecrnevmsaeT ux
OTKJSIOYEHUE UK PYyYHOE MO3ULIMOHNPOBAHWE.




Stabilita del piano

Il sistema di sollevamento del piano avviene tramite quattro
viti supportate in entrambe le estremita per garantire una
maggiore stabilita in levigatura.

Table stability
The table raising system makes use of four screws supported
at both ends to ensure greater stability during sanding.

Standfestigkeit des Arbeitstischs

Die Arbeitstischanhebung erfolgt durch vier an beiden Enden
gelagerten Schnecken, damit groBere Standfestigkeit beim
Schleifen gewdhrleistet ist.

Stabilité du plan

Le systéme de levage du plan a lieu a I'aide de 4 vis soutenues
aux extrémités afin de garantir une meilleure stabilité au cours
du pongage.

Estabilidad de la mesa

El sistema de elevacion de la mesa se realiza mediante cuatro
tor nillos con soporte en las dos extremidades para asegurar
una mayor estabilidad en el lijado.

YcTonumBOCTb CTONA

MogbemHanA cucTema cTona npegycMaTpuBaeT YeTbipe BUHTA
C OMOpoV C ABYX KOHLOB AJ1A o6ecrneyeHns noBbILLEHHON
CTabuUnbHOCTM NpU WNNGOBKE.
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Rulliera anteriore estendibile
Il primo rullo della rulliera anteriore si pud estendere di 280
mm per aumentare in ingresso |'appoggio dei pezzi lunghi.

Extending front roller table
The first roller on the front roller table can be extended to
280 mm to increase the infeed support for long pieces.

Vorderer, ausziehbarer Rollengang

Die erste Rolle des vorderen Rollengangs lasst sich um 280
mm ausziehen, damit lange Werkstticke am Einlauf besser
aufliegen.

Transport a rouleaux avant a rallonge

Le premier rouleau du transport avant peut s'allonger

de 280 mm pour augmenter, en entrée, la surface d’appui
des pieces longues.

Via de rodillos delantera extensible

El primer rodillo de la via de rodillos delantera se puede
extender de 280 mm. para aumentar en entrada el apoyo
de las piezas largas.

MepeaHuiA ponbraHr ¢ perysimpoBKOW Mo WUpUHe
[MepBbIi PONVK NepeaHero ponbraHra MOXeT YANMMHATLCA Ha
280 MM, NnpenocTasnAA [OMNOMHUTENBbHYIO OMopy ANVHHbLIM
n3aenuAM Ha BXoae.

Basamento a struttura monoblocco
Le traverse dei gruppi nastro sono saldate direttamente sul
basamento per aumentare la rigidita in fase di levigatura.

One-piece base structure
The cross members on the belt units are welded directly to
the base to give increased strength during the sanding phase.

Unterbau mit Monoblockstruktur
Die Quertrager der Bandaggregate sind direkt am Unterbau
angeschweiBt, um die Steifheit beim Schleifen zu erhéhen.

Bati a structure unique
Les traverses des groupes bandes sont soudées directement
sur le bati afin d’augmenter la rigidité lors du poncage.

Base con estructura monobloque
Los travesaros de los grupos de cinta estan soldados directamente
en la base para aumentar la rigidez en fase de lijado.

OcHoBaHue ¢ MOHO6J104HON KOHCTPYKLMEN

MonepeynHbl rpynn abpasuBHbIX NIEHT NpYBapeHbI
HernocpeacTBeHHO K OCHOBaHWUIKO AJ1A yBeJIMYEeHUA XXeCTKOCTU
BO BpeMA LWINOBKM.
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Micro posizionamento piano con visore elettronico

Il posizionamento del piano avviene elettricamente con arresto a
misura tramite un microinterruttore e la misura dell’altezza di lavoro del
piano viene visualizzata su un indicatore digitale elettronico.

Table positioning microswitch with electronic readout
Table positioning takes place electrically with a measured stop
by means of a microswitch and the working height of the
table is displayed on a digital electronic readout.

Mikroschalter Tischpositionierung

mit elektronischem Sichtgerat

Die Tischpositionierung erfolgt elektrisch mit Anhalten am
Mal durch einen Mikroschalter und das MaB der Arbeitshéhe
des Tischs wird auf einem elektronischen Digital-Sichtgerat
angezeigt.

Microrupteur de positionnement du plan et afficheur
électronique

Le positionnement du plan se fait électriquement a I'aide d’'un
microrupteur et la mesure de la hauteur d'usinage du plan
s'affiche sur un indicateur numérique.

Micro posicionamiento mesa con visualizador electrénico
El posicionamiento de la mesa se realiza eléctricamente con
una parada a medida mediante un microinterruptor y la medi
da de la altura de trabajo de la mesa se visualiza en un
indicador digital electrénico.

To4HOe No3NLMOHMPOBaHWE CTONA C ANEKTPOHHbLIM UHAMKATOPOM
Mo31LUMoHNpOBaHUe CToNa OCYLLECTBAETCA C 3NIEKTPUYECKIM
MPVBOAOM Y OCTAHOBKOW Ha 3a4aHHOM MOSIOXKEHWM MPU
MOMOLLM MMKPOBbIKItoYaTena. OTMeTKa paboyeit BbICOTbI
cTona 0To6pPaxxaeTCcA 3MEKTPOHHLIM LMGPOBLIM MHANKATOPOM.
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Pannello controllo guasti
Segnala un eventuale anomalia presente sulla macchina
direttamente sul quadro comandi.

Fault monitoring panel
Signals any machine malfunctions directly on the control console.

Fehlerkontrolltafel
Zeigt eine eventuelle Maschinenstérung direkt an der Schalttafel an.

Panneau de contrdle des pannes
Ce panneau signale les éventuels problémes de la machine,
directement sur le tableau de commande.

Panneau de contrdle des pannes
Ce panneau signale les éventuels probléemes de la machine,
directement sur le tableau de commande.

MaHenb o6Hapy>XeHnA HeucnpaBHOCTEN
CurHarsbl 0 BO3MOXHbIX HEMCMPaBHOCTAX CTAHKA BbIBOAATCA
HernocpeACTBEHHO Ha LUMTOK ynpaBneHnA

Dispositivo pneumatico ON-OFF

Consente |'esclusione o il posizionamento automatico dei gruppi
operatori direttamente dal quadro comandi, consentendo un
rapido settaggio della macchina.

Pneumatic ON-OFF device

Allows machining units to be either excluded or positioned
manually, directly from the control console, to allow rapid
machine set up.

Pneumatische Vorrichtung ON-OFF

Erlaubt die automatische AusschlieBung oder Positionierung
der Aggregate direkt an der Schalttafel, weshalb eine schnelle
Maschineneinstellung moglich ist.

Dispositif pneumatique ON (allumé)-OFF (éteint)
Permet I'exclusion ou le positionnement automatique des
groupes opérateurs directement par le tableau de commande
permettant ainsi un paramétrage rapide de la machine.

Dispositivo neumatico ON-OFF

Permite la exclusion y el posicionamiento automatico de los
grupos operadores directamente desde el cuadro de mando,
otorgando una regulacion rapida de la maquina.

MHeBmaTuyeckoe ycTpoiictBo BKJI-BbIKI

Obecne4ynBaeT aBTOMATUHECKOE OTKIIOYEHNE NN
No3nLUMOHMPOBaHME Pabo4mnx rpynn HeMocpeacTBEHHO C LUTKA
ynpasneHnA, 1 NO3BONAET ObICTPO BbIMOMHUTL HACTPOMKY CTaHKa.



9 Posizionatore automatico del piano
Permette di impostare velocemente e correttamente lo
spessore di lavoro in base ad una misura diretta effettuata
sul pannello da lavorare.

9 Automatic table positioner
Allows the working thickness to be set quickly and accurately
on the basis of a direct measurement taken of the panel to
be machined.

9 Automatische Tischpositionierung
Erlaubt die schnelle und korrekte Einstellung der Arbeitsdicke
auf Grundlage einer direkt an dem zu schleifenden Werksttick
vorgenommenen Messung.

9 Dispositif de positionnement automatique du plan
Il permet de programmer rapidement et correctement
I'épaisseur de faconnage en fonction de la mesure du
panneau a usiner.

9 Posicionador automatico de la mesa
Permite regular rapida y correctamente el espesor de trabajo
segln una medida directa realizada en el tablero a trabajar.

9 ABTOMaTU4eCKOE YCTPOMCTBO NO3ULIMOHUPOBaHUA CTONa
[Mo3BonAeT 6bICTPO M NpaBUSIbHO 3a4aBaTtb paboyyo
TOSLLMHY, UCXOAA N3 MPAMOro u3MepeHua obpabatbiBaemon
naHenu.

10Soffiatori oscillanti per pulizia nastri
Sono dotati di ugelli a passaggio calibrato, di una oscillazione
a velocita regolabile, di regolatore di pressione e filtro
indipendenti. | soffiatori possono essere forniti con intervento
temporizzato per un minor consumo di aria.

100scillating blowers for belt cleaning
These are equipped with calibrated flow nozzles, adjustable
oscillation speed, independent filter and pressure regulator.
The blowers can be supplied with timed entry for reduced air
consumption.

10Schwingende Ausblasdiisen
Sie verfugen tber Disen mit kalibrierter Offnung, eine
Schwingung mit verstellbarer Geschwindigkeit, unabhangigem
Druckregler und Filter. Zwecks geringerem Luftverbrauch
sind Ausblasdusen mit zeitgesteuerter Einschaltung lieferbar.

10 Souffleurs oscillants pour le nettoyage des rubans
lls sont pourvus de buses, d'un régleur de pression, de filtres
indépendants, et la vitesse d'oscillation est réglable. Les souffleurs
peuvent étre munis d'un dispositif d'intervention temporisée pour
permettre une consommation plus rationnel le de I'air.

10 Sopladores oscilantes para la limpieza de las cintas
Estan dotados de boquillas con pasaje calibrado, oscilacién con
velocidad regulable, regulador de presion y filtro independientes.
Los sopladores se pueden dotar de accionamiento temporizado
para un menor consumo de aire.

10 Kayarowmeca o6ayBHbIe yCTPOUCTBA ANA YACTKM JIEHT
OHun 060pynoBaHbl HOPCYHKaMM C KannbpoBaHHbIM
NPOXOAOM, KayaHWeM C Perynmnpyemon CKOpoCTbio U
He3aBNCUMbIM PEerynATopoM AaBneHnA 1 UNbTPOM.
O64yBHbIe YCTPONCTBA MOTYT NOCTaBAATLCA C TAUMEPOM
paboTbl AN1A CHKEHWA KONMYecTBa NoTpebnAeMoro Bo3ayxa.

|I| 11Prolunghe per piano a rulli 11Rallonges pour plans a rouleaux
In entrata gia di serie ed optional in uscita dotata di 2 rulli, Chagque rallonge (en entrée et en sortie) possede 2 rouleaux
consigliata per la lavorare pezzi lunghi. et sont recommandées pour usiner les pieces longues.
11Roller table extensions 11Prolongacién para mesa de rodillos
Fitted as standard to infeed and optional at outfeed equipped En la entrada ya de serie y opcional en la salida, esta dotada
with 2 rollers, recommended for machining long workpieces. de 2 rodillos, se recomienda para trabajar piezas largas.
|E| 11Rollentischverlangerungen 11YpnuHuTenu ponbraHra
Am Einlauf serienmdBig, am Auslauf als Sonderausstattung 2 ponvka, OAUH CepUINHO NPefyCMOTPEH Ha BXO4e, ApYrow
mit 2 Rollen; empfohlen zum Schleifen langer Werkstucke. yCTaHaB/IMBaETCA MO JOMOSHATENBHOMY 3aKasdy Ha BbIXoae,

OHU pekoMeHAaOoBaHbl ANnA O6pa6OTKI/I ONVHHbBIX geTanen.
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12 Rullo calibratore in acciaio scanalato
Ha i seguenti vantaggi: di lasciare una superficie perfettamente
piana anche su legni nodosi, la capacita di una maggiore
asportazione ed elimina ogni tipo di manutenzione.

12 Calibrating roller in grooved steel.
Offers the following advantages: leaves a perfectly flat surface
even on panels containing knots, removes more material and
eliminates any need for maintenance.

12Rouleau calibreur en acier cannelé
Ce rouleau non seulement permet d’obtenir une surface par
faitement plane méme avec des bois noueux mais il se
caractérise aussi par sa grande capacité d'affleurage et son
absence totale d’entretien.

12Rodillo calibrador de acero ranurado
Cuenta con las siguientes ventajas: Deja una superficie
perfectamente plana aun en las maderas nudosas, tiene una

capacidad de desbaste mayor y elimina todo tipo de mantenimiento.

@ 12Kalibrierrolle aus gerilltem Stahl

Sie bietet folgende Vorteile: Auch bei Holz mit sehr vielen
Asten 4Bt sie die OberBache ganz eben, sie hat eine groBere
Abtragekapazitat und bedarf keiner Art Wartung.

12 KanubpoBOYHbIA Banok U3 CTasnu, WAnMLeBomn
MpenocTtaBnAeT cneayowwme NpermMyLLecTsa: co3gaet
COBEPLUEHHO POBHYIO MOBEPXHOCTb Tak>Xe U NPU Hannynm
CYYKOB Ha [epeBe, CHMMaeT 6onblle maTepvana u He
HY>XAaeTCA HU B Kakux onepaunax OGCJ'Iy)KI/IBaHI/IFl.

L

|I| 13 Tampone pneumatico ad intervento a tempo sincronizzato 13 Tampdn neumatico con accionamiento a tiempo sincronizado
con la velocidad de la cinta.

con la velocita del tappeto.

Tampone pneumatico ad intervento a tempo sincronizzato

con antisfondamento laterale.

Tampdn neumdtico con accionamiento a tiempo sincronizado

con el contra-desfonde lateral.

13 Pneumatic pad with timed entry synchronised with belt speed 13 MHeBMaTUYECKUI YTIOXKOK CO cpabaTbiBaHWEM MO BPEMEHMU,

Pneumatic pad with timed entry synchronised with device for

regular removal on all panel surface

|E| 13 Pneumatischer Schleifschuh mit Zeitbetrieb, der mit der

CUHXPOHN3NPOBaHHbIM CO CKOPOCTbIO TpaHcnopTepa.

MHeBMaTNYECKUI YTIOXKOK CO cpabaTbiBaHNEM MO BPEMEHMU,
CUHXPOHN3MPOBaHHbLIM C 60KOBbIM YCTPONCTBOM AJ1A

Forderergeschwindigkeit synchronisiert ist.
Pneumatischer Schleifschuh mit synchronisiertem Zeitbetrieb

und seitlichem DurchstoBschutz.

13 Tampon pneumatique a minuterie synchronisé sur la vitesse
du tapis. Tampon pneumatique a minuterie synchronisé et

blindé latéralement.
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e Un nastro combinato rullo/tampone per legno massiccio
e impiallacciato.

* One combined belt roller/pad for solid wood and veneer.

o Ein kombiniertes Band Rolle/Schleifschuh fir Massivholz
und Furnierholz.

e Un ruban combiné rouleau/patin pour bois massif et plaqué.

¢ Una cinta combinada rodillo/patin para madera maciza y
chapeados.

o KoM6MHMpOBaHHAaA NeHTa PONuK/YTIOXKOK ANA
HaTypasnbHOro 1 haHepoBaHHOTO AepeBsa.

RR
e Due nastri a rullo per legno massiccio e impiallacciato.

¢ Two roller belts for solid wood and veneer.

e Zwei Bande mit Rolle fiir Massivholz und Furnierholz.
e Deux rubans a rouleaux pour bois massif et plaqué.

e Dos cintas de rodillo para madera maciza y chapeados.

o [1Be pONM1KOBbIE NEHTbI AMNA HATYPasIbHOTO 1
thaHepoBaHHOro Aepesa.

RKRT

* Due nastri uno a rullo e uno combinato rullo/tampone
per legno massiccio, impiallacciato e verniciato.

 Two belts: one roller and one combined roller/pad for solid
wood, veneer and laquered.

o Zwei Bander: ein Band mit Rolle un ddas andere mit Rolle /
Schleifschuh fir Massivholz, Furnierholz und Lack.

e Deux rubans: un rouleau et un combiné rouleau/patin.

¢ Dos cintas, una de rodillo y otra combinada rodillo/patin
para madera maciza, chapeados y barnizados.

o [IBe NEHTbI: OAHA - PONMKOBas, 1 OAHA KOMOMHMPOBaHHaA
PONUK/YTIOXKOK AJIA HAaTypanbHOro, haHepoBaHHOTO 1
OKpaLLEHHOro AepeBa.
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= = = Dotazioni di serie a norme “CE"
Dati tecnici gg g&
KRT RR RKRT DISPOSITIVO MANUALE ON-OFF SUI RULLI DEI NASTRI AMPEROMETRO SUL MOTORE PRINCIPALE
DIMENSIONI DI LAVORO LARGHEZZA / ALTEZZA MIN. / MAX. mm 950/3-200 | 950/3-200 | 950/3-200 | | TAMPONERIGIDO
0 RULLO CALIBRATORE / LEVIGATORE o 130 1307130 130/130 RULLI PRESSORI FLOTTANTI A COMPRESSIONE DIFFERENZIATA, RIVESTITI IN GOMMA, -
D 50 MM CON DISPOSITIVO ANTIRITORNO SUL PIANO RULLO A richiesta
DUREZZA GOMMA DEI RULLI sh 65 85-35 85-35
SILUPPO NASTRI o 5501900 1980 x 1900 T 980 %1900 0SCILLAZIONE DEI NASTRI ABRASIVI ELETTRO-PNEUMATICA CON SENSORE ELETTRONICO | MOTORI NASTRI MAGGIORATI KW 9, 11,15
VELOCTA AVANZANENTO o 59 59 7579 RULLITENDINASTRO BASCULANTI PER ASSORBIRE LA CONICITA DEL NASTROABRASVO | MOTORI NASTRI A 2 VELOCITA KW 9/ 11
'“k"”"' d d d TENSIONAMENTO E REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE PNEUMATICA DEL NASTRO ABRASIVO DAL QUADRO COMANDI | DISPOSITIVO ELETTROPNEUMATICO ON-OFF SUI RULLI DEI NASTRI DA QUADRO COMANDI
POTENZA MOTORE NASTRI 1+ 2 w 75 75 75 MICRO INTERRUTTORE PER POSIZIONAMENTO DEL PIANO POSIZIONATORE AUTOMATICO DEL PIANO
MOTORE AVANZAMENTO TAPPETO kW 033705 | 033705 | 033/05 VISORE ELETTRONICO PER ALTEZZA PIANO AVVIAMENTO STELLA TRIANGOLO IN AUTOMATICO
MOTORE SOLLEVAMENTO PIANO kw 0.22 0.22 0.22 EMERGENZA PER LIMITE DI ASPORTAZIONE E BARRIERA SALVAMANI | SISTEMA DI CENTRAGGIO DEL TAPPETO PNEUMATICO
ARIA COMPRESSA Atm. 6 6 6 SISTEMA DI CENTRAGGIO TAPPETO TAMPONE PNEUMATICO ANTISFONDAMENTO (PRECURVATO) CON OATEMPO
ASPIRAZIONE BOCCHE & 160 mm n-m/"-m3h| 1-26-2100 | 2-26-4200 | 2-26-4200 | [\ "o av6r0 CON2 RULLIN PVC IN ENTRATA E IN USCITA DI CUIIL PRIMO SOFFIATORE SU ENTRAMBI | NASTRI AD INTERVENTO MANUALE O AUTOMATICO
PESO APPROSSIMATIVO kg 1210 1250 1350 IN ENTRATA CON ESTENSIONE DI 280MM VARIATORE MECCANICO PER VELOCITA DEL TAPPETO
EMISSIONE SONORA NORME ISO 7960 IN LAVORAZIONE, INGRESSOIUSCITA PEZZI | LA eq (dB) | 84,3/845 | 843/845 | 843/845 EMERGENZA POSTERIORE, EMERGENZA SUGLI SPORTELLI LATERALI, | RULLO CALIBRATORE IN ACCIAIO SCANALATO
EMISSIONE POLVERI NORME DIN 33893 INGRESSO/USCITA PEZZI | mg/m3 0221024 | 0221024 | 0,22/024 EMERGENZA PER FUORIUSCITA NASTRI E PER CALO PRESSIONE NASTRI [ PANNELLO CONTROLLO GUASTI
DIMENSIONI DI INGOMBRO LARGH. x PROF. x ALT. mm 1600 x 1550 x 1900 FRENO AUTOMATICO PER ARRESTO NASTRI IN EMERGENZA PROLUNGA RULLIERA POSTERIORE
Technical dat IE} standard “CE” compliant equipment
echnical data KRT RR RKRT MANUAL ON-OFF DEVICE ON BELT ROLLERS AMMETER ON MAIN MOTORS
WORKING WIDTH / HEIGHT mm 950/3-200 | 950/3-200 | 950/3-200 | | RIGDPAD
FLOATING PRESS ROLLERS WITH DIFFERENTIATED COMPRESSION, RUBBER-COATED, .
CALIBRATING / SANDING ROLLER @ mm 140 140140 140/ 140 B L B LeTED Comr Optionals
ROLLERS RUBBER HARDNESS sh & 8535 835 ELECTRO-PNEUMATIC ABRASIVE BELTS OSCILLATION WITH ELECTRONIC SENSOR | UP-RATED BELT MOTORS 9, 11, 15, Ki
), 11,15, Kw
BELTS DIMENSIONS mm 980x1900 | 980x1900 | 980x1900 OSCILLATING BELT-TENSION ROLLERS TO ABSORB THE TAPER OF THE ABRASIVE BELT | 2 SPEED BELT MOTORS 9/ 11 Kw/
FEED SPEED m/min. 459 459 4519 ABRASIVE BELT PNEUMATIC PRESSURE TENSIONING AND REGULATION FROM CONTROL PANEL | ELECTRO-PNEUMATIC ON-OFF DEVICE ON BELT ROLLERS FROM CONTROL PANEL
SANDING BELTS MOTOR POWER 1st + 2nd kw 55 75 75 MICROSWITCH FOR TABLE POSITIONING AUTOMATIC TABLE POSITIONER
CONVEYING BELT MOTOR POWER kw 05/ 05/ 050 ELECTRONICREADOUT FOR TABLE HEIGHT AUTOMATIC STAR-DELTA STARTER
TABLE RISE & FALL MOTOR POWER kw 0.22 0.22 022 ICY DEVICES FOR REMOVAL LIMITS AND HAND SAFETY BARRIER | PNEUMATIC BELT CENTERING SYSTEM
COMPRESSED AIR Atm 6 6 6 BELT CENTERING SYSTEM PNEUMATIC REINFORCED PAD (PRE-CURVED) WITH TIMED ENTRY
SUCTION, OUTLETS & 160 mm n-m/"-m3h| 1-26-2100 | 2-26-4200 | 2-26-4200 | [ yyoRk TABLE WITH 2 PVC ROLLERS AT ENTRY AND EXIT OF WHICH THE FIRST BLOWERS ON BOTH BELTS WITH AUTOMATIC OR MANUAL ACTIVATION
APPROXIMATE WEIGHT kg 1210 1250 1350 ENTRY ROLLER HAS 280 MM EXTENSION BELT SPEED MECHANICAL VARIATOR
SOUND EMISSION ACCORDING T0 150 7960 TANDARD WHLE WORKING, PECES LETIOUTLET | LA eq (dB) | 84,3/845 | 843/845 | 843/845 REAR EMERGENCY BUTTON, EMERGENCY DEVICES ON SIDE DOORS, EMERGENCY | CALIBRATING ROLLER IN GROOVED STEEL
DUST EMISSION ACCORDING TO DIN 33893 STANDARD PIECES INLET/OUTLET mg/m3 0,22/0,24 0,22/0,24 0,22/0,24 DEVICES FOR BELT SIDESLIP AND FOR PRESSURE DROP IN BELT TENSIONING FAULT FINDING PANEL
OVERALL DIMENSIONS: WIDTH x LENGTH x HEIGHT mm 1600 x 1550 x 1900 AAUTOMATIC BRAKE FOR STOPPING BELTS IN AN EMERGENCY REAR ROLLER TABLE EXTENSION
Technische Daten Serienmdssige ausstattungen gemaéss “CE”-vorschriften
KRT RR RKRT MANUELLE EIN- UND AUS-SCHALTUNG DER BANDERROLLEN STROMMESSER AN DEM HAUPTMOTOR
ARBEITSBREITE / ARBEITSHOHE mm 950/3-200 | 950/3-200 | 950/3-200 | | STARRER SCHLEIFSCHUH
¥ SCHWEBENDE ANDRUCKROLLEN MIT DIFFERENZIERTEM DRUCK UND
KALIBRIER/ SCHLEIFROLLE 0 mm 140 1401140 1407140 GUMMIBESCHICHTUNG, D. 50 MM, MIT RUCKLAUFSPERRE AN DER ERSTEN RoLLe | SOnderausstattungen
ROLLE GUMMIHARTE sh 65 85-35 85-35 -
SCHLEFBANDABMESSUNGEN o S50x1900 | 980 x1900 T 980 %1900 ELEKTROPNEUMATISCHE VERSTARKTE BANDMOTOREN 9, 11, 15 KW,
SCHWINGENDE BANDSPANNUNGSROLLEN ZUM AUSGLEICH DER KEGELIGKEIT DES SCHLEIFBANDES | BANDMOTOREN MIT 2 GESCHWINDIGKEITEN 9/11 KW
VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT in. 4, 4, 4 -
S?HE;F:AI\?DI?I\COTDRSTAGR T3 m/k '\';V'" '55/59 '75/59 '75;9 SPANNUNG UND LUFTDRUCKEINSTELLUNG DES SCHLEIFBANDES DURCH DIE STEUERTAFEL | ELEKTROPNEUMATISCHE EIN- UND AUS-SCHALTUNG DER BANDERROLLEN DURCH DIE SCHALTTAFEL
> 2 : . . MIKROSCHALTER FUR TISCHPOSITIONIERUNG AUTOMATISCHE TISCH-POSITIONIEREINHEIT
VORSCHUBMOTORSTARKE-TEPPICH _ kw 050 050 05 ELEKTRONISCHES TISCHHOHEN-SICHTGERAT AUTOMATISCHER STERNDREICKANLASSER
TISCHHOHENVERSTELLUNGSMOTORSTARKE kw 0.22 0.22 022 NOT-AUS-SCHALTER FUR ABTRAGUNGSLIMIT UND HANDSCHUTZSCHRANKE PNEUMATISCHES TEPPICHZENTRIERSYSTEM
DRUCKLUFT Atm. 6 6 6 SELBSTZENTRIERUNGSSYSTEM TEPPICH DURCHBRUCHSICHERER, PNEUMATISCHER (VORGEKRUMMTER) SCHLEIFSCHUH MIT  BETRIEB
ABSAUGUNG, STUTZEN @ 160 mm n-m/"-m3/h| 1-26-2100 | 2-26-4200 | 2-26-4200 ARBEITSTISCH MIT 2 PVC-ROLLEN AM EINLAUF UND AUSLAUF, WOVON DIE AUSBLASDUSE AN BEIDEN BANDERN MIT MANUELLEM ODER AUTOMATISCHEM BETRIEB
GEWICHT _ kg 1210 1250 1350 ERSTE AM EINLAUF EINE AUSDEHNUNG VON 280 MM HAT MECHANISCHER REGLER DER TEPPICHGESCHWINDIGKEIT
SCHALLPEGEL NACH IS0 7960 IN BEARBEITUNG, INLAUFIAUSLAUFWERKSTUCKE | LA eq (dB) | 84,3/845 | 84,3/845 | 843/845 HINTERER NOT-AUS-SCHALTER, NOT-AUS-SCHALTER AN DEN SEITLICHEN TUREN, | GERILLTE KALIBRIERROLLE AUS STAHL
STAUBEMISSION NACH DIN 33893 INLAUF/AUSLAUF WERKSTUCKE | mg/m3 0221024 | 0221024 | 022024 NOT-AUS-SCHALTER BANDABGLEITUNG UND BANDSPANNUNGSDRUCKABFALL | FEHLERKONTROLLTAFEL
MABE: BREITE x LANGE x HOHE mm 1600 x 1550 x 1900 AUTOMATISCHE BREMSE ZUM STOPPEN DER BANDER BEI NOTSTAND HINTERE ROLLENGANGVERLANGERUNG
Données techni es Fournitures standard respectant les normes “CE”
qu KRT RR RKRT DISPOSITIF MANUEL D'ALLUMAGE/EXTINCTION SUR LES ROULEAUX DES BANDES | AMPEREMETRE SUR LE MOTEUR PRINCIPAL
LARGEUR DE TRAVAIL / HAUTEUR DE TRAVAIL mm 950/3-200 | 950/3-200 | 950/3-200 | | TAMPONRIGIDE i ___ Sur demande
2 ROULEAU CALIBREUR / PONCEUR o 20 1401120 140/ 140 ROULEAUX PRESSEURS FLOTTANTS A COMPRESSION DIFFERENCIEE, RECOUVERTS DE
CAOUTCHOUC, DE 50 MM DE DIA, A DISPOSITIF ANTFRETOURNENIENT SUR LE 1ER ROULEAU
DURETE DU CAOUTCHOUC DES ROULEAUX sh 65 85-35 85-35 v MOTEURS DES BANDES PLUS PUISSANTS (5, 11, 15, 19 KW)
DIMENSIONS DES BANDES PONCEUSES o 5501900 T 580 1900 T 980 x 1900 OSCILLATION ELECTRO-PNEUMATIQUE DES BANDES ABRASIVES A CAPTEUR ELECTRONIQUE | MOTEURS DES BANDES A 2 VITESSES 9/11 KW
C ROULEAUX TENDEURS DE BANDE BASCULANTS POUR ABSORBER LA FORME CONIQUE DE LA BANDE ABRASIVE E )
VITESSE D'ENTRAINEMENT mimin. 45/9 45/9 45/9 ¢ D eCIROPNEUMATIQUE DYALLUMAGE/EXTINCTION SUR LES BANDES
PUISSANCE MOTEUR BANDES Tor 12 W o5 o5 s TENSION ET REGLAGE DE LA PRESSION PNEUMATIQUE DE LA BANDE
ANDES ter + 2¢ . . . ABRASIVE, DEPUIS LE TABLEAU DE CONTROLE DISPOSITIF DE POSITIONNEMENT AUTOMATIQUE DU PLAN
PUISSANCE MOTEUR D'ENTRAINEMENT kw 050 050 05 MICRORUPTEUR DE POSITIONNEMENT DU PLAN DEMARRAGE EN ETOILE/TRIANGLE AUTOMATIQUE
PUISSANCE MOTEUR DE MONTE ET BAISSETABLE kw 0,22 0,22 022 TEMOIN ELECTRONIQUE DE HAUTEUR PLAN SYSTEME PNEUMATIQUE DE CENTRAGE DU TAPIS
AIR COMPRIMEE Atm. 6 6 6 URGENCE POUR LA LIMITE DU DELIGNAGE ET BARRIERE DE PROTECTION DES MAINS TAMPON PNEUMATIQUE INCASSABLE A MINUTERIE
ASPIRATION BUSES @ 160 mm n-m/"-m3/h| 1-26-2100 | 2-26-4200 | 2-26-4200 | [ sySTEME DE CENTRAGE DU TAPIS SOUFFLEUR, MANUEL OU AUTOMATIQUE, SUR LES 2 BANDES
POIDS APPROXIMATIF kg 1210 1250 1350 PLAN DETRAVAILA 2 ROULEAUX EN PVC EN ENTREE ET EN SORTIELE PREMIER, EN ENTREE, A UNE EXTENSION DE280MM | DISPOSITIF MECANIQUE DE VARIATION DE LA VITESSE DU TAPIS
EMISSION SONORE SELON LES NORMES 50 7960 EN TRAVAIL, SORTIEIENTREE PIECES | LAeq (dB) | 84,3/845 | 84,3/845 | 843/845 POUSSOR D'URGENCE ARRIERE, POUSSOIRS D'URGENCE SUR LES PORTES LATERALES POUSSORS DURGENCE | ROULEAU DE CALIBRAGE EN ACIER GOUFFRE
EMISSION POUSSIERES SELON LES NORMES DIN 33893 SORTIE/ENTREE PIECES | mg/m3 0221024 | 0221024 | 022024 EN CAS DE SORTIE DS BANDES ET DE DETENTE DES BANDES PANNEAU DE CONTROLE DES PANNES
DIMENSIONS HORS TOUT: LARGEUR x LONGEUR x HAUTEUR mm 1600 x 1550 x 1900 FREIN AUTOMATIQUE POUR L’ARRET D'URGENCE DES BANDES RALLONGE TRANSPORT A ROULEAUX ARRIERE
Dat té - Dotaciones de serie segtin normas “CE"”
atos tecnicos KRT RR RKRT DISPOSITIVO MANUAL ON-OFF SOBRE LOS RODILLOS DE LAS CINTAS | AMPERIMETRO EN EL MOTOR PRINCIPAL
MEDIDAS DE TRABAJO / ANCHO/ALTURA mm 950/3-200 | 950/3-200 | 950/3-200 | | TAMPONRIGIDO A peticién
o o e T e
DUREZA GOMA RODILLOS o - P =35 JCHo, . ‘ I MOTORES CINTAS AMPLIADAS KW. 9, 11, 15
DIMENSIONES DE LAS CORREAS PULIDORAS p Seox 1900 T 58051900 T 930 X190 OSCILACION DE LAS CINTAS ABRASIVAS ELECTRO-NEUMATICA CON SENSOR ELECTRONICO | MIOTORES CINTAS DE 2 VELOCIDADES KW. 9/11
RODILLOS TENSORES DE CINTA BASCULANTES PARA ABSORBER LA CONICIDAD DE LA CINTA ABRASIVA | DISPOSITIVO ELECTRO-NEUMATICO ON-OFF EN LOS RODILLOS DE LAS CINTAS DESDE CUADRO DE MANDOS
VELOCIDAD DE AVANCE /min. 4,5/9 4,5/9 4,59 : it
SOTENGIA MOTOR CINTAS TIADORS 172 mkr";v'n = o =5 TENSADO Y REGULACION DE LA PRESION NEUMATICA DE LA CINTA ABRASIVA DESDE EL CUADRO DE MANTOS | POSICIONADOR AUTOMATICO DE LA MESA
u ; o oo oo MICRO-INTERRUPTOR PARA EL POSICIONAMIENTO DEL TABLERO /ARRANQUE ESTRELLA TRIANGULO EN AUTOMATICO
POTENCIA MOTOR DE AVANCE CINTA iil - . . VISOR ELECTRONICO PARA ALTURA TABLERO SISTEMA DE CENTRADO DE LA CINTA NEUMATICA
POTENCIA MOTOR ELEVACION MESA kw 0.22 0.22 0.22 EMERGENCIA PARA LIMITE DE DESBASTE Y BARRERA SALVA-MANOS | TAMPON NEUMATICO RESISTENTE AL DESFONDE (PRE-CURVADO)
AIRE COMPRIMIDO Atm 6 6 6 SISTEMA DE CENTRADO DE LA CINTA CON ACCIONAMIENTO TEMPORIZADO
ASPIRACION, BOCAS @ 160 mm n-m/"-m3/h| 1-26-2100 | 2-26-4200 | 2-26-4200 | ["1apERO DE TRABAJO CON 2 RODILLOS DE PVC EN ENTRADA Y EN SALIDA SOPLADOR EN LAS DOS CINTAS CON ACCIONAMIENTO MANUAL 0 AUTOMATICO
PESO APPROXIMADO kg 1210 1250 1350 DE DONDE EL PRIMERO EN LA ENTRADA CON UNA EXTENSION DE 280 MM VARIADOR MECANICO PARA VELOCIDAD DE LA CINTA
EMISION DEL RUIDO SEGUN NORMAS 150 7960 EN FUNCIONAMIENTO, ENTRADAISALIDA PIEZAS | LA eq (dB) 84,3/ 84,5 84,3/ 84,5 84,3/ 84,5 BOTON DE EMERGENCIA POSTERIOR, EMERGENCIA EN LAS PUERTAS LATERALES, RODILLO CALIBRADOR DE ACERO ACANALADO
EMISIGN DEL POLVO SEGUN NORMAS DIN 33893 ENTRADASALIDA PIEZAS | mg/m3 022/024 | 0221024 | 022/024 EMERGENCIA PARA SALIDA CINTA Y PARA BAJADA DE PRESIGN DE TENSADO CINTAS | pANEL DE CONTROL AVERIAS
DIMENSIONES MAXIMAS: ANCHO x LARGO x ALTURA mm 1600 x 1550 x 1900 FRENO AUTOMATICO PARA PARADA CINTAS EN EMERGENCIA EXTENSION ViA DE RODILLOS POSTERIOR
T JESH CEPVIHAR OCHACTKA 1O HOPMAM “CE”
eXHn4eckne faHHble KRT RR RKRT Pyunoe yctpoiictso BKJ1.-BbIKJI1. Ha ponnkax neHT AmnepMeTp Ha rnaBHOM ABuraTesne
PABOYME PA3MEPbI, MVH. / MAKC. LUVMPUHA / BbICOTA MM 950/3-200 | 950/3-200 | 950/3-200 | | /KeCTKuii yTiokok 110 AOMOIHUTENLHOMY 3AKA3Y
@ KAJIMBPOBOYHOTO / LWIMOOBA/IbHOTO BAJIKA MM 140 140/140 140/ 140 TpuxwmHbie Ka4aloWwecs POMKY AOGEPEHUMPOBAHHOTO HaxMa C | _
TBEPAOCTb PESUIHOBOTO MOKPLIT/A BATIKOB m 5 8535 .35 NOKpbITHEM ﬂ50 MM C aHTUBO3BPATHBIM YCTPOVCTBOM Ha NEePBOM POJINKe. ﬂgmra'reny] JIEHT MNOBbILIEHHON MOLLYHOCTU 9[ 1 1: 15 kBT
PASBEPTKA JIEHT Ml\l‘l 980 x 1900 980 x 1900 980 x 1900 INeKT KO€ Ka4yaHue aﬁpaW\BHbIXﬂEHTC3J'|EKTPOHHhIM AaT4MKOM ﬂEyXCKOpOCTHbIe ABuraten neHtT 9/11 KBT
Jlenol A POMUKW 18 NOMNOLLIEHNA KOHYCHOCTU i nenTbl | Inekrponkesu. yetp. BKIT-BbIK/T. Ha ponukax next npusoawTca 8 AeiicTaue ¢ WuTka
. 2 4, 3 - - -
ct)opog;b NOAAYN o) ./ 455;9 75;9 475/59 k V1 PEryn1poBKa NHEBM. Haxima NeHTHl ACnynbTa ABTOMaTUYECKOE YCTPOUCTBO MO3NLNOHMPOBaHWA CTos1a
MOWHOCTb ABUTATENIA JIEHT 1+ KBr _ - - MVIKpOBbIKJ'IlOLIaTE}'Ib NOo31NLNOHMPOBAaHNA CTONa ABTOMATNYECKINIA 3anyck 3Be3a-TpeyrosibHnK
ABVTATENb IBWKEHWA NEHTH KBr 051 051 051 DNEKTPOHHbI UHAMKATOP BbICOTbI CTONA CycTeMa NHeBMATMUYECKO LIeHTPOBKM JIEHTOYHOTO TpaHcropTepa
HBWAT%”b MOABEMA CTONA kBT 022 022 022 ABapViHbIA CUrHan AOCTIPKEHIsA NPeAena CHATMA 1 6apbep ANIA 3AUMTbI PYK | [HeBMAaTAUECKIN YTIOXOK 1191 NpeA0TBpaLLeHNsa NpofaBnBaHNa
CHATBIV BO3AYX ATM 6 6 6 CucTema LIeHTPOBKM IEHTOUHOTO TpaHcnopTepa (3aKpyrneHHbIi), CpabaTbiBatowLii Mo BpeMeHM
BbITAXXHDIE FTOP/IOBMHDI @ 160 mm H-m/" - m3/4| 1-26-2100 | 2-26-4200 | 2-26- 4200 Pabounit CTON OCHALLEH 2 PONMKaMV C OBAMLOBKO 13 MBX Ha | OBYABHOE yCTPO/ICTBO 41 06EUX NIeHT C pyuHbIM 11V aBTOMATUNECKIM CpabaTbiBaHien
MPWBJI. BEC Kr 1210 1250 1350 BXOfie 1 Ha BbIxofe. [epBbii, BXOAHO, yANMHAETCA Ha 280 MM MexaH14eckunil BapnaTop CKOPOCTU NEHTOYHOrO TPaHCNopTepa
YPOBEHb LLIYMA 1O HOPMAW 150 7960 BO BPEMA PABOTHI, HA BXOREIBbIXORE AETATIEA | LA eq (dB) 84,3/ 84,5 84,3/ 84,5 84,3/84,5 3ajHAR KHOMKa aBAPUIHOM OCTaHOBKI, ABApUIAHLIE YCTPOIACTB Ha 60KOBbIX Miokax, | KanMOPOBOUHBIiA BaNOK 13 CTaiy, WNWLEBOV
BbILJENEHVEE 116NV 71O HOPMAM DIN 33893, HA BXOZE/BLIXOE AETATEN|  mr/ 022/024 | 0221024 | 0,22/024 Asapuitile YCTpOVICTBa pH COCKaKIIB2HA NeHTS W B C1Yae NafeHVR RABTEHIR HaTRXHIATEHT | Marenb oBHApy»KeHUA HEUCNPaBHOCTeN
TABAPUTHBIE PA3MEPbI LLUWP. x /1. x BbIC. MM 1600 x 1550 x 1900 ABTOMATUYECKI TOPMO3 OCTAHOBKY JIEHT B aBAaPUINHbIX YCIOBUAX | YANMHWTENb 3aAHEero posibraHra
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