Modell-Auswahl
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Fur die Auswahl des geeigneten
Maschinen-Modells sind mehre-
re Kriterien maBgeblich, wie z.B.
die Abmessungen und die
Beschaffenheit des Schnittgutes,
die Ausstattung des Betriebs mit
Druckluft, die erforderliche Be-
dienungsart und sonstige Aus-
stattungswiinsche (siehe Son-
derzubehdr Seite 10+11).

Nehmen Sie sich die Zeit und
wahlen Sie in aller Ruhe auf der
nachfolgenden Tabelle aus, wel-
ches Modell unserer Kappsagen
Ihren Ansprichen gentgt.

Hier erhalten Sie einen Uber-
blick Uber unsere Modellpalette.
Treffen Sie eine erste Voraus-
wahl. Um aber sicher zu gehen,
dass wir lhnen genau die richti-
ge Maschine anbieten konnen,
die lhrem individuellen Bedarf
entspricht, beraten wir Sie gerne
ausfuhrlich.

Kappsagen in
hydraulischer Ausfuhrung

Die hydraulischen Kappsagen

der Modelltypen AO und AOB

zeichnen sich durch ihre grofie
Sagehubkraft und durch die
exakte Regulierbarkeit der
Sagehubgeschwindigkeit aus.

Diese Eigenschaften machen sie
zur Bearbeitung sowohl| von
harten als auch ven empfindli-
chen Holzern gleichermaBen
geeignet.

Zuverléssig auch im Winter

Das Hydrauliksystem ist so ro-
bust ausgelegt, dass ihm auch
hohe Minustemperaturen nichts
anhaben konnen: die geringe
Olmenge erwarmt sich nach
dem Einschalten schnell und ist
dann dauernd im Umlauf.

Man kann sich also auf seine
Maschine jederzeit verlassen.
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Kappsagen in pneumati-
scher Ausfiihrung

Die Modelle 15, 17 und 27 sind
auch in pneumatischer Ausfih-
rung lieferbar (Typ AP). Flr
Betriebe, die bereits (ber die
notige Druckluft verfigen, ist
diese Ausfiihrung eine preiswer-
te Alternative.

Die Leistungsfahigkeit der Mo-
toren ist bei den pneumatischen
Modellen um ca. 0,5 kW héher
als bei hydraulischer Ausfih-
rung, da keine Hydraulikpumpe
angetrieben werden muss.

Der je Maschine erforderliche
Luftverbrauch ist in der Uber-
sichtstabelle angegeben.

Aufgrund ihrer etwas geringe-
ren Sagehubkraft eignen sich
Kappsagen in pneumatischer

Ausfihrung besonders  fiir
Weichholz.
Motorisierung

Die meisten Modelle kénnen mit
unterschiedlich starken Motoren
ausgeristet werden. Je nach
Maschinen-Ausfihrung (pneu-
matisch oder hydraulisch), Holz-
art und Beanspruchung, emp-
fehlen wir eine bestimmte Leis-
tungsaufnahme:

Die Ubersichtstabelle auf der
folgenden Seite enthalt An-
gaben zu den angebotenen
Motor-Varianten. Fur die Ermitt-
lung der erforderlichen Motor-
starke kann' als Faustregel gel-
ten: mit 1 kW kénnen pro
Minute ca. 1600 cm?Z weichen
Holzes gesagt werden.

Rechtsausfuhrung

Abgeschragte
Maschinenkante

Die Modelle 15, 17 und 27
haben serienmdBig eine abge-
schragte Maschinen-Kante nach
dem Sageblatt. Dadurch rut-
schen Anschnitte und Abfalle
gleich nach dem Schneiden weg.

Alle Modelle kénnen wahlweise
mit gerader oder abgeschragter
Maschinenkante geliefert wer-
den.

Tischhohe

Die Tischhéhe betragt bei allen
Maodellen 800 mm. Das Schnitt-
gut kann von rechts oder links
zugeflihrt werden.

Fir alle Modelle

Alle Maschinen sind mit einer
automatischen Schutz- und
Klemmvorrichtung ausgerastet.

Die Kappsagen werden serien-
maBig in Rechtsausflihrung her-
gestellt (siehe Skizze). Auf
Waunsch liefern wir aber auch
Maschinen in Linksausfiihrung.

(Draufsicht)
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Abb.1

Die Modelle 16 AO, 27 AQ 1000
und 35 AO sind nur in Rechtsaus-
fuhrung lieferbar.

Linksausfihrung




Modell 17 und Modell 27
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Das Sageblatt kommt bei diesen
Modellen fast senkrecht aus der
Maschine, Die Hubzeiten sind
dementsprechend geringer als
bei anderen Ausfuhrungen.
Wenn also besonders schnell
gearbeitet werden soll, ist eines
dieser Modelle ideal.

Zur weiteren Beschleunigung
der Arbeitstakte empfehlen wir
eine automatische Hubbegren-
zung mit Einstellvorrichtung zur
Justierung der Schnittgutstarke.
Nach Erreichen der eingestellten
Schnitthohe fallt das Sdgeblatt
sofort in die Ausgangsstellung
zurick.

Abb.7- Modell 17

Wenn ein Sageblatt mit 800 mm
@ verwendet werden soll, ist im
Sageblattbereich eine Grube
von ca. 50 mm Tiefe nétig, oder
die Maschine muss entspre-
chend erhéht werden.
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Absauganschliisse:

Modell 17: 150
obere Absaugung: @ 125 mm 2
Luftleistung: 900-1300 m3/h 0
untere Absaugung: @ 125 mm
Luftleistung: 900 - 1300 m3/h

Modell 27: 54
obere Absaugung: © 125 mm
Luftleistung: 900-1300 m3/h 0
untere Absaugung: @ 160 mm

Luftleistung: 1450 - 2200 m3/h

Abb.8: Modell 27 AO
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Abb.5; Schnittdiagramm Modell 17
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Abb.6: Schnittdiagramm Modell 27




Bedienung und Zubehor

Zweihand-Bedienung

Dies ist die Standard-Bedienungs-
art der Untertisch-Kappsagen.
Sie erfdllt alle Forderungen an
Sicherheit und Bedienungskom-
fort. Das Sageblatt wird nur
angehoben, wenn gleichzeitig
beide Knopfe gedriickt werden.
Deshalb sind bis auf den Uber-
greifschutz auch keine zusatzli-
chen Schutzgitter 0.a. erforder-
lich.,

Normalerweise wird die Zwei-
handbedienung an der offenen
Seite der Schutz- und Klemm-
vorrichtung angebracht. Wenn
die Kappsage aber in den
Arbeitstisch eines Doppelsau-
mers integriert werden soll,
empfiehlt es sich, die Zweihand-
bedienung an der Turmseite der
Kappsage anzubauen.

FuBtaster (FuBventil)

Der Schnitt kann auch mit-einem
FuBltaster ausgelést werden.
(Abb.15) Der Gefahrenbereich
um das Sageblatt muss mit
einem entsprechenden Schutz-
gitter gesichert sein. Besonders
fur die gleichzeitige Bedienung
von zwei Maschinen empfiehlt
sich ein FuBtaster.

Spezialanschlag

Zum Schneiden veon Paletten-
Klotzen lisfern wir einen Spezial-
anschlag. Mit diesem Anschlag
an einer Maschine mit schmaler
Schutzhaube und abgeschragter
Maschinenkante ist recht flottes
Arbeiten méglich.

Alrb.13: Spezialanschlag

Sageschlitz-Abdeckung

Der Sageschlitz ist bis auf eine
Breite von ca. 5 mm mit Alu-
minium-Leisten abgedeckt, in
die eingesdgt werden kann.
Wenn der Schlitz zu breit gewor-
den ist, kénnen die Aluminium-
Leisten mit wenigen

Handgriffen gewendet bzw.
gegen neue ausgetauscht wer-
den.

Abb. 14: Sdgeschlitz-Abdeckung

Abb.15:
Modell 15 AQB
mit Schutzgitter

Schutzgitter

Die Verwendung eines Schutz-

gitters zur Vermeidung von

Unfallen (Abb. 15) ist immer

dann  veorgeschrieben, wenn

damit gerechnet werden muss,

dass der Bedienungsmann und /

oder andere Personen wahrend
des Schnittes in den Gefahren-
bereich eingreifen kénnen.

Das ist insbesondere dann der
Fall, ...

« wenn der Schnitt-durch
einen FuBtaster ausgelGst
wird oder

s wenn die Zweihand-Bedie-
nung nicht in unmittelbarer
Nahe der Schneid-Ebene
angebracht wird
(z.B. bel gleichzeitiger
Auslésung von zwei
Kappsagen).

* bei automatischer
Schnittauslsung

Schutzgitter
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Zusatz-Ausstattungen

Alle Modelle kénnen (optional)
mit verschiedenen zusatzlichen
Ausstattungen und Zubehor
erweitert und erganzt werden.

+ Uber den Einsatz von mecha-
nischen und pneumatischen
Anschlagen (Abb.16) infor-
mieren wir Sie im Prospekt
‘Anschlage’ B 100.07/21

¢ Uber das fahrbare Anschlag-
system 'EFAS 1’ gibt
B 100.07/27 Auskunft.

* Der Prospekt B 100.07/23
informiert Gber Rollen-
tische.

e Der Einsatz von 'Forderban-
dern’ wird im Prospekt
B 100.07/24 erlautert.

¢ Uber Kappsagen mit Schie-
besystem informiert Sie
unser Prospekt 'PushCut’
B 100.12/2
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Abb. 16:

Prieumatischer Anschlag
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FuBtaster

Bitte Beachten

Nur in Verbindung mit dem Zubehdr
- CE-Sicherheitsausriistung
- Rollenbahn rechts/links minde-
stens je 0.9 m lang
Entsprechen diese Kappsagen den
EU-Vorschriften. Wenn uns durch
Fotos oder andere Dokumente
bescheinigt wird, dass die ,,Gesamt-
Kapplinie” den EU-Vorschriften ent-
spricht, so kénnen das ,,CE-Zeichen"
und die . EG-Konformitatserklarung”
nachgeliefert werden.




Modell-Ubersicht & Technische Daten
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*  Beim Kappen von kleineren Querschnjtten und bei automatischer
Hubbegrenzung ist die ereichbare Schnittzahl wesentlich héher.
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tor  kw (PS), wahlweise Hubkraft |Schnitte |Luftver- | Sdge- | Ge- |Bedienung
zahl n = 2900 UPM max.*pro | hrauch | blatt |wicht
_ M.'nUtE pro Hub FuBtaster |Zweihand
(9) 1(10) (15) K10) ((15) (17,5 {20) bei max.
!6,5 7,5 |11 (7,5 [ 11 |13 | 15| N(0,1kp) | Sagehub Liter O mm | ca kg
=] 1600 25 8 500 | 310 ] ®
® 2500 30 --- 500 | 310 @ ®
: F
@ 2500 25 - 500 | 350 & ®
® 1000 35 4,5 500 | 310 ] )
] 2500 40 - 500 | 310 @ )
(Y ) 2500 30 16 800 | 360 @ @
C A ] 2500 30 - 800 | 360 [ )
e o 2500 19 --- 600 | 580 @ @
e o 2500 16 -—- 800 | 600 @ ®
agemotor: 15 kW (20 PS)
="T930UPM | 3000, |92 — | 1000|650 | e o
sagewelle: n=1120 UPM
—~
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