Schnittbild-
Steuerung

Maschinenfabrik GmbH & Co

PC-Steuerung fur Besdum- und Auftrennkreissagen

der Modellreihen KME 2, S, S/GL und C/GL
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Bild 1:
Schnittbild-
Computer

o "Schnittbild": beliebige, programmierbare Einstellung von Sagebiichsen-
und Spaltkeilposition fiir eine bestimmte Brettbreite

 "Schnittbild-Programm": Gruppe von 8 Schnittbildern

«  Auswahl eines Schnittbilds per Tastendruck, unterstiitzt durch

Bildschirmanzeige und Laserrichtlichter

« 64 Schnittbilder speicherbar (verteilt auf 8 Schnittbild-Programme)
« 8 FixmaBtabellen (insgesamt max. 200 FixmaBe) programmierbar

« Zuordnung der FixmaBtabellen zu Schnittbild-Programmen

o frei positionierbare Spaltkeile und Ségebiichsen (unabhangig vom

Schnittbild)

« alle Schnittprogramme (mit FixmaBtabellen) kénnen als Projekt auf
Diskette gespeichert bzw. von Diskette geladen werden

« umfangreiche Selbsttest-Funktion

« schnelle Stérungsbeseitigung durch klare Fehlermeldung

« einfache Benutzerfiihrung in Window-Technik (Farbbildschirm)

« robustes, staubdichtes Bedienfeld auf der Frontplatte mit groBen Tasten
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Bl — 3 29 29 29 2 88 124 288
F =3 48 48 48 2
F3oo—3 48 48 178 2
F4.~— 3 48 128 128 2 HI 45 48
Fa -3 128 120 178 2
F6 - 3 1A 188 188 2
Ff =1 29 348 29 i LD 29 48
F8 - 3 288 38 268 Z
Funktionen

Beim Besaumen und Auftrennen von
Brettern, Bohlen, etc., ist das Ziel eine
Maximierung der Ausbeute in még-
lichst kurzer Zeit. Die Schnittbild-Steue-
rung unterstitzt den Bediener dabei
mit verschiedenen Funktionen.

64 programmierte Schnittbilder - auf
Tastendruck abrufbar - bieten fiir fast
jedes Brett die optimale Aufteilung.
Durch ein Laserrichtlicht erkennt der
Bediener sofort, wo spater geschnitten
wird.

Alle Schittbildprogramme mit den
dazugehorigen FixmaBtabellen kénnen
mittels Disketten gespeichert und gela-
den werden. Andere, auftragsspezifi-
sche Schnittbilder sind so in wenigen
Sekunden abrufbar.

Neben dem einfachen Abruf eines
Schnittbilds hat der Bediener ausser-
dem jederzeit die Méglichkeit, einzelne
Komponenten des aktuellen Schnitt-
bilds zu verandern.

Mit wenigen Tasten kann die Position
jeder einzelnen Sageblichse verandert
werden. Dies ist zum einen in Millime-
ter- oder Zentimeter-Schritten moglich.

Die andere Moglichkeit ist ein Ver-
stellen nach FixmaBen. Dabei werden
die programmierten MaBe der guiltigen
FixmaBtabelle nacheinander angefah-
ren. Glltig ist die FixmaBtabelle, die
dem aktuellen Schnittbild-Programm
zugeordnet ist.

Die Spaltkeile - fest verbunden mit
dem Spreisselabscheider - kénnen hin-
ter ein beliebiges Sageblatt positioniert
werden. Abfalle und Gutstiicke oder
unterschiedlich breite Gutstticke wer-
den getrennt.

Zur Unterstiitzung eines unterbre-
chungsfreien Betriebsablaufs wurde
die Schnittbild-Steuerung mit einer
Selbstiberwachungsfunktion ausge-
stattet. Storungen und Fehler an der
Maschine werden auf dem Bildschirm
gemeldet. Deren Erkennung und Behe-
bung wird dadurch wesentlich verein-
facht und beschleunigt.

Bild 2:
Bildschirm
”Ségen”

Fehler und Anderungen vorbehalten. 0000 uU
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