Automatische, einseitige

Kantenanleimmaschine Mo
mit doppelseitigem Leimau

(DBPa)

Kantenmagazin,
Leimangabevorrichtung
und Druckzone

Das automatische Kantenmagazin ge-
wahrlgistet eine schnelle, sichere und
synchrone Kantenzufihring sowohl bel
Masslvkanter bis 25 mm Starke wie
auch bel Furnigi- und Kunststoffkanten.
Zur Ubsrwachung ist eine Einlaufsiche-
rung eingebaut, die den Vorschub bei
nicht zugestevertar Kante stilisetzt, Das
Magezin kann sehr schnell und einfach
aul verschisdens Kantenmateriglien um-
gestellt werden.

Eines der wichtigsten Merkmale |st die
Leimangabevarrichtung. Durch die Még-
lichkeit, bel Mass|vholzkanten sowohi
muf der Werkstiickkante wie auch auf
der anzulelmenden Kante Kleber auf-
zutragen, wird eine hervorragende Ver-
bindung zwlschen Werkstick und Kante
gewahrleistat. Ist ein einseitiger Leim-
auftrag z. B. bei Furniet- und Kunststoff-
kanten erforderlich, so ist durch ein-
tacha Umstellung der Maschine auch
diesar Arbeitsgang moglich. Der Laim-
bahalter ist in seinem Fassungsvermo-
gen grofl genug. um kontinuierlich ar-
beiten zu konnen., Auferdem ist eine
zusatzliche  LeimzufGhrungseinrichtung
(bar der Leimrolle angeordnet, um mit
Sicherhait auch bei hohan Warksticken
bis ca; 70 mm genugend Kleber an dig
Werkstickkante zU bringen. Leimbehal-
ter wie auch Leimrolle werden separat
beheizt und sind iber zwel Thermostate
in |hrer Temperatur bis ca. 300 Grad C
regelbar. Der Leimaufirag kann im
Gleich- oder Gegenlaul erfolgen. Eine
elektrische Verriegelung sichert die Ma-
schine gegen Einschalten ab, bevor der
Leim dle ndtige Temperatur orreicht
hat.

Dle Druckzone bestghl aus einer gro-
fen syncriron angeiriebenen Andruek-
talle und vier klgineren Druckrollan.

Kappschere
und Rollenmagazin

Diase dienen zur Verarbeitung von Rol-
lghmaterial bis zu einem Rollendurch-
messar von ca. B00 mm. Debel kann
des Kanlenmaterial max. 78 mm hoch
und max. 1,5 mm dick sein. Das Rollen-
magazin ist mit einem Zugausgleich
ausgerustet, der ein Abreiflen das Strei-
fans (bei empfindlichem Material) ver-
hindert, Dle Kappschere arbeitet mit
Drucklufizylinder und mit elnem stehen:
den und elnem beweglichen Messer,
welche nachschlelf- und auswechselbar
sind

Kapp-Fas-Aggregat

Diese Kappelnrichtung (DBPa) mit zwei
Hoechirequenz-Moloren gestatie! gegan-
itber der Elnrichtung mit elneim Metor
und einem Sageblatt eine noch kirzere
Werkstlckfolge. Dz das Aggregal mit
Ziehendem Schnitt linear von ‘oben nach
untan arbeitel, wird eine max, Schnitt-
genaulgkeit, verbunden mit einfachar
Einstellung. erreicht. Die Besondetheit
dieses Agaregals bestehl jedoch darin,
dafl gleichzeitig mit dem Kappschnitt
ein exaktes Anfasen der Werkstick-
ecken und bei entsprechend ausgebil-
detem Fasblatt auch ein Runden der




dell U12
[trag

Jie Kappalnrichtung mit einem HF-Mator
0,75 PS arbeitet mit hoher Schnittge-
naulgkelt und ermoglicht gine schnalle
Werksticxlolge, Der Kappschnitt erfolgt
baleseltis mit nur einem Sdgeblatt im
Tauchsachnitiveriahran

Kantenfrédsen

Die Frasaggregate — wie in den ent-
sprechenden Abbildungen gszeigt —
wardan mit HF-Motoren von 0,4 und
3 PS (12000 W/min) geliefart. Siz die-
nen entwader zum Bundigfrasen, Fain-
frasen oder Fasen, Die Aggregate sind
federnd, wartungsfrei aufgehang! und

tasten die Werkstlicke in horlzontaler
und vertikaler Richtung ab. Durch ach-
siale Verstellung &6t sich dis gesamte
Fraserbreite ausnutzen. Die Aggregate
genugen sehr hohen Ansprichen und
sind bis ca, 45 Grad — auf Wuns¢h
alch 90 Grad — schwenkbar




etails,

ie uberzeugen
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Profilfrésaggregat

Das Profilfrasaggregat Gbernimmt Ar-
belten wia z. B, Nuten. Falzen oder
Profilieren, Die Motarstérken kénnen je
nsch Arbeitsgangen zwischen 22 und
6 PS ausgewshit werden, Durch elektro-
preumatische Steuerung Ist es méglich.
zuch singesetzie Nuten oder Falze zu
frasen.

Schieifeinrichtung

Oie Schleifeinrichitung mit Querverstel-
lung ist ausgestattet mit einer vertika-
len Oszillation, Die schwingungsireie
nd gleichmaBige Aui- und Abwarisbe-
wagung wird Uber eine Ol- und Luft-
steuerung gewahrlaistet. Diese Kon-
struktion srmaglicht die Ausnutzung der
gesamten Schleifbandbreite. Der Schieif-
schuh wird durch einstellbare Endschal-
tar gesteuert, die aln Durchschleifen am
Anfang und Ende der Kante varhindern.
Der Schleffdruck kann unabhangla von
der pnsumatischen Steuerung eingeslellt
werden. AuBerdem wird der Schleil-

schuh bel einer evil. Stdrungsofort von

der Kanle abgeseizt, um elne Beschadi-
gung der Werkstilcke zu vermeiden.

Schleifmop

Der sogenannte Pulz- oder Schisiimop
wird dann singesetzl, wenn die Kanten
griffig ‘gemacht werden sollen. Je nach
Art des Kantenmaterials konnen Schwab-
bel- oder Schleifscheiben verwendet
werden.

.
Nachputzeinrichtung

Dieses Aggregat ist hauptsdchlich fur
die evil. Machbesarbaitung von Kunst-
stoftkantan vorgesshen. Die Ablastung
des Werksstickes erfolgt, ahnllch wie bei
den Frasaguregaten, jedoch Obernimml
ain Messer die Aufgabe, evil. Leimrick-
stdnde und dgl. zu éntlernen. Die Mes-
ser sind verstellbar angeordnel.

Die Maschine kann zur Aufnahme weiterer Bearbeitungsaggregate gegen Mehrpreis um ca. 1000 mm verldngerl werden,
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Technische Daten
Kleinste DurchiaBbreite n‘\) ca, 130 mm (45 mm)
Kleinste DurchlaBbreite bei zwei zusammengelegten en ca. 70mm
DurchlaBh&he (Werkstiickhdhe) AN ca. 70mm
Kantenstéirke _ ‘:\ ca. 0,4—25 mm
Vorschubgeschwindigkeit &O" ca. 20 m/min (5—25 m/min)
Hhe der Werkstiickauflage AN ca. 800 mm
HF-Motoren /m, 0,4—-6PS
LuftanschiuB R ca. 6-8atl
Normalspannung/Sleuerspannung 380/220 Volt
Heizung ca. 3kw
Gesamtbreite der Maschine mit/ohne Schleifeinrichtung ca, 2150/1700 mm
Gesamtldnge der Maschine ca, 4000 mm
Gesamthdhe der Maschine ca. 1250 mm
GesamtanschluB je nach Ausriislung ca. 12-26kW
Gewicht netto/brutto/seemaéBig ca, 2000/2100/2450 kg
KistenmaBe ca. 4200 x 1900 x 1450 mm
Angaben In Klammern ( ) in Sonderausfiihrung gegen Mehrpreis.
Verfiigbare Montageldnge: ca. 1960 mm
Lieferbare Motorstérken Werkzeuge Absaugung Platzbedari
Bearbeitungseinheiten kW/PS/Hz mm mm mm
Kappeinrichtung 0,75 PS 200 Hz 160 H x32 H x35 - 540
Kapp-Fas-Aggregat 09 PS 200Hz 100 ¢ x 32 @ x3,2 - 800

90 p x32 hx32
Biindig- und Fasfrdsaggregal 3 PS5 200Hz 70 ) x16 P x 30 80 @ 480
Fein- und Fasfrdsaggregat 04 PS 200Hz 50 ) x16 B x 20 60 @ 500
Echleifeinrichtung 24 PS 50Hz 2250 x 120 80 @ 440
Profilfrésaggregat 2-8PS 200 Hz nach Bedarf 100 @ 240
Schlelfmop 05 PS 50Hz 140 O x 14 ) x 36 - 330
Nachputzeinrichtung — — 60x20x8 — 180
Sonderausrilstungen: Rollenmagazin, Kappschere, Einschiebeschlitten, Fahreinrichtung,

Einschalt-Automatlk, Gegendruckbalken

Zur Grundausriistung der Maschine gehren: Grundgestell, Leimbehilter und Leimangabe, Magazin,
Druckzone, Gelriebe

Technische Anderungen vorbehalten.



