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Schwere Hochleistung-Mehrseiten-
hobel- und Kehlautomaten der Typen-
reihe HOMS. Universal einsetzbar
sowohl fiir Massenproduktion in
HobelstraBen, als auch fiir schwerste
Einzel- und Sonderfertigungen.

Variable Anordnung der Arbeitswellen
durch RE=X-Baukastensystem (2 bis
9 Arbeitswellen).

RE=X-Automaten der Hochleistungs-
typenreihe HOMS z&hlen zu den
modernsten Erzeugnissen auf dem
Weltmarkt und haben sich in Betrieben
mit héchsten Leistungsanforderungen
seit vielen Jahren bewahrt.

Alle Maschinen dieser Typenreihe sind
mit einer konstanten Tischhohe ausge-
riistet. Maschinenstander und Maschinen-
tisch bilden eine starre, nicht héhen-
verstellbare Einheit wahrend das
Maschinenoberteil mit der oberen
Arbeitswelle automatisch héhenverstell-
bar ist.

Ihr Vorteil beim Einsatz einer HOMS
Mehrseiten-Hobelmaschine: rationelle
Gestaltung ihrer Arbeitsablaufe,

Das Werkstiick wird, unabhéngig von
der Materialstérke, in gleichbleibender
Hohe durch die Maschine gefiihrt.
Dadurch eignet sich diese Typenreihe
besonders fur den Einsatz in Ferti-

Abb.2

gungsstraBen und Maschinenver-
kettungen (sh. Abb. 2) sowie flr die
Vor- und Nachschaltung von Rollen-
bahnen (Magazin- und Stapelein-
richtungen), so dall die Durchlaufzeiten
abgekurzt und Zwischenstapel- und
Zwischentransporte weitgehend
entfallen

Einwandfreier und problemloser
Werkstiicktransport (auch bei rauher
und schnittfeuchter Ware) durch groBe
angetriebene Vorschubwalzen im
oberen und vnteren Maschinenteil (.
der Vorschubwalzen 267 mm). Alle
Vorschubwalzen beidseitig gelagert
Stabiles. einfaches Antriebssystem
der Varschubwalzen.
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos bis
6—130 mtr./min. regelbar.

Motaren in beliebiger Starke bis max.
50 PS lieferbar.

Rationellere Auslastung durch
erweiterten Einsatzbereich.

Mit der REE=X-Mehrseitentobel-
maschine kénnen alle anfallenden
Arbeiten problemlos und rationell
durchgefihrt werden. Die groBe
Arbeitshohe der Vertikalspindeln von
160 mm (standard), 250 mm oder
310 mm und das starke Vorschub-
system ermoglichen zuséatzlich die

4-seilige Bearbeitung von grofdimen-
sionierten Werkstilicken (Balkenware,
Bongossibohlen usw.) und sichern
lhnen so einen entscheidenden
Produktionsvorsprung

Ausreichende Motorleistungen fiir
jeden Einsatzbereich.

Auf Grund der vorteilhaften Konstruk-
tion kannen alle Antriebsmotoren

dem tatsachlichen Leistungsbedarf (bis
50 PS je Arbeitswelle) angepaBt
werden, so daB ein Leistungs- und
Drehzahlabfall vermieden wird.

Unkomplizierte und iibersichtliche
Bedienung.

Samtliche Bedienungsteile sind im
Griffbereich des Bedienungsmannes
angeordnet. Das Einrichten und
Umrilsten kann nach Einweisung auch
von angelernten Kraften ohne
Schwierigkeiten vorgenommen werden.
da fur jede Arbeitswelle nur eire
Zentralverstellung vorhanden ist. Der
Lauf des Werkstlicks innerhalb der
Maschine kann beobachtet warden, so
daB evtl. Starungsursachen sofort
erkannt werden bzw. bel zu schwach
eingeschnittenen RohmaBen die
Spanstarke auf ein Minimum reduziert
werden kann,

Hohe Arbeltsgenauigkeit und
Oberfldchengiite.

Die schwere Grundkonstruktion (4000
bis 8000 kg je nach Arbeitsbreite)
sowie die dynamisch gewuchteten
Arbeitswellen garantieren eine
absolute Standfestigkeit und Laufruhe
der Maschine, Das automatisch
héhenverstellbare Oberteil wird durch
4 hartverchromte Zylindersaulen
spielfrei in der Hohe gefiihrt, so daB
gine absolute Parallelitat auch bei
groBen Werkstlickbreiten garantiert ist.
Die groBdimensionierten Arbeits-
wellen (auf Wunsch zusatzliche
Rotaplanwelle RWU) garantieren eine
ginwandfreie Oberflachengiite, auch
bei hohen Vorschubgeschwindigkeiten.

Selbstverstidndlich haben alle
horizontalen Arbeitswellen Gegen-
lager, die mit dem Maschinenstinder
bzw. Maschinenoberteil verbunden
sind,

Flr Spezialbereiche (Ing. Holzbau)
wurden bereits Maschinen mit
Vorschubgeschwindigkeiten von 90 —
130 mtr./min. geliefert,

Stabile Druckeinrichtungen im Bereich
der horizontalen Arbeitswellen und der
Vertikalspindeln sorgen fiir einen
exakten und vibrationsfreien Durchlauf
der Werkstiicke.

Abb. 2 zeigt eine vollautomatische
RE=X -Hochleistungs-HobelstraBe
fiir ungleich breite Werkstiicke.



Stérungsarme und iibersichtliche
elektrische Anlage.

SerienméBige Ausristung aller
Maschinen mit automatischer Stern-
dreieckschaltung.

Markenfabrikate mit Kundendienst-
und Ersatzteilstationen in allen Teilen
der Welt, Ubersichtliche Kennzeich-
nung und Nummerierung aller
Anschliisse, Kabel und Schaltelemente
Freistehender Schaltschrank und
zusatzliche Bedienungstafel mit
Druckknopfschaltung an der Bedie-
nungsseite.

Problemlose Spaneabsaugung aller
Arbeitswellen,

Alle Arbeitswellen sind serienm&Big
mit Absaugstutzen versehen nach
sorgfaltigen lufttechnischen Berech-
nungen, so dal eine einwandfreie
Spaneabfuhrung gewéahrleistet ist.

Zuséatzliche Arbeitswellen und nach-
trdgliche Erweiterungsmdglichkeiten,
Flr spezielle Einsatzbereiche sind
zusatzliche Arbeitswellen an der
Einlaufseite und Auslaufseite lieferbar
(sh. HOMS-Kurzzeichenubersicht).
Gegen einen geringen Aufpreis kann
die Grundmaschine bereits bei der
Lieferung zum spateren Anbau von
zusatzlichen Arbeitswellen vorbereitet
werden, so dall auch bei einer
eventuellen Anderung Inrer Fertigung
die Maschine den neuen Anforderun-
gen angepall werden kann.

Teilen Sie uns Ihre besonderen
Fertigungsprobleme mit. Wir lietern
Ihnen die geeignete Maschine fir
Ihre Produktion

Jede RE=X-Mehrseiten-Hobel-
maschine entspricht den Abnahmebe-
dingungen fiir Holzbearbeitungs-
maschinen nach DIN-Vorschriften und
den geltenden VDE-Vorschriften.

Einzugsgerat, Type — EZG —
mit oberer und unterer
angetriebener Einzugswalze
(Mehrpreis).

Spanstarken-Schnellverstellung
zur unteren Arbeijtswelle — A —
mit MeBuhranzeige.

schwere Arbeitswelle unten

— A — mit auswechselbarem
Hobelkopf und schnell abzieh-
barem Gegenlager (Hydro-
spannung Mehrpreis).

schwere Arbeitswelle oben

— D — mit auswechselbarem
Hobelkopf und schnell abzieh-
barem Gegenlager (Hydro-
spannung Mehrpreis),

rechte und linke Vertikalwellen
— FR — und — FL — fur Hobel-
und Profilwerkzeuge. 160, 250
oder 310 mm Arbeitshéhe, und
Flugkreis- der Werkzeuge
bis 200 mm. (Gegen Mehrpreis
mit automatischer oder motori-
scher Breitenverstellung liefer-
bar!)

2-te schwere Horizontalwelle,
oben Type — 2. HO — fir Hobel-,
Profilier- und Sagearbeiten mit
schnell abziehbarem Gegenlager
(Hydrospannung Mehrpreis).

2-te schwere Horizontalwelle,
unten Type — 2. HU — fur Hobel-,
Profilier- und Sagearbeiten mit
schnell abziehbarem Gegenlager
(Hydrospannung Mehrpreis).

Mittleres Vorschubgerat, Type
— MVG — mit angetriebenen
Vorschubrellen und Tischgleit-
rollen.
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Rotaplanwelle, unten, Type

— RWU — zur Erreichung von
Qualitatsoberflachen bei hohen
Vorschubgeschwindigkeiten
einschl. Spezialdruckschuh.

schweres Auszugsgerat, Type
— AZG — mit angetriebenen
Auszugsollen und Tischgleitrol-

leuchtanzeige. Gegen Mehrpreis pneumatische Druckregulierung
als Schwenkpult am Bedienungs- der oberen Einzugswalzen statt

arm angeordnet statt im Maschi- Federdruck, Einzugswalze

nenoberteil. DigitalmaBzeige gesteuert Uber Endschalter zur

(Mehrpreis). automatischen Beschickung der
Maschine.

schwere obere Andruckrollen Ha & ;
seitlich tiber die volle Afbeits- zusatzliche Hohenfeinverstellung
durch Handrad mit /o mm

breite verschiabbar und hoch-

len (durchgehender Vorschub). sehwankbar Skalierung.
zentrale Bedienungstafel fur alle
Arbeitswellen, den Vorschub und Zwischentrieb, Type — 21 —

die Hohenverstellung mit Druck-
knopfschaltung und Funktions-

flir den Zwischentransport kurzer
Werkstlcke.

sS0086S |
=Z33323:T 82




Abb. 6

Abb. 4 zeigt den schweren Maschinen-
stander mit der unteren Arbeitswelle
— A — und den angetriebenen unteren
Vorschubwalzen.

Die erste untere Einzugswalze ist
schwingend vor der unteren Arbeits-
welle gelagert und garantiert auch

bei nassen und verzogenen Werk-
stiicken einen einwandfreien Einzug
(gegen Mehrpeis kann diese Walze
verzahnt werden).

Die aufgeschraubten Hobeltische sind
bei einem eventuellen Verschlei
problemlos und kostengunstig auszu-
wechseln (hartverchromte Tische
gegen Mehrpreis lieferbar).

Abb. 5 zeigt die beidseitig gelagerten
Vorschubwalzen (267 mm @) mit der
Segment-Druckeinrichtung fir die
untere Arbeitswelle und das Glieder-
druckbalkensystem fiir die obere
Arbeitswelle.

Das Drucksystem bei der oberen
Arbeitswelle ist so ausgebildet, daB
die Druckbalken, egal bei welcher
Spanabnahme, niemals die Messer
beriihren kénnen.

Abb. 6 zeigt das Schnellwechselsystem
der unteren — A — und der oberen

— D — Arbeitswelle, mit dem alle
Maschinen der Typenreihe HOMS—K
ausgeriistet sind.

Nach Entfernen des schnell abzieh-
baren Gegenlagers kann der Hobel-
kopf bequem ausgewechselt werden.
Die Stillstandzeiten werden durch
dieses System auf ein Minimum
reduziert. Ein spezielles Einstellgerat
mit MeBuhren ermdglicht ein prazises
Einsetzen der Messer auflerhalb

der Maschine (sh. auch Abb. 8).
Gegen Mehrpreis kénnen die abzieh-
baren Gegenlager mit einem
hydraulischen Schnellspannsystem
ausgeriistet werden.

Bei dieser Ausfiihrung ist auch der
Einsatz von hydraulisch gespannten
Hobelkdpfen méglich.



Technische Daten

Arbeitsbreile max. mm
Arbeitshihe 2-seitig max. mm
Arbeitshohe 4-sejtig max. mm
Vorschub stufenlos regelbar

(standard) m./min.
auf Wunsch bis max 130 m./min.

Zah| der Arbeitswellen

Motarleistung Vertikalwellen max. PS

Motorleistung Horizontalwelle max. PS

Normalzubehor
Auswechselbare Hobelkopfe statt
feste Messerwellen, automatische
Hohenverstellung und zusatzliche
Hohenfeinverstellung. angetriebene
Varschubwalzen im oberen Maschinen-
teil, angetriebene Vorschubwalzen
im Maschinenstander, Gliederdruck-
balken.

Untere Arbeitswelle mit beidseitiger
Hohenfeinverstellung, geschlitzte
Tischlippen zur Larmminderund,

Abb. 7 zeigt die Messeregalisier- und
Abziehvorrichtung zum Jointen der
Messer bei laufender Arbeitswelle
(Mehrpreis).
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wartungsfreie hartverchromte Hub-
saulen, elektrische Anlage ent-
sprechend den geltenden VDE-Vor-
schriften, automatische Sterndreieck-

schaltung — freistehender

Schaltschrank, Hobelkopfe fur die
Erstbestickung It. Preisliste. 1 Satz
Bedienungswerkzeuge, Fundament-
und Absaugplan, Belriebsanleilung,
Absaughauben fur den Anschlufl

an eine Spaneabsaugung.
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Abb. 8

Sonderzubehor

Verstarkte Motoren und Vorschibe.
Vorschubwalzen mit pneumatischer
Druckregulierung statt Federdruck,
Gliedereinzugswalzen, gummibe-
schichtete Walzen, schweres Auszugs-
gerat Type AZG, verstarkte Vertikal-
spindeln mit 250 oder 310 mm
Arbeitshohe, Zusatzlineal fur 10 mm
Arbeitshohe, horizontale und vertikale
Hobelkdpfe mit 6 bis 8 Messern,
eingebaute MeBuhr, Einlauftisch hart-
verchromt, Stundenzahler, Meterzahler,
Amperemeter, elekiro-pneumatische
Steuerung zur automatischen
Beschickung der Maschine Ober einen
Rollengang, Elektromotorische oder
automatische Querverstellung der
linken Vertikalspindel. Messeregalisier-
und Abziehvorrichtung {sh. Abb. 7).
Messereinstellgerat mit MeBuhren zum
exakten Einsetzen der Messer in die
Hobelkopfe auBerhalb der Maschine
{sh. Abb. 8), hydraulisches Schnell-
spannsystem, zusatzliche Arbeitswellen
(sh. HOMS-Kurzzeichenibersicht).

Genaue technische Daten und
Beschreibung der Sonderausfihrung,
sh. Datenblatt und Sonderprospekte!

MaB- und Konstruktionsdnderungen
vorbehalten!

RE=X -Maschinenfabrik
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