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- TLOUSTKOVACI FREZKA

- THICKNESSER
- DICKENHOBELMASCHINE

- REGRUESADORA

- RABOTEUSE RFT 530
- PEMCMYCHbI CTAHOK RFT 630

INDUSTNRY



-
RFT 530/630

TLOUSTKOVACI FREZKA - THICKNESSER - DICKENHOBELMASCHINE - REGRUESADORA - RABOTEUSE - PEACMYCHbI CTAHOK

RFT 530

3 RFT 530; Il RFT 630 B RFT 630
: Ctyfbodoyé fixace stolu - Zd_Vih na Ctyfech Sroubech - Dva odleh¢ovaci valecky - Two adjustable rollers in thicknessing table
+ Thicknessing table on four lifting screws - Zwei einstellbare Rollen im Dickentisch « Dos Rodillos ajustables en la mesa de regruesar

- Dickentisch auf vier Schrauben gelagert

« Mesa de trabajo con desplazamiento sobre 4 guias
« Table roulante sur 4 guides

CTon1 Ha 4 HampaBAAOLLMX

« 2 rouleaux de tables intégrés réglables - [1Ba o6neryeHHbix Banvka

S -standard O - optional n/a -notavailable




ELGO 1

B RFT 530; RFT 630

« Motoricky zdvih stolu, LCD diplej pro zobrazeni

- Electrical table height adjustment with
display unit

« Elektrische Dickentisch-Héhenverstellung mit
Hohenanzeige

« Ajuste electrico de la mesa de regruesar
con Indicador de altura

- Montée électrique de la table avec Affichage
hauteur

- ABTOMaTMYecKui noabém ctona (MHgukatop
pa3mepos)

\II/

ELGO 3

[ RFT 530; RFT 630

- Ovladaci panel + programator

« Control panel with programming

- Steuerpaneel mit dem Programmierer
- Botonera con programa ;
+ Panneau de commande avec pousseur 4’

programmé ! :
- KoHTponbHas nakenb ynpasneHus . ’.
C NPOrpaMmMnpoBaHnem

\II/

+ Motoricky zdvih stolu s automatickym pozicionerem - podavaci rychlost plynule 5-20 m/min.

- Automatic lift of the table - Automatic table positioner - Feeding speed 5-20 m/min

+ Automatischer Tischhub - Automatischer Tischpositioner - Vorschubgeschwindigkeit 5-20 m/min

- Elevacién de la mesa - automatica - Sistema de posicionamiento automatico de la mesa - Convertidor de frecuencia

para motor avances 5-20 m/min

+ Course de table automatique - Interrupteur de positionnement table - Vitesse d"avance 5-20 m/min
+ ABTOMaTMYeCKNi NoAbEM CToNa - ABTOMATUYECKII NO3MLIMOHep CToNa - NNaBHOW PerynnpoBKoi ckopocTn 5-20 M/MUH

RFT 630




RFT 530 RFT 630

Rozméry stolu tloustkovaci frézky - Table size - Thicknesser - Tischgrdsse - Dickenhobelmaschine

Medidas de la mesa a regruesar - Dimensions table de rabot -« Pa3mepbl peiicmycHoro ctona 1050x530 mm 1050x630 mm
Vyska stroje « Mac.hme height - Maschmenhohe 1280/ 1950 mm 1280/ 1950 mm
Altura de la méaquina - Hauteur de la machine - BbicoTa cTaHKa
Pudqrysne rozméry stroje - VMach'me size - Mach.lnengroBe 1200 x 1070 mm 1200 x 1170 mm
Medidas de la maquina - Dimensions de la machine - Pa3mepbl cTaHKa
Primeér nozového hridele - Diameter of cutterblock - Messerwellendurchmesser

s K Ao p 120 mm 120 mm
Diametro de portacuchilla - Diamétre de I'arbre - Quametp Bana
Pocet nozl - Number of knives - Messerzahl 4 4
Numero de cuchillas -+ Nombre de couteaux - Konnuectso Hoxel
Otacky nozového hfidele - Speed of cutterblock - Messerwellendrehzahl . .
Velocidad de portacuchilla - Vitesse de I'arbre dégau - YactoTa BpaijeHus Bana Dl S i
Max. itka tloustkovani - Max. thicknessing width - Max. Dickenhobelbreite

. ; . 530 mm 630 mm

Anchura max. a regruesar - Largeur de travail - rabot « Makc. WwrpmnHa cTporaHus Npu pencmycoBaHnm
Max. vyska tloustkovani - Max. thicknessing height - Dickenhobelhdhe 300 mm 300 mm

Altura méx. a regruesar - Hauteur maxi de rabotage - Makc. BbiCOTa CTPOraHWA Npu peicmycoBaHum

Max. tfiska tloustkovani - Max. stock removal thicknessing
Spanabnahme bei Dickenhobeln - Profundidad max. - regruesado 8 mm 8 mm
Prise de bois maxi rabot - Makc. cHMaeMblii Cnoi Npu peiicmycoBaHm

Rychlost posuvu tloustkovani - Feeding speed
Vorschubgeschwindigkeit - Velocidad de avance regruesado 5-20 m/min. 5-20 m/min.
Vitesse d'avance - CKopocCTb nofjauu 3aroToBKIM NpW perfcMycoBaHNm

Viykon hlavniho motoru « Main motor power - Hauptmotorleistung

Potencia del motor principal «+ Moteur - MowWHOCTb 3neKTpofBuMraTens 5575 kW 5575 kW

Hmotnost brutto / netto - Gross / Net weight - Brutto / Nettogewicht

Peso bruto / neto - Poids brut/ net - Bec 6pyTTo / HeTTO sy SHOFEE

- Jeden vstupni déleny podavaci valecek (B pogumovany vélecek)
- One infeed roller (B Sectional infeed roller, B3 Roller covered by rubber)
o - Eine Einzugsrolle (B Sektionale Eingangsrolle, ] Gummierte Rolle)
- Un rodillo de entrada (& Rodillo de avance seccionado, B Rodillo engomado)
- 1 rouleau d’entrainement d'entrée du bois (&) Rouleau sectionnel, B Rouleau gommé)
- Oawh Bxogawwmi nogaowmii Banuk (B CekumoHanbHbIn ponuk Ha Bxoae, ] O6pe3nHeHHbI PoaviK)

- Dva vystupni podavaci vale¢ky (B dva pogumované valecky)
- Two outfeed rollers (] 2 outfeed rollers covered by rubber)
9 - Zwei Auszugsrollen (B 2 gummierte Ausgangsrollen)
- Dos rodillos de salida (f Rodillos de avance en salida)
« 2 rouleaux d'entrainement de sortie du bois (fJ Rouleaux de sortie en caoutchouc)
- [18a Bbixoaawwmx nogawowwx sanuka ([ 2 obpesrHeHHble PONIKI Ha BbIXOAE)

9 - Ctyfnozovy hoblovaci vélec - 4-knife cutterblock - 4-Messer- Hobelwelle
- Eje de cuatro cuchillas - Arbre a 4 couteaux - YeTbipexHoxeBoii Ban

+ Vlyrobce si vyhrazuje pravo na piipadné technické zmény « Technical and optical changes are possible without previous advise
« Technische und optische Anderungen vorbehalten « Datos tecnicos son sin compromiso
« Le constructeur se réserve le droit de modification « Mpon3soguTens ocTaBnseT 3a coboi NPaBo NPOBEAEHNA TEXHNYECKUX U3MEHEHU

*
:* *'frk THE EUROPEAN REGIONAL DEVELOPMENT FUND AND THE MINISTRY OF INDUSTRY
***** AND TRADE OF THE CZECH REPUBLIC SUPPORT INVESTMENT IN YOUR FUTURE.

ROJEK difevoobrabéci stroje a.s. YOUR DEALER:
Masarykova 16, 517 50 Castolovice, Czech Republic

Tel.: +420494 339 140
Tel.: 494 339 125, 129, 131 +420 494 339 137 -9
Fax: 494 322 701 Fax: +420494 323 341
e-mail: tprodej@rojek.cz e-mail: export@rojek.cz
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