Sandingmaster 2000 und Sandingmaster 2000 Elekironik,
vielseitig, komplett und wirtschaftlich.

Ein Programm von Breitbandschleifmaschinen,
Oberschleifer, far das Handwerk und fiir kleinere
Industrichetriebe, mit praktisch allen Méglichkei-
ten der schweren Industriemiaschinen.

Die richtigen Maschinen fir die Bearbeitung von
Massivholz, Fein- (Furnier)schiiff und Lackazwi-
schenschiiff.

Arbeitsbreiten:
boo, goo, 1100 und 1350 mm,
1, 2 oder 3 Schleifagpregate.

Einige Merkmale der Standardausfiilhrung der-
2000er Serie sind:

kompaktes, stabiles Gestell, fester Vorschubtisch,
eifektve Schieifstaubsbsaugung (hohe Standzeit
der Schlvifbander), elektronisch gesteuerte
Schleifbandoszillation (Option: pneumatisch),
elektronische oder pneumatische Bremsen, elek-
tronische Digital-Anzeige der Werkstiickstirke,
automatische Zustellung des Vorschubtisches und
exzellente Garantiebedingungen.

Dazu kommt noch ein komplettes Programm von
Zusatzvorrichtungen wie: stufenloser Vorschub
(frequenzgeregelt). stufenlos regelbarer Hauptan-
triebsmotor (frequenzgeregelt) fiir den Lackzwi-
schenschliff, Vakuwumtisch, Bandausblasvorrich-
tunig {werkstiickoesteuert), Werkstiickreini-
gurgsbirrste und vieles mehr, :

Welches Modell der 2o000-Elektronik-Baureihe ist
das richtige fur Sie?

Die 2000-K-Elektronik: mit einem Kombi-Schleif-
apgregat, bestehend aus einer harten Kontaktwalze
und elektronisch gesteuertemn Segmentschleif-
schuh, geeignet zum:




» makgenauen Kalibrieren mit der Kontakiwalze,
« Femmschhff von Fumier,
« Lackzwischenschliff: DUO-Ausfithrung.

Die wirtschafiliche Losung fiir eine Vielfalt von
Schieifarbeiten.

Die 2000-WG-Elektronik: mit 2 Aggregaten: einer
Kontaktwalze und einem Segmentschleiischuh,
geelgnet Zumn:

mzfeenauen Kalibrieren mit der Kontaktwalze,
Schileifenn von Massivholz,

Feinschlitf von Furnier;

Lackzwischenschliff: mit DUO-Ausfihrung.

Die richtige Maschine, wenn Massivholz und Fur-
nier ineinem Burchpang perfekt gezchliffen wer-
den sollen.

Die 2000-KG-Elektranik; mit 2 Aggregaten: einem
Komibi-Assresat mit Kontakiwalze und Sepment-
schieifechub und eindm sweiten Agoresat mit Seg-
mentschleifschuh, geeipnet zum:

makoenauen Kalibrieren mit der Kontakiwalze,
Schieifen von Massivholz in einem Durchgang,
Farmetfeinschlifil mit den Sepmentschleifschu-

hen des ersten und zweiten Aggregates. S
Lackzwischenschliff (mit DUO-Ausfi ;

beiden Segmentschleifschuben kénnen ¢
tisch alle Laeke in éinem Durchegnaimit der

gewinschten Karnung E-Eﬂdt% n

Das Topmodell der mmEI@rﬁhe
@ Giszl|-Reiniginpahiuts ofder

Rick=mite dar Masching zur -
fckten Werksthe breimapung mif

NP

{ § H segarztem Abssuginchter uns

/% blotor

¥ ‘\)D 2’ Detall des Segmenischuhc Die

1 einzainen Segrnente sind 72 mm
- breit

3 Automatische Binpanidrmesiung,
kerrthirisrt mit Fimserschutz

4 Boppolagpiezss-Meirhine milt 2
Ronataktwalren, a 185 mm, wund
Feinsinsinllung

g Elﬂ“.el.ﬂg_rli'gﬂl-!ﬁtl.l;l'.lr-.- rruf kon-
{awtvmize wnd Sepmentsohlaidi-
schih komsbine:

G- Eir-Ageress-Mazchine mil Kon-
tak bwel i und festes Standand-
schuh

7 1 Bandatsblasvorrchiung ermide-
licht [Sngere Standzesten Threr
Schleiibzadac

&' -Seemenischliefzchub

8 Sizal-Beinigusgshirss

Unsere Maschinen knnen nicht nur
Holz, Furnier oder lackierte Werkstiicke
schleifen; sondern auch Gummi, Kork,

Kunststoff sowie lhre Materialien!




S8
AP

L= Sl i
e o aater dll SEA(H
7 T, N i
1 i

.
W e |
s P s 1
- 0, Pt H
= o’ —— —, ) e e-—— b
b I |
g = o I =TIt |
\ ‘.‘.‘\.l -
9T 5 |
- |

H{,;"x
pal=tialos
i
N
[
!

i1 - ! !_-.._ . |
1
i i _ A+cBo :
I i - =
i A ififl
1Al | i i i il il

foo gog | | m1om 1350 B =l 575 836 aTels) A 'ﬁ
R | [ Tu

A DoC 030 | I 150 C fiEats 736 400 755 400

STANDARDAUSFUHRUNG




2000 Breite [A) Aggra
W LoD mm b Y
W o0 e 11 kw
W 100 15 kw
W 1350 mim 18.5 bw
GO0 mm 7.5 b

R 9oo mm 17 kw
i R+l atay 15 kw
1 1358 1 185 kW
K RE=tal patay 15 kw
K 1350 1T 185 kw
W 620 mm 7.5 kw
R QeI T 17 kW
i 1155 mrmn 15 kw
prgny) 13540 1) 185 kw
WS AG0 mm 1.5 hw
Vo aleeliglal 17 kw
WS 110 mam 15 hw
WE 1355 mim 18.5 kw
N G0 mim :.'.5:. bw
W CaTetully g tug 17 kw
W N G0 mm 15 ke
W 1350 mim 1.5 hw
Wk 118 e 15w
4 1353 T P85 ke
& 11 M 15 HW
WS 1355 T P R
EG 1135 frarm 15 Rw
BN Tty ol 7.5 B
WO Ao mim 11 R
W oo mm 15 kw
LLERERLS A mim 2.5 kw
WE T AT 17 Ew
WS 1153 mim 15 2w

|

C=Nomhi-Agpropac mit

Eantakiwalre und Standard-schleifschuh

Agerz

7.5 bw
11 bw
11 kw
15 kw

7.5 kwe
17 kw
11 kwe
15 ko

7.5 b
1 kw
11 kw
15 kw
11 b
15 kw
17w
15 kw
1 kw

7.5 bw
11 kw
1 kw

7.5 ke
11 b

17 kw

£

D=Cmerbond:

agren

Agprs Vorsthebmolor

7.5 b
7.5 ks
1 kow
7.5 ki
7L b
11 kw

i

G=degten!-
achleitselib

.74 kW
07 bew
0.7 kw
1.5 kw
0.74 kw
074 bow
a.74 kw
b5 kw
0,74 kw
L5 kW
0.7 kw
0,74 kow
.74 kW
15 kw
.74 kw
0.7 kw
0,74 kw
1.5 kw
0.4 o
(.74 kw
-7 kw
b5 kw
074 kw
1.5 kw
.74 kw
1.5 kw
o.74 bw
1.5 R
155 kw
1.5 kw
1.5 KW
1.5 R

1.5 K

Varschubgeschwindighed

4=¥Bomfamin
4-1B-mfmin
416 mfmin
4-T6 m/frmin
A-1h 111||'~.'r1i'n
A-10G mjmin
450 e
4-16 mjmin
416 mfrmin
4-18 mfmin
4-16 mSmin
4=16 mjemin
41 m fmin
4-15 'mfmin
470 mimin
434 mjmin
416 mfmin
4-1h mfmin
4-18'm fmin
4-15 mmin
4-10 mjin
4-15 m/fmin
4218 o frmin
4=t m/ein
4=18 mmjemin
415 mfrnin
4-18 mfmin
4-1% mfrnin
416 m/fmin
4-18 m/frin
418 mfmin
4-15 mfmin

4-T4 mfmin

Kb Agpregat mit

Komtaktwalre und Sepmentschuh

Absaugung

Q

I'=Hal:l-
agpErryat

1zasom'fh
#8oo mbfh
#2zao mifh
ayoo m'fh
1200 mith
oo m'fh
2200 mi'fh
zyao m'fh
azoom'fh
a7accm fh
240 m'fh
yhoe mith
400 m'fh
sgaomifh
4o m'fh
1600 m!fh
dqosm'h
sqae m h
2400 m fh
6o mifh
g D rr"'l.fh
squo m'fh
aqoo mitth
540 m!fh
FF e rr:’fh
sgac m'fh
4400 mifh
1600 m' fh
n4no m''h
&hoo m'fh
wbao.m'fh
5400 m'fh
Biao m'fh

Eig

|

n=atandand:
srhleifeachuh

Luftwerbrauch

15 lersfrmin
15 |§rs froin
15 lgrsfmin
15 |trsfmin
15 lirs frmm
15 ltrs fimin
15 s fman
15 ltrs fmin
15 Itrsfrin
15 ltrs S
30 trsfmin
3o ltrsfrain
30 1trs frmin
30 ltrsfimin
30 s frmin
30 Itrsfrin
30 ltrsfmin
30 lrs frmin
30 Itrsfmin
30 Itrsfmin
30 Itrs frmin
3o hrsfmin
30 Irsfrmin
30 Itrsfmin
30 Itrs fenin
500 lrs frmin
30 Hrsfrmin
45 Itrsfmin
45 Itrsfmin
45 ltrsfmin
45 ltrsfmin
45 Itrsfman
45 ltrs fmin

:

W=Fantikl-

walzenasErem

Ciawicht
1og0 kg
1150 kg
1300 kg
1450 kg
1050 kg
5o kg
1300 kg
14350 kg
1300 kg
1450 kg
1350 kg
1550 kg
1800 kg

2000 kg
30 kg
1550 kg
18 kg

2o00 kg
1350 kg
1550 kg
1800 kg

2000 ke
1800 kg

2000 kg
1Eoa kg

zoon kg

1800 kg
1850 kg
1950 ky
2300 kg
1650 kg
1950 kg
2300 kg




Bemerkenswert ist, daf die Sandingmaster-Serie 3000 in
der Standardausfithrung sewohl exakt kalibriert als auch
tadellos Furnier feinschleift.

Maschinenbautechnisch beispielhatt sind noch einige
besondere Merkmale, die diese Maschinenserie zu einer
Klasse fiir sich machen:

das spezielle Fihrungssystern mit Druckbalken aus
Guiieisen, wodurch die Werkstiicke gleichmiRig gegen
den Varschubteppich gedriickt werden und gewihrleis.
tet wird, dalz Furnier nicht durchgeschiiffen wird,

« das genial-eintache Federungssystem: des Vorschubti-
sches: eine Garantie fiir Betriebssicherheit,

Eine Runde um die Sandingmaster-1000-Serie

« Ein Merkmal jeder Sandingmuaster ist die bemerkenswert
cinfache Bedienung. Das logische und perfekte Lindo-
matic-System erfordert ein Minimuny an Bedienungsele-
menten. Die itbersichtliche, praktische Ancrdnung die-
ser Elemente macht es maglich, auch mit ungeiibtem
Bedienungspersonal gute Resultate zu erzielen,

+  Absaugung des Schleifstaubes durch die Druckbalken,
d. b dorl, wo der Staub entsteht. Hierdurch wird sanbe-
res und sicheres Arbeiten gewihrleistet.

« Alle Maschinenteile - Olwr- und Unterteil - sind tiber <
Thren leicht znginglich.

- Elektromische oder proumatische Oszillation, um das
schnellautende Schleifband auf dem Aggregat zu halten,

«  Umstellung der Maschine von Kalibrieren auf Fein-Fur-
nierschleifen mit nur einem Drehknopf:

Pos. 1 Kalibrieren: vorderer Druckbalken federnd, Vor-
schubtisch fest.

Posg, 2t Feinschliff (Furnier): vorderer Druckbalken feat, Vor-
schubtizch federnd,

- Elektronische Digitl-Anzeige der Materialsiiirke,

+  Dhe Maschine st mit elektronischen Bremsen filr die
Hauptmaotoren ausgeriistet (bei Druckabfall oder Band-
rifs),

- Nennenswert ist auch die automatische Einstellung des
Vorschubtisches anf die gewimnschte Werkstiickstirke
und die Fingerschutzleiste an der Beschickungsseite der
Maschine tiber dem Vorschubteppich. Diese gehfren
zur Standardausriistung der yoooer Serien,




Sandingmaster 1000 Elektrenik, dis
universelle Baureihe won Bseithand-

schleifmaschinen [Foto 5)

fag Herz der 30ocer Bleimnic-Sene
isb-der in unserem Haute snbtwickells
Errg.'-lrrl'.'::hli:E‘-":.:E':-."' At der
Beschickungsseits 51 die Maschine
ausgpestattet mat slinem Elekiranik
& System, ‘das die Faom der Wark-
siticke abtastet ond Threen ootimals

Schleifresniltate parasilsit

Hobalichletimazchine Mabelin and
5¢chhoifen in einem Durchgang [Foto

_ﬁ )

Bas-Sandingmastes Wodell PSS mil

Hobelageregat, Kontzitwalze und
Lehleifichuh

|'-13‘E|:-‘:E-5.-|:h:11|:.‘-.~::".: Trhlsift=chngin:
gie.
Rie Kamivnation Hobed- iSonleit-

Maschine (gL & =t b asoine

Hobelageregst mit Wendeoial-
b,

Lingharnalns aufcomaieche 5530
kenoinstetiusnp

Kantakte=atre o 150 mem mit
Feineinstelfung,

Kanbixtwaloe o280 mm, ot
Rovalierings ".:;-\._a
Lackpwizsehesschitfrazsching mi

1 Aggregaiens  Kontakhwaizen

und 1 Sepmentrehisifrhib
Hobalwells

Knntamtwaloe 15" S=one

Kantakraneles aus S1ak

Die richtigen Maschinen fir die Bearbei-
tung der verschiedensten Materialien,
wie Massivholz, Sperrholz, furnierte und
lackierte Teile, Kunststoffe, Kork, Leder,
Filz, Metall und andere Werkstoffal
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3000 Breite (A) Agpr
pt 00 T i5 w
S O T b e
W 1350 1.5 kw
L = Tate ey Fr 15 kw
L& V100 i5 kw
C 1350 mm 1.5 w
K S0 mm BG o
K 1350 185 kw
L Qo i 15w
bR 11O mm 85w
AL f350 mm 1B oW
W 900 mm 15 kw
W 110G rmm BE o
W 1350 m 185 bow
WA GO0 1T 15 Ao
W 1150 mm i oW
Wi TIL0PTITT HE .S Rew
P 0T M 5w
P 1100 mm i5 oW
IQI 1350 mm 18.5 ow
PC Gog T b5 oW
PC 1o ig bow
PC 1350 FIm 2.5 fow
W Hoa mm 15 how
WK 1350 mm 185 kw
WG VOO0 P 15 KW
WG 350 T 155w
KO FHOO T 15 kw
i 1350 T 155 b
LR GOa mm 15 kw
LA OU R HOG mm 15 bw
LR 1350 mm 1B.5 bow
WS Q00 mm 15 bw
WS FIOE T 15 b
WS 1350 mm B kw
WRC QO M 15 kw
WAL 1700 mm 15 howr
R 1355 T V&5 kw

GO0 M 15 KW
s 11038 mm 15 fow
Pais 1250 mirm 185 kow
PWC QU TE 15 dow
PAC 1185 mm 15 bow
Pc 1350 At 185 bow
WORR 1130 mm 15 ow
WK 1350 mm 8.5 kw
pLERY THEE 5w
MG 1350 mm e kw
WY goo mm 15 o
WYWW 1100 mm 15 kw
WA 1350 mm 18,5 fow
WWAKRS  goo mm 15 by
WS Tieomm 5 W
WOWWS g0 mm 125 kw
WWWL goo mm 15 bow
AN oo mm 15 b
WWWE 1somm 185 kw

CeKpmhi-Apgregt mit

Bgoraz

11 b
1 b
15 kw
11 kw
11 kw
15 how

11 kw

15 kw.

31w
11 bow
15 kw
i1 bew
1 kw
15 bow
11 ko
15 b
11 Lewy
Ve Rw
1T KW
16w
11w
11 kow
15 kw
ﬁ kw
11 Ew
15 ke
17 kW
11 kw
15 kw
17 k!
13 oy
15 kw

11 kw
T
11 kw
15 b
11 bw
15 bow
11 kw
1 kw
15 bow
17 ke
11k
15 kw
11 kew
11 bow
15 bowr

<

De=Querband-

Kontakranize und Soandurd-achietfechuh  apprepat

AREF3

17 ki
i1 kv
11 kw
1 kew
11 kwy
1 b
1 kw
11 ko
1 kw
11 ko
11 ko
1 kow
11 ke
11 ko
11 ks
10 bewr
11 kw
1 ke
11 ke
11 kwe
1 kw
10 bowe
1 ko
11 bowe
13 ke
17 o
11 o
13 B

Il

G=8epment-
schieifschuh

Agpra ‘iorschibewis Verschubpesrhindiphet

11 kw
11kw
1 kw
11 kw
1 kw
11 how
1T Rw
i kw
11 bow

Kontakiwalze und Segmentachuh

2.2 ow
2.2 kW
2.2 kw
2.5 K
2.2 kw
2.3 kw
2.2 ow
.7 w
2.2 kbw
32 kw
2.2 kw
2.3 kw
29 kwe
2.3 Wy
23 0
2.2 o
22 kw
7.7 ow
2. low
7.3 o
23 bw
2 ow
2w
22w
2.2 ow
2.2 oW
2.2 ow
e

el Y

3w

L bw
& kow
& bewy
& how
o oy
8 )
& kow
4 ko
2 fog
A low
R

L

F=Fombi-Apgregs: mit

A4-20 m/min
A-2omfrmn
4-20 mjmin
A-2oom i min
§-20 Mjrtin
A-20 nEimin
4-2omfmin
&-F00mfmin
4-2o°mfmin
A-20mmin
A2 i rmin
g-2o mfmin
&2 mifrrin
420 mmin
A-zomimin
20 ) iR
#-20 ml.frnin
4-20°m1fmin
4-20 mifmin
=20 mfmin
4-20 mfmin
4-20 m/min
A-20 T frTir
&£20 mfmin
#-20 mfmin
£-20 T T
A=20 m rnen
=20 mfrmin
A-20-rmjrmn
L-25 e Jrnin
L-2E rTTEmin
§-25 i frrnn
525 mjmin
L-25 T fETin
L35 M fmin
5-325 M jimin
£-25 m/min
5-25 M/min
L-ZE IT1 /TN
G251 iTTHT
525 M /min
L-25 T3 HTHN
2% lmin
-5 TN
G-25 mjmin
5-25 mymin
625 mimin
C-25 mfmmin
§-25 fmmin
525 imin
g-25 mjmin
575 mjmin
§-2% T min
=25 mfmin
525 mfmin
524 mr/min

B35 mfmin

Q

[*=Hahel-
apgregat

Absaugung
2200 m'fh
2700 m'fh
3300 m' fh
sapomfh
27asm'fh
sicom'fh
a7aom' [k
1300 m'fh
Aqoo0 mifh
S0 mifh
6600 m fh
400.m'fh
G400
6500 m'fh
dacomifh
s4o0 mifh
sheom'fh
gaod m'fn
Gzoo m' (h
TEooh
5000 m'fh
&6zoom'/h
Fhocm fh
saca m'fh
7600 m'fhn
sa00.m'in
gBocm'ih
400 m'in
egoo m'/h
EEoc |
Bracm'fh
gooo m'fh
Gao m'fh
foom'fh
ggoom’/h
a6 m' fh
3100 e fh
ggcam'fh
race mrfh
Bacanrfh

Ingocmfh
Feooemtih
Bocor/h

agoo Yk
&1oo m'fh
ggo0 mifh
Srao mith
oo mrfh
B8com'fh

tosco me/h

13200 m'fh
EBonm'fh

10800 mfh

13200 mn
EBoamiih

o8oa mh

13200 m'[h

J 8

h=%%mndard-
schibvifsrhub

W=¥onm=ki-

Luftverbrzuch

15 e fmin
5 Itesfemin
i3 Itrsfmin
16 ltrsimmin
iz ltrsimin
15 s fmin
1t lirs fimin
15 trs/min
30 {trs /min
30 Itrefimin
o ltrs Jinin
30 ltrs/min
30 Itrsfmin
10 frs/min
50 s fmin
3o lbrsfmin
10 firsfmin
15 lrsfmin
15 s frmin
15 bees frmin
15 Itrsfrmin
15 ltrsfmin
15 Jirs frmin
30 Itrsfrmn
30 Itrs frmin
30 trsfrmin
30 ltrsfmin
50 Itrsfmin
30 Itrsiemin
L& ltrsimin
A% ltrsrmin
At ltrsjmin
&5 lirsfmin
25 trefmin
A5 frsimin
4% ltrsfmin
45 trs/min
A5 e fmin
3o Hrsfmin
3o forsfmiih
3o ftrs fmain
o ftrsfmin
30 Itrs frmin
i bors fmin
AL ftrs froiin
4¢ frsfmin
25 s fmin
45 Itrg fmim
& ftrs fmin
&o ltrsfmin
&0 ltrsfmin
6o lorsfmin
&0 lirs friin
o lirs frnin
o ltrsfmin
G 16 frmin

60 ltrs fmin

Cewicht
1600 kg
1500 R
2200 -KE
150 kg
1000 #g
200 kg
1900 kg
2o kg
ano kg
2800 kg
3100 kg
200 kg
2800 kp
100 ky
2goo kg
zRoo kg
oo kg
anoo kg
Boo kg
100 b
2oo0 kg
2800 kg
300 ks
EOQD g
3100 ki
2800 ki
Noo kg
R0 kg
3100 ke
400 kg
3700 kg
4o00 kg
3400 kg
3700 kg
4000 kg
3400 kg
3700 kg
000 kg
1400 kg
3700 kg
oo kg
jaoo kg
s7on kg
Looo kg
sToo kg
aton kg
spo0 kg
a000 kg
4300 kg
4500 kg
4800 kg
gano kg
4500k
4&oo kg
gao0 kg
4500 kg
AE00 h:_g;



Sandingmaster 4000: eine Reihe von Spezialmaschinen
fiir die Industrie

Unsere langjihrige Schisferfahnmg steht zu [hrer Verfii-
pung, und wir beraten Sie gerne {iber die rdchtige Austiih.
rung fiir [hre Anwendungen. Ob das nun Massivholz oder
Furnierfeinschliff ist oder Lackewischenschiiff, die 4yoooer
Reihe verfigt tiber alle-Moglichkeiten, die &5 auf dem Gebiet
des Schieifens pibt

Krewrschliffautomat mit jeder belishigen Kombination s,
1 oder 4 Quer- oder Lingshandern mit 1350 mm Arbeits-
bredte. Als Beispiel erwahnen wir hier die SA-430r:1350
DKG. Diese Maschine st mit 3 Aggregaten ausgeriistet:
Querband, Kombi-Apgresat mit harter Kentaktwalze
zum Kalibrieren und Segmentechleifschith und als drit-

tes Avgregat ein Segmentschlefschuh.

= Doppelscitige Kalibriermaschinen, Schlefappresate ent-
pegengesetzt angeordnet mit sutomatischer Zentrier-
ung, Hierdurch ict ez mbelich, Werkstiickober: und
-unterseite in emem Durchgang zu kalibrieren, falls
gewiinscht, mit gleicher Materialabnahme aut beiden
Seiten, Arbeitsbreiter 1300 mumn. Die idedle Maschite fir
Hetsteller von Tiiren und Platten. insbesondere von
verleimten Platten.

Eine schwere Industriemaschine, die Tag ein Tag aus; wenn es
sein muB in 3 Schichten, ihre Aufgabe stérungsfrei erfiillt.

Spezialmaschinen, v 2. Schleifmuischinen mit Arbeitshirei
ten von 1359, 1600 und Zioo mm oder fur Rollenware.




1 Kreursehliffautomas mit einem

Querschlgilappregal mivSeg.

w

mientschiub und 2wer weitaren
----- langen Breithandschlsifzgprega-
ten, jedes mit Seprentachub fur

Furmier ung Lackzwizchenschlif,

2 konaktwalze aus Stanl

-Agpremat-Maschine fir Lack-

[¥Y

pwinchenschliff mit 2620 mm
langen Breithdndern mit swesi
Hontaktwalzen und elnem Seg-

. mentseruh.

4 g-Approgat-haschine for schwe

res Kalibripren mit 2620 mm lan-

gan Brelthindern mit 3 Kontakl:
walzen, g 18omm, und einem

Srhbaifechun

g6 Gber- und Lnterschbaifer mit ang
gegengeserztangecrdneien
Agerapaten ermbglicht gheichzai: £
tiges Schleifen der Werksticks 7 he

aul briden Seiten, 4 =
25
[
T “\\_J]
D_.,
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mit Varschubtisch swischen den Maschinen




400 Breife (&) Aggra
W FHOG mm 185 kw
W 1350 TN 225 kw

TG TR 18.6 kw
:% 1350 mim -
W TIOE 18 kw
WE o mm 220 kw
P iosmm 8T kw
P 1S mm 225 kw
WG THOSH TRV 18.5 ki
WS 1155 TRIm 22,5 kw
D TG T 15 bew
Dy 1 50T 15 kew
WA Jrocmm T35 lew
WA rgsemm 225 kw
WS 1100 MG 18 b
WS 50 mm 225 kw
s TG I 185 kw
S 1350 rrm 225 b
R R Tere R oata 1.5 kw
O 1350 T FrE kw
[ RO Frrm 15 b
I:I.. i 1IS0 T 15 ke
[& 110G mm 15 ke
DRG 1353 mim 1% bowr
WWWW noocmm 185 hw
WY 1350 mm 22.5 hw
WWS 1100 mm 185 bow
WS S50 mm F2.5 kiw
VWEKG midcomm 185 Jow
WWEEG 1350 mm 225 bw

homtaktwalye und Standand-schledfschuh

Agpr.z

1% bow
15,5 kw
15 kew
18.5 kw
15 kw
.5 kw
15 kw
RS Ew
15 bow
185 kw
15 bow
18,5 ki
15 kw
185 kw
14 bowr
75 kw
75 ko
18.5 kw
15 kw
185 kw
15 kw
1H.E oW
1w
3.6 K
15 b
1AL kow
15 bowe
12,5 kw

4

Desuerhand-

Agryt

Aggr.3

15 bowe
15 ke
15 K
15 Jow
15 oW
15
A
15 fo

75 kw
15 ke
i ko
15 kw
1% Kw
15 dow

1% o

i

{i=Segment=
scaleifschuli

Agerg Vorschubmoter s fesctendiiel
3 ki $-24 mi/min

1 kw 5-25 mmfmin

3 bow £-25 i/ min

3 bew 2% mfmin

3 bew 525 m/fmin

3 kw £-25 mmin

3 kw §:25 myfrmin

7 kw 52§ mimin

3w e-25 mfmin

3w g-2% mmfrmin

5w 5-25 mymin

3 Rw -G T

4 how g-25 mjmin

3 kv E-SE T

3 bow 525 myfrriin

3 bow 5-25 mjmin

3 b -2 myjmin

3 ke g24 mfmin

3 b 5-25 M min

3 kw g-25% m/min

1 b 525 mmin

3 kw 5-25 mjann

1 b -3 T

3 bw 5-35 Fr frin

15 kw 4 kw =25 mfmin
15 kW 4 kw §-5 mijfmin
15 kewr 4 kv 535 mjmin
5w & ke §-24 mjmin
15 b 4 b 5225 Ffrrin
15 K & kr B-28 [T /ITHD
J -

K=KomanAgprepas mit P=Hohel-
Kentitwalie und Sepneatschub zzaTegal

Absaugung
z7comifh
3300 mifh
hac i fh
aooo mfh
sqoi m'fh
E600 m'th
Gaoc m'fh
TEoa mith
sqonm'h
BBoo mith
Agoo mifh
G0 mifh
Bioo m*h
9900 m'fh
é.-}:-:u:- i’k
9940 mith
Baca mih

1age0 mifh
&106 m'fh
9900 m'fh
oo m'fh
g300 m'fh
riag m'fh
aiacm'fh

10800 m'th

13300 h

1080 mifh

13200 mith

roBan ' fh
13z00 mh

1 A

S5=Staudard
schledfechuly  walsenageregt

WeKoutikt-

Lufoverbrauch

15 3trsfmin
15, trsfmin
30 ftrsfmin
30 Hrsfrmin
30 s frin
30 lirsfmin
15 irsfrmin
15 frsfmin
3o Hrsfmin
3o lirsfmin
ts b fmin
15 Mrsfmin
45 frsfmin
2% Hr=fmin
£5 firgfmin
4% frsfrman
3o brsfmin
32 Bre/mrm
45 s /min
a5 itr=fmin
ZO RSN
Fo itrsdimn
3 ftrs i
i dtrejmin
&g itrsfmin
6o frsTmin
Ba Hrsimin
& Hrsimin
&0 Hri fmin

6o hrsfimin

Gewicht
2rooke
2400 ke
3100 kg
3400 kg
e ki
3400 kg
100 kg
400 R
3100 4
s400 kg
o kg
1400 kg
4000 kg
4300 kg
=000 kg
4300 ka
4000 kg
4300 kg
4000 kg
4300 kg
4500 kg
azoo kg
quon kg
4300 kg
q800kg
5100 kg
4300 kg
g0 kg
2800 kg
G100 kg



