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Universal-, Zapfenschneid- und
Schlitzmaschine




Universal-Zapfenschneid-
und Schlitzmaschine Type S-300

Die ideale Kombination zum Zapfenschneiden

und Ablangen in einem Arbeitsgang Doppelfrasmaschine

zentral angeordnete
Schaltanlage |
eingebauter Steckdorn
Bremshebel

und Fixierhebe|

Als Formatsage
mit 1450 mm Schnittbreite

abnehmbare
Rolltischverlangarung >




Als Solofrasmaschine
ausziehbare Rolltischverlangerung

schwenkbare Kreissdge

Technische Daten

mit Tischverbreiterung
1000 mm zwischen Blatt und Anschlag

Tischhohe 880 mm

TischgroBe 1700 x 800 mm

RolitischgroBe B 850 x 450 mm -
Grofte Breite der Maschine 2400-2800 mm

GréBte Lénge der Maschine 2500 mm -
Nettogewicht 1320 kg

fax. Hdﬁeﬁv_e?st_éﬁung der Frasspindel 170 mm

Max. Schlitzscheiben-Durchmesser 450 mm

Max. Zapfanlanga 200 mm

Drehzahlen der Frasspindel 2250, 3000, 4500, 6000, 9000 Ufrmn
Max. Hohenverstellung der Kreissage 180 mm

Max. Abkirzbreite 1450 m -
Max. Zuschneidbreite 1450 m o B
Max. Sageblatt- i 400 mm

Max. Schnitthéhe bei 400 mm Blatt-7 120 mm -

Max. Querverstellung der Kreissage ‘130 mm -
Drehzahl der Kreissagewelle 3000, 4000, 5000 U/min
Schragstellbarkeit der Kreissige 0—110°

Motorstarke der Frasmaschine 45/6 PS o N
Motorstarke der Kreissage 55 PS




Die ideale Kombination, weil auf dieser Maschine bel geringem Platzbedart alle in einer Tischlerel verkommenden
S&ge- und Frasarbeiten durchgefihrt werden kénnen. Schnelles Umstellen, einfache und spielend |eichte Handhabung.

Die ideale Kombination fiir die Serienfabrikation, weil gleich zwei Arbeitsgdnge in einem vereinigt werden konnen
(Ablangen und Schlitzen, Doppelirdse zum Profilieren). Bei Einzelaniertigungen verwendbar als Solofrése, schwenk-
bare Solokreissdge bzw. schwenkbare Frase

Diese in der Praxis bewahrte Konstruktion aus bestem Material, kraftig verrippten GuBteilen aus eigener Gieferei,
gewdhrleistet auf lange Sicht gleichbleibende Genauigkeil und auBerdem absolute Schwingungsfreiheil. Der Maschi-
nenstdnder (iberaus massiv, formschdn und allseits geschlossen, ist aus bestem GrauguB. Die beiden Arbeilsaggre-
gate sind unabhangig voneinander arbeitend darin untergebracht.

Der Maschinentisch ist kraftig verrippt und bietet durch seine groBen AusmaBe eine einwandireie Werkstlckaufiage
bei allen vorkommenden Arbeiten. Die groBe Ausnehmung fiir das Frasaggregat ermoglichi das Versenken von Schilitz-
scheaiben bis zu 450 mm Durchmesser. Eine rechteckige Offnung erlaubt das seitliche Verschieben des Kreissage-
aggregates und das Umstellen zur Verwendung als Frasaggregal. Beide Tischausnehmunagen konnen durch Metall-
einlagen abgedeckt werden.

Der Prazisionsrolllisch. Die am Maschinentisch mitgegossene, bearbeitete und gegen Spane abgedeckle Filhrungs-
schiene zusammenwirkend mit der kraftigen am Stander angeschraubten Laufschiene fir die Rolltischstitzrolle er-
geben die fir gleichbleibende Prazision maBgebliche Flihrung des Rolitisches. Alle Laufrollen sind fur stérkste Be-
anspruchung dimensioniert, kugelgelagert und nachstellbar angeordnet. Die Stitzrolle und die Laufschiene werden
durch Stahiblechabstreifer sauber gehalten. Der Rolllischanschlag wird mit zwei Steckgewindeschrauben auf dem
Rolltisch fixiert und garantiert einen genaden Winkelschnitl. Diese Sleckgewindeschrauben ermbglichen ein blitz-
schnelles Auf- und Abmontieren sowle Umslellen auf beliebige Gehrungen (nach Skala) ohne Verwendung eines
Schliissels. Sollen mit kleinsten Werkzeugen kurzeste Werkstiicke bearbeitet werden, so kann der Rolltisch in Rich-
tung der Werkzeuge mit einer massiven Platte verlangert werden. Der Rolltischanschlag wird in diesem Fail mit
denselben Steckgewindeschrauben auf der Verlangerungsplatte befestigt werden. Der Holltisch hat eine sehr grofie
Auflagefidache (720 x 850 mm). Bei sehr langen Werksticken kann mit einer ausziehbaren Rolltischverlangerung die
Auflageflache auf 720 x 1450 mm vergréBert werden. (Gegen Mehrpreis).

Nur die robuste und prézise Ausfilhrung des bekannten Schelling-Rolltisches garantiert auch bei schwersten Arbeits-
bedingungen (Zapfenschneiden und Schlitzen) die gleichbleibende Prazision der bearbeiteten Werkstiicke.

Die elektrische Schaltanlage mit dem Wende- und Sterndreieckschalter flir das Kreissdgeaggregat und dem Wende-
und Polumschalter fir das Frasaggregat, ist zentral an der Vorderseite der Maschine angeordnet und daher von bei-
den Arbeitsplatzen aus leicht erreichbar.

Die Hohenverstellung der Arbeitsaggregate erfolgt iiber vorteilhaft angebrachte Handrdder und staubdicht abge-
deckte, in Olbad laufende Gewindespindseln und Muttern. Lelztere sind daher auf Lebensdauer wartungsfrei. Eine
Handradumdrehung ist gleich 4 mm Hoéhenverstellung. Der an den Handrdadern angebrachte verstellbare Skalaring
ermoglicht die 1/10 mm genaue Einstellung. Die eingestellte Hhe wird von auBen mit einem Griffhebel fixiert.

Das Kreissdgeaggregat ist nach einer Skala von 0 bis 110 Grad schwenkbar, die 0 Grad, 45 Grad und 80 Grad
Stellungen kénnen durch einen Indexstift fixiert werden. Durch ein an der Vorderseite des Stédnders angebrachtes
Handrad kann das Kreissdgeblalt seitlich verstellt werden. Die Krelssigewelle ist aus hochwertigem Stahl und lauft
in kraftig gewahlten Kugellagern. Sie ist vorne mit einem Kreissageflanschenpaar ausgeristet, welches wahlweise
auch riickwérts eingespannt werden kann (Formatschneiden). Der Antrieb erfolgt durch einen am Aggregat ange-
wippten Motor Uber Schmalkeilriemen auf die Welle.

Der Kreissdgeanschlag lauft auf Kugellagern und kann nach Skala mitieis einer Feineinstellung genau eingestellt
werden. Um bel verschieden dicken Ségebliattern nach Skala arbeilen zu konnen, ist der Zeiger zur Blattstarke ein-
stellbar angeordnel. Der Kreissdgeanschlag kann wahlweise auf dem Maschinentisch oder auf dem Rolltisch einge-
setzt werden. (Formatschneiden bis 1450 mm Schnittbreite.)

Das Frasaggregal kann in der Hohe durch ein, wie beim Kreissdgeaggregal angeordnetes Handrad um mehr als
170 mm hdhenverstelll werden. Diese groBe Verstellmdglichkeit laBt es zu, dal der Frasdorn bis unter die Tisch-
oberflache versenkt werden kann. (Bei kleinen Werkzeugdurchmessern his zu 150 mm kann das Werkzeug einge-
spannt bleiben.) Mit einem sehr praktisch angeordneten Hebel kann das Aggregat nach der Einstellung in jeder
Stellung festgeklemmt werden. Das Fiihrungsspiel wird dadurch aul Null reduziert. Die Frasspindel Ist aus hoch-
wertigem Stahl, geschliffen und in kraftigen Kugellagern gelagert. Dadurch wird auch bei schwerster Beanspruchung
und hohen Drehzahlen ein ruhiger Lauf und eine lange Lebensdauer garantiert. Die eingebaute Spindelbremse und
der eingebaute Steckdorn zum Werkzeugwechsel sind auBen angeordnet und leicht erreichbar. Der Antrieb erfolgt
durch einen am Aggregat angewippten polumschaltbaren Drehstrommotor fiir 2 Drehzahlen (iber einen Schmalkeil-
riemen auf die Spindel. Das Aggregat wird samt den Antriebselementen in der Htéhe verstellt. Die Riemen sind zum
Drehzahlwechsel leicht zugénglich.

Der Frasanschlag wird auf der groBen runden Einlageplalte festgeklemmt und ist mit dieser Platte 360 Grad dreh-
bar, Dadurch ist das Arbeiten aus jeder beliebigen Richtung maglich.

Die Friasdorne und die Zwischenringe sind aus hochwerligem. Stahl, einsatzgehédrtet und geschliffen. Sie sind daher
gegen Schlage und Verspannen unempfindlich und haben auf Lebensdauer dieselbe Prazision., Die Aufnahme der
Frasdorne erfolgl durch einen Uberstarken Konus und ist daher |eicht auswechselbar. Die fir Rechts- und Linkslauf
abgesicherten massiven und hochwertigen Frasdome bendtigen selbst bei schwerster Beanspruchung kein Oberlager.

Alle sich drehenden Teile wie Wellen, Motorscheiben, Motoren, Frasdorne usw. sind dynamisch ausgewuchtet und
ergeben zusammen mit der massiven, schweren GuBausfihrung bzw. Gesamtausfihrung den ruhigen Lauf und die
groBe Leistung einer «Schelling S-300x.

Bedingt durch laufende technische Neuerungen miissen wir uns Anderungen vorbehalten.
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