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Automatische Plattensage FM 14 - Electronic

Uber 20 Jahre Erfahrung im Bau von Plattenaufteil-
sdagen konnten bei der Konstruktion der neuen

FM 14 - Electronic verwertet werden. Diese Neu-
konstruktion verkdrpert den aktuellen Stand der
Scheer-Technik auf diesem Sektor. Das System
ermoglicht die electronische Plattenaufteilung in
Langs- und Querrichtung.

Die schwere Bauart aller mechanisch beanspruchten
Teile, gehartete Fiihrungen im Maschinenkdrper sowie
die Vorteile modernster Electronic garantieren eine
Maschinenkonzeption, die ausgelegt ist fur:

@ lange Lebensdauer

@ prazisen Schnitt

@ hohe MaBgenauigkeit

® enorme Schnittkapazitat

@ leichte Bedienbarkeit

@ geringe Personalkosten — Einmannbedienung.

Die Maschine wird serienmaBig in Schnittlangen von
3100 mm, 4200 mm und 5700 mm hergestellt. Der
schwere Maschinenkdrper ist symmetrisch aufgebaut.
Dies bedeutet, daB die Maschine sowohl von links
nach rechts als auch von rechts nach links ségend
geliefert werden kann. Der stabile Druckbalken wird
Uber 2 auBen angeordnete Druckluftzylinder bewegt
und ist durch Zahnstangen parallel gefiihrt. Die Werk-
stiickspannung erfolgt unter hohem Druck beidseitig
der Schnittkante. Das Sdgeaggregat ist serienmaBig
mit starken Haupt- und Vorritzermotoren ausgestattet
und fahrt auf geharteten Fliihrungen von hochster
Genauigkeit. Der automatische Vorschub des Sage-
wagens ist stufenlos regulierbar von 2-40 m/min. Der
Rucklauf erfolgt stets im Eilgang und in abgesenktem
Zustand. Die Schnittlange ist ebenfalls stufenlos ein-
stellbar; dies bedeutet Zeitgewinn bei schmalen Werk-
stlicken. Die Maschine wird am Spannbalken und im
Maschinenkdrper abgesaugt. Absaugstutzen sind vor-
handen. Die Sicherheitseinrichtungen entsprechen
den neuesten Unfallverhiitungsvorschriften.

An der Vorderseite der Maschine ist serienmaBig der
Winkelanschlagtisch HP 5024 — TischgroBe

1810 x 800 mm — und der Materialauflagetisch

HP 5025 - TischgroBe 1810 x 800 mm - angebaut.

Der electronisch gesteuerte Materialvorschubtisch

HP 5004 an der Riickseite der Maschine wurde ganz
besonders sorgféltig konstruiert. Z.B. ist die Material-
beschickung durch die unter der Tischflache ange-
brachten Langsfiihrungen von 3 Seiten mdglich,
namlich von hinten, von der Seite und oben. Das
Grundgestell des Tisches ist duBerst stabil gebaut, so
daB eine absolut ebene Tischflaiche gewahrleistet ist.
Die Tischauflage besteht aus Multiplex-Platten, welche
mit Langsnuten fiir die Vorschubfinger versehen sind.
Auf Wunsch kdnnen die Tische auch mit Luftkissen-
Einrichtung geliefert werden.

Entsprechend den Schnittlangen der FM 14 wird der
Tisch in Langen von 3100, 4200 und 5700 mm gebaut.
SerienmaBig betrégt die Anschlagtiefe 2500 mm; sie
kann auf Wunsch auch auf 3100, 4200 oder 5700 mm
vergroBert werden. Der Parallelschieber ist mit 4 pneu-
matisch anhebbaren Klemmfingern (bei Schnittlange

/5700 mm mit 5) ausgestattet und wird motorisch ver-

fahren. Vorschub- und Riicklaufgeschwindigkeit

14 m/min. Die elektronische MaBabnahme erfolgt
mittels Impulsgeber an MeBzahnstangen von hdchster
Prazision.

Die elektronische Steuerung ist frei programmierbar
durch eine bequeme Tastatur. Uber eine groBdimen-
sionierte Digitalanzeige kann jederzeit die Program-
mierung abgelesen und auch wahrend des Ablaufes
kontrolliert werden. Die Electronic ist mit 6 Speichern
ausgestattet, so daB einmal eingegebene Zuschnitt-
programme jederzeit wiederholt werden konnen.
Jeder Speicher kann mit bis zu 15 verschiedenen
MaBen — und pro MaB bis zu 99 Stiick — programmiert
werden. Dabei konnen sowohl KettenmaBe als auch
AbsolutmaBe gefahren werden. Durch die groBe
Anzahl der moglichen MaBe konnen in der Regel
Komplett-Aufteilungen in einem Speicher program-
miert werden, d.h. entsprechend der Zuschnittliste
werden die notwendigen Langs- und QuermaBe sowie
Stiickzahlen eingetippt, dann die Platte eingelegt. Den
Rest besorgt die Maschine, mit Ausnahme des
Drehens des Materials zwischen Langs- und Quer-
schnitten und Abstapelung der fertigen Abschnitte.
AuBer der programmierten Betatigung kann die
Maschine auch Einzelschnitte nach MaBeingabe
durchfiihren. Dariiber hinaus 148t sich der Schieber
durch einfache Druckknopfbetétigung motorisch vor-
warts bzw. riickwarts bewegen. Nach kurzer Ein-
arbeitungszeit kann diese moderne Electronic durch
jeden Bedienungsmann ohne weiteres programmiert
werden.




Sinnvolles Zubehor

Obwohl die FM 14 - Electronic serienmaBig voll ein-
satzféhig ist, sind je nach Verwendungszweck einige
sinnvolle Zusatzeinrichtungen lieferbar.

Restschnitt-Einrichtung SP 5000

Normalerweise 148t sich das Reststiick der Platte bis
min. 50 mm aufteilen. Um nun die Platten besser aus-
nutzen zu kdnnen und um zu verhindern, daB das
letzte Werkstuick evtl. zum letzten Schnitt umgedreht’
werden muB, wurde die SP 5000 entwickelt. Mit dieser
Einrichtung kann die Platte bis auf einen Restabfall
von 5 mm aufgeteilt werden. Vorderseitig angebrachte
Druckluft-Niederhalter halten das letzte Werkstiick
fest, wahrend sich die Klemmfinger 6ffnen und der
Materialschieber aus dem Druckbalkenbereich fahrt.
Danach schlieBt sich der Spannbalken automatisch,
der Sdgevorgang beginnt, und die Niederhalter 6ffnen
automatisch.

Luftkissen-Einrichtung

Fir das Beschicken der Maschine oder das Drehen
eines Plattenstapels innerhalb der Maschine, z.B. fiir
Kopfschnitte und das Einlegen von Langsstreifen fiir
die Queraufteilung, ist die Luftkissen-Einrichtung
auBerordentlich hilfreich. Samtliche Tischflichen sind
mit Luftkésten und Bohrungen fiir den Luftaustritt ver-
sehen. Die Bohrungen haben VerschluBstopfen, so
daB Luft zur Bildung des Luftkissens nur in dem
Bereich ausstromt, der durch das Plattenformat selbst
benotigt wird. Durch den Luftkissen-Effekt wird das
Material fast gewichtslos und kann deshalb miihelos
bewegt werden. Zum Lieferumfang gehoren ebenfalls
die entsprechend der TischgréBe notwendigen Radial-
ventilatoren sowie Verbindungsschlauche. Die Luftkis-
seneinrichtung wird serienmaBig in den vorderseitigen
Tischen HP 5025 und HP 5024 eingebaut, auf beson-

deren Wunsch auch in den rlckseitigen Tisch HP 5004.

Querschnitt-Einrichtung QS 5000

Bei der Queraufteilung eines oder mehrerer Lings-
streifen mittels der Electronic ist diese Einrichtung
sehr zu empfehlen. Das Material wird automatisch vor
jedem Sagevorgang seitlich gegen den Winkel-
anschlag gedrickt und nach dem Sdgevorgang zum
Weitertransport wieder freigegeben.

Die Querschnitt-Einrichtung QS 5000 besteht aus
einer WinkelanpreBeinrichtung an der Spannbalken-
rickseite mit pneumatisch anhebbarer AnpreBklaue.
Entsprechend der Materialbreite wird die AnpreBklaue
Uber Handrad eingestellt (Verstellbereich

0-2400 mm). Weiter gehdren zum Lieferumfang

3 zusatzliche Vorschubfinger mit pneumatischer
Klemmeinrichtung am Materialschieber.




Arbeitsbeispiel: Es werden gleichzeitig 6 Rohspanplatten geschnitten.
Anhand einer typischen Plattenaufteilung wird hier der ~ Zeitbedarf pro Plattenstapel: ~ 7 Minuten

Zeitbedarf und die Zuschnittkapazitat der FM 14 - Leistung pro Stunde =~4,5m® |
Electronic dargestellt. Leistung pro 8 Stunden und 80% Effektiv-Auslastung
Aufgabe: =~285m?

Rohspanplatten nach Zuschnittplan aufteilen. Bei dieser Berechnung wurde angenommen, daB eine
RohmaBe: 2650 x 2050 x 16 mm. FM 14 — Electronic 4200 mit HP 5004/4200 x 3100 mm

GemaB Zuschnittplan sind folgende Schnitte notwendig: sowie mit Restschnitt-Einrichtung SP 5000, Quer-
Langsschnitte: 1 Besdumschnitt 4 Aufteilschnitte  schnitt-Einrichtung QS 5000 und Luftkissen-Einrich-
Querschnitte: 3 Besdumschnitte 11 Aufteilschnitte  tung vorhanden ist (wie Titelbild).
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Lieferumfang Zusatzeinrichtungen

Plattenaufteilsage FM 14 - Electronic Postforming-Einrichtung

bestehend aus: fiir alle Schnittlangen (kann nicht nachtraglich einge-
1 Langsschnittsdge FM 14 — mit gehéarteten Flihrungen, baut werden) einschl. aller Steuerungsanderungen.
mit automatischem Vor- und Riicklauf des Sageaggre- Anstelle des normalen Ritzermotors verstarkter Motor
gats (beim Riicklauf automatisch abgesenkt); mit 2,2 kW (Schnitthohe bei postgeformtem Material
Absaugekanale im MaschinenfuB und im Druckbalken, 80 mm)

Vorschubgeschwindigkeit 2—40 m/min., Sdgemotor Restschnitt-Einrichtung SP 5000

7,5 kW, Ritzermotor 1,5 kW, Schnittlange 3100 mm, fur min. Restabschnitte von 5 mm

4200 mm oder 5700 mm, Schnitthohe 105 mm bei Schnittlange 3100 mm, 4200 mm und 5700 mm.
1 Materialvorschubtisch HP 5004 Luftkissen-Einrichtung

zum riickseitigen Anbau an FM 14, Parallelanschlag im HP 5004/2500 mm tief und im HP 5024 und
motorisch verfahrbar, mit elektronischer Steuerung HP 5025, kompl. mit Radialventilatoren

mit 6 Speichern a 15 Programme, mit eingebautem bei Schnittlange 3100 mm, 4200 mm und 5700 mm.
Positionsrechner mit Digitalanzeige fiir Einzelschnitte, Luftkissen-Einrichtung

Vorschubgeschwindigkeit 14 m/min. nur vorderseitig im HP 5024 und HP 5025,
Anschlagtiefe 2500 mm, Tischlange 3100 mm, kompl. mit 1 Radialventilator

4200 mm oder 5700 mm mit 4 Klemmfingern pneuma- Querschnitt-Einrichtung QS 5000

tisch anhebbar bestehend aus WinkelanpreBeinrichtung an Spann-
1 Winkelanschlagtisch HP 5024 vorn balken-Riickseite, pneumatischer AnpreBklaue, liber
TischgroBe 1810 x 800 mm, ohne Klappanschlag und Handrad einstellbar — Verstellbereich bis 2400 mm -
ausziehbaren Tiefenanschlag und 3 zusétzlichen Vorschubfingern mit pneuma-

1 Werkstuckauflagetisch HP 5025 tischer Klemmeinrichtung LA 5001

TischgroBe 1810 x 800 mm Sageblatter

1 Satz Bordwerkzeuge ZB 4002 HM-Kreissdgeblatt KSB 4001 fiir Sdgemotor,
: 400 mm g, Z=72
HM-Kreissdgeblatt KSB 4002 fir Ritzermotor,
200 mm @, Z = 34, konisch
HM-Kreissdgeblatt KSB 4003 fir Postforming-Platten,
400mmg,Z=72




Technische Daten
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mit Schaltschrank (-3100) (-4200) (-5700)

® LuftanschluB
® Absaugung

6860
(-5700)

Wn‘ﬂ‘ﬂﬁfﬁt — I oS80

1 || sP5000

5360
(—-4200)

3 A
~ \("3 o N /
T
o) g C? /
o) | v
¢ M e
Sagerichtung _ y [ gL A T Lo
A\ ] FM 14
o — p— § (LQ 160
o 250 o B
o o
T T
Y
800 ¢ 800 >
Technische Daten
Maschinentype FM 14-Electronic 3100 4200 5700
Schnittlange 3100 mm 4200 mm 5700 mm
Schnitthohe 105 mm 105 mm 105 mm
Gewicht netto (nur Maschine) ca. 2450 kg 2950 kg 3650 kg
Gewicht netto (kompl. mit Tischen) ca. 3710 kg 4320 kg 5240 kg
Sageaggregat Drehstrommotor 380 Volt, 50 Hz, 7,5 kW
Vorritzermotor Drehstrom 380 Volt, 50Hz, 1,5 kW
Tischvorschubmotor ‘Gleichstrom ~0,75 kW
Vorschubmotor Maschine Gleichstrom 0,55 kW
GesamtanschluBwert 11 kW
LuftanschluB 10 mm I. W, erforderlicher Betriebsdruck 6 bar,
Luftverbrauch ca. 15 | bei 6 bar je Takt
Absaugung 2 Absaugoffnungen: 1x 140 mm @ . W.

1xoval 181 x 64 mm
erforderliche Luftmenge 3400 m3/h bei
30 m/sec Luftgeschwindigkeit

Anderungen in Konstruktion und Ausfiihrung vorbehalten.
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