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Postforming-Plattensige

Die Anlage wurde hinsichtlich ihrer Leistungskapazitat und
Lebensdauer mit groRen Sicherheiten ausgestattet. Sie zeichnet
sich vor allem durch exakte MaBgenauigkeit der Fertigzu-
schnitte, einfache Handhabung, geringen Platzbedarf und Be-
triebssicherheit aus.

Die SCHEER-Postforming-Plattensage basiert auf der bewahr-
ten automatischen Plattensdge FM 14. Der Séagewagen lduft
schwingungsfrei auf geharteten Fiihrungen und ist serienmaRig
mit leistungsstarken Haupt- und Vorritzermotoren ausgestattet.
Der Vorschub ist von 2 — 40 m/min stufenlos regelbar. Der
Riicklauf erfolgt im Schnellgang, wobei die Sigeblatter unter
die Tischebene abgesenkt sind. Auch Schnitthéhe und Schnitt-
lange lassen sich stufenlos einstellen.

Die Werkstiickspannung erfolgt beidseitig der Schnittlinie

durch einen stabilen Spannbalken, der durch zwei Spannzylin-
der betétigt wird und durch Zahnstangen gegen ein Verkanten
gesichert ist. Auf der Vorder- und Riickseite des Spannbalkens
sind (iber die gesamte Schnittlange Sicherheitseinrichtungen
angebracht, die im Notfall ein sofortiges Abschalten der Platten-
sage ermdglichen. Wird die Sdgewagenabdeckung ge6ffnet, so
schaltet sich die Anlage ebenfalls ab. Die Maschine besitzt Ab-
saugeanschliisse am Spannbalken und am Maschinenfu und
kann an eine stationare Absaugeanlage angeschlossen werden.
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Die SCHEER-Postforming-Plattensége ist werkseitig mit einer
Einrichtung zum S&gen von Postforming-Platten ausgestattet.

Diese Einrichtung mit ihren Sondersteuerungen muB schon bei
der Bestellung der Maschine vorgesehen werden; ein nachtrag-

licher Einbau in bereits gelieferte Plattensdgen FM 14 ist nicht
moglich. Der Vorritzer-Motor ist zum Postforming-S&gen star-
ker ausgelegt und hat eine Leistung von 2,2 kW.

AuBerdem ist bei Maschinen mit Postforming-Einrichtung die
Schnittrichtung geandert, d. h. es wird zum Winkelanschlag hin
gesagt.

Bei der Schaltung ,,Postforming’’ schwenkt das Vorritzerblatt
nach Erreichen der am Winkelanschlag anliegenden Platten-
kante hoch, ritzt diese vor, so daR anschlieRend ein ausril3freies
Durchsagen gewahrleistet ist. Der Sagewagen fahrt dann in seine
Endstellung, schwenkt ab und kehrt unterflur in die Ausgangs-
stellung, entsprechend der vorher eingestellten Schnittlange,
zuriick. Da nur 2 S&geblétter zum Postforming-Ségen erforder-
lich sind, ist das Ausrichten der beiden Sageblatter vereinfacht
und die Anlage IaR8t sich somit leicht und schnell einstellen.

Die Schnitthéhe beim Postforming-Sagen betragt max. 80 mm.
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Einen optimalen Einsatz der Postforming-Plattensage bietet
der elektronisch gesteuerte SCHEER -Materialvorschubtisch

HP 5014. Dieser Tisch besitzt einen an Préazisionsfiihrungen
angebauten, motorisch verfahrbaren Anschlagschieber. Der
Anschlagschieber ist mit dem pneumatisch betatigten SCHEER-
Anschlagsystem LA 5010 ausgeriistet, das einen sicheren, stets
winkelgerechten Vorschub des Schneidegutes gewahrleistet.
Der pneumatische Klemmfinger halt das Material fest, wobei
die Unterkante in abgesenktem Zustand in Aussparungen glei-
tet, so daB auch diinne Materialien sicher gefiihrt werden kon-
nen. Der Vorschubfinger ist seitlich verstellbar und mit Feder-
bolzen ausgestattet. Die Federbolzen ermdglichen, daR auch
nicht genau rechtwinklige Werkstiicke am Seitenanschlag exakt
ausgerichtet werden kdnnen. Bei geklemmten Werkstiicken sind
gleichzeitig die Federbolzen arretiert und verhindern so ein
Verschieben der Platten. Das Anschlagsystem LA 5010 laRt
sich bei Bedarf im Riicklauf pneumatisch abheben.
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SCHEER -Postforming-Plattensége

mit elektronisch gesteuertem Materialvorschubtisch HP 5014,
hinten angebautem Winkelanschlagtisch HP 5008, mit Luft-
kisseneinrichtung, WinkelanpreBvorrichtung und Restschnitt-
einrichtung

Die elektronische Steuerung des Tisches mit Computer ist,
zusammen mit den Funktionstasten der Automatic-Steuerung
der Maschine, iibersichtlich in einem schwenkbaren Schaltpult
untergebracht. Sie ist frei programmierbar. Sie besitzt 6 Spei-
cher, wovon jeder mit bis zu 15 verschiedenen Malen program-
mierbar ist, so daR® einmal eingegebene Zuschnittprogramme
jederzeit wieder abrufbar sind. Eine standige Kontrolle des
Programms, das auch jederzeit beliebig unterbrochen werden
kann, sowie die Digitalanzeige, die automatische Eichung und
der Positionsrechner sind weitere Vorteile des Computers. In
Verbindung mit einer Impulszéhlung iiber eine Prazisionszahn-
stange ist eine extrem hohe Anfahrgenauigkeit gegeben.

Ublicherweise lassen sich Platten bis auf Reststiicke von min.
50 mm aufteilen. Um nun diese noch rationeller aufteilen zu
kénnen und auch, um zu vermeiden, daR das letzte Werkstiick
evtl. zum letzten Schnitt umgedreht werden muR, wurde die
SCHEER- Restschnitt- Einrichtung SP 5000 entwickelt. Sie
gestattet eine Plattenaufteilung bis auf einen Rest von 5 mm.
Vorderseitig angebrachte pneumatische Niederhalter halten
das letzte Werkstiick fest, wahrend sich die Klemmfinger des
Anschlagschiebers 6ffnen und der Schieber aus dem Druck-
balkenbereich fahrt. Danach schlieBt sich der Spannbalken
wieder automatisch; der Sagevorgang fiir den letzten Schnitt
beginnt und die Niederhalter geben das Werkstiick frei.

Um das Beschicken der Maschine und das Bewegen des Platten-
materials zu erleichtern, ist auf besondere Bestellung eine Luft-
kisseneinrichtung lieferbar. Samtliche Tischflachen sind dabei
mit Luftkasten und Bohrungen fiir den Luftaustritt versehen.
Die Bohrungen haben VerschluBstopfen, so daR Luft zur Bil-
dung eines Luftkissens nur in dem Bereich ausstromt, der durch
das Werkstiick abgedeckt ist. Durch den ,,Luftkisseneffekt”
wird das Material fast schwerelos und kann daher ohne Miihe
bewegt werden. Entsprechende Radialventilatoren und Verbin-
dungsschldauche gehdren zum Lieferumfang.

Die SCHEER-WinkelanpreRvorrichtung WP 5001, auf Wunsch
lieferbar, wird sowohl vor als auch hinter dem Spannbalken-
bereich an die Maschine angebaut. Die Einstellbreite liegt im
Bereich von 40 — 1250 mm; der Hub betragt max. 20 mm.
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Nur zwei Sageblatter zum Sagen von postgeformten Platten —
das bedeutet leichteres Einstellen der Anlage

Von einem schwenkbaren Schaltpult aus wird die Maschine
und der elektronische Tisch gesteuert

Das SCHEER - Anschlagsystem —
Klemm- und Vorschubfinger in Ausgangsstellung
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Durch die arretierten Federbolzen werden auch nicht genau
rechtwinklige Platten sicher gefiihrt und kénnen sich beim
Vorschub nicht verschieben.
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Die WinkelanpreRvorrichtung WP 5001 —
damit der Schnitt absolut im Winkel ist
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Die Restschnitteinrichtung SP 5000 ermd&glicht eine Platten-
aufteilung bis auf einen Rest von 5 mm
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Selbstverstandlich kann die SCHEER-Postforming-
Plattensége auch mit dem manuell betatigten
Winkelanschlagtisch HP 5002 anstelle des elektro-
nisch gesteuerten Tisches geliefert werden. Das
Grundgestell des Tisches ist mit einer prazis bear-
beiteten Fiihrungsbahn versehen, eine Holzflache
bildet die Tischauflage. Der pneumatisch anheb-
bare Anschlagschieber wird bei dieser Tischaus-
fiihrung iiber an der Vorder- und an der Riickseite
der Maschine angebrachte Handrader und einem
Kettentrieb bewegt. Er kann in jeder beliebigen
Position bis zur maximalen Anschlagtiefe pneuma-
tisch arretiert werden. Der Tisch besitzt eine digi-
tale MaRablesung fiir Einzel- und fiir Streifen-
schnitte, die in die Schalttafel der FM 14 integriert
ist.

Die digitale MaRablesung vermeidet Ablese- und damit Zu- Es empfiehlt sich weiter, an der Riickseite der Maschine den

schnittfehler, wie sie bei herkdmmlichen MaRbandablesungen SCHEER-Winkelanschlagtisch HP 5007 bzw. HP 5008 anzu-

auftreten kénnen. Vor allem aber werden beim Streifen- bauen. Diese Tische sind auch fiir die Vorderseite geeignet,

schneiden Berechnungsfehler ausgeschlossen, weil in dieser wobei dann aber der vorderseitige Winkelanschlagtisch mit

Arbeitsstellung die Sageblattstdrke automatisch beriicksichtigt einem Klappanschlag, Anschlagtiefe max. 1830 mm, und einem

wird und das effektive FertigmaR auf der Digitalanzeige er- auf 3000 mm ausziehbaren Tiefenanschlag ausgestattet ist. Auf

scheint. Wunsch sind auch gréBere Tische ohne ausziehbaren Tiefen-
anschlag mit einer maximalen Anschlagtiefe von wahlweise

Die MaRabnahme erfolgt durch Impulsgeber von héchster 2500, 3100 bzw. 4200 mm lieferbar.
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Vorschubmotor 0,55 kW

GesamtanschluBwert 10,3 kW
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LuftanschluB

10 mm lichte Weite, 6 bar
‘77 Luftverbrauch ca. 15 Ltr.
bei 6 bar je Takt
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Absaugung

3 Absaugo6ffnungen:

Tx 140 mm ¢ . W.,

1x oval 181x 64 mm

1x 98 mm ¢ I. W.

Luftmenge 3400 m?/h

bei 30 m/sek Luftgeschwindigkeit
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Postforming-Plattensiage mit manuell . Postforming-Plattensige mit
betatigtem Tisch HP 5002 und elektronischem Tisch HP 5014 und
Winkelanschlagtisch HP 5008 . Winkelanschlagtisch HP 5007
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