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CNC-Bearbeitungszelle fir Fenstern und Turen
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CNC-Bearbeitungszelle fir Fenstern und Turen

Flexible Bearbeitungszelle zur Herstellung von Tiiren und Fenstern, mit
automatischer Auf- und Ausgabe ausgestattet.

Sie ermdglicht sowohl die Herstellung von ganzen Chargen als auch von
Einzelstiicken, ohne den Bearbeitungszyklus zu unterbrechen und immer in
Hochstgeschwindigkeit. Sie ist auch mit der manuellen Aufgabe praktisch und
schnell zu benutzen; damit kénnen Sie alle moglichen Arten von Werkstiicken
herstellen, da lhnen simtliche Méglichkeiten eines Bearbeitungszentrums von
SCM zur Verfiigung stehen.

« VOLLAUTOMATISCH
Durch das automatische System zum Verschieben der Werkstiicke und die
Steuerung des Arbeitstisches per CNC ist eine stindige Anwesenheit des
Bedieners nicht nétig.

- SENKUNG DER LEERLAUFZEITEN
Die Pendelbearbeitung, bei der die Werkstiicke taktzeitunabhingig auf- und
ausgegeben werden, und der Werkzeugwechsel in nur fiinf Sekunden (mithilfe
des ,Mach 5“ Werkzeugwechslers) fihren zu einer merklichen Senkung der
Leerlaufzeiten.

« PROFILSCHLEIFEN GANZ EINFACH
Elemente mit groRem Querschnitt kénnen mit dem 5-achsigen Arbeitsaggre-
gat, das eigens flr besonders schwere Belastungen entworfen wurde und von
einer steife Struktur mit beweglichem Portal getragen wird, mit Hochgeschwin-
digkeit profilgeschliffen werden.

ablangen.

hobeln.

, frasen.

schleifen.
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technische Vorteile

5] EIN NEUER STANDARD FUR DIE PRODUKTIVITAT

LULLLLL S LT [Errenangn Der Bearbeitungszyklus wird nie unterbrochen: Wahrend
i §:_1 [___—‘i'] ' die Maschine an einem Halbtisch arbeitet, werden die
H s il fertigen Werkstiicke am anderen ausgegeben und die

| || Lily neuen aufgegeben.

GRENZENLOSE VERWENDUNGSMOGLICHKEITEN

FUR MAXIMALE FLEXIBILITAT

Spezialfenster oder andere Produkte herzustellen, ist
kinderleicht, da der Arbeitstisch auch fiir manuelle Auf-
und Ausgabe zuginglich ist.

SCHNELLIGKEIT UND PRAZISION

Das Arbeitsaggregat mit 5 Achsen, das eigens fir
besonders schwere Belastungen entworfen und gebaut
wurde, ermdglicht es, auch Elemente mit groflem
Querschnitt bei einer hohen Vorschubgeschwindigkeit
profilzuschleifen.
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Arbeitsaggregat:
Haupt-Frasaggregat

Die SCM-Elektrospindeln, mit HSK 63 E Aufnahme, Der Arbeitstisch Hi45 ist auf eine maximale
sind leistungsstark und zuverlissig. Sie erlauben die Bewegungsfreiheit ausgelegt und erméglicht auch die
Verwendung von groflen Werkzeugen mit Doppel- Verwendung von Werkzeugen mit ,Doppelprofil*.

Profil. Dies gewdhrleistet die einfache Profilierung von

Werkstiicken mit groflem Querschnitt.

Die quadratischen Spannklemmen wurden so entwickelt,
dass sie lineare Werkstticke jeglichen Querschnitts auf die
am besten geeignete Weise festhalten; fiir das Aufspannen
kurzer Werkstticke sind sie unverzichtbar.




Saubere  Arbeitsumgebung  durch  die
Spanflugvorrichtung, die den Abtransport von
Spianen und Staub erleichtert.

Erhiltlich fur Aggregate mit 3 oder 5 Achsen,
geeignet fur Werkzeuge mit Einzel- und
Doppelprofil.

Arbeitsaggregat:
Multifunktionsaggregat BRC

Vertikales und horizontales Ablingen, Frisen
und Bohren mit dem BRC-Aggregat ohne den
Werkzeugwechsler benutzen zu missen. Ein
einziges Aggregat, das mit einer unabhéngigen
Z-Achse und einem Umrichter arbeitet, erméglicht
die schnelle und prazise Durchfihrung aller
Zusatzbearbeitungen bei der Fertigung von
Fenstern und Tiren.
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Werkzeugmagazine

-

Der Kettenwechsler TRC mit 48 Plitzen fur grofe
Werkzeuge oder solche mit Doppelprofil sorgt dafiir,
dass die Maschine stets fiir jede Bearbeitung geriistet ist.

“Mach 5" in nur 5 Sekunden ersetzt das Werkzeug durch
die drastisch Reduzierung der Ausfallzeiten.

Arbeitstisch “Matic”

Matic ist der vollautomatische Arbeitstisch, der speziell zur  Perfekt zur Vor- und Fertigbearbeitung
Massivholzbearbeitung geeignet ist. Eine vollstindige Konfiguration in nur  von Fenstern und Tiren. Alle Auflagen
wenigen Sekunden, da alle Schienen und Auflagen durch die unabhingige  sind mit Reinigungsdiisen versehen,
Motorisierung gleichzeitig verfahren. Zahlreiche technische Details sorgen  die die Spiane im Durchlaufbereich

fir die dauerhafte Sicherheit und Zuverldssigkeit des Arbeitstisches. sowie im unteren Bereich der
Werkstuickeinspannung beim Wechsel

der Spannzylinder entfernen.




Bearbeitungszyklus
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Der linke Manipulator
entnimmt die Rohteile
vom Aufgabepuffer (oberer
Tisch) und legt sie auf dem
linken Halbtisch ab.

Wihrend die Maschine
das Programm auf dem
linken Halbtisch ausfiihrt,
nimmt der Manipulator
rechts die nichsten
Rohteile von der hinteren
Rollenbahn entgegen und

legt sie auf dem rechten
Halbtisch ab.

Wenn das Programm
beendet ist, entnimmt
der linke Manipulator die
fertigen Elemente vom
linken Halbtisch und legt
sie auf dem Ausgabepuffer
(unterer Tisch) ab.

Der Zyklus wird durch die
Ausgabe der Elemente
vom rechten Halbtisch
abgeschlossen; in der
Zwischenzeit bearbeitet
die Maschine bereits die
nichsten Elemente auf
dem linken Halbtisch.
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automatisches Auf- und Ausgabesystem

Auf den Aufgabepuffer kénnen mehrere Elemente Um eine hohere Produktion zu gewahrleisten, ist immer
unterschiedlicher Liange platziert werden. Die Kontrolle die Bearbeitung von zwei Elementen gleichzeitig auf dem
der Abmessungen des Elements (Linge, Breite, Stirke) Arbeitshalbtisch vorgesehen.

erfolgt durch einen optischen Sensor, sobald der Bediener

das Teil aufgibt.

Kiirzere Elemente werden automatisch aufgegeben und Die Positionierungender Manipulatorenerfolgen tiber CNC-

mit einer einzelnen Klemme aufgespannt. gesteuerte Achsen. Die Positionierung der Greiferzangen
fur das jeweilige Element erfolgt automatisch aufgrund der
Abmessungen des Elements.



Die Software Xilog Maestro

Xilog  Maestro ist die neue leistungsstarke
Programmiersoftware CAD-CAM fiir SCM Group-
Bearbeitungszentren. Entwickelt in einer Windows®-
Umgebung, bietet sie alle Eigenschaften und Leistungen,
die eine einfache, intuitive und effiziente Programmierung
ermoglichen.

« Grafischer Editor 3D fiir Werksttick, Geometrien,
Bearbeitungen und Arbeitstische

« Zeichenfunktionen Geometrien mit CAD-Technik

« Programmierung von Bearbeitungen an schragen Flachen

« Import DXF-Datei

- Aufzeichnen von Makros per Editor oder per Scripting

« Berechnung Produktionszeiten

« Fernwartung

5 ORATR
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Die Software Maestro WD
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Diesistdievonder SCM Groupentwickelte Parametersoftware
zur Planung und Herstellung von Tiren und Fenstern an
Bearbeitungszentren. Sie unterstiitzt die Anforderungen zur
Planung der wichtigsten Arten und geometrischen Formen
fur gerade und gebogene Fenster und Tiiren.

Eine einfache und intuitive Grafikschnittstelle fithrt die
Nutzer durch alle Phasen des Projekts bis hin zur Erstellung
der Maschinenprogramme.

Die Software Proview

Dies ist die von der SCM Group fur
Bearbeitungszentren entwickelte
Simulationssoftware.

Sie bietet dem Bediener eine virtuelle
und dreidimensionale Darstellung der
Maschine am Computer; die Bedientafel
und die Programmiersoftware sind
dieselben, die auch in der Maschine
installiert sind.

« Echte Darstellung des Werkstiicks
bei der Bearbeitung und der
Maschinenteile

« Erzeugung von Berichten mit
Uberpriifung auf mégliche Kollisionen

« Echte Darstellung der Abtragungen bei
der Bearbeitung

« Erzeugung von Berichten mit den
zur Durchfuhrung der Programme
benétigten Zeiten




Die Software MSL

Simulationssystem fiir PC,
mit dem die geplanten
Programme direkt im Biiro
berechnet werden kénnen,
auferdem mit Berechnung
der Zykluszeiten und
Uberpriifung auf mégliche
Fehler und Kollisionen.

Verwaltungsprogramm fiir
Hersteller von Tiren und
Fenstern zur Planung der
Fenster und Verwaltung
der Produktionsauftrage.

¢ POST PROCESSOR

Mithilfe der Informationen aus
dem Verwaltungsprogramm
wird Aufgrund der
Abmessungen der
Werkstiicke  und  der

L[]
P’OV’ew by SCM Group auszufiihrenden Arbeiten die

by SCM Group

beste Bearbeitungsstrategie
mit Optimierung der Position
der Aufspannsysteme und
der Werkzeugstrecken durch
MSL ermittelt.

Sav€nergy, fUr hohe Leistungsanspriiche und hohe Energieeinsparung

SAVENERGY

Sav€nergy

- Optimale Vorschubgeschwindigkeit hinsichtlich Materialbeschaffenheit und
Werkzeug

- Wiedergewinnung der beim Abbremsen der Elektrospindel erzeugten Energie

- Optimierung des Luftdruckverbrauchs

« Optimierung der Drehgeschwindigkeit der Vakuumpumpe hinsichtlich des

benétigten Vakuums

- Bedienung des Warmeaustauschers der Elektrospindel hinsichtlich der
Betriebstemperatur

« Automatisches Stand-by der Motoren bei Handbedienung oder CN-Betrieb

« Offnen der jeweiligen Ansaugdffnungen fiir die derzeit ablaufende
Verarbeitung.

SINTERT

Die technische Daten kénnen je nach Maschinenausstattung variieren.
In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehér dargestellt.
Der Hersteller behilt sich das Recht vor, alle Daten und Mafle ohne
Vorankiindigung zu &ndern; solche Anderungen beeinflussen nicht die
Sicherheit laut CE Vorschriften. o BRSO s 0n

SISTEMA
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technische Merkmale

ACCORD WD Aussenabmessungen

ACCORD WD technische Daten

CNC-Bearbeitungszelle ACCORD WD
Achsen

Geschwindigkeit X-Y-Achse m/Min 90
Elektrospindel und Werkzeugwechsler

Leistung 5-Achs-Elektrospindel kW 13

Max. Drehzahl UpM 18000
Riickwerkzeugmagazin Platze 48

Mach 5 - Werkzeug-Wechselvorrichtung Zeit Wk-Wechsel - 5 Sek

BRC

Leistung kW 3

Max. Drehzahl UpM 18000
Sageaggregat mm D =300
Horizontal-Bohraggregat Spindeln 2
Horizontal-Frisaggregat Frasen 2

Installation

Durchmesser Absauganschluss mm 1X 100 - 1X 250
Saugluftgeschwindigkeit m/Sek 25
Saugluftverbrauch m3/h 1X 1300 - 1 X 4400
Druckluftverbrauch NL/Min 170 - 300

Maschinengewicht Kg 6000 - 9000
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advanced materials technology

@ Brembana

stone technology

SBrembana

glass technology
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plastic technology
@ Tecnocut
Wwaterjet technology

S Balestrini

I Grof3e Unternehmensgruppe

18 Produktionsstatte

27 Namen und Marken

20 Tochtergesellschaften und
Niederlassungen in den Exportmarkten
Seit tiber 50 Jahren in den fiinf Kontinenten
80% Exportanteil

350 Vertretungen und Vertriebspartner
390 Eingetragene Patente

500 Servicetechniker

3.000 Qm Ausstellungsraume
10.000 Produzierte Standard-
Tischlereimaschinen und professionelle
Maschinen pro Jahr

240.000 Qm Produktionsflidche

www.scmgroup.com

scm@igroup

passiontechnologyperformance
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