minimax FProduktlinie

classic Reihe und lab

Standardmaschinen

AsCm

woodworking technology



Alles “Made in Italy, by SCM*

Vom GubBteil bis zur Endabnahme und

Qualitatskontrolle.

Erleben Sie modernste Maschinenfertigung live vor Ort. Besuchen Sie unsere
Produktionsstatten/Werke. SCM-Qualitat zum Anfassen.




minimax
Eine Leidenschaft, die Professionalitat erfordert.

minimax ist die professionelle Produktlinie fiir das Tischlereihandwerk und den Hobbyschreiner. Uber 40 Jahre

ein zuverlassiger Partner auf hohem Niveau.
Das Ziel von SCM ist es, den Kunden Technologien von hoher Qualitat zuzusichern, die ihren Bedlrfnissen
entsprechen. Damit wird SCM zu dem wichtigsten Bezugspartner fiir jeden Bedarf.

¢Ascm

woodworking technology

classic undlab

Wesentlich und bedienungsfreundlich.
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classic

| Kombinierte
Universalmaschinen
cu 410c
cu 300c

cu 410c cu 300c
Arbeitsbreite mm 410 300
Gesamte Arbeitstischldnge mm 1800 1510
Max. Sageblattdurchmesser mit Vorritzer mm 315 315
Sageschlittenlauf mm 1660 + 2660 1660 + 2660
Nutzldnge der Spindel mm 100 100
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 5 (6) /50 (60) 5 (6) /50 (60)

Fir die vollsténdigen technischen Daten siehe Seite 16




""l‘ ‘ ‘:
e
o ¥ \ D“as beste Preis—/Leistqngsverhéttnis
Anschlag und Sageaggregat Offnung der Motorleistung 5 kW far anspruchsvglle Heimwerker und
Besdumrahmen Grenzenlose Arbeitstische  als Standardausstattung Handwerksbetriebe.
Performances absolute Leistungen Hochste
serienmalig Zuganglichkeit
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- classic
Kombinierte Maschinen

St 3C Sage-Frasmaschine
fS 41 C Abricht-Dickenhobelmaschinen

i
st 3c fs 41c fs 30c

Max. Sdgeblattdurchmesser mit Vorritzer mm 315 - -
Sageschlittenlauf mm 1660 + 2660 - -
Aufspannlange der Frasspindel mm 100 - -
Arbeitsbreite mm - 410 300
Hobelwellendurchmesser / Messeranzahl Standard mm/n. - 72/3 72173
Gesamte Abrichttischlénge mm - 1800 1510
Min. = max. Arbeitshéhe am Dickentisch mm - 3+230 3 <230
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 5(6) /50 (60) 4 (4,8) /50 (60) 4 (4,8) /50 (60)

Fur die vollstédndigen technischen Daten siehe Seite 16




Kompakte Losungen mit hoher Prazision und

Anschlag und Sageaggregat Motorleistung 5 kW Hobelwelle Abrichtanschlag . e
Besdumrahmen Grenzenlose als Standardausstattung Perfektes Hobeln ~ Absolute Festigkeit geringen Investitionen.
Performances absolute Leistungen
serienmalig
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classic
Formatkreissagen

SC 3C
SC 2C

. 2
3
fmhs’:}a‘:
sc 3c sc 2¢

Max. Sdgeblattdurchmesser mit Vorritzer mm 315 315
Max. Schnitthdhe bei 90°/45° mm 100/ 79 100/ 79
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 900 + 1270 900 + 1270
Sageschlittenlauf mm 2310 + 2660 1660
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 5 (6) /50 (60) 4 (4,8) /50 (60)

Fir die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 16




Kompakte Losungen mit grenzenlosen

bf&: ) ) N INS i fi hsvolle Heimwerk
=B S Leistungen fUr anspruchsvolle Heimwerker

Sigeaggregat Digitalanzeige Schiebeschlitten und Handwerksbetriebe.
Grenzenlosen High-tech Zubehoér Exklusives Gleitsystem
Leistungen

8/9om



~ classic
Tischfrasen

tW 45C mit fester oder schwenkbarer Spindel
T 45C mit fester Spindel

tw 45¢ t 45¢c
Nutzldnge der Spindel mm 100 100
Max. Werkzeugdurchmesser fur Profilieren mm 210 210
Max. Werkzeugdurchmesser absenkbar bei 90° mm 180 180
Max. Werkzeugdurchmesser fur Zapfenschlitztisch mm 275 -
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 5 (6) /50 (60) 5 (6) /50 (60)
Fir die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 16




Vielseitigkeit und Bedienungsfreundlichkeit
bei den fur anspruchsvolle Heimwerker und
Handwerksbetriebe idealen Tischfrdsen.

Frasspindel Abstiitzrahmen  Tischverldngerungen
Jede beliebige Optimale Abstitzung Optimale Abstitzung
Bearbeitung

1011



~ classic
Arbeitsaggregate

Grenzenlose Leistungen

Ségeaggregat.

Ein aulRerordentlicher Schnitt sowohl
bei sehr starkem Massivholz als

auch bei beschichteten Platten,

dank eines neuen Sdgeaggregats mit
Sageblatt mit 315 mm maximalem

|¢\f\ :_f’__'.f___“}{_"':‘:'; Wi Durchmesser, fir eine Schnitth6he

i —- = ' von 100 mm mit montiertem

' Vorritzer.
Das neue Vorritzeraggregat kann
auf Anfrage geliefert werden und ist
bequem von der Au3enseite der |
Maschine aus einstellbar. /—’ il 3

il

Eine saubere Umgebung erleichtert die Maschinenwartung; dadurch werden mechanische Beschddigungen vermieden und steigern die % al
Prazision und die Zuverlassigkeit der Maschine auf Dauer. Die Absaughaube des neuen Sdgeaggregats ist besonders leistungsfahig: die i

Laboruntersuchungen haben Staubemissionen messen kénnen, welche um 90% niedriger liegen als dem, von den Européischen
Normen vorgeschriebenen maximalen AusstoR.
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Lo S . B o




Cu 300c und cu 410c sind mit einem
Multifunktionsanschlag fur den Parallelschnitt
und das Abrichthobeln ausgestattet, der einfach
abgenommen und wieder aufgesetzt werden
kann, fur einen schnellen Bearbeitungswechsel.
Absolute Prazision und schnelle Positionierung des
Parallelanschlags auf einer Rundstangenfiihrung

aus geschliffenem Stahl und komplett mit Support

aus Guss, Standard auf alle andere Classic
Maschinen. (siehe das Bild)

Exkusives Gletsystern

Schiebeschlitten.
Prazisere und bequemere Schnitte mit der Sage, dank einer vollig stabilen Auflage,

die — auch fur grolSe Werksticke — durch den Schiebeschlitten von auBergewohnlicher
Breite und den Besdumrahmen gewahrleistet ist. Der Besdumrahmen ist serienmagig.
Hochste Prazision, sanfte und gerduscharme Bewegung, Staub- und Schmutzresistenz
dank des innovativen Selbstreinigungssystems, eine langfristige 1
Zuverlassigkeit ohne Einstellarbeiten. Der Format-Schiebeschlitten ist aus Lo
eloxiertem Aluminium und verfigt Uber einen geschlossenen o
Gitterrahmen. Das exklusive Gleitsystem ist mit Fihrungen aus
gehartetem und geschliffenem Stahl F550 SX ausgerUstet.

Performaces absolute serienmalbig

Anschlag und Besdumrahmen.

Der Besdaumrahmen der sc 2c (A) ist mit einem
ausziehbaren Teleskopanschlag und einer Anschlagklappe
ausgestattet. Der Besdumrahmen der anderen Classic
Maschinen (B) hat betrachtliche Abmessungen
(960 x 600 mm) und ist komplett mit:

+ Teleskopanschlag mit 2 Anschlagklappen

« Exzenterspannvorrichtung
* Teleskop-Stitzausleger



. CIaSS | C Perfektes Hobeln = =
Arbeitsaggregate belwelle it TS

Perfektes Hobeln dank einer Hobelwelle mit =~ R e
72 mm Durchmesser und 3 HSS-Messern in der ;
Standard Ausfihrung (auf Anfrage ist auch eine
“Tersa” Schnellwechselmesserwelle erhaltlich).

FUr ein tadelloses Hobelergebnis kann der Druck
der Einzugswalze auf das zu bearbeitende Holz

individuell eingestellt werden. Der Einzugswalze e ’

(A) ist schragverzahnt, fir einen wirksamen /
und gleichmaRigen Vorschub des Werksticks;
die Walze am Auslauf aus satiniertem Stahl (B)
verhindert Abdriicke und gewahrleistet eine
perfekte Endbearbeitung.

B EE AR RE RS
P XXX EERER]
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Absolute Festigkeit Hochste Zuganglichkett

Abrichtanschlag. Offnung der Abrichttische.

Steifer Fihrungsanschlag auf fs 30c Beim Wechsel vom Abrichten zum Dickenhobeln
und fs 41c mit extrudierten Aluminium in den kombinierten Universalmaschinen 6ffnen

Profilen von 1300 beziehungsweise sich die Abrichttische im 90-Grad-Winkel

1670 mm Lange. zur Innenseite der Maschine, wodurch das
r Dickenhobeln bequemer wird. AuRerdem kdnnen
Werksticke mit einer maximalen Hohe bis zu
230 mm dickengehobelt werden. Das neue
Design des Spaneforderers zum Schutz der
Abrichtwelle wurde eigens entwickelt,
um die Sicherheit und Effizienz des
Systems noch weiter zu erh6hen.




Auf Anfrage ist die Frasspindel,
schragstellbar bis zu 45° zum
Maschineninneren, lieferbar
(nur fur st 3c und tw 45c).

Professionell und extrem stapil

Frasaggregat.
Das Aggregat hat eine grol3dimensionierte Gusssdule und ist in einem Gusseisengehduse
untergebracht, welches die inneren mechanischen Teile der Maschine von Spane und
Staub schitzt. Prazise Bearbeitungen in totaler Sicherheit dank des Frasanschlages
mit Feineinstellung und mit Vertikal- und Horizontaldruckelementen.

Gemal3 Inren Anforderungen mal3geschneidert

Tischverlangerungen und Abstitzrahmen.

Auf der t 45c wird die Bearbeitung von gro3dimensionierten
Werksticken durch die Tischverldngerungen im Aus- und Einlauf und die
Frontalteleskopverldngerungen mit Rollen (Option) erleichtert.

Auch beim Zapfenschneiden wird eine bequeme Abstitzung durch den
Schiebewagen mit 270 mm Breite der t 45 w classic geliefert; bei der
Bearbeitung von groflen Werksticken ist der Rahmen (Option) mit
Teleskoplineal besonders nitzlich.

14/151



classic
Abmessungen

- una
technische
Daten

mit Wagen 1600 mm

Bt Wagen 2250 mm

mit Wagen 2600 mm

B mit Schnittbreite 900 mm*

mit Schnittbreite 1270 mm*
*am Parallelanschlag

B standard
EOption

B:5093 C:5793
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cu4i10c ot 3G fs41c
cu 300c ° fs 30c
cu 410c cu 300c

Hobelmaschine

Arbeitsbreite mm 410 300

Hobelwellendurchmesser (mm) /Messeranzahl Standard mm/n. 72/3 72/3

Abmessungen Standard Messer mm 410x30x3 300x30x3

Max. Spanabnahme mm 4 4

Gesamte Arbeitstischlénge mm 1800 1510

Dickentischabmessungen mm 410 x 605 300 x 585

Vorschubgeschwindigkeit am Dickentisch m/min 7 7

Min. + max. Arbeitshéhe am Dickentisch mm 3+230 3230

Kreissage

Sége-Frastischabmessungen mm 1115 x 335 1115 x335

Schwenkbereich des Sdgeblatts 90° + 45° 90° + 45°

Max. Sdgeblattdurchmesser mit montiertem Vorritzer mm 315 315

Max. Schnitthéhe bei 90°/45° mm 100/79 100/79

Formatschnitte mm 1660 + 2660 1660 + 2660

Schnittbreite am Parallelanschlag mm 900 820

Tischfrase

Aufspannlénge der Frasspindel mm 100 100

Frasspindel Drehzahl (bei 50 Hz) U/min 3500/7000/10.000 3500/7000/10.000

Max. Werkzeugdurchmesser zum Profilieren mm 210 210

Max. Werkzeugdurchmesser absenkbar bei 90° mm 180 180

Max. Werkzeugdurchmesser zum Zapfenschlitztisch mm 275 275

Andere technische Merkmale

Dreiphasenmotoren 4 kW (5,5 PS) 50 Hz - 4,8 kW (6,5 PS) 60 Hz - -

Dreiphasenmotoren 5 kW (6,6 PS) 50 Hz - 6 kW (8 PS) 60 Hz S S

Einphasenmotoren 2,2 kW (3 PS) 50 Hz 0 0

Einphasenmotoren S1 3,6 kW (4,8 PS) 60 Hz 0 0

Absaughaubendurchmesser mm 120 120
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st 3c fs 41c sc 3c tw 45¢
- 410 - -
- 72/3 - -
- 410x30x3 - -
- 4 - -
- 1800 - -
- 410 x 605 - -
- 7 - -
- 3+230 - -
1115 x430 - 840 x 560 -
90° + 45° - 90° = 45° -
315 - 315 -
100/79 - 100/79 -
1660 + 2660 - 2310 = 2660 -
900 = 1270 - 900 = 1270 -
100 - - 100
3500/7000/10.000 - - 3500/7000/10.000
210 - - 210
180 - - 180
275 - - 275
- S - -
S 0 S S
0 0 0 0
0 0 0 0
120 120 120 120
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~ classic —— <L
Vorrichtungen | g —

Anfrag —
nirage ————

g } Zusatzlicher Kleiner Auflagetisch am
| Schiebeschlitten

‘mm“fﬂﬁm ' ‘ Zur Stitze von grofflachigen Platten.

; olattoendelschutz
Um an der Sage in voller Sicherheit
zu arbeiten.

Winkelschnittvorrichtung mit Anschlagklappen
Mit dieser speziellen Vorrichtung kénnen schnell und ohne Verstellung
des Hauptlangsanschlags Winkelschnitte ausgefiihrt werden. Besonders
geeignet fir den Winkelschnitt kleiner Werkstiicke.

Professionelle
Anschlage
Sageanschlag und
- Abrichtanschlag.
dank eines U . Entwickelt, um

einen schnellen
Bearbeitungswechsel
zu ermdglichen.

Magnetbandsensors.



L& onreinrchtung
Durch die
Langlochbohreinrichtung sind
Nuten und Zapfen einfach
ausfirbar. Die Einrichtung ist
komplett mit Absaughaube

120 mm Durchmesser und

16 mm Bohrfutter.

Selbstzentrierendes
Bonrfutter O-16 mm
“Wescott”

Die Bohrer sind bequem und im
Handumdrehen ausgewechselt
und brauchen keine Einstellung.

C

Mechanische Vorbereitung zum Einsatz
von einem Werkzeug (nicht inklusive)
anstatt des Hauptsdgeblatts.

Xylent” Spiralhobelwelle
Die 3 Messerreihen gewahrleisten

eine ausgezeichnete Oberflache. Die
Xylent Spiralmesserwelle ermoglicht
gerduscharmes Arbeiten und verbessert
die Absaugung, da kleinere Spane
erzeugt werden. Hohe Standzeit durch
die Moglichkeit die Messer 4 mal

zu drehen.

"Tersa’ Hobelmesserwelle
Die automatische Messerspannung
durch Zentrifugalkraft bietet Sicherheit
und Prazision bei der Bearbeitung.
Durch das System ohne
Befestigungsschrauben

wird das Austauschen

der Messer extrem

schnell. 'ﬁ

It
Koffer mit:
- 1 Flakon Reinigungsmittel/Entfetter zur
- Harzenreinigung
- 1 geeichter dynamometrischer Schlissel
- 2 bit Torx
- 10 Einsatze
- 5 Schrauben
- 1 BUrste mit Messingborsten zur Reinigung
- der Spindel mit montierten Einsatze
- 1 BUrste mit Stahlborsten zur Reinigung
- der Einsdtzegehduse




/apfenschlitz- Tisch
und Schutzhaube

Fur Zapfenschlitzarbeiten an der
Frasspindel. Bestehend aus:
- Arbeitstisch

- Schutzhaube fur Werkzeuge max.

Durchmesser 320 mm
- Absaughaube (Durchmesser
120 mm)

Auswechselbare
Frasspindel (A)
Moglichkeit verschiedene
Frasspindel einzusetzen.
Option Frasspindel mit
Spannzangenaufnahme. (B)

Verstelbarer Frasanschlag,
3-Fach positioniertoar

Bei der Frashaube wird ein Zahnstangensystem
zur Einstellung der Fihrungen verwendet,

und die Haube ist mit einer mechanischen
Digitallesevorrichtung ausgestattet. Durch dieses
“Merksystem” kann die Haube abgenommen
und wieder aufgesetzt werden, ohne dass die
Arbeitsposition verloren geht. Werkzeuge mit
einem maximalen Durchmesser von 240 mm.

Gravitationshandrad
Handrad mit Gravitations-Numerische
Anzeige fur die Dickentischpositionierung.

\orschubapparat- " : Fahrvormchtung
Schwenkarm mit )

Steckdose '
Diese Losung ermdglicht das
vollstandige Wegklappen der
Vorrichtung und verhindert

Storbereiche mit anderen
Maschinenteilen.




~ classic
Vorrichtungen

au
Anfrage

Hstandard
EOption

cu 410c cu 300c st 3c fs 41c fs 30c sc 3c sc 2¢ tw 45¢ t 45¢

o

Winkelschnittvorrichtung mit Anschlagklappen
Digitalanzeige der Arbeitsbreite am Parallelanschlag
Zusétzlicher kleiner Auflagetisch am Schiebeschlitten
Ségeblattpendelschutz

Professionelle Anschlage

"Tersa" Hobelmesserwelle

"Xylent" Spiralhobelwelle

"Xylent" Wartungskit
Guss-Langlochbohreinrichtung

Selbstzentrierendes Bohrfutter 0-16 mm “Wescott"
Verstellbarer Frasanschlag, 3-Fach positionierbar
Zapfenschlitz- Tisch und Schutzhaube

Elektrische Vorbereitung und wegschwenkbarer Support fir Vorschubapparat
Auswechselbare Frasspindel

Fahrvorrichtung

Dado set

Gravitationshandrad

@)

O|0|0|0|0|O

O|0|O|0|0|O| |O|0|0|0|0|0| |O] ' |O

O|0|0|0|0|0

Ol
O
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~ Kombinierte
Universalmaschine

lalb 300p

lab 300p
Arbeitsbreite mm 300
Gesamte Arbeitstischlange mm 1300
Max. Sdgeblattdurchmesser mit Vorritzer mm 315
Sageschlittenlauf mm 1660
Nutzlénge der Spindel mm 100
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 4 (4,8) /50 (60)
Fiir die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 25




Sageaggregat
Auleror entﬁcher
Schnitt

Frasaggregat
Top Leistungen

'
i P
Abrichttischerh6hun

Hohere Sicherheit un
Effizienz

Es war einmal eine Kombimaschine,
heute haben wir die fortgeschrittenen
technologischen Standards fir Prézision,
Zuverlassigkeit und Sicherheit bestimmt.

22/23m



~ lab300p
Arbeitsaggregate

AuBerordentlicher Schnitt
Sageaggregat.

Neues Sdgeaggregat mit Sageblatt mit
maximalem Durchmesser von 315 mm.
Das neue Vorritzeraggregat,

auf Anfrage geliefert, ist bequem von
der AuBenseite der Maschine

aus einstellbar.

Hohere Sicherheit und Effizienz

Abrichttischerh6hung.

Beim Wechsel vom Abrichten zum Dickenhobeln
offnen sich die Abrichttische im 90-Grad-
Winkel zur Innenseite der Maschine, wodurch
das Dickenhobeln bequemer wird. AulSerdem
kdnnen Werksttcke mit einer maximalen Hohe
bis zu 220 mm dickengehobelt werden. Das
neue Design des Spaneférderers zum Schutz
der Abrichtwelle wurde eigens entwickelt, um
die Sicherheit und Effizienz des Systems

noch weiter zu erhéhen.

F '“.

r g

.

Prazisere und bequemere Schnitte mit
der Sage, dank einer vollig stabilen
Auflage, die — auch fur groRe
Werksticke — durch den
Schiebeschlitten mit einer Breite
von 270 mm gewdhrleistet ist.

Top Leistungen
Frasaggregat.
Frasaggregat (A) mit einer
Nutzldnge von 100 mm.

Ein Werkzeug mit maximalem
Durchmesser von 180 mm kann
unter dem Arbeitstisch versenkt

werden. Fir hochste Sicherheit und
grofRere Flexibilitat der Maschine
umfasst die Standardausstattung eine
besondere Frashaube zum Schutz bei

Formfrasarbeiten. (B)




und 2 2
technische ’“r “
3799

H standard
mOption

lab 300p
Hobelmaschine
Arbeitsbreite mm 300
Hobelwellendurchmesser (mm) /Messeranzahl Standard mm/n. 72/3
Abmessungen Standard Messer mm 300x30x3
Max. Spanabnahme mm 3
Gesamte Arbeitstischldnge mm 1300
Dickentischabmessungen mm 300 x 450
Vorschubgeschwindigkeit am Dickentisch m/min 7
Min. + max. Arbeitshéhe am Dickentisch mm 3+220
Kreissage
Sdge-Frastischabmessungen mm 1020 x 325
Schwenkbereich des Ségeblatts 90° = 45°
Max. Sageblattdurchmesser mit montiertem Vorritzer mm 315
Max. Schnitthéhe bei 90°/45° mm 100/79
Formatschnitte mm 1660
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 800
Tischfrase
Aufspannldnge der Frdsspindel mm 100
Frasspindel Drehzahl (bei 50 Hz) U/min 3500/ 7000/ 10.000
Max. Werkzeugdurchmesser zum Profilieren mm 210
Max. Werkzeugdurchmesser absenkbar bei 90° mm 180
Max. Werkzeugdurchmesser zum Zapfenschlitztisch mm 275
Andere technische Merkmale
Dreiphasenmotoren 4 kW (5,5 PS) 50 Hz - 4,8 kW (6,5 PS) 60 Hz S
Einphasenmotoren 2,2 kW (3 PS) 50 Hz 0
Einphasenmotoren S1 3,6 kW (4,8 PS) 60 Hz 0
Absaughaubendurchmesser mm 120

24251



Zapfenschlitz- Tisch
und Schutzhaube

FUr Zapfenschlitzarbeiten an der

Frasspindel. Bestehend aus:

- Arbeitstisch

- Schutzhaube fir Werkzeuge max.
Durchmesser 320 mm

- Absaughaube (Durchmesser

120 mm)

lab 300p
Vorrichtungen

au
Anfrage

parat-
- enkarm mit Ste ;
Diese Losung ermoglicht das vollstandige
Wegklappen der Vorrichtung und
verhindert Stérbereiche mit anderen
Maschinenteilen.

Winkelschnittvorrichtung mit Anschlagklappen
Mit dieser speziellen Vorrichtung kénnen schnell und ohne Verstellung
des Hauptlangsanschlags Winkelschnitte ausgefiihrt werden. Besonders
geeignet fir den Winkelschnitt kleiner Werkstiicke.

Professionelle
Anschlage

Sageanschlag und
Abrichtanschlag.
Entwickelt, um

eine schnellen
Bearbeitungswechsel
zu ermdglichen.




(GuUss-

Die automatische Messerspannung i - Lang\oohbohreimchtumg
durch Zentrifugalkraft bietet . - \ - . Durch die Langlochbohreinrichtung
Sicherheit und Prazision bei = - : ; o sind Nuten und Zapfen einfach

der Bearbeitung. Durch = = : J ausfurbar. Die Einrichtung ist

das System ohne B N i f komplett mit Absaughaube 120 mm

Befestigungsschrauben %\ ' = : Durchmesser und 16 mm Bohrfutter.
wird das Austauschen v i > .

der Messer extrem
schnell.

Kylent” Spiralnobelwelle

Die 3 Messerreihen gewahrleisten

eine ausgezeichnete Oberflache. Die
Xylent Spiralmesserwelle ermdglicht
gerduscharmes Arbeiten und verbessert
die Absaugung, da kleinere Spane
erzeugt werden. Hohe Standzeit durch
die Moglichkeit die Messer 4 mal

zu drehen.

I
Die Bohrer sind bequem und im Handumdrehen
ausgewechselt und brauchen keine

vient” VWartun
Koffer mit:
- 1 Flakon Reinigungsmittel/Entfetter zur
- Harzenreinigung
- 1 geeichter dynamometrischer Schlissel
- 2 bit Torx
- 10 Einsétze
- 5 Schrauben
- 1 BUrste mit Messingborsten zur Reinigung
- der Spindel mit montierten Einsatze
- 1 BUrste mit Stahlborsten zur Reinigung
- der Einsdtzegehduse

Gravitationshandrad
Handrad mit Gravitations-Numerische
Anzeige fur die Dickentischpositionierung.




EIN KUNDENDIENSTNETZ, DAS
MIT 1000 TECHNIKERN UND
36.000 CODES ARBEITET, UM
EINEN EINSATZBEREITEN,
QUALIFIZIERTEN SERVICE ZU
GEWAHRLEISTEN.

HOCHQUALIFIZIERTE TECHNIKER, EINE EFFIZIENTE
VERWALTUNG UND 6 ERSATZTEILEZENTREN
WELTWEIT - DIE SICHERHEIT EINER EFFIZIENTEN
UNTERSTUTZUNG IN IHRER NAHE.

SERVICE

Die SCM Group bietet einen Service, der iiber den Kauf
einer Maschine hinaus geht, welcher eine langfristige
Leistung fiir Ihr technologisches Produktionssystem
garantiert und lhrem Unternehmen einen Mehrwert sichert.

EIN KOMPLETTES ANGEBOT DES
AFTER-SALES SERVICES

e |nstallation und start-up der Maschinen,
Zellen, Linien und Systeme

e kundenspezifische Trainingsprogramme

e Telefonsupport bei Maschinenstérungen
um Zeit und Kosten einzusparen

e vorbeugende Programme zur Instandhaltung,
die eine langfristige Leistung garantieren

e komplette Sanierung der Maschinen und
Anlagen um einen Mehrwert der Investitionen
zu erhalten.

e benutzerdefinierte Upgrades fiir Maschinen
und Anlagen je nach Produktionsanforderungen

¢*scmservice

ERSATZTEIL SERVICE

Zur SCM Group z&hlen140 Ersatzteil-Spezialisten
weltweit, welche alle Anfragen in kiirzester Zeit
bearbeiten.

36,000 ERSATZTEILE

In unserem Lager befinden sich Ersatzteile im
Wert von 12 Millionen Euro, welche jede einzelne
Maschine bedienen kénnen

ERSATZTEIL GARANTIE

Wir geben eine Ersatzteil-Garantie in Hohe
von bis zu 3,5 Millionen Euro, auch far
“schwierige” Ersatzteile

O

O
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¢Ascmspareparts

SOFORTIGE VERFUGBARKEIT

Uber 90% der Auftrdge werden dank des riesigen
Bestandes am selben Tag erledigt.

6 NIEDERLASSUNGEN WELTWEIT

Der Ersatzteil-Service kann auf weltweite
Untersttitzung zahlen. (Rimini, Singapur,
Shenzhen, Moskau, Atlanta, Sao Bento do Sul).

500 AUSLIEFERUNGEN TAGLICH

woodworking technofogy
.



DIE ENTSCHEIDENSTEN
HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIEN
SIND BESTANDTEIL UNSERER DNA

SCM — EINE ENORME KOMPETENZ VEREINT ZU EINER EINZIGARTIGEN MARKE

Mit Uber 65 Jahre Erfahrung ist SCM einer der unangefochtenen Marktfiihrer im Bereich der
Holzbearbeitungstechnologien und ein Innovationsmotor auf dem Feld der Holzbearbeitungsmaschinen
und modernen Fertigungsanlagen mit einer weltweiten Prasenz und dem dichtesten Vertriebs- und
Servicenetzwerk auf diesem Sektor.

65 Jahren

3 Hauptproduktionsstandorte in Italien
300.000 am Produktionsflache
20.000 Produzierte Maschinen pro Jahr
90% Exportanteil

20 Tochtergesellschaften

400 Vertretungen und Vertiebspartner
500 servicetechniker

500 Eingetragene Patente

Unsere DNA ist gepragt von der Starke und Sicherheit einer groBen Firmengruppe. Die Marke SCM ist Teil der SCM-Group,
dem fuhrenden Hersteller industrieller Maschinen und Komponenten zur Verarbeitung einer enormen Bandbreite an Materialien.

SCM GROUP, EIN HOCHQUALIFIZIERTES TEAM AUF DEM AKTUELLSTEN WISSENSSTAND IN BEZUG

INDUSTRIAL MACHINERY INDUSTRIAL COMPONENTS
Einzelmaschinen, integrierte Systeme und Dienstleistungen fiir die Technische Bauteile fiir die Maschinen und Systeme der Gruppe,
Verarbeitung einer groBen Bandbreite von Materialien. Drittparteien und die Maschinenbauindustrie.
¢scm &Cms
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HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE TECHNOLOGIEN FUR DIE VERARBEITUNG SPINDELN UND TECHNISCHE SCHALTSCHRANKE METALLVERARBEITUNG GUSSEISEN
VON KOMPOSITMATERIALIEN, ALUMINIUM, BAUTEILE

KUNSTSTOFF, GLAS, STEIN, METALL

¢Ascm

woodworking technology

IS more
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Tochtergesellschaft von Scm Group
Hauptsitz:

via Emilia, 77

47921 Rimini, Italia

T. 439 0541 700111

F. +39 0541 700232
Verkaufsbiros:

via Casale, 450

47826 Villa Verucchio, Rimini, Italia
T. 439 0541 674111

F.+39 0541 674274
SCM@scmgroup.com
www.scmwood.com

Scm Industria Spa

Professional Workshop Machinery
via Valdicella, 7

47892 Gualdicciolo,
Repubblica di San Marino
sCM@scmgroup.com
Verkauf Italien:

T. 4378 0549 876911

F. +378 0549 999604
Verkauf International:

T. 439 0541 674111
F.+39 0541 674274
www.scmwood.com




In diesem Katalog sind die Motorleistungen in S6 angegeben,
wenn nicht anders angezeigt. In diesem Katalog sind die
Maschinen mit Sonderzubehor dargestellt. Der Hersteller behalt
sich das Recht vor, alle Daten und Maf3e ohne Vorankindigung
zu andern, ohne dabei die durch EG-Bescheinigung notwendige
Sicherheit zu beeinflussen.
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SCM GROUP SPA

via Casale 450 - 47826 Villa Verucchio, Rimini - Italy
tel. +39 0541 674111 - fax +39 0541 674274
scm@scmgroup.com

www.scmwood.com
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